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Con sede en Fagersta (Suecia) y presencia en mds de

75 paises, Seco Tools es proveedor lider mundial de
soluciones de mecanizado para fresado, torneado, tronzado,
ranurado, roscado, mecanizado de agujeros y soportes 'y
atiles.

Durante mds de 80 afios, Seco ha proporcionado la
tecnologia, procesos y servicios de los cuales, un gran

ndmero de diferentes fabricantes, se han podido beneficiar
para obtener la maxima rentabilidad y productividad.

Para obtener mas informacién sobre cémo los productos
innovadores y el valor afiadido de los expertos de Seco

han llevado el éxito a fabricantes de todos los sectores
industriales, visite www.secotools.com.
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JABRO® - Productos SECO I

FRESAS ENTERIZAS DE METAL DURO

JABRO fue fundada en 1976 en la ciudad de Lottum, Holanda.
JABRO gestiona completamente el centro de herramientas enterizas de metal duro para soluciones de fresado, y tiene la responsabilidad global
de I+D, fabricacion y la aplicacion de ingenieria.

Los productos Seco JABRO proporcionan al mercado mundial una amplia gama de herramientas estandar y soluciones de herramientas espe-
ciales, incluyendo el reacondicionado, basicamente para clientes del mecanizado general, aeronautica, generacion de energia, medicina y moldes
y matrices.

Con una tecnologia de fabricacion de ultima generacién y un enfoque medioambiental, Seco garantiza un desarrollo sostenible en la produccion
de productos que respondan eficazmente a las demandas de mercado en la operaciones de fresado de materiales férricos y no férricos.

o Mecanizado general

o Moldes y matrices

o Aerondutica

o Sector médico

o Generacion de energia

o Sector 3C (Computer Customer Electronics and Communications)



JABRO® - Productos

SECO

JABRO® - SOLID?

Jabro-Solid? es una gama de fresas de metal duro para aplicaciones de mecanizado
en general, ofreciendo flexibilidad, velocidad y eficiencia de costes. Jabro-Solid? esta
disponible en didmetros desde @1-332 mmy &1/32 - 1 1/4 en pulgadas.
Jabro-Solid? también incluye fresas especificas para desbaste optimizado (JS564 y
JS565).

Estas herramientas ofrecen un rendimiento excelente cuando se aplican trayectorias
bien definidas con el arco de contacto constante en aplicaciones de alta velocidad y
profundidad de corte.

La gama completa de JS500 con chaflan (c*45°) tiene las siguientes tolerancias:

¢ = DC</=3=40,01, 3<DC</=6=+0,02, 6<DC</=10=+0,03, 10<DC</=14=+0,04,
14<DC</=18=+0,05, 18<DC</=24=+0,06.

Toda la familia Jabro-Solid? empieza con la codificacion JS.

Por favor, consulte la pagina 8 de informacién general de productos JS2

JABRO® — HSM/TORNADO (Mecanizado Alta Velocidad)

Estas herramientas se caracterizan por una gran precision en sus tolerancias de
fabricacion, reduccion del cuello y niicleos de herramienta robustos para maximizar

la rigidez. Estas herramientas se han desarrollado para maximizar las operaciones de
copiado y fresado perimétrico.

Por favor, consulte la pagina 8 de informacién general de productos de mecanizado de
alta velocidad HSM “Tornado”.

JABRO®- HPM (Mecanizado Alta Productividad)

Las herramientas de alta productividad estan dedicadas a fabricantes de primer nivel
donde se deben mecanizar grandes lotes de un solo componente y donde los procesos
deben optimizarse por completo para reducir los tiempos de ciclo, reduciendo los costes
por pieza.

Por favor, consulte la pagina 9 de informacion general de productos de mecanizado de
alta productividad HPM.




JABRO® - Productos SECO I

JABRO® - HFM (Mecanizado Altos Avances)

' El mecanizado de altos avances es la primera opcion para operaciones en piezas
! con grandes profundidades, perfilado 3D para aplicaciones de moldes y matrices y

\ mecanizado en condiciones inestables. El mecanizado de altos avances es 6ptimo para
fresado axial.
Por favor, consulte la pagina 9 de informacién general de productos de mecanizado de
altos avances HFM.

¥ 8 L

JABRO® - MINI (Micro Mecanizado)

versales son aplicables para materiales de pieza comunes y las herramientas
especificas son para aplicaciones de grafito y aceros templados. Todas las
herramientas tienen un recubrimiento fino para un rendimiento éptimo en
aplicaciones de tamafios pequefios.

Por favor, consulte la pagina 9 de informacién general de micromecanizado

El rango de Seco de herramientas de micro mecanizado consiste en fresas
de perfil 90° y de punta esférica en pequefios didametros. Las herramientas uni-
(MINI).

JABRO® - DIAMOND

Disponible en una gran variedad de geometrias y rango de diametros, estas
herramentas cuentan con el mejor sustrato posible para garantizar la perfecta adhesion
del recubrimiento de diamante en una amplia gama de parametros de corte. En general,
estas fresas aumentan significativamente la productividad y reducen los costes de
herramientas al necesitar menos cambios de herramientas y poder mecanizar piezas de
precision a altos avances.

Por favor, consulte la pagina 9 de informacion general de los productos con
recubrimiento de diamante (DIAMOND).




JABRO® - Productos SECO 1

JABRO®- COMPOSITE

punta de PCD soldada. Esta es una gama de productos que ofrece herramientas optimi-
zadas para condiciones de corte dificiles en materiales de piezas de trabajo dificiles.

Consiste en fresas de metal duro con recubrimiento Diamond y sin recubrimiento y
fresas con diamante PCD que incorporan diferentes geometrias, asi como con filos con
ﬂ [ | |
t! ! I ! Ver pagina 9 para obtener informacién general de productos para COMPOSITE (JC).

JABRO® - VHM (Mecanica General)

il

L] Esta familia incluye fresas con y sin recubrimiento, una gama de productos dedicados al
| mecanizado de plasticos y aluminio, fresas para chaflanar y herramientas conicas. Estas
herramientas incorporan calidades y recubrimientos de alta calidad para una vida util
predecible y superior.
Por favor, consulte la pagina 10 de informacion general de los productos VHM.




JABRO® - Resumen de productos SECO*

Familia producto Estrategia Producto | 1xx | 4xx | 5xx | 6xx | 7xx | 8xx | 9xx
Jabro-Solid? Mecanica general JS | ] |
Jabro - HPM Mecanizado de alta productividad | JHP | | |
Jabro - HFM Mecanizado de altos avances JHF | |
Jabro - Mini Micro mecanizado JM | | | |
Jabro - HSM/Tornado Mecanizado alta velocidad JH | | |
Jabro - Diamond Mecanizado de grafito JD [ |
Jabro - Composites Mecanizado de composites JC, JPD |
Jabro - VHM Mecénica general J | |
Jabro-HSS-E Mecanica general JCO |
SMG
P1-8 | ]
P11-12 u ]
M1-3 | ]
M4-5 | [ ]
e : :
$1-3 | ]
S11-13 | ]
H || | |
N1 n u
N2-3 | |
N11 | |
TS ] ]
TP | ]
GR ]
Para una mayor explicacion de los materiales ver pagina 421, 422
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213-216 JS730 o | o .
178 - 194 JS754 o|e| e .
195 - 205 JS755 o|e| e .
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170-172, 328-330 JH112 °
314-315 JH120 .
316-317 JH130 .
164-166, 324-326 JH142 o | o )
170, 327 JH150 .
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292-293 JH410 . ) °
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JABRO® - Codificacion y descripcion

SECO 2

Codificacion

Familia de producto Diametro de corte

Longitud de corte

Tipo de mango Refrigeracion interior/

| romrevirutas

R ||JHP||770060 D | 3

R050|.0|/ Z4 | A |- SIRA

Tipo de producto Geometria Tipo de herramienta

Forma de la fresa Numero de dientes Recubrimiento

Familia de producto

J = JABRO® VHM

JC = JABRO® Composites
JD = JABRO® Diamond

JH = JABRO® HSM/Tornado
JHF  =JABRO® HFM

JHP = JABRO® HPM

JM = JABRO® Mini

JS = JABRO® SOLID?

JPD  =JABRO®PCD

JCO =JABRO® HSS-Co

Tipo de producto

NADA = Producto estandar (catalogo)
R = Producto reafilado (frontal)
RK = Producto reafilado (frontal y @)

Longitud de corte

Un solo digito indica la longitud de corte en comparacion

con otros productos con la misma geometria de corte.

Esto sustituye la codificacion anterior L, XL, SL, K, y otras versiones.
Para la mayoria de los productos 1=K, 2=N, 3=L, 4=XL

Numero de dientes

Indica el nimero de dientes de la fresa.
Por ejemplo: PCEDC2= 2 dientes, PCEDC6 = 6 dientes

Diametro de corte

Métrico = 3 digitos (en el caso de 4 digitos-- xx,xx mm)
Pulgadas = un punto seguido por 3 digitos

Por ejemplo: (050 = métrico, 5 mm) / (.500 = pulgadas, %2 pulg.)

Refrigeracion interior/rompevirutas
NADA = Sin refrigeracion

A = Refrigeracion interior

C = Rompevirutas

Geometria

La combinacién de 3 digitos especifica la geometria de corte.
Por ejemplo; 111, 950, 553, 514, etc.

Tipo de mango

Indica los tipos de mangos disponibles.
.0 = Cilindrico

.3 = Weldon

.5 = Whistle Notch

.9 = Safe-Lock




JABRO® - Codificacion y descripcion

SECO

Forma de la fresa

Recubrimiento

Radio de

Radio

4 digitos especifican el

Arista viva Esférica esquina céncavo Chaflan Altos avances | .. imiento de la fresa
RE A1 /7 CHW$
N RE o L MEGA  =MEGA
DC DC DC DCX MT =MEGA-T
M64 = MEGA-64
M64T = MEGA-64-T
S B R... K... c H TRI =TRIBON
SIRA = SIRON-A
~ . . . HEMI = HEMI
Tamaiios de los tipos de radios concavos y convexos DIA - DIAMOND
000 = Para productos con sistema métrico, el valor del radio se muestra con 3 digitos. BQTRA f 35_’?
Dividiéndolo por 100, se obtiene el valor del radio en milimetros. HXT - HXT
000 = Para productos en pulgadas, el valor del radio se muestra con un punto seguido de 3 digitos. STAX =STAX
Estos 3 digitos muestran el tamafio del radio en pulgadas (p. €j. R.100 indicaria un radio de 0.100 pulgadas).
Tipo de herramienta
(DC = DMM) (DC < DMM) (DC > DMM)
DM DI Dl\{lM DNV DM
nEEn " LMo
I I ; ! i
L YIT
RN ]
| 1|l i
DC DC De bc DC DC
D E F G J N P

12




JABRO® - Informacion técnica SECO I

Herramientas a medida

Una parte importante de la oferta de Seco la componen las “herramientas a medida”.

Los ingenieros de Seco trabajan en una estrecha cooperacidn con el cliente para suministrarle la mejor solucién para sus desafios de mecani-
zado donde la demanda va méas alla de las herramientas estandar.

Herramientas modificadas

Seco ofrece un rapido servicio de entrega para herramientas estandar, las cuales requieren una modificacion geométrica especifica.

Weldon/Safelock Recubrimiento (para herramientas sin recubrir)

Reduccion del cuello Radio/faceta/chaflan

\ / / concavo o convexo
DN
v

o 'DC/ Diametro de corte
A NE

LN
Modificacion de la hélice
Canales de refrigeracion exteriores
Reduccion del cuello, incremento de la longitud
de corte

Para mas informacion sobre herramientas a medida, modificadas y reafiladas, contacte con su representante local de Seco.



JABRO® - Informacion técnica SECO 1

REACONDICIONADO DE HERRAMIENTAS: SERVICIO Y BENEFICIOS

Las modernas herramientas de metal duro de Seco ofrecen un rendimiento excelente por el hecho de utilizar

las mejores combinaciones de sustratos de metal duro con recubrimientos de alta resistencia al desgaste,

geometrias de corte optimizadas y una preparacion de arista controlada.

Por muy buena que sea una herramienta, y como parte de su funcionalidad, con el tiempo muestran signos RECONDITIONING
de desgaste del filo de corte. Controlar el desgaste y un cambio oportuno de la herramienta permitira a ésta 4o sfiveive b 1o resrind and
ser utilizada para reacondicionarla, lo que reduce el coste de inversion.

En Seco, las herramientas de metal duro son reacondicionadas utilizando la misma tecnologia y proceso que

se utiliza para la fabricacion de nuestros nuevos productos.

LOS BENEFICIOS DEL REACONDICIONADO

» Reacondicionado de geometrias, preparacion de aristas y procesos de recubrimiento fabricados bajo los

estandares més estrictos de Seco.
o Ahorro de costes por el uso repetitivo de la misma herramienta. / \
o Un procedimiento sencillo gracias al formulario de entrega.
o Servicio de recogida gratuito. \pmr‘ﬂ'"“ )

 Un proceso rapido y eficaz. Entrega del material mediante los canales de transporte habituales de Seco.

 Transporte seguro y almacenamiento de las herramientas reacondicionadas mediante embalajes simi-
lares a los utilizados para herramientas estandar nuevas. U

o Se incluye una nueva etiqueta de producto.

 Trabajar por un medio ambiente mas limpio y sostenible . Todos los procesos de Seco estan globalmente
certificados bajo la 1ISO14001.

 Garantia de calidad; todos los procesos estan certificados bajo la ISO9001.
14



JABRO® - Definiciones, operaciones y estrategias de mecanizado SECO =

Operaciones basicas:

- Planeado

- Ranurado

- Contorneado
- Copiado

Definiciones, operaciones bésicas:

Planeado:

Operacion donde la
herramienta esta en
contacto menos de 180°
del arco de contacto.
Ancho de corte:
Pequefio a, y gran a.

Ranurado:

Operacién donde todo el
diametro de la fresa estéa

en contacto, el a, es igual a
DCy el a, hasta 2 veces el DC.
EI DC depende de la

estrategia de mecanizado
usada.

Contorneado:

Operacion donde el lateral de
la fresa esta en contacto,
a, es mayor y a, es menor.

Copiado:

Operacion donde el radio
esta en contacto.

ap Y @ son pequefios.




JABRO® - Definiciones, operaciones y estrategias de mecanizado SECO =

Métodos avanzados de mecanizado:
- Rampeado

- Desbaste optimizado

- Interpolacion helicoidal

- Fresado trocoidal

- Bajar-subir

- Fresado axial

- Z-niveles (escaneado)

- Taladrado

Definicion de los métodos avanzados de mecanizado:

miento parcialmente circular en el i
eje X 0'Y (cambiando el ranurado

por el contorneado). (cambio de

ranurado B
por contorneado).

Rampeado: Interpolacion helicoidal rampeando:
Abertura de una cajera Abertura de cajeras haciendo

bajando un movimiento circular mientras

el eje Z en angulo ayudado ‘ rampeamos con el eje Z.

por ¥

los ejes X o Y. =%

Trocoidal: Bajar-subir

Trocoidal: Mecanizado de formas en 3D

Abertura de una ranura mediante o haciendo movimientos de

contorneado, haciendo un movi- ¥ bajada y subida siguiendo la

forma de un perfil.

Fresado axial:

Ampliar o abrir una ranura
usando el eje (2).

Z-niveles (escaneado)

Mecanizar una area por
niveles, rampeando con
los ejes X-Y o taladrando
coneleje Z.

Taladrado:
Hacer un aguijero con el eje Z.

ks
-

g
\,)

Desbaste optimizado:
Estas herramientas ofrecen un
rendimiento excelente cuando se aplican
trayectorias bien definidas con el arco de
contacto constante en aplicaciones con
geometrias simples y complejas.
Una gran profundidad de corte (a,)
y anchos de corte pequefios (ae)
combinado con altos avances/diente (f,) y
velocidades de corte (V) proporciona una
alta productividad.
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JABRO® - Definiciones y estrategias de mecanizado SECO =

Definiciones:

Estrategias de mecanizado:

- Mecanizado general

- Mecanizado de alta velocidad
(MAV)

- Mecanizado de alta productividad
(MAP)

- Mecanizado de altos avances
(MAA)

- Micro mecanizado

- Desbaste optimizado

Definiciones, estrategias de mecanizado:

Mecanica general:

Es una estrategia de mecanizado para uso general. El ratio a - a, puede variar dependiendo de la operacion.

Caracteristicas de la herramienta: Las herramientas tienen un filo de corte relativamente largo y un delgado diametro del nicleo. No hay grandes demandas de
tolerancias.

Requerimientos de maquina: No hay necesidad de requerimientos especiales de maquina.

Con la tecnologia CNC basica, los métodos con avances de mecanizado dificiles no son posibles.

Soélo se alcanzaran resultados medios de volumen de extraccion de viruta Q (cm®/min).

El érea de aplicacion incluye normalmente series pequefias y una amplia gama de materiales.

Mecanizado alta velocidad

Es una estrategia de mecanizado donde se combina una pequefia profundidad de corte radial con altas velocidades y

altos avances.

Dependiendo del método se pueden alcanzar altos volimenes de viruta y un valor bajo de R,. Lo tipico de esta estrategia son las bajas fuerzas de corte, menor
acumulacion de calor en la fresa y la pieza, menos formacion de rebabas y una gran fiabilidad dimensional de la pieza.

Con MAV (mecanizado alta velocidad) se consiguen altos volimenes de viruta y calidad de acabado pero usando unas

velocidades de corte muy por encima de lo habitual del mecanizado general.

Caracteristicas de la herramienta: Estable, (didmetro grueso del nicleo y una corta longitud de corte) espacio para una evacuacion limpia de la viruta y su
recubrimiento.

Requerimientos de maquina: Rapido control CNC, altas RPM, rapida transmision de los ejes.
El &rea de aplicacion es: La industria de Moldes y Matrices en operaciones de pre-acabado y acabado de aceros templados (48-62 HRc) en un tiempo corto.
Esta técnica puede también ser aplicada en la mayoria de los otros materiales cuando usamos la herramienta correcta y el método adecuado de mecanizado.

Mecanizado alta productividad (MAP):

Es una estrategia de mecanizado donde se consiguen altos volimenes de extraccion de viruta. Lo tipico de esta estrategia es que el a; es 1vezDC y el a, es 16 1%
veces DC segun el material a mecanizar.

Con MAP (mecanizado de alta productividad) conseguira un gran volumen de extraccion de viruta pero usando una mayor carga de herramienta respecto al mecani-
zado general.

Caracteristicas de la herramienta: Geometrias especialmente desarrolladas sobre el diente de la fresa, proteccion del filo con un chaflan de 45° o radio de esquina,
espacios muy adaptados para la viruta, recubrimiento, con/sin mango Weldon.

Requerimientos de maquina: Gran estabilidad, potencia suficiente, control CNC y un rigido bloqueo de la herramienta y de la pieza.

El &rea de aplicacion es: Operaciones de grandes series de produccion donde el tiempo/pieza es de gran importancia o en lotes pequefios donde se requieren unos
altos volimenes de extraccion de viruta Q (cm¥min.).



JABRO® - Definiciones y estrategias de mecanizado SECO

Mecanizado de altos avances:

Es una estrategia de mecanizado donde se puede alcanzar una alta gama de avances con todo el ancho de corte (ag) combinado con un pequefio a,.

Con MAA (mecanizado altos avances) se consiguen unos altos volimenes de extraccion de viruta y/o un gran acabado superficial usando unas tablas de avances
mayores comparandolas con el mecanizado general.

Caracteristicas de la herramienta: Dientes frontales especialmente desarrollados, pequefia longitud de corte y recubrimiento.

Requerimientos de maquina: Buena estabilidad, CNC, posibilidad de usar altos avances (v).

La mayor ventaja de esta tecnologia es que es de uso muy frecuente, facil, segura y rapida de programar en el CAM. Usando la llamada estrategia de Z-niveles es
relativamente facil programar formas complejas sin necesidad de tener excesiva experiencia en programacion.

El area de aplicacion es: desde aceros blandos o duros, titanio y acero inoxidable y es muy adecuada en operaciones de semiacabado donde se uso antes MAV.
También puede ser utilizado en el mecanizado de cavidades profundas.

Micro mecanizado:

Es una estrategia donde se usan diametros de herramienta extremadamente pequefios.

Caracteristicas de la herramienta: Gama de didmetros desde 0,1 mm a 2,0 mm, pequefias profundidades de corte, un amplio programa con reducciones de OD, alta
precision, recubrimiento.

Requerimientos de maquina: Husillo de alta precision, altas RPM, CNC, estabilidad térmica contra la dilatacién del husillo.
El area de aplicacion es: produccion de cavidades tales como ranuras, cajeados, agujeros o grabados en muchos tipos de materiales.

Desbaste optimizado / Optirough:
Desbaste optimizado / Optirough (método/estrategia): Estas herramientas ofrecen un
rendimiento excelente cuando se aplican
trayectorias bien definidas con el arco de
contacto constante en aplicaciones con
geometrias simples y complejas.

Una

gran profundidad de corte (ay) y anchos
de corte pequefios (ag) combinado con
altos avances/diente (f,) y velocidades
de corte (V) proporciona una alta
productividad.
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JABRO® - Simbolos de la codificacion grafica

SECO 2

8%
S
%
S

Corte al centro
FCEDC 1

Corte al centro
FCEDC 2

Sin corte al centro
FCEDC 2

dientes por centro
FCEDC 2

/)
./

Paso diferencial
FCEDC 2

Corte al centro
FCEDC 3

>
>

e
+
T

Sin corte al centro
FCEDC 3

Sin corte al centro
FCEDC 3

Paso diferencial
FCEDC 3

Corte al centro
FCEDC 4

dientes por centro
FCEDC 4

dientes por centro
FCEDC 4

Nu
S5
&
>,
’xr

Paso diferencial 1

o

Sin corte al centro Sin corte al centro dientes por centro Paso diferencial Sin corte al centro Paso diferencial
FCEDC 4 FCEDC4 P FCEDC 4 FCEDC 5 FCEDC 5
FCEDC 4
Sin corte al centro dientes por centro Paso diferencial Sin corte al centro Sin corte al centro
FCEDC 6 FCEDC 6 FCEDC 6 FCEDC 7 FCEDC 8
—— —— DMM
K> K>
Mango cilindrico Weldon Safelock
7 @ 7 7 3
Arista viva Fresa conica arista viva Con chaflan Radio Punta esférica Fresa 250°




JABRO® - Simbolos de la codificacion grafica SECO =
T-SHAPE | ‘
|| | L1 i |G
Nicleo de
RE Geometriaen T Perfil variable Con rompevirutas Perfil desbaste doble diam.
10 >l >10

i

@?

Angulo de hélice 0°

Angulo de hélice
Izquierda 3°

Angulo de hélice 3°

Angulo de hélice 4°

Angulo de hélice
Izquierda 10°

Angulo de hélice 10°

15

Angulo de hélice
lzquierda 15°

@;
“

_ 172
ﬁ

>20,

=

25

28,

Angulo de hélice 15°

Angulo de hélice 17°

Angulo de hélice 20°

Angulo de hélice 25°

Angulo de hélice 28°

+|30°

& %i_i
w

> 375°

A

& %J
©

—>|40°

A

»41.

Angulo de hélice 30°

Angulo de hélice 35°

Angulo de hélice 37,5°

Angulo de hélice 38°

Angulo de hélice 40°

Angulo de hélice 41°

»42°

'PI

=y
=y
,O

45°

™
ﬁ

;’|§4/‘°

A8

+|50°

Angulo de hélice 42°

Angulo de hélice 44°

Angulo de hélice 45°

Angulo de hélice 46°

Angulo de hélice 48°

Angulo de hélice 50°

N\ 27° 1% AN 6°
20° ” 35° % ol
ol 40-42
20° 25° 25°
>l e :
Doble hélice Doble hélice Doble hélice Doble hélice Doble hélice Doble hélice
20° - 20° 27°-25° 35°-25° 34° - 36° 40° - 10° 40° - 42°
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JABRO® - Simbolos de la codificacion grafica

SECO 2

00

i\

Angulo de des-
prendimiento 0°

10

Sl
Sl

g°

Angulo de des-
prendimiento 1°

Angulo de des-
prendimiento -1°

&F%% 30 |
Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des-

prendimiento 2°

prendimiento 3°

prendimiento 4°

4_ [o] 50 60 70 80 90
Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des-

prendimiento 4-6°

prendimiento 5°

prendimiento 6°

prendimiento 7°

prendimiento 8°

prendimiento 9°

x% }l% % i i )
Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des-

prendimiento 10°

prendimiento 11

prendimiento 12°

prendimiento -12°

prendimiento 14°

prendimiento 15°

1 6% }\1%%% 3310:%% -33%
Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des- Angulo de des-

prendimiento 16°

prendimiento 18°

prendimiento 20°

prendimiento -24°

ICC

ICC filos 90°

IcCy Y

A )~
i

Radial

Radial/Rampeado

Radial/Rampeado/Fre-

sado axial

>
L

&

Con chaflan/
contorneado

Desbaste optimizado

Conicidad frontal
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JABRO® - Simbolos de la codificacion grafica SECO =
DIAMOND DURA HEMI HSS-Co HXT M64
Diamond pura Hem HSS-Co Xt Mes
MEGA MEGA-64 || |[MEGA-64-T|| | MEGA-T MT NXT
Mega Mega-64 Mega-64T Mega T T NXT
PCD SIRA SIRON-A TRIBON STAX
Pc SIRA Siron-A Tribon stax

RECONDITIONING

Es posible reafilar
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JABRO® -Versatilidad

SECO 2
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JABROP® - Seleccion de herramienta -Versiatil-ISO PM,K,S,H.N SECO =

Referencia JS512 JS513 JS514 JS553 JS554
Pag. 30-34 35-40 41-45 46-55 56-74
Familia de producto Js? Js§? Js? Js? Js§?
Tipo de fresa 45° 45° 45° ,,J,ﬂn— ,Jf—m—
r r
Cilindrico | || ] ] |
Mangos
Weldon O O O ] |
Numero de dientes 2 3 4 3 4
IcC
Rango de Métrico 1-25 1-25 1-25 2-25 3-25
didm. | pyigadas 1/8-1 1141
7 7| Z_1
Longitudes disponibles
2,34

Operacion

'
&5

e

SMG

P1-8

P11-12

M1-3

M4-5

$1-3

$11-13

H5 H8 H11 H12 H21 H31

N1

N2-3

N11

T$1

TP1

]

GR

o

H Almacén [J Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.

e Primera eleccion, o Alternativa

*También disponible la fresa JS554 3C. Se puede utilizar la estrategia de desbaste optimizado.
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JABROP® - Seleccion de herramienta -Versatil-ISO PM,K,S,H.N SECO =

i
{
’
['4
f
¥y
Referencia JS564 J§565 JS520 JS§522 J8§532
Pag. 75-77 78-80 81-83 85-86 87-90
Familia de producto Js? Js§? Js? Js? Js?
Tipo de fresa 45° 45° 45° | r
Cilindrico ] | ] ] |
Mangos
Weldon ] | O O
Nimero de dientes 4 5 5-8 2 2
ICC
Rango de Métrico 3-20 3-20 4-25 6-32 1-20
didm. | py|gadas 1121 114
Longitudes disponibles zzz 7z vz ]
2,3 23 23 4 1,2,3
Operacion v&
SMG
P1-8 [) ° ° L) °
P11-12 o o o . o
M1-3 ° ° o . °
M4-5 ° ° o ° °
$1-3 [) ° o o o
S$11-13 . . . . .
H5 H8 H11 H12 H21 H31 ° o o
N1 ° [ ° ° °
N2-3 ° ° ° ° °
N11 ° ° ° ° °
TS1 ° o °
TP1 ° ° °
GR o o o

H Almacén [J Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
e Primera eleccion, o Alternativa
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JABROP® - Seleccion de herramienta -Versiatil-ISO PM,K,S,H.N SECO =

Referencia J8§533 JS534 JS506 JS509
Pag. 91-93 94-96 97-99 100-102
Familia de producto Js§? Js? Js? Js?
Tipo de fresa U U
Cilindrico | ] | |
Mangos
Weldon | ] | |
Nimero de dientes 3 4 3-4 34
ICC
Rango de Métrico 1-20 2-20 312 312
didm. | pyigadas
]
Longitudes disponibles vz B !
1,2 1,2,3 2 2
Operacion
SMG
P1-8 ° [) ° °
P11-12 o o o o
M1-3 ° ° ° °
M4-5 ° ° ° .
$1-3 o o o o
S$11-13 . . . .
H5 H8 H11 H12 H21 . °
N1 ° ° ° °
N2-3 ° [) ° °
N1 ° ° ° )
TS1 . ° . °
TP1 ° ° ° °
GR [e] o o o

H Almacén [J Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.

e Primera eleccion, o Alternativa
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JABROP® - Seleccion de herramienta -Versatil-ISO PM,K,S,H.N SECO =

.
Referencia JH910 JH930 JHI70 JHF980
Pag. 103-106 107-109, 318-320 110-111, 168-169 112-115
Familia de producto HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO HFM
Tipo de fresa I r | r I r
Cilindrico | [ ] | ]
Mangos
Weldon
Numero de dientes 3 5-6, 8 2 2,345
ICC
Rango de Métrico 2:20 6-20 2-16 112
didm. | pyigadas
7 A
Longitudes disponibles ] 77
234 2 1,2,3 1,2,3,4
Operacién '& '& '&
SMG
P1-8 ° ° ° °
P11-12 o o o o
M1-3 [ . .
M4-5 ° ° °
$1-3 ° ° ° °
S$11-13 ° . . °
H3 H5 H7 H8 H11 H12 H21 H31 . o
N1
N2-3
N11
TS1
TP1 ]
GR °

H Almacén [J Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
e Primera eleccion, o Alternativa
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JABROP® - Seleccion de herramienta -Versiatil-ISO PM,K,S,H.N SECO =

|

e & ® » -

Referencia J29 J36 HK/HKM TDM V31
Pag. 116-117 118-119 120-130 131-132
Familia de producto VHM VHM VHM VHM VHM
i
I H | r
Tipo de fresa U r %
1
Cilindrico | || ] ] |
Mangos
Weldon
Numero de dientes 1 3 2-4 2-4 4
ICC
Rango de Métrico 0,2-6 2-20 1-10 3-10 6-28
didm. | pyigadas
Longitudes disponibles G G T G .

® | © L&

>
SMG

P1-8 ° o ° ° °

P11-12 o o °
M1-3 o o . . °

M4-5 ° o ° °
$1-3 ° o ° °
S11-13 ° o ° o .
H5 H8 H11 H12 H21 ° .
N1 . o o o o
N2-3 . ° o o .

N11 ° ° °
TS1 ° o ° ° °
TP1 ° o ° ° °
GR . .

H Almacén [J Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
e Primera eleccion, o Alternativa
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JABROP® - Seleccion de herramienta -Versatil-ISO PM,K,S,H.N SECO =

Referencia JME542 JME562 JME564 JMB542 JMB562 JMB563
Pag. 134-138 140-142 137-139 144- 148 149-152 151- 152
Familia de producto MINI MINI MINI MINI MINI MINI
Tipo de fresa I 90° | r | r
r
Cilindrico | ] ] | | ]
Mangos
Weldon
Numero de dientes 2 2 4 2 2 2
DMM 4 6 6 4 6 6
Rango de Métrico 2-20 0,5-3,0 0,5-3,0 0,2-3,0 0,5-3,0 1,0-3,0
didm. | pyigadas
= 72 = Z_]
% 7
Longitudes disponibles
1,3,4,5,6 2,4,56,7 1,3,4,56 1,2,3,4,5,6 24

Operacion

Ly

'

¢ €

SMG

P1-8

P11-P12

M1-3

M4-5

$1-3

§11-13

H3 H5 H7 H8 H11 H12 H21 H31

N1

N2-3

N11

T$1

TP1

GR

o

H Almacén [J Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.

e Primera eleccion, o Alternativa
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JABRO®-SOLID?-S512 SECO
JS$512 - Mecanica general - Versétil - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan
>pMM= DMM
0AL OAL
|
ll APMXS QS
b I oA
Tolerancias: F D
DMM= h5 -
DC=e8 B Y/ S| B
Es posible reafilar si DC es =06 “ % @/ ’\% @* T RN
= v %
Dimensiones en mm 3
8|
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & S
02927161 JS512010F2C.0Z2-NXT 2 F 1,0 3 2 38 0,01 2 n
02927163 JS§512015F2C.0Z2-NXT 2 F 1.5 3 3 38 0,015 2 ||
02927165 JS512021F2C.0Z2-NXT 2 F 2,0 3 4 38 0,02 2 |
02927164 JS512020F2C.0Z2-NXT 2 F 2,0 6 4 57 0,02 2 ]
02927167 JS§512030D2C.0Z2-NXT 2 D 3,0 3 6 38 0,03 2 ||
02927166 JS512030F2C.0Z2-NXT 2 F 3,0 6 6 57 0,03 2 ]
02927169 JS§512040D2C.0Z2-NXT 2 D 4,0 4 8 50 0,04 2 ||
02927168 JS512040F2C.0Z2-NXT 2 F 4,0 6 8 57 0,04 2 u
02927171 JS512050D2C.0Z2-NXT 2 D 50 5 10 50 0,05 2 n
02927170 JS§512050F2C.0Z2-NXT 2 F 50 6 10 57 0,05 2 ||
02927172 JS512060D2C.0Z2-NXT 2 D 6,0 6 12 57 0,06 2 |
02927173 JS512080D2C.0Z2-NXT 2 D 8,0 8 16 63 0,08 2 ]
02927174 J§512100D2C.0Z2-NXT 2 D 10,0 10 20 72 0,1 2 ]
02927175 JS512120D2C.0Z2-NXT 2 D 12,0 12 24 83 0,12 2 ]
02927176 JS§512160D2C.0Z2-NXT 2 D 16,0 16 30 92 0,16 2 ||
02927191 JS§512200D2C.0Z2-NXT 2 D 20,0 20 35 104 0,2 2 ||
02927192 JS512250D2C.0Z2-NXT 2 D 250 25 40 125 0,25 2 ]
02927193 JS512010F3C.0Z2-NXT 3 F 1,0 3 3 38 0,01 2 ||
02927194 JS512015F3C.0Z2-NXT 3 F 15 3 6 38 0,015 2 ]
02927177 JS§512020F3C.0Z2-NXT 3 F 2,0 6 7 57 0,02 2 ||
02927178 JS512030F3C.0Z2-NXT 3 F 3,0 6 10 57 0,03 2 ]
02927179 JS512040F3C.0Z2-NXT 3 F 4,0 6 14 57 0,04 2 ||
02927195 JS512050F3C.0Z2-NXT 3 F 50 6 18 57 0,05 2 u
02927180 JS512060D3C.0Z2-NXT 3 D 6,0 6 20 63 0,06 2 u
02927181 J§512080D3C.0Z2-NXT 3 D 8,0 8 28 80 0,08 2 ||
02927182 JS§512100D3C.0Z2-NXT 3 D 10,0 10 35 89 0,1 2 ||
02927183 JS512120D3C.0Z2-NXT 3 D 12,0 12 42 100 0,12 2 ]
02927196 JS§512160D3C.0Z2-NXT 3 D 16,0 16 50 115 0,16 2 ||
02927197 JS512200D3C.0Z2-NXT 3 D 20,0 20 60 125 0,2 2 ]
02927184 JS512020F4C.0Z2-NXT 4 F 2,0 6 10 57 0,02 2 u
02927185 JS512030F4C.0Z2-NXT 4 F 3,0 6 15 57 0,03 2 ]
02927186 JS512040F4C.0Z2-NXT 4 F 4,0 6 20 63 0,04 2 ||
02927199 JS512050F4C.0Z2-NXT 4 F 50 6 25 63 0,05 2 ||
02927188 JS512060D4C.0Z2-NXT 4 D 6,0 6 30 75 0,06 2 | |
02927189 J§512080D4C.0Z2-NXT 4 D 8,0 8 40 100 0,08 2 ||
02927190 JS512100D4C.0Z2-NXT 4 D 10,0 10 50 100 01 2 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios

30




JABRO®-SOLID?*-)S512 SECO =

JS$512 - Mecanica general - Versétil - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

DM}

0AL
L AEMXS

¥
Bl DC =
Tolerancias: D
DMM=h5 —
DC=e8 an “ "/; @Z/‘ 8 @
i , S o NXT oo
Es posible reafilar si DC es 226 NIV | Y % Z,
Dimensiones en mm 8
a 5
w £
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & [
02927200 JS512120D4C.0Z2-NXT 4 D 12,0 12 60 125 0,12 2 | ]
02927201 JS512160D4C.0Z2-NXT 4 D 16,0 16 70 130 0,16 2 | |
02927202 JS8512200D4C.0Z2-NXT 4 D 20,0 20 80 150 0,2 2 ||
02927203 JS512250D4C.0Z2-NXT 4 D 250 25 90 165 0,25 2 | ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios



JABRO® - SOLID?- JS512 SECO1
JS$512 - Mecénica general - Versétil - Filo 90° - 2 Dientes - Weldon - Con chaflén
>DMM=- >DMM<-
0AL OAL
l %
'l APMXS APMXS
CHW%‘DC‘j CHW: 5
Tolerancias: F D
DMM=h5 -
DC=e8 = - 67| [ 8
Es posible reafilar si DC es 206 “ % @/ % @* v
= [
Dimensiones en mm
[3) c
2 B
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & =
02927267 | JS512020F2C.3Z2-NXT 2 F 20 6 4 57 0,02 2 ]
02927268 | JS512030F2C.322-NXT 2 F 30 6 6 57 0,03 2 O
02927269 | JS512040F2C.3Z2-NXT 2 F 40 6 8 57 0,04 2 O
02927270 | JS512050F2C.3Z2-NXT 2 F 50 6 10 57 0,05 2 ]
02927271 | JS512060D2C.3Z2-NXT 2 D 6.0 6 12 57 0,06 2 ]
02927272 | JS512080D2C.3Z2-NXT 2 D 8,0 8 16 63 0,08 2 O
02927273 | JS512100D2C.3Z2-NXT 2 D 10,0 10 20 72 01 2 ]
02927274 | JS512120D2C.322-NXT 2 D 12,0 12 2 83 0,12 2 O
02927275 | JS512160D2C.3Z2-NXT 2 D 16,0 16 30 92 0,16 2 ]
02927276 | JS512200D2C.3Z2-NXT 2 D 200 20 35 104 02 2 O
02927277 | JS512250D2C.322-NXT 2 D 250 2 40 125 025 2 O
02927278 | JS512020F3C.322-NXT 8 F 2.0 6 7 57 0,02 2 O
02927279 | JS512030F3C.3Z2-NXT 3 F 30 6 10 57 0,03 2 O
02927280 | JS512040F3C.322-NXT 8 F 40 6 14 57 0,04 2 ]
02927281 | JS512050F3C.322-NXT 3 F 50 6 18 57 0,05 2 O
02927282 | JS512060D3C.3Z2-NXT 3 D 6.0 6 20 63 0,06 2 O
02927283 | JS512080D3C.3Z2-NXT 8 D 8.0 8 28 80 0,08 2 O
02927284 | JS512100D3C.3Z2-NXT 3 D 10,0 10 3% 89 01 2 O
02927285 | JS512120D3C.3Z2-NXT B D 12,0 12 42 100 0,12 2 ]
02927286 | JS512160D3C.3Z2-NXT 8 D 16,0 16 50 115 0,16 2 ]
02927287 | JS512200D3C.322-NXT g D 200 20 60 125 02 2 ]
02927288 | JS512250D3C.3Z2-NXT 3 D 250 2 70 150 025 2 ]
02927289 | JS512020F4C.3Z2-NXT 4 F 20 6 10 57 0,02 2 O
02927290 | JS512030F4C.322-NXT 4 F 30 6 15 57 0,03 2 O
02927291 | JS512040F4C.3Z2-NXT 4 F 40 6 20 63 0,04 2 O
02927292 | JS512050F4C.3Z2-NXT 4 F 50 6 % 63 0,05 2 ]
02927293 | JS512060D4C.3Z2-NXT 4 D 6.0 6 30 75 0,06 2 O
02927294 | JS512080D4C.3Z2-NXT 4 D 8,0 8 40 100 0,08 2 ]
02927295 | JS512100D4C.3Z2-NXT 4 D 10,0 10 50 100 01 2 O
02927296 | JS512120D4C.322-NXT 4 D 12,0 12 60 125 0,12 2 O
02927297 | JS512160D4C.3Z2-NXT 4 D 16,0 16 70 130 0,16 2 ]
02927298 | JS512200D4C.3Z2-NXT 4 D 200 20 80 150 02 2 ]
02927299 | JS512250D4C.3Z2-NXT 4 D 250 2 90 165 025 2 O

] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-SOLID?-JS512

SECO 2

Datos de corte - JS512 Ranurado

fz & ¥
SMG aplDC 1 2 B3] 4 5 6 8 10 12 16 20 25 A
P1 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 | 175 (150 — 205)
P2 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 | 150 (125—170)
P3 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 | 150 (125—170)
P4 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 [ 130 (110 —150)
S E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 | 120 (100 — 140)
P6 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 [ 135 (115—160)
P7 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 | 130 (105—150)
P8 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 [ 120 (100 — 140)
P11 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 | 125 (105— 145)
P12 E 0,80 | 0,0042 | 0,0080 0,012 0,016 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,042 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 75 (65—90)
M1 E 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 100 (85—110)
M2 E 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 80 (70 —90)
M3 E 0,60 | 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 50 (40 —60)
M4 E 0,45 | 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 38 (30—45)
M5 E 0,45 | 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 31 (25—38)
K1 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 | 150 (130—170)
K2 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 | 130 (115—150)
K3 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 110 (95 —125)
K4 E 1,0 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 105 (90 — 120)
K5 E 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 [ 130 (110 —150)
K6 E 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 | 140 (120 — 160)
K7 E 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,13 [ 120 (105 — 140)
N1 E 0,40 | 0,0060 0,012 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 0,15 | 405 (300 —500)
N2 E 0,40 | 0,0060 0,012 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 0,15 | 405 (300 — 500)
N3 E 0,40 | 0,0060 0,012 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 0,15 [ 270 (200 — 335)
N11 E 1,0 0,0060 0,012 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 0,15 | 300 (200 — 400)
S1 E 0,20 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 43 (32 —55)
S2 E 0,20 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 35 (26 —44)
S3 E 0,20 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 27 (16 —38)
S11 E 0,60 | 0,0040 | 0,0080 0,012 0,016 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,10 90 (65— 105)
S12 E 0,60 | 0,0040 [ 0,0080 0,012 0,016 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,10 70 (50 — 80)
S13 E 0,50 | 0,0040 | 0,0080 0,012 0,016 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,10 50 (38—65)
H5 M/AID 0,20 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 50 (40 —60)
H8 M/AID 0,47 ] 0,0019 | 0,0038 | 0,0055 | 0,0075 | 0,0095 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,046 50 (41—60)
H11 M/AID 0,20 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 65 (50 —75)
H12 M/A/D 0,17 | 0,0019 | 0,0038 | 0,0055 | 0,0075 | 0,0095 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,046 60 (47 —70)
H21 M/AID 0,47 | 0,0019 | 0,0038 | 0,0055 | 0,0075 | 0,0095 | 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,046 50 (41—60)
TS1 A 1,0 0,0080 0,016 0,024 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,13 0,16 0,20 | 500 (400 — 600)
TP1 A 1,0 0,0080 0,016 0,024 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,13 0,16 0,20 | 500 (400 —600)
GR1 D/A 1,0 0,0080 0,016 0,024 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,13 0,16 0,20 | 485 (390 —580)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-JS512 SECO=

Datos de corte - JS512 Contorneado

A fx

SMG a,/DC | a,/DC 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve

P1 | M/AIDIE | 0,40 1,2 [0,0090 | 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 [ 0,090 | 0,40 | 0,13 | 0,15 | 0,17 | 195

P2 | M/A/D/E | 0,40 1,2 10,009 | 0018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,11 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 165

P3 | M/AIDIE | 0,40 12 10,008 | 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,070 [ 0,085 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 165

P4 | M/A/D/E | 0,40 1,2 10,0085 | 0,017 | 0,024 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 145

P5 | M/A/DIE | 0,40 1,2 10,0080 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 135

P6 | M/AID/E | 0,40 1,2 10,0080 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,15 | 150

P8 | M/AID/E | 0,40 1,2 10,0085 | 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 135

P11 | M/AID/E | 0,40 1,2 10,0080 | 0016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,15 | 140

P12 | M/AD/E | 0,40 1,0 [0,0046 | 0,0090 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 95

M1 E/M/A | 0,40 1,0 10,0080 | 0016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 110

(
(
(
(
E
P7_| WADIE | 040 | 1,2 [0,0080 | 0016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 [ 0,048 | 0,065 | 0,080 [ 0,095 | 012 | 0,14 | 045 | 145 (120—170)
(
(
(
(
(

M2 E/M/A | 040 1,0 [00075| 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 | 013 | 0,14 | 90

M3 | E/MA | 040 | 10 [0,0080| 0,016 | 0,024 |0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,095 [ 0,12 | 0,14 | 0,16 55 (45—170)

M4 E/M/A | 040 | 0,70 | 0,0070 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,12 | 0,14 44 (35— 55)

M5 E/M/A | 040 | 0,70 | 0,0070 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,12 | 0,14 37 (29 —44)

K1 | ADIME | 040 1,2 10,0080 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,43 | 0,15 | 170

K2 | ADIMEE | 040 1,2 100070 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,41 | 012 | 0,14 | 150

K4 | ADIME | 0,40 1,2 [00070 | 0,014 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 012 | 0,14 | 125

( )
( )
K3 | AD/ME | 040 | 1,2 |0,0070 | 0014 |[0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 012 | 0,14 | 130 (110 — 145)
( )
KS | AD/ME | 040 | 1,2 | 00080 [ 0016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,13 | 0,15 | 145 ( )

K6 | AIDIMEE | 0,40 1,2 10,009 | 0018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 155 (130 — 175)

K7 | ADME | 0,40 1,2 10,0080 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,13 | 0,15 | 135

N2 E/MA | 0,30 1,0 | 0,012 0,024 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 | 014 | 0,18 | 0,20 | 0,24 | 455

(

N1 E/M/A | 0,30 1,0 | 0012 | 0,024 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,18 | 0,20 | 0,24 | 455 (340 —570
(
(

N3 | E/MA | 030 1,0 | 0012 | 0,024 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,18 | 0,20 | 0,24 | 305

S1 E 0,20 1,0 |0,0044 | 0,0085 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 [ 0,085 | 55 (41 —70)

S2 E 0,20 1,0 [0,0044 | 0,0085 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 44 (33 —55)

S3 E 0,20 1,0 |0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 34 (21 —48)

S E 0,30 1,0 {00075 | 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 | 0,13 | 0,45 | 105 (75— 125)
E

0,30 1,0 10,0075 | 0,015 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 | 0,43 | 0,15 80

H5 | M/AD | 0,030 | 050 | 0,012 | 0,024 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,19 | 0,24 | 0,30 80

H8 M/AD | 0,030 | 0,50 | 0,011 0,022 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,11 | 013 | 0,48 | 0,22 | 0,28 80

(
(
E
§13 E 0,30 | 0,90 |0,0065| 0,013 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 0,11 | 0,13 65 (46—75
(
(
(

H21 | M/AD | 0,030 [ 0,50 | 0,011 0,022 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,090 | 0,11 | 0,13 | 0,18 | 0,22 | 0,28 80

H31 | M/AD | 0,030 [ 0,50 | 0,0095 | 0,019 | 0,028 [ 0,038 | 0,048 | 0,055 | 0,075 | 0,095 | 0,11 | 0,15 | 0,19 | 0,24 65 (50 —75)

T$1 AD 0,40 14 | 0,013 0,026 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,0 | 0,13 | 0,15 | 0,19 | 0,22 | 0,24 | 550 (445 — 660)

TP1 AD 0,40 14 | 0013 | 0,026 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 010 | 013 | 0,15 | 0,19 | 0,22 | 0,24 | 550 (445—660)

GR1 AD 0,40 14 |1 0013 | 0026 | 0,038 [ 0,050 | 0,065 | 0,080 | 010 | 043 | 015 | 019 [ 0,22 | 0,24 | 540 (430 —640)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-)S513 SECO =
JS513 - Mecanica general - Versétil - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan
DM >DMMe_
OAL
|
|
JAPMXS
Ko CHW%‘ 0C =

Tolerancias: F D

DMM=h5 -

DC=e8 T @Z/‘ % o

Es posible reafilar si DC es 226 ! u ‘g R\% <

Dimensiones en mm 3

Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & S
02927301 JS513010F2C.0Z3-NXT 2 F 1,0 3 2 38 0,01 3 n
02928157 JS513015F2C.0Z3-NXT 2 F 1.5 3 3 38 0,015 & [ |
02927304 JS§513021F2C.0Z3-NXT 2 F 2,0 3 4 38 0,02 3 u
02927303 JS513020F2C.0Z3-NXT 2 F 2,0 6 4 57 0,02 3 u
02927305 JS513025F2C.0Z3-NXT 2 F 25 6 5 57 0,025 3 | |
02927306 | JS513030F2C.0Z3-NXT 2 F 30 6 6 57 0,03 3 | |
02927307 JS513030D2C.0Z3-NXT 2 D 3.0 3 6 38 0,03 & [ |
02927308 JS513040F2C.0Z3-NXT 2 F 4,0 6 8 57 0,04 3 |
02927310 JS§513040D2C.0Z3-NXT 2 D 4,0 4 8 50 0,04 3 u
02927311 JS513050F2C.0Z3-NXT 2 F 5.0 6 10 57 0,05 &) [ |
02927312 JS§513050D2C.0Z3-NXT 2 D 50 5 10 50 0,05 3 u
02927313 JS§513060D2C.0Z3-NXT 2 D 6,0 6 12 57 0,06 3 u
02927314 | JS513080D2C.0Z3-NXT 2 D 8,0 8 16 63 0,08 3 | |
02927315 | JS513100D2C.0Z3-NXT 2 D 10,0 10 20 72 0,1 3 | |
02927316 JS513120D2C.0Z3-NXT 2 D 12,0 12 24 83 0,12 & [ |
02927317 JS§513140D2C.0Z3-NXT 2 D 14,0 14 28 83 0,14 3 |
02927318 JS§513160D2C.0Z3-NXT 2 D 16,0 16 30 92 0,16 3 u
02927319 JS513180D2C.0Z3-NXT 2 D 18,0 18 35 100 0,18 3 [ |
02927341 JS§513200D2C.0Z3-NXT 2 D 20,0 20 35 104 0,2 3 |
02927342 JS§513250D2C.0Z3-NXT 2 D 250 25 40 125 0,25 3 u
02927302 JS513010F3C.0Z3-NXT 3 F 1,0 3 3 38 0,01 3 | |
02927320 JS513015F3C.0Z3-NXT 3 F 1.5 3 6 38 0,015 & [ |
02927321 JS513020F3C.0Z3-NXT 3 F 20 6 7 57 0,02 3 |
02927343 JS513025F3C.0Z3-NXT 3 F 25 6 9 57 0,025 3 u
02927322 JS513030F3C.0Z3-NXT 3 F 3,0 6 10 57 0,03 3 [ |
02927323 | JS513040F3C.0Z3-NXT 3 F 4,0 6 14 57 0,04 3 | |
02927324 JS513050F3C.0Z3-NXT 3 F 5,0 6 18 57 0,05 3 u
02927325 | JS513060D3C.0Z3-NXT 3 D 6,0 6 20 63 0,06 3 [
02927326 JS§513080D3C.0Z3-NXT 3 D 8,0 8 28 80 0,08 3 n
02927327 JS513100D3C.0Z3-NXT 3 D 10,0 10 35 89 01 & [ |
02927328 JS§513120D3C.0Z3-NXT 3 D 12,0 12 42 100 0,12 3 |
02927329 JS§513140D3C.0Z3-NXT 3 D 14,0 14 50 120 0,14 3 u
02927330 JS513160D3C.0Z3-NXT 3 D 16,0 16 50 115 0,16 3 [ |
02927331 JS513200D3C.0Z3-NXT 3 D 20,0 20 60 125 0,2 3 | |
02927344 JS§513250D3C.0Z3-NXT 3 D 250 25 70 150 0,25 3 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S513 SECO =

JS513 - Mecanica general - Versétil - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

DM ~ >DMMf=__
Jr
/
/
/
,’ O0AL 0AL
|
IAPMXS
K o - CHWAS og 1=
Tolerancias: F D
DMM=h5 —
DC=e8 / “ ‘; @Z/‘ X @ - NXT RECONDITIONING,
Es posible reafilar si DC es 226 L | /A ’\% i
Dimensiones en mm 3
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & S
02927332 JS§513020F4C.0Z3-NXT 4 F 2,0 6 10 57 0,02 3 | ]
02927345 JS513025F4C.0Z3-NXT 4 F 25 6 13 57 0,025 3 | |
02927333 JS513030F4C.0Z3-NXT 4 F 3,0 6 15 57 0,03 3 ||
02927334 JS513040F4C.0Z3-NXT 4 F 4,0 6 20 57 0,04 3 ]
02927335 JS513050F4C.0Z3-NXT 4 F 5,0 6 25 63 0,05 8 ]
02927336 JS§513060D4C.0Z3-NXT 4 D 6,0 6 30 80 0,06 3 | |
02927337 JS§513080D4C.0Z3-NXT 4 D 8,0 8 40 100 0,08 3, ]
02927338 JS513100D4C.0Z3-NXT 4 D 10,0 10 50 100 0,1 3 ||
02927339 J§513120D4C.0Z3-NXT 4 D 12,0 12 60 125 0,12 3 | ]
02927346 JS§513140D4C.0Z3-NXT 4 D 14,0 14 65 140 0,14 3 ]
02927340 JS513160D4C.0Z3-NXT 4 D 16,0 16 70 130 0,16 3 ||
02927348 J§513200D4C.0Z3-NXT 4 D 20,0 20 80 150 0,2 3 ]
02927349 JS§513250D4C.0Z3-NXT 4 D 25,0 25 90 165 0,25 8 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?*-)S513 SECO
JS513 - Mecanica general - Versétil - Filo 90° - 3 Dientes - Weldon - Con chaflén
DM >DMMj=
OAL
|
|
IAPMIXS|
CHW%\DC4 CHW% DC =

Tolerancias: F D

DMM=h5 -

DC=e8 HERRY @Z/‘ % o

Es posible reafilar si DC es 226 ! u ‘g R\% <

Dimensiones en mm
(%) c
a 2

Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & =
02927355 JS513020F2C.3Z3-NXT 2 F 2,0 6 4 57 0,02 3 O
02927356 JS§513025F2C.3Z3-NXT 2 F 25 6 5 57 0,025 & O
02927357 JS513030F2C.3Z3-NXT 2 F 3,0 6 6 57 0,03 3 O
02927358 JS513040F2C.3Z3-NXT 2 F 4,0 6 8 57 0,04 3 O
02927359 JS513050F2C.3Z3-NXT 2 F 5,0 6 10 57 0,05 3 O
02927360 JS513060D2C.3Z3-NXT 2 D 6,0 6 12 57 0,06 3 | |
02927361 JS§513080D2C.3Z3-NXT 2 D 8,0 8 16 63 0,08 & ||
02927362 JS§513100D2C.3Z3-NXT 2 D 10,0 10 20 72 0,1 3 |
02927363 JS513120D2C.3Z3-NXT 2 D 12,0 12 24 83 0,12 3 u
02927364 JS§513140D2C.3Z3-NXT 2 D 14,0 14 28 83 0,14 &) O
02927365 JS513160D2C.3Z3-NXT 2 D 16,0 16 30 92 0,16 3 O
02927366 JS513180D2C.3Z3-NXT 2 D 18,0 18 35 100 0,18 3 O
02927367 JS513200D2C.3Z3-NXT 2 D 20,0 20 35 104 0,2 3 O
02927368 JS513250D2C.3Z3-NXT 2 D 25,0 25 40 125 0,25 3 O
02927369 JS513020F3C.3Z3-NXT 8 [F 2,0 6 7 57 0,02 3 O
02927370 JS513025F3C.3Z3-NXT 3 F 25 6 9 57 0,025 3 O
02927371 JS513030F3C.3Z3-NXT 3 F 3,0 6 10 57 0,03 3 O
02927372 JS513040F3C.3Z3-NXT 3 F 4,0 6 14 57 0,04 3 |
02927373 JS513050F3C.3Z3-NXT 3 F 50 6 18 57 0,05 3 O
02927374 JS513060D3C.3Z3-NXT 3 D 6,0 6 20 63 0,06 3 | |
02927375 JS513080D3C.3Z3-NXT 3 D 8,0 8 28 80 0,08 3 O
02927376 JS§513100D3C.3Z3-NXT 3 D 10,0 10 35 89 01 & O
02927377 JS§513120D3C.3Z3-NXT 3 D 12,0 12 42 100 0,12 3 O
02927378 JS513140D3C.3Z3-NXT 3 D 14,0 14 50 120 0,14 3 O
02927379 JS§513160D3C.3Z3-NXT 3 D 16,0 16 50 115 0,16 3 O
02927380 JS513200D3C.3Z3-NXT 3 D 20,0 20 60 125 0,2 3 O
02927381 JS513250D3C.3Z3-NXT 3 D 250 25 70 150 0,25 3 O
02927382 JS513020F4C.3Z3-NXT 4 F 2,0 6 10 57 0,02 3 O
02927383 JS513025F4C.3Z3-NXT 4 F 25 6 13 57 0,025 & O
02927384 JS513030F4C.3Z3-NXT 4 [ 30 6 15 57 0,03 3 O
02927385 JS513040F4C.3Z3-NXT 4 F 4,0 6 20 57 0,04 3 O
02927386 JS513050F4C.3Z3-NXT 4 F 50 6 25 63 0,05 3 O
02927387 JS513060D4C.3Z3-NXT 4 D 6,0 6 30 80 0,06 3 O
02927388 JS513080D4C.3Z3-NXT 4 D 8,0 8 40 100 0,08 3 O
02927389 JS513100D4C.3Z3-NXT 4 D 10,0 10 50 100 0,1 3 O
02927390 JS513120D4C.3Z3-NXT 4 D 12,0 12 60 125 0,12 3 O
02927391 JS513140D4C.3Z3-NXT 4 D 14,0 14 65 140 0,14 & O

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JS513 - Mecénica general - Versétil - Filo 90° - 3 Dientes - Weldon - Con chaflén

i >DMM=
/
/
/
’; OAL
JAPMXS|
CHW%‘ @
Tolerancias: D
DMM=h5 —
DC=e8 / ﬁ "/; @2/‘ 8°. @
g ) . o NXT RO
Es posible reafilar si DC es 226 iy ] Y ’\% i
Dimensiones en mm
= s
o k)
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & =
02927392 J§513160D4C.3Z3-NXT 4 D 16,0 16 70 130 0,16 3 ]
02927393 JS§513200D4C.3Z3-NXT 4 D 20,0 20 80 150 0,2 3 0
02927394 J8513250D4C.3Z3-NXT 4 D 25,0 25 90 165 0,25 0

[C] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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SECO 2

Datos de corte - JS513 Contorneado

k; ©
f, o’

SMG aDC |a,/DC| 1 2 3| 4| 5| 6 | 8 |10 ]12 |14 |16 |18 | 20 | 25 Ve

P1 |WADIE| 040 | 1,0 [0,0065| 0,013 |0,020]0,026 | 0,034 | 0,040 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,090 [ 0,095 | 0,11 | 0,11 | 0,13 [200 (170 — 230)
P2 |WADE| 040 | 1,0 [0,0065] 0013 [0,020]0,026]0,034]0,040]0,055]0,065]0,080 0,090 [ 0,10 [ 0,11 | 0,11 | 0,13 [195 (165 — 225)
P3 |WADE| 040 | 1,0 [0,0065| 0,013 |0,019]0,026|0,032]0,038 0,050 | 0,065 0,075 | 0,085 [0,095| 0,10 | 0,11 | 0,12 [170 (140 — 195)
P4 |WADE| 040 | 1,0 [0,0060] 0012 [0,019]0,0240,032]0,038]0,050 | 0,060 0,075 0,085[0,090| 0,10 | 0,11 | 0,12 [150 (125 — 175)
P5 |WADIE| 040 | 1,0 [0,0060] 0012 [0,018]0,024 |0,030 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 [ 0,090 | 0,095 0,10 | 0,12 [ 140 (115— 160)
P6 | WADE | 040 | 1,0 [0,0060] 0012 [0,018]0,0240,030]0,036 0,048 | 0,060 0,070 | 0,080 [ 0,090 [ 0,095] 0,10 | 0,12 [ 155 (130 — 180)
P7 |WADE| 040 | 1,0 [0,0060] 0012 [0,018]0,024 | 0,030 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 [ 0,090 [ 0,095 0,10 | 0,12 [145 (125— 170)
P8 |WADE| 040 | 1,0 |0,0065| 0013 |0,019]0,026|0,032|0,038 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 [0,095| 0,10 | 0,1 | 0,12 | 135 (115— 160)
P11 | MIAIDIE | 0,40 | 1,0 [0,0060| 0,012 |0,0180,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 0,080 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,12 [ 145 (120— 165)
P12 | WAD/E | 040 | 0,80 [0,0034| 0,0070 |0,010]0,014 | 0,017 [ 0,020 | 0,028 | 0,034 [ 0,040 | 0,046 [ 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 95 (80— 110)
M1 | EMA | 040 | 1,0 [0,0050| 0,010 |0,015]0,020]0,026 | 0,030 | 0,040 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 0,080 [ 0,085 0,10 | 115 (100 — 125)
M2 | E/MA [ 040 | 1,0 [0,0046| 0,0095 |0,014]0,019]0,024 | 0,028 | 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 0,090 | 95 (80— 105)
M3 | EMA | 040 | 1,0 [0,0050| 0,010 |0,015]0,020]0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 [ 0,060 0,070 | 0,075 | 0,080 0,085 0,10 | 55 (46— 70)
M4 | E/MA | 040 | 0,70 [0,0044 | 0,0090 |0,013]0,018]0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 [ 0,085 | 44 (35—55)
M5 | E/M/A | 0,40 | 0,70 [0,0044 | 0,0090 | 0,013 0,018 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 37 (29— 44)
Ki™| ADIMIE | 0,40 | 1,0 [0,0050| 0,010 [0,015]0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 | 0,080 0,085 | 0,10 [170 (150 — 195)
K2 | ADIMIE | 040 | 1,0 [0,0046| 0,0095 | 0,014 0,019 0,024 | 0,028 | 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,060 [ 0,070 | 0,075 [ 0,080 [ 0,090 [ 150 (130 — 170)
K3 | ADIMIE | 040 | 1,0 [0,0046| 0,0095 [0,014]0,019 | 0,024 [ 0,028 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,060 [ 0,070 [ 0,075 0,080 | 0,090 | 130 (110 — 145)
K4 | ADIMIE | 040 | 1,0 [0,0046| 0,0095 |0,014]0,019 0,024 0,028 | 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,060 [ 0,070 | 0,075 [ 0,080 [ 0,090 [ 120 (105 — 140)
K5 | ADIMIE | 040 | 1,0 0,050 0,010 [0,015]0,020 0,026 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 [ 0,080 0,085 | 0,10 [ 150 (125 — 170)
K6 | ADIMIE | 0,40 | 1,0 [0,0055] 0,011 [0,017]0,022 0,028 0,034 | 0,046 | 0,055 | 0,065 | 0,075 [ 0,085 | 0,090 [ 0,095 | 0,11 [215 (180 — 250)
K7 | ADIME| 040 | 1,0 |0,0050| 0,010 |0,015]0,020|0,026|0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,10 | 190 (160 — 220)
N1 | E/M/A [ 030 | 1,0 [0,0050 0,010 [0,015]0,020 0,024 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 400 (300 — 500)
N2 | E/MA [ 030 | 1,0 [0,0050] 0,010 [0,015]0,020 0,024 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 255 (195 — 320)
N3 | E/MA [ 030 | 1,0 [00050] 0,010 |0,015]0,020]0,024 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 [ 0,095 | 170 (130 — 215)
N11 | E/MA | 040 | 1,0 [0,0090| 0,018 | 0,028 0,036 0,046 [ 0,055 0,075 0,090 | 0,11 [ 0,12 | 0,14 | 0,15 | 0,16 | 0,18 | 345 (230 — 455)
St E |02 | 10 [00075] 0015 |0,022]0,030]0,038]0,046[0,060]0,075|0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 [ 013 [ 0,14 | 49 (37—60)
S2 E 020 10 [00075] 0015 [0,022]0,030]0,038]0,046[0,060]0,075/0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 [ 043 [ 0,14 | 40 (30— 50)
S3 E |02 | 10 [00070] 0014 |0,022]0,028]0,036 0,042 0,055]0,070 ] 0,085[0,095] 0,10 | 0,11 [ 012 [ 0,13 | 31 (19—44)
S| E [040 | 10 [0,0060] 0,012 [0,018]0,024 0,030 0,036 0,048 | 0,060 | 0,070 0,080 [ 0,090 [ 0,095 0,10 | 0,12 | 95 (65— 120)
Ss12| E | 040 | 1,0 [0,0060] 0012 |0,018]0,024 0,030 0,036 | 0,048 | 0,060 0,070 | 0,080 [ 0,090 | 0,095 0,10 | 0,42 | 70 (50— 95)
s13] E | 040 090 [00055] 0011 [0016]0,022]0,026]0,032]0,042 0,055 0,065 0,070 [0,080 0,085 0,090 | 0,10 | 55 (41—75)
H5 | MIAD | 0,030 | 0,060 | 0,010 | 0,020 [0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,14 [ 0,16 | 0,18 | 0,20 [ 0,24 | 90 (70— 105)
H8 | M/AD [0,030 0,060 | 0,010 | 0,020 [0,030]0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 | 0,12 [ 0,14 [ 0,16 | 0,18 | 0,20 [ 0,24 | 90 (70— 105)
H21 | WAD | 0,030 | 0,060 [ 0,010 | 0,020 | 0,030 0,040 0,050 | 0,060 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 0,20 | 0,24 | 90 (70— 105)
H31 | wAD | 0,030 | 0,060 | 0,010 | 0,020 [0,030]0,040 0,050 0,060 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,14 [ 0,16 | 0,18 | 0,20 | 0,24 | 65 (55— 80)
TS1| AD [ 040 | 14 [0013 | 0,026 [0,038]0,050]0,065]0,080| 0,10 | 0,13 [ 0,15 | 0,17 [ 0,19 [ 0,20 | 0,22 | 0,24 [550 (445— 660)
TP1| AD | 040 | 14 | 0013 | 0026 [0,038]0,050]0,065]0,080]| 0,10 | 0,13 | 0,15 | 0,17 [ 0,19 [ 0,20 | 0,22 | 0,24 |550 (445 — 660)
GR1| AD | 040 | 14 [0013 ] 0026 |0,038]0,050]0,065]0,080] 0,10 | 0,13 [ 0,45 | 0,17 | 0,19 | 0,20 | 0,22 | 0,24 | 540 (430 — 640)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M = Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
a (Mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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Datos de corte - JS513 Ranurado

5,

a,/DC

3

4

12

14

18

20

M/A/D/E

0,70

0,012

0,016

0,020

0,024

0,032

0,040

0,048

0,055

0,065

0,070

0,080

0,10

M/A/D/E

0,70

0,012

0,016

0,020

0,024

0,032

0,040

0,048

0,055

0,065

0,070

0,080

M/A/D/E

0,70

0,012

0,016

0,020

0,024

0,032

0,040

0,048

0,055

0,065

0,070

0,080

M/A/D/E

0,70

0,012

0,016

0,020

0,024

0,032

0,040

0,048

0,055

0,065

0,070

0,080

0,10

M/A/D/E

0,70

0,012

0,016

0,020

0,024

0,032

0,040

0,048

0,055

0,065

0,070

0,080

M/A/D/E

0,70

0,012

0,016

0,020

0,024

0,032

0,040

0,048

0,055

0,065

0,070

0,080

M/A/D/E

0,70

0,012

0,016

0,020

0,024

0,032

0,040

0,048

0,055

0,065

0,070

0,080

M/A/D/E

0,70

0,012

0,016

0,020

0,024

0,032

0,040

0,048

0,055

0,065

0,070

0,080

M/A/D/E

0,70

0,012

0,016

0,020

0,024

0,032

0,040

0,048

0,055

0,065

0,070

0,080

0,10

M/A/D/E

0,60

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,048

0,055

0,055

0,065

E/M/A

0,60

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

E/MIA

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

E/M/A

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

E/MIA

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

E/M/A

0,35

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

ADIME

0,90

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

ADIMIE

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

ADIME

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

AIDIMIE

0,90

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

ADIME

0,70

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

130 (110 —150)

AIDIMIE

0,70

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

190 (160 — 220)

ADIME

0,70

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

165 (140 — 190)

E

0,20

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

40 (30 —50)

0,20

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

32 (24—41)

0,20

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

25 (15—35)

0,40

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

E
E
E
E

0,40

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

E

0,35

0,0095

0,013

0,016

0,019

0,026

0,032

0,038

0,044

0,050

0,055

0,065

0,080

M/AID

0,070

0,0060

0,0080

0,010

0,012

0,016

0,020

0,024

0,028

0,032

0,036

0,040

0,050

M/AID

0,060

0,0060

0,0080

0,010

0,012

0,016

0,020

0,024

0,028

0,032

0,036

0,040

0,050

M/AID

0,060

0,0060

0,0080

0,010

0,012

0,016

0,020

0,024

0,028

0,032

0,036

0,040

0,050

M/AD

0,060

0,0060

0,0080

0,010

0,012

0,016

0,020

0,024

0,028

0,032

0,036

0,040

0,050

AD

0,90

0,024

0,032

0,040

0,048

0,065

0,080

0,095

0,1

0,13

0,14

0,16

0,20

TP1

AD

0,90

0,024

0,032

0,040

0,048

0,065

0,080

0,095

01

0,13

0,14

0,16

0,20

GR1

AD

0,80

0,0080

0,024

0,032

0,040

0,048

0,065

0,080

0,095

01

0,13

0,14

0,16

0,20

485 (390 —580)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JS514 - Mecanica general - Versétil - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

MM
OAL
)| APiVIXS
Mool
Tolerancias: F D
DMM=h5 -
DC=e8 I = '/7 ~a7) [ 5
Es posible reafilar si DC es 206 " “ @/ ’\% @+ NXT | Feowmoms
P T ] L 4.

Dimensiones en mm 3

Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & S
02927398 JS514010F2C.0Z4-NXT 2 F 1,0 3 2 38 0,01 4 | ]
02927399 JS514015F2C.0Z4-NXT 2 F 15 3 3 38 0,015 4 | |
02927400 JS514020F2C.0Z4-NXT 2 F 2,0 6 5 57 0,02 4 ||
02927401 JS§514021F2C.0Z4-NXT 2 F 2,0 3 5 38 0,02 4 ]
02927402 JS514030F2C.0Z4-NXT 2 F 3,0 6 7 57 0,03 4 ]
02927403 JS514030D2C.0Z4-NXT 2 D 3,0 3 7 38 0,03 4 ]
02927404 JS514040F2C.0Z4-NXT 2 F 4,0 6 10 57 0,04 4 ]
02927405 JS8514040D2C.0Z4-NXT 2 D 4,0 4 10 50 0,04 4 ||
02927406 JS514050F2C.0Z4-NXT 2 F 50 6 12 57 0,05 4 | ]
02927407 J§514050D2C.0Z4-NXT 2 D 50 5 12 50 0,05 4 ]
02927408 JS514060D2C.0Z4-NXT 2 D 6,0 6 13 57 0,06 4 ||
02927409 J§514080D2C.0Z4-NXT 2 D 8,0 8 18 63 0,08 4 ]
02927410 J§514100D2C.0Z4-NXT 2 D 10,0 10 22 72 0,1 4 ||
02927411 J§514120D2C.0Z4-NXT 2 D 12,0 12 26 83 0,12 4 | |
02927412 JS514160D2C.0Z4-NXT 2 D 16,0 16 32 92 0,16 4 ]
02927413 JS8514200D2C.0Z4-NXT 2 D 20,0 20 40 104 0,2 4 ||
02927414 J§514250D2C.0Z4-NXT 2 D 250 25 50 125 0,25 4 | ]
02927415 JS514010F3C.0Z4-NXT 3 F 1,0 3 3 38 0,01 4 ||
02927416 JS514015F3C.0Z4-NXT 3 F 15 3 6 38 0,015 4 | ]
02927417 JS514020F3C.0Z4-NXT 3 F 2,0 6 8 57 0,02 4 ||
02927418 JS514030F3C.0Z4-NXT 3 F 3,0 6 12 57 0,03 4 | ]
02927419 JS514040F3C.0Z4-NXT 3 F 4,0 6 16 57 0,04 4 ]
02927420 JS514050F3C.0Z4-NXT 3 F 50 6 21 63 0,05 4 ||
02927421 J§514060D3C.0Z4-NXT 3 D 6,0 6 23 63 0,06 4 | ]
02927422 JS514080D3C.0Z4-NXT 3 D 8,0 8 32 80 0,08 4 ||
02927423 JS514100D3C.0Z4-NXT 3 D 10,0 10 40 89 0,1 4 ||
02927424 J§514120D3C.0Z4-NXT 3 D 12,0 12 45 100 0,12 4 ]
02927425 JS514160D3C.0Z4-NXT 3 D 16,0 16 55 115 0,16 4 ||
02927426 J§514200D3C.0Z4-NXT 3 D 20,0 20 65 125 0,2 4 | ]
02927427 JS§514250D3C.0Z4-NXT 3 D 25,0 25 80 150 0,25 4 ]
02927428 JS§514020F4C.0Z4-NXT 4 F 2,0 6 10 57 0,02 4 | ]
02927429 JS514030F4C.0Z4-NXT 4 F 3,0 6 17 57 0,03 4 ||
02927430 JS514040F4C.0Z4-NXT 4 F 4,0 6 25 63 0,04 4 ||
02927431 JS514050F4C.0Z4-NXT 4 F 50 6 28 75 0,05 4 [ ]
02927432 JS514060D4C.0Z4-NXT 4 D 6,0 6 35 75 0,06 4 | |
02927433 J§514080D4C.0Z4-NXT 4 D 8,0 8 45 100 0,08 4 | ]
02927434 JS514100D4C.0Z4-NXT 4 D 10,0 10 55 100 0,1 4 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS514 - Mecanica general - Versétil - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

-OMMe
0AL
AEMXS
¥ v
Cme Py
Tolerancias: D
DMM=h5 15
DC=e8 ] @ 7 N ™ 7/
Es posible reafilar si DC es 226 ~ “ ’\% " @/ h
posi ilar si DC es i A, Y ]

Dimensiones en mm 8

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & S
02927435 J§514120D4C.0Z4-NXT 4 D 12,0 12 65 125 0,12 4 | ]
02927436 J§514160D4C.0Z4-NXT 4 D 16,0 16 80 150 0,16 4 ]
02927437 JS514200D4C.0Z4-NXT 4 D 20,0 20 90 150 0,2 4 ||
02927438 J§514250D4C.0Z4-NXT 4 D 250 25 110 196 0,25 4 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S514 SECO1
JS514 - Mecanica general - Versétil - Filo 90° - 4 Dientes - Weldon - Con chaflén
>DMM=
ﬂ N N OAL
JAPMXS|
CHW% = J—L CHWr

Tolerancias: F D

DMM=h5 -

DC=e8 - ﬁ |‘/§ @ N @» oo |

i i >
Es posible reafilar si DC es 226 W ) Y R\% A,
Dimensiones en mm
(%) c
a 2

Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & =
02927441 JS514020F2C.3Z4-NXT 2 F 2,0 6 5 57 0,02 4 O
02927442 JS514030F2C.3Z4-NXT 2 F 3.0 6 7 57 0,03 4 O
02927443 JS514040F2C.3Z24-NXT 2 F 4,0 6 10 57 0,04 4 O
02927444 JS514050F2C.3Z4-NXT 2 F 5,0 6 12 57 0,05 4 O
02927445 J§514060D2C.3Z4-NXT 2 D 6,0 6 13 57 0,06 4 O
02927446 JS514080D2C.3Z4-NXT 2 D 8,0 8 18 63 0,08 4 O
02927447 JS514100D2C.3Z4-NXT 2 D 10,0 10 22 72 01 4 | |
02927448 JS§514120D2C.3Z4-NXT 2 D 12,0 12 26 83 0,12 4 |
02927449 JS514160D2C.3Z4-NXT 2 D 16,0 16 32 92 0,16 4 u
02927450 JS§514200D2C.3Z4-NXT 2 D 20,0 20 40 104 0,2 4 | |
02927451 JS§514250D2C.3Z4-NXT 2 D 25,0 25 50 125 0,25 4 O
02927452 JS514020F3C.3Z4-NXT 3 F 2,0 6 8 57 0,02 4 O
02927453 JS514030F3C.3Z4-NXT 3 F 3,0 6 12 57 0,03 4 O
02927454 JS514040F3C.3Z4-NXT 3 F 4,0 6 16 57 0,04 4 O
02927455 JS514050F3C.324-NXT 3 F 50 6 21 63 0,05 4 O
02927456 JS514060D3C.3Z4-NXT 3 D 6,0 6 23 63 0,06 4 O
02927457 J§514080D3C.3Z4-NXT 3 D 8,0 8 32 80 0,08 4 O
02927458 JS514100D3C.3Z4-NXT 3 D 10,0 10 40 89 0,1 4 | |
02927459 JS514120D3C.3Z4-NXT 3 D 12,0 12 45 100 0,12 4 O
02927460 JS514160D3C.3Z4-NXT 3 D 16,0 16 55 115 0,16 4 O
02927461 JS§514200D3C.3Z4-NXT 3 D 20,0 20 65 125 0,2 4 O
02927462 JS§514250D3C.3Z4-NXT 3 D 250 25 80 150 0,25 4 O
02927463 JS514020F4C.3Z4-NXT 4 F 2,0 6 10 57 0,02 4 O
02927464 JS514030F4C.3Z4-NXT 4 F 3,0 6 17 57 0,03 4 O
02927465 JS514040F4C.324-NXT 4 F 40 6 25 63 0,04 4 O
02927466 JS514050F4C.3Z4-NXT 4 F 5,0 6 28 75 0,05 4 O
02927467 JS514060D4C.3Z4-NXT 4 D 6,0 6 35 75 0,06 4 O
02927468 JS514080D4C.3Z4-NXT 4 D 8,0 8 45 100 0,08 4 n
02927469 JS514100D4C.3Z4-NXT 4 D 10,0 10 55 100 01 4 [ |
02927470 JS§514120D4C.3Z4-NXT 4 D 12,0 12 65 125 0,12 4 O
02927471 JS514160D4C.3Z4-NXT 4 D 16,0 16 80 150 0,16 4 O
02927472 J§514200D4C.3Z4-NXT 4 D 20,0 20 90 150 0,2 4 O
02927473 JS§514250D4C.3Z4-NXT 4 D 250 25 110 196 0,25 4 |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios (] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.

43



JABRO®-SOLID?-)S514

Datos de corte - JS514 Ranurado

T
% ; 4 E}i’
SMG a,/DC 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve
P1 | M/AD/E | 050 | 0,050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 175 (150 — 205)
P2 | WAD/E | 050 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 175 (145—200)
P3 | M/AD/E | 050 | 0,050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 150 (125 —170)
P4 | WAD/E | 050 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 130 (110 — 150)
P5 | M/AD/E | 050 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 120 (100 — 140)
P6 | M/AD/E | 050 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,43 | 135 (115—160)
P7 | WAD/E | 050 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 130 (105—150)
P8 | M/AD/E | 050 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 120 (100 — 140)
P11 | M/AD/E | 050 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 125 (105— 145)
P12 | MIAID/E | 0,40 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,095 | 0,11 75 (60— 85)
M1 E 0,50 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 100 (85— 110)
M2 E 0,50 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 80 (70—90)
M3 E 0,40 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 50 (40— 60)
M4 E 0,30 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 38 (30 —46)
M5 E 0,30 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 32 (25—38)
K1 E 0,60 | 0,0030 | 0,0060 | 0,009 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 150 (130 —170)
K2 E 0,60 | 0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 130 (115 — 150)
K3 E 0,60 | 0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 110 (95— 125)
K4 E 0,60 | 0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 105 (90— 120)
K5 E 0,50 | 0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 130 (110 —150)
K6 E 0,50 | 0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 195 (165 — 225)
K7 E 0,50 | 0,0030 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 170 (140 — 195)
N11 E 050 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 300 (200 — 405)
S1 E 0,20 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 43 (32— 55)
$2 E 0,20 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 35 (26—44)
S3 E 0,20 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 25 (15—36)
SN E 0,30 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 100 (75— 130)
S12 E 0,30 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 80 (55—100)
$13 E 0,25 | 0,0050 | 0,010 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,13 60 (44 —80)
H5 M/AD | 020 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 50 (41—60)
H8 M/AID 0,20 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 50 (41—60)
H11 | M/AD | 020 | 00020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 55 (47 —65)
H12 | M/AD 0,35 | 0,0034 | 0,0065 | 0,010 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,065 47 (39 —55)
H21 | M/AD | 020 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 50 (41— 60)
H31 M/AID 0,20 | 0,0020 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 39 (31—47)
GR1 A 050 | 0,013 0,026 0,038 | 0,050 | 0065 |0075] 010 | 013 | 015 | 019 | 022 | 024 | 440 (355—530)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-)S514

Datos de corte - JS514 Contorneado

o :

SMG a,/DC | a,/DC 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve

P1 | M/AIDIE | 0,30 1,0 0,009 | 0,019 | 0,030 | 0,038 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,11 | 014 | 0,16 | 0,19 | 205 (175 — 235)
P2 | M/AID/E | 0,30 1,0 | 0,010 [ 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,14 | 0,47 | 0,19 | 195 (165 —230)
P3 | M/ADIE | 0,30 1,0 10,009 | 0019 | 0,028 | 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,075 | 0,095 | 0,11 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 170 (145 —200)
P4 | M/A/D/E | 0,30 1,0 0,009 [ 0,018 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,41 | 0,13 | 0,45 | 0,18 | 155 (130 —175)
P5 | M/A/DIE | 0,30 1,0 10,009 | 0018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,11 | 0,3 | 0,45 | 0,17 | 140 (120 — 165)
P6 | M/AID/E | 0,30 1,0 0,009 [ 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 0,13 | 0,45 | 0,17 | 160 (130 — 185)
P7 | M/AIDIE | 0,30 1,0 10,009 | 0018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 150 (125 —175)
P8 | M/AID/E | 0,30 1,0 0,009 | 0,019 | 0,028 | 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,075 | 0,095 | 0,11 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 140 (115—165)
P11 | M/AID/E | 0,30 1,0 0,009 | 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 145 (120—170)
P12 | M/AD/E | 0,30 | 0,80 | 0,0060 [ 0,012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 0,12 | 95 (80— 110)

M1 E/MA | 0,30 1,0 | 0,0040 | 0,0080 | 0,012 [ 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 120 (105 — 135)
M2 | E/MA | 030 1,0 |0,0036 | 0,075 | 0,011 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 95 (85— 110)

M3 | E/MA | 030 1,0 |0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 [ 0,075 | 60 (48 —70)

M4 | E/MA | 030 | 070 |0,0036 | 0,0070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 46 (37 —55)

M5 | E/MA | 030 | 0,70 | 0,0036 | 0,0070 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 38 (30— 46)

K1 | AD/ME | 0,30 1,0 0,009 [ 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,11 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 160 (140 — 180)
K2 | AD/ME | 0,30 1,0 [0,0080 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 012 | 0,14 | 0,16 | 145 (125 —165)
K3 | AID/MIE | 0,30 1,0 [0,0080 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 120 (105 — 140)
K4 | AID/MIE | 0,30 1,0 10,0080 | 0016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 115 (100 — 130)
K5 | AID/M/E | 0,30 1,0 [0,0070 | 0,014 | 0,020 [ 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 0,42 | 0,13 | 150 (125—170)
K6 | AID/M/E | 0,30 1,0 10,0080 | 0016 | 0,024 | 0,032 | 0,038 | 0,046 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,11 | 0,43 | 0,15 | 210 (180 — 245)
K7 | AD/ME | 0,30 1,0 [0,0070 [ 0,014 | 0,020 [ 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 0,12 | 0,13 | 190 (160 — 220)
N1 E/M/A | 0,30 1,0 10,009 | 0018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,11 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 500 (400 — 600)
N2 E/MA | 0,30 1,0 0,009 | 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,41 | 0,13 | 0,45 | 0,17 | 320 (255 — 385)
N3 E/M/A | 0,30 1,0 0,009 | 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,41 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 215 (170 — 255)
N11 | E/MA | 030 1,0 10,009 | 0018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,11 | 0,13 | 0,45 | 0,17 | 355 (235 —470)
$1 E 0,20 | 0,60 | 0,0044 | 0,0085 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 55 (41—70)

S2 E 0,20 | 0,60 | 0,0044 [ 0,085 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 44 (33 —55)

S3 E 0,20 | 0,60 | 0,0040 | 0,0080 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 33 (20 —46)

S11 E 0,30 1,0 10,009 | 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,11 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 120 (85— 155)
§12 E 0,30 1,0 0,009 | 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 [ 0,090 | 0,11 | 0,13 | 0,15 | 0,47 | 90 (65— 120)
813 E 0,30 | 0,90 | 0,0080 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,13 | 0,15 75 (50 —95)

H5 | M/AD | 0,030 | 0,60 | 0,015 | 0,030 | 0,044 | 0,060 | 0,075 [ 0,090 | 0,12 | 0,15 | 0,18 | 0,24 | 026 | 0,30 80 (65—95)

H8 | WAD | 0030 | 060 | 0012 | 0,024 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 80 (65— 100)
H21 | M/AD | 0,030 | 0,60 | 0,012 | 0024 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,075 | 0,095 | 0,12 | 014 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 80 (65— 100)
H31 | WAD | 0,030 | 060 | 0010 | 0,020 | 0,032 | 0,042 | 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,10 | 0,12 | 0,15 | 0,18 | 0,20 65 (50 —75)

T81 AD 0,40 14 10,009 | 0018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,11 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 610 (510 —710)
TP1 AD 0,40 14 10,009 [ 0,018 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,41 | 0,13 | 0,45 | 0,17 | 610 (510 —710)
GR1 AD 0,40 1,0 | 0013 | 0,026 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 010 | 0,43 | 0,15 | 019 | 0,22 | 0,24 | 550 (445 —660)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M = Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
a (Mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte bésicos
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JABRO® - SOLID? - JS553 SECO=

JS553 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico - Arista viva
M _

| OAL 0AL
4
| b APMXS
o »/Dcl« + c
Tolerancias: F D
DMM=h5

DC=e7

AMEDEE
. . | | siron-a
Es posible reafilar si DC es 2@6 W | ‘2 ’\% £,

RECONDITIONING

-]
=
()

Dimensiones en mm 3

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL & S
02733903 553020SZ3.0-SIRON-A 2 F 2,0 6 5 50 3 ]
02733906 553030SZ3.0-SIRON-A 2 F 3,0 6 7 50 3 ]
02733910 553040SZ3.0-SIRON-A 2 F 4,0 6 10 55 3 ||
02733912 553050SZ3.0-SIRON-A 2 F 50 6 12 55 3 ]
02733914 553060SZ3.0-SIRON-A 2 D 6,0 6 14 55 3 ]
02733918 553080SZ3.0-SIRON-A 2 D 8,0 8 18 60 3 ]
02733922 553100SZ3.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 3 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - SOLID? - JS553 SECOz

JS$553 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

M- L pm
OAL 0AL
4
CHW V' //]APMXS CHW! RIS
v U4 v |
# g« ek
Tolerancias: 7 B
DMM= h5 -
DC=e7 f BE IV | | 8% @ o
Es posible reafilar si DC es 2@6 WY " é @7 R\% : oA L:I
o v ‘

Dimensiones en mm 3

Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & S
02679241 553020Z3.0-SIRON-A 2 F 2,0 6 5 50 0,025 3 ]
02679352 55302523.0-SIRON-A 2 F 25 6 7 50 0,025 3 ]
02679353 553030Z3.0-SIRON-A 2 F 3,0 6 7 50 0,035 3 |
02679359 55303523.0-SIRON-A 2 F 35 6 9 55 0,035 3 ]
02679360 553040Z3.0-SIRON-A 2 F 4,0 6 10 55 0,045 8 ]
02679361 553045Z3.0-SIRON-A 2 F 45 6 12 55 0,045 3 |
02679364 553050Z3.0-SIRON-A 2 F 5,0 6 12 55 0,055 3 ]
02679365 55305523.0-SIRON-A 2 F 55 6 14 55 0,055 3 |
02679368 553060Z3.0-SIRON-A 2 D 6,0 6 14 55 0,075 3 ]
02733916 55307523.0-SIRON-A 2 F 75 8 18 60 0,1 8 ]
02679371 553080Z3.0-SIRON-A 2 D 8,0 8 18 60 0,1 3 |
02733920 55309523.0-SIRON-A 2 F 95 10 22 70 0,125 3 ]
02679374 553100Z3.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 0,125 8 ]
02733925 553115Z3.0-SIRON-A 2 F 11,5 12 26 80 0,15 3 [ ]
02679380 553120Z3.0-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 0,15 3 ]
02733932 55314023.0-SIRON-A 2 D 14,0 14 30 85 0,175 3 |
02679384 553160Z3.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 0,2 3 ]
02679389 553200Z3.0-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 110 0,25 8 ]
02679393 553250Z3.0-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 0,3 3 |
02733962 553L020Z3.0-SIRON-A 3 F 2,0 6 7 50 0,025 8 [ |
02733971 553L030Z3.0-SIRON-A 3 F 3,0 6 10 55 0,035 3 [ ]
02733972 553L040Z3.0-SIRON-A 3 F 4,0 6 14 60 0,045 3 ]
02733974 553L050Z3.0-SIRON-A 3 F 50 6 18 60 0,055 3 |
02733982 553L060Z3.0-SIRON-A 3 D 6,0 6 20 65 0,075 3 ]
02733986 553L080Z3.0-SIRON-A 3 D 8,0 8 28 70 0,1 8 ]
02733992 553L100Z3.0-SIRON-A 3 D 10,0 10 35 85 0,125 3 |
02733994 553L120Z3.0-SIRON-A 3 D 12,0 12 40 95 0,15 3 ]
02733996 553L16023.0-SIRON-A 3 D 16,0 16 50 110 0,2 3 |
02733998 553L200Z3.0-SIRON-A 3 D 20,0 20 60 125 0,25 3 [ ]
02734000 553L250Z3.0-SIRON-A 3 D 25,0 25 75 150 0,3 8 ]

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS553 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico - Radio

M »DM ) DMM
]
0AL OAL oL
/ o APMXS
LN
R;i Apvxs o nes| Rf |
+>lpcle * lncl« 45l ncle
Tolerancias: F G D
DMM=h5
DC=e7 /e = P @
RE= 40,02 mm Ky “ %j ’\% - | | siRoN-A SIRA
Es posible reafilar si DC es 226 — re
i
Dimensiones en mm 3
Caodigo Referencia Long. | Disefio | DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE & S
02881683 JS553020G2R050.0Z3-SIRA 2 G 2,0 6 5 57 8 19 05 3 | |
02733908 553030R015Z3.0-SIRON-A 2 F 3,0 6 7 50 9 30 0,15 8 | |
02881684 J8553030G2R050.0Z3-SIRA 2 G 3,0 6 7 57 il 2,85 05 3 | |
02733911 553040R020Z3.0-SIRON-A 2 F 4,0 6 10 55 12 4,0 0,2 3 | ]
02881685 JS553040G2R050.0Z3-SIRA 2 G 4,0 6 10 57 13 38 05 8 | |
02687282 553050R020Z3.0-SIRON-A 2 F 50 6 12 55 15 5,0 0,2 3 | |
02881686 JS553050G2R050.0Z3-SIRA 2 G 50 6 10 57 15 4,75 05 3 | |
02679369 553060R020Z3.0-SIRON-A 2 D 6,0 6 14 55 - - 0,2 3 | |
02881687 JS553060E2R050.0Z3-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 19 5,7 05 3 ||
02881688 JS553060E2R100.0Z3-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 19 5,7 1,0 8 | |
02679372 553080R05023.0-SIRON-A 2 D 8,0 8 18 60 - - 05 3 | |
02679375 553100R050Z3.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 05 3 [ ]
02679376 553100R100Z3.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 1,0 8 | |
02810365 553100R25023.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 25 3 | |
02810366 553100R310Z3.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 3,1 3 | |
02810364 553100R200Z3.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 2,0 3 | |
02679381 553120R050Z3.0-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 05 3 ||
02679382 553120R100Z3.0-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 1,0 8 | |
02810367 553120R200Z3.0-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 2,0 3 | |
02810368 553120R250Z3.0-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 25 3 [ ]
02810369 553120R310Z3.0-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - & 8 | |
02679385 553160R050Z3.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 05 3 | |
02679386 553160R100Z3.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 1,0 3 | |
02810370 553160R200Z3.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 2,0 3 | |
02810372 553160R310Z3.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 3,1 3 ||
02810373 553160R400Z3.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 4,0 8 | |
02810371 553160R25023.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 25 3 | |
02679390 553200R050Z3.0-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 110 - - 05 3 [ ]
02679391 553200R100Z3.0-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 110 - - 1,0 8 | |
02881689 JS553200E2R200.0Z3-SIRA 2 E 20,0 20 42 110 54 19,0 2,0 3 | |
02679395 553250R050Z3.0-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 05 3 | |
02679396 553250R100Z3.0-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 1,0 3 | |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS$553 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico - Arista viva - Pulgadas

DMM
. =
A
0AL
s
- ¥
#5 nc
Tolerancias: D
DMM=h5 _
DC=e7 K BE 7/ @7‘ 8, o
Es posible reafilar si DC es >@0.37 “ .‘ % | | smona l:
s posible reafilar si DC es 5 WY N / 2, I

Dimensiones en pulg. 8

8|

Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & S
02712684 5530125Z3.0-SIRON-A 2 D 125 125 .250 2.000 .001 3 | ]
02712687 5530187Z3.0-SIRON-A 2 D .188 .188 D 2.000 .001 3 | |
02712688 5530250Z3.0-SIRON-A 2 D .250 .250 .500 2.500 .003 3 | |
02712690 5530312Z3.0-SIRON-A 2 D 312 313 625 2.500 .004 3 | ]
02712694 5530375Z3.0-SIRON-A 2 D 375 .375 .750 3.000 .005 8 | |
02712699 5530500Z3.0-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 .006 3 | |
02712813 5530750Z3.0-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 010 3 | |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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SECO

JS8553 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 3 Dientes - Weldon - Arista viva

M __>DMMe
OAL OAL
4
s APMXS
| U '
»incl« DG ke
Tolerancias: F D
DMM=h5 .
DC=e7 — = 1 & —
¢ K “ V‘g @7‘ % @» SIRON-A H
Ky © v %
Dimensiones en mm
S 5
o s
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL & =
02733936 553020SZ3.0-SIRON-AW 2 F 2,0 6 5 50 3 ]
02733939 553030SZ3.0-SIRON-AW 2 F 3,0 6 7 50 3 ]
02733943 553040SZ3.0-SIRON-AW 2 F 4,0 6 10 55 3 ||
02733945 553050SZ3.0-SIRON-AW 2 F 50 6 12 55 3 ]
02733946 553060SZ3.0-SIRON-AW 2 D 6,0 6 14 55 8 ]
02733950 553080SZ3.0-SIRON-AW 2 D 8,0 8 18 60 3 ]
02733952 553100SZ3.0-SIRON-AW 2 D 10,0 10 22 70 3 ]

] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO® - SOLID? - JS553 SECOz

JS8553 - Alta productividad - Versétil - Filo 90° - 3 Dientes - Weldon - Arista viva

OAL OAL
7 1
CHW Y J/|APMXS CHW ﬂnxs
i v v
* sloole * lnc ke

Tolerancias: F D
DMM=h5
DC=e7 )

A
' . | | siron-a
Es posible reafilar si DC es 2@6 WY ) '2 % “

RECONDITIONING

—
=
=

-

Dimensiones en mm

S 5

w o

Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & =
02697423 553020Z3.0-SIRON-AW 2 F 20 6 5 50 0,025 3 ]
02700354 55302523.0-SIRON-AW 2 F 25 6 7 50 0,025 3 ]
02700355 553030Z3.0-SIRON-AW 2 F 3,0 6 7 50 0,035 3 ||
02700357 55303523.0-SIRON-AW 2 F 35 6 9 55 0,035 3 ]
02700358 553040Z3.0-SIRON-AW 2 F 4,0 6 10 55 0,045 3 ]
02700359 55304523.0-SIRON-AW 2 F 45 6 12 55 0,045 3 0
02700360 553050Z3.0-SIRON-AW 2 F 50 6 12 55 0,055 3 ]
02700361 55305523.0-SIRON-AW 2 F 55 6 14 55 0,055 3 0
02679367 553060Z3.3-SIRON-A 2 D 6,0 6 14 55 0,075 3 | ]
02733915 55307523.3-SIRON-A 2 F 75 8 18 60 0,1 3 ||
02679370 553080Z3.3-SIRON-A 2 D 8,0 8 18 60 0,1 3 ||
02733919 55309523.3-SIRON-A 2 F 95 10 22 70 0,125 3 ]
02679373 553100Z3.3-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 0,125 8 ||
02733923 553115Z3.3-SIRON-A 2 F 1,5 12 26 80 0,15 3 | ]
02679379 553120Z3.3-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 0,15 3 ]
02733929 55314023.3-SIRON-A 2 D 14,0 14 30 85 0,175 3 ||
02679383 553160Z3.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 0,2 3 ]
02679388 553200Z3.3-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 110 0,25 8 ||
02679392 553250Z3.3-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 0,3 3 ||
02734001 553L.02023.0-SIRON-AW 3 F 20 6 7 50 0,025 8 O
02734006 553L030Z3.0-SIRON-AW 3 F 3,0 6 10 55 0,035 3 ]
02734007 553L040Z3.0-SIRON-AW 3 F 4,0 6 14 60 0,045 3 ]
02734008 553L050Z3.0-SIRON-AW 3 F 50 6 18 60 0,055 3 0
02733980 553L060Z3.3-SIRON-A 3 D 6,0 6 20 65 0,075 3 | ]
02733984 553L080Z3.3-SIRON-A 3 D 8,0 8 28 70 0,1 8 ||
02733988 553L100Z3.3-SIRON-A 3 D 10,0 10 35 85 0,125 3 ||
02733993 553L120Z3.3-SIRON-A 3 D 12,0 12 40 95 0,15 3 ]
02733995 553L16023.3-SIRON-A 3 D 16,0 16 50 110 0,2 3 ||
02733997 553L200Z3.3-SIRON-A 3 D 20,0 20 60 125 0,25 3 ]
02733999 553L250Z3.3-SIRON-A 3 D 250 25 75 150 0,3 8 ]

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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J8553 - Alta productividad - Versétil - Filo 90° - 3 Dientes - Weldon - Radio

DMMF 7»[.)::<» *‘DMM DMV -~
0AL 0AL o o
DN+
71 7 ‘T DN j
APMXS LN
i Rf_ ﬂxs R§ /| L LIRS REL s
ﬂDCF * DC FEx DC = i *incl )
Tolerancias: F D E G
DMM=h5
DC=e7 /e = P
RE= 40,02 mm Ky “ %j ’\% - | | siRoN-A SIRA
Es posible reafilar si DC es 226 — re
ll e
Dimensiones en mm
g8 | £
Caodigo Referencia Long. | Disefio | DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE & 2
02881690 J$§553020G2R050.3Z3-SIRA 2 G 2,0 6 5 57 8 19 05 3 O
02733941 553030R01523.0-SIRON-AW 2 F 3,0 6 7 50 9 30 0,15 8 O
02881691 JS8553030G2R050.3Z3-SIRA 2 G 3,0 6 7 57 il 2,85 05 3 0
02733944 553040R020Z3.0-SIRON-AW 2 F 4,0 6 10 55 12 40 0,2 3 O
02881692 JS§553040G2R050.3Z3-SIRA 2 G 4,0 6 10 57 13 38 05 8 O
02703763 553050R020Z3.0-SIRON-AW 2 F 50 6 12 55 15 5,0 0,2 3 O
02881693 JS§553050G2R050.3Z3-SIRA 2 G 5,0 6 10 57 15 4,75 05 3 O
02700364 553060R020Z3.0-SIRON-AW 2 D 6,0 6 14 55 - - 0,2 3 ]
02881694 JS553060E2R050.3Z3-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 19 57 05 3 O
02881695 JS553060E2R100.3Z3-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 19 5,7 1,0 8 | |
02700366 553080R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 8,0 8 18 60 - - 05 3 | |
02700369 553100R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 10,0 10 22 70 - - 05 3 0O
02700371 553100R100Z3.0-SIRON-AW 2 D 10,0 10 22 70 - - 1,0 3 O
02810422 553100R200Z3.3-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 2,0 3 O
02810423 553100R250Z3.3-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 25 3 O
02810424 553100R310Z3.3-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - & 3 m]
02700373 553120R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 12,0 12 26 80 - - 05 3 O
02700374 553120R100Z3.0-SIRON-AW 2 D 12,0 12 26 80 - - 1,0 3 O
02810425 553120R200Z3.3-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 2,0 3 m]
02810426 553120R250Z3.3-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 25 3 ||
02810427 553120R310Z3.3-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - & 3 0
02700378 553160R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 16,0 16 34 90 - - 05 3 O
02700381 553160R100Z3.0-SIRON-AW 2 D 16,0 16 34 90 - - 1,0 3 O
02810428 553160R200Z3.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 2,0 3 ]
02810429 553160R250Z3.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 25 3 O
02810430 553160R310Z3.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 3,1 3 O
02810431 553160R400Z3.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 4,0 3 m]
02700383 553200R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 20,0 20 42 10 - - 05 3 [ ]
02700384 553200R100Z3.0-SIRON-AW 2 D 20,0 20 42 10 - - 1,0 8 0
02881696 JS§553200E2R200.3Z3-SIRA 2 E 20,0 20 42 110 54 19,0 2,0 3 O
02700385 553250R100Z3.0-SIRON-AW 2 D 25,0 25 52 125 - - 1,0 3 O
02700386 553250R050Z3.0-SIRON-AW 2 D 25,0 25 52 125 - - 05 3 0

W Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios (] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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SECO 2

JS$553 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 3 Dientes - Weldon - Arista viva - Pulgadas

+>DMM<
R,
i
OAL
oHw APMXS
- v
+olnc e
Tolerancias: D
DMM=h5 —
_ = =t 8 o
De=e7 K “ %'g @7 b ’\% - | | SIRON-A H
K}lj © v %
Dimensiones en pulg. o -
a 2
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & =
02712697 5530500Z3.3-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 .006 3 | ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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Datos de corte - JS553 Ranurado

X &
f, V] 8
SMG a,/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 |
P1 | MADEE | 10 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 010 | 011 | 0,14 | 0,18 | 205 (180 —230)
P2 | M/ADE | 1,0 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 0,41 | 0,14 | 0,18 | 200 (175— 225)
P3 | MADEE | 1.0 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 011 | 0,14 | 0,18 | 170 (150 — 195)
P4 | M/ADE | 1,0 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 0,11 | 0,14 | 0,18 | 150 (130 —170)
P5 | M/ADEE | 1.0 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,40 | 011 | 0,4 | 0,17 | 140 (100— 160)
P6 | M/ADE | 10 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 0,11 | 0,14 | 017 | 160 (115—180)
P7 | MADE | 1.0 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 011 | 0,4 | 0,17 | 150 (105—170)
P8 | M/ADE | 10 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 0,11 | 0,14 | 0,18 | 140 (100 — 160)
P11 | M/AD/E | 1,0 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 | 0,11 | 0,14 | 017 | 145 (105— 165)
P12 | M/AD/E | 0,80 | 0,010 0,015 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 95 (65— 105)
M1 E 0,80 | 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,11 95 (85—110)
M2 E 0,80 | 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 80 (70—90)
M3 E 0,70 | 0,0080 | 0,012 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095 50 (40—60)
M4 E 0,50 | 0,0080 | 0,012 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 38 (30 —45)
M5 E 0,50 | 0,0080 | 0,012 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 32 (25—38)
K1 E 1,0 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 170 (145—190)
K2 E 1,0 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 145 (125— 165)
K3 E 1,0 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,0 | 0,43 | 125 (110— 140)
K4 E 1,0 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 120 (105— 130)
K5 E 080 | 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 140 (120 —160)
K6 E 0,80 | 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 210 (180 —240)
K7 E 0,80 | 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,0 | 0,13 | 180 (155— 205)
N1 E 0,70 | 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 650 (540 — 760)
N2 E 0,70 | 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 420 (350 —490)
N3 E 0,70 | 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 280 (235— 325)
N11 E 0,60 | 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,13 | 315 (260 — 365)
S1 E 0,30 | 0,0065 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 40 (30— 50)
S2 E 0,30 | 0,0065 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,080 32 (24—41)
S3 E 0,30 | 0,0065 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,080 25 (15—35)
S11 E 050 | 0,010 0,015 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,11 90 (65— 120)
$12 E 0,50 | 0,010 0,015 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,0 | 0,11 70 (50 —90)
S13 E 045 | 0,010 0,015 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,090 | 0,10 55 (39—70)
H5 M/AID 0,60 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,040 | 0,050 50 (41—60)
H8 M/AID 0,50 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,040 | 0,050 50 (41—60)
H11 M/AID 0,60 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,040 | 0,050 70 (50—80)
H12 | M/ADD 0,70 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,034 | 0,038 | 0,042 | 0,050 | 0,055 60 (43—70)
H21 M/AID 0,50 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,040 | 0,050 50 (41—60)
T$1 A 1,0 0,020 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 010 | 0,12 | 013 | 015 | 0,47 | 0,19 | 250 (150 — 355)
TP1 A 1,0 0,020 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 012 | 0,443 | 015 | 0,47 | 0,19 | 250 (150 — 355)
GR1 A 1.0 0,020 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 [ 0,10 | 012 | 043 | 015 | 047 | 0,19 | 500 (405—600)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-)S553

Datos de corte - JS553 Contorneado

o :

SMG a,/DC | a,/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 Ve

P1 | M/AIDIE | 0,40 1,0 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,42 | 0,13 | 0,15 | 0,47 | 0,19 | 235 (205 — 265)
P2 | M/AIDIE | 0,40 1,0 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,42 | 0,13 | 0,45 | 0,47 | 0,19 | 230 (200 — 260)
P3 | M/ADIE | 0,40 1,0 | 0019 | 0028 | 0,038 | 0,048 | 0,055 | 0,075 | 0,095 | 0,11 | 013 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 200 (175 —225)
P4 | M/AID/E | 0,40 1,0 | 0,019 | 0,028 | 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,075 | 0,095 | 0,11 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 175 (155 —200)
P5 | M/AIDIE | 0,40 1,0 | 0018 | 0028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0075|009 | 011 | 012 | 0,13 | 0,16 | 0,18 | 165 (120 — 190)
P6 | M/AID/E | 0,40 1,0 | 0,018 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,11 | 0,12 | 0,13 | 0,45 | 0,17 | 185 (135—215)
P7 | M/AIDIE | 0,40 1,0 | 0018 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0075|009 | 011 | 012 | 0,13 | 0,45 | 0,17 | 175 (125 —200)
P8 | M/AID/E | 0,40 1,0 | 0,019 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,055 | 0,075 | 0,095 | 0,11 | 0,13 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 165 (120 — 190)
P11 | M/AID/E | 0,40 1,0 | 0,018 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,11 | 0,12 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 170 (125—195)
P12 | M/AD/E | 0,40 | 0,80 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 0,10 | 115 (85— 135)
M1 E 0,40 1,0 | 0012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,12 | 115 (100 — 130)
M2 E 0,40 1,0 [ 0,011 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,095 | 0,11 95 (85—110)

M3 E 0,40 1,0 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,085 | 0,10 60 (48—70)

M4 E 040 | 0,70 | 0,0090 [ 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 46 (37 —55)

M5 E 040 | 0,70 | 0,0090 | 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 39 (31 —46)

K1 E 0,40 1,2 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 190 (165 —215)
K2 E 0,40 12 | 0015 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,43 | 0,14 | 165 (145—185)
K3 E 0,40 1,2 | 0015 | 0,022 | 0,030 [ 0,038 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,43 | 0,14 | 140 (125—160)
K4 E 0,40 12 | 0015 | 0022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,43 | 0,14 | 135 (120 — 150)
K5 E 0,40 11 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 160 (135— 180)
K6 E 0,40 1.1 0,018 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,11 | 0,2 | 0,43 | 0,45 | 0,17 | 230 (195 —260)
K7 E 0,40 11 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 205 (175—235)
N1 E 0,50 1,0 | 0016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,42 | 0,14 | 0,15 | 690 (580 — 810)
N2 E 0,50 1,0 | 0016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 012 | 0,14 | 0,15 | 445 (370 —520)
N3 E 0,50 1,0 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,41 | 0,12 | 0,14 | 0,15 | 300 (250 — 345)
N11 E 0,50 11 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,42 | 0,43 | 0,15 | 335 (280 —390)
$1 E 0,15 | 0,50 | 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,070 [ 0,085 | 0,10 | 0,42 | 0,13 | 0,15 | 0,17 50 (39—65)

S2 E 015 | 0550 | 0,017 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,070 { 0,085 | 0,10 | 0,12 | 0,13 | 0,15 | 0,17 42 (31 —50)

S3 E 0,15 | 0,50 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,14 | 0,15 33 (20 —46)

S11 E 0,40 1,0 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 115 (80— 145)
§12 E 0,40 1,0 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,10 | 0,42 | 90 (65— 115)

813 E 040 | 0,90 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 70 (49—90)

H5 | M/AD | 0,20 1.1 0,013 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 0,11 | 0,12 60 (48 —75)

H8 | M/AD | 0,20 | 0,0 | 0,010 | 0,015 |[0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 65 (50—75)

H21 | M/AD | 0,20 | 0,90 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 65 (50—75)

H31 | WAD | 0,20 | 0,90 |0,0085 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 49 (39— 60)

T81 A 0,50 1,2 | 0020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,13 | 0,45 | 0,7 | 0,19 | 300 (180 —420)
TP1 A 0,50 12 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 { 0,10 | 0,42 | 0,13 | 0,15 | 0,47 | 0,19 | 300 (180 —420)
GR1 A 0,50 12 | 0020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,42 | 0,13 | 015 | 0,47 | 0,19 | 600 (480 —720)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M = Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
a (Mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte bésicos
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JS554 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Arista viva

DMM
M«
(|
0AL
_— APMIXS
- v
5 oc
Tolerancias: F D
DMM=h5 i
DC=e? Z'\ “ 7“ @‘7‘ N @ SIRON-A ]
Es posible reafilar si DC es @6 1 - - l i
Dimensiones en mm 8
a 5
i £
Cadigo Referencia Long. | Diseio DC DMM APMXS OAL e S
02733453 554030SZ4.0-SIRON-A 2 F 3,0 6 7 50 4 ]
02733458 554040S74.0-SIRON-A 2 F 4,0 6 10 55 4 ||
02733812 554050SZ4.0-SIRON-A 2 F 5.0 6 12 55 4 |
02733814 554060SZ4.0-SIRON-A 2 D 6,0 6 14 55 4 ]
02733815 554080S74.0-SIRON-A 2 D 8,0 8 18 60 4 ]
02733816 554100SZ4.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 4 |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS554 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

MM >{DMMp— _ DMV )

o
LN (APMXS|
APMXS| "
W Ine CHWX:»\DC CHWE 0 1<
Tolerancias: F G E
DMM=h5 _
DC=e7 BE ) >
Es posible reafilar si DC es 206 GB u % @7 SIRA || SIRON-A
ll F—
Dimensiones en mm 3
Cadigo Referencia Long. | Diseio DC DMM | APMXS | OAL LN DN CHW g S
02733455 554030Z4.0-SIRON-A 2 F 3,0 6 7 50 9 3,0 0,035 4 ]
03029956 JS554030G2C.0Z4-SIRA 2 G 3,0 6 8 57 10 2,85 0,035 4 ||
02733459 55404024.0-SIRON-A 2 F 40 6 10 55 12 40 0,045 4 ]
03029957 JS554040G2C.0Z4-SIRA 2 G 4,0 6 10 57 13 38 0,045 4 ||
02733813 55405024.0-SIRON-A 2 F 50 6 12 55 14 50 0,055 4 ||
03029958 JS554050G2C.0Z4-SIRA 2 G 50 6 12 57 16 4,75 0,055 4 |
02679503 554060Z4.0-SIRON-A 2 D 6,0 6 14 55 - - 0,075 4 ||
03029959 JS554060E2C.0Z4-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 18 57 0,075 4 ]
02679512 55408024.0-SIRON-A 2 D 8,0 8 18 60 - - 0,1 4 ]
03029961 JS554080E2C.0Z4-SIRA 2 E 8,0 8 18 63 25 7,6 01 4 ]
02679537 554100Z4.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 0,125 4 ]
03029963 JS554100E2C.0Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 72 29 9,5 0,125 4 ||
02679548 554120Z4.0-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 0,15 4 ||
03029966 JS554120E2C.0Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 114 0,15 4 ||
02679560 554160Z4.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 0,2 4 | ]
03029970 JS554160E2C.0Z4-SIRA 2 E 16,0 16 34 92 42 15,2 0,2 4 ]
02679566 55420024.0-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 0,25 4 ||
03029972 JS554200E2C.0Z4-SIRA 2 E 20,0 20 42 109 54 19,0 0,25 4 ]
02679573 55425024.0-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 0,3 4 ]
02733818 5541.03024.0-SIRON-A 3 F 3,0 6 12 55 14 3,0 0,035 4 ||
02733823 554L04024.0-SIRON-A 3 F 4,0 6 16 60 18 4,0 0,045 4 ||
02733825 554L050Z4.0-SIRON-A 3 F 50 6 20 65 22 50 0,055 4 ||
02733828 554L060Z4.0-SIRON-A 3 D 6,0 6 23 65 - - 0,075 4 ]
02733830 554L080Z4.0-SIRON-A 3 D 8,0 8 32 75 - - 0,1 4 ||
02733832 5541.100Z4.0-SIRON-A 3 D 10,0 10 40 85 - - 0,125 4 ||
02733834 5541.120Z4.0-SIRON-A 3 D 12,0 12 45 100 - - 0,15 4 ]
02733836 5541.160Z4.0-SIRON-A 3 D 16,0 16 55 115 - - 0,2 4 u
02733838 5541.20024.0-SIRON-A 3 D 20,0 20 65 125 - - 0,25 4 | |
02733841 5541.250Z4.0-SIRON-A 3 D 25,0 25 85 150 - - 0,3 4 ||

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS554 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Radio

SDMM<- i DMM =
0AL AL
DN ‘j
N A s
F;i APMXSL e
F oo« e
Tolerancias: G D E
DMM=h5 —
DC=e7 BE W |8
RE= £0,02 mm 69 “ %j @7 ’\% @ - SIRA SIRON-A
Es posible reafilar si DC es =06 — T
ll e
Dimensiones en mm 3
8| 2
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE g S
02881697 JS§554030G2R015.0Z4-SIRA 2 G 3,0 6 7 57 10 2,85 0,15 4 | ]
02881698 JS§554040G2R020.0Z4-SIRA 2 G 4,0 6 10 57 13 38 0,2 4 | ]
02881699 JS554050G2R020.0Z4-SIRA 2 G 5,0 6 12 57 16 4,75 0,2 4 | |
02679507 554060R020Z4.0-SIRON-A 2 D 6,0 6 14 55 - - 0,2 4 ]
03029960 JS554060E2R020.0Z4-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 18 57 0,2 4 ||
02881700 JS554060E2R050.0Z4-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 18 57 05 4 | |
03029948 JS554060E2R100.0Z4-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 18 57 1,0 4 [ ]
02679514 554080R050Z4.0-SIRON-A 2 D 8,0 8 18 60 - - 05 4 ||
03029962 JS554080E2R050.0Z4-SIRA 2 E 8,0 8 18 63 25 76 05 4 | ]
02881701 JS554080E2R100.0Z4-SIRA 2 E 8,0 8 18 63 25 76 1,0 4 | ]
02679540 554100R050Z4.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 05 4 | |
03029964 J§554100E2R050.0Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 72 29 95 05 4 ]
02679544 554100R100Z4.0-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 1,0 4 | |
03029965 JS554100E2R100.0Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 72 29 95 1,0 4 ]
02881702 JS554100E2R200.0Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 72 29 95 2,0 4 [ ]
03029949 JS554100E2R250.0Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 72 29 95 25 4 | |
02679552 554120R050Z4.0-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 05 4 | ]
03029968 JS554120E2R050.0Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 14 05 4 ||
02679557 554120R100Z4.0-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 1,0 4 | |
03029969 JS§554120E2R100.0Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 14 1,0 4 ]
02881703 JS554120E2R200.0Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 1,4 2,0 4 ||
02881704 JS554120E2R250.0Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 14 25 4 ]
03029950 JS554120E2R300.0Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 14 30 4 [ ]
02679562 554160R050Z4.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 05 4 ||
03029971 J§554160E2R050.0Z4-SIRA 2 E 16,0 16 34 92 42 15,2 05 4 | ]
02679564 554160R100Z4.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 1,0 4 | ]
02810437 554160R200Z4.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 20 4 | |
02810439 554160R310Z4.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 3.1 4 [ ]
02810441 554160R400Z4.0-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 = = 4,0 4 | |
03093685 JS554160E2R600.0Z4-SIRA 2 E 16,0 16 34 92 42 15,2 6,0 4 | ]
02679568 554200R050Z4.0-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 05 4 | ]
02679571 554200R100Z4.0-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 1,0 4 | |
02881705 J§554200E2R200.0Z4-SIRA 2 E 20,0 20 42 110 54 19,0 2,0 4 | ]
02810443 554200R25074.0-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 25 4 | ]
02810445 554200R310Z4.0-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 31 4 | |
02810447 554200R400Z4.0-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 4,0 4 [ ]
03029951 JS554200E2R600.0Z4-SIRA 2 E 20,0 20 42 109 54 19,0 6,0 4 | |
02679575 554250R050Z4.0-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 05 4 | ]
02679577 554250R100Z4.0-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 1,0 4 [ ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS554 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Radio

> DMM = | DMM =
O0AL 0AL
DN Y
/ |
1
7 APVIXS
s rej—fAal
Tolerancias: D E
DMM=h5 —
DC=e7 BE W | 8
RE=+0,02 mm 69 “ %j @7 % @» SIRA | | SROv
Es posible reafilar si DC es =06 — T
l pe—
Dimensiones en mm 8
a 5
w £
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE & 5}
02810449 554250R31024.0-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 = = 31 4 n
02810452 554250R400Z4.0-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 4,0 4 [ ]
03093686 JS554250E2R600.024-SIRA | 2 E 25,0 25 52 125 65 23,8 6,0 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS554 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan - Pulgadas

Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 BE 7 P
Es posible reafilar 69 u % SIRON-A Lfl
Dimensiones en pulg. 8
8 &
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & S
02711329 5540250Z4.0-SIRON-A 2 D .250 .250 .500 2.500 .003 4 | |
02711340 5540312Z74.0-SIRON-A 2 D 312 313 625 2.500 .004 4 | |
02711344 554037524.0-SIRON-A 2 D 375 375 .750 3.000 .005 4 | |
02711611 5540500Z4.0-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 .006 4 | ]
02711626 5540625Z4.0-SIRON-A 2 D 625 625 1.250 3.750 .008 4 | |
02711643 5540750Z4.0-SIRON-A 2 D 750 .750 1.500 4.000 010 4 | |
02711660 5541000Z4.0-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 012 4 | |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS554 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Radio - Pulgadas

Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 BR 7
RE= +.0008 pulgadas GB u %j SIRON-A Lfl
Es posible reafilar :
Dimensiones en pulg. 8
8| &
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL RE & S
02711335 5540250R015Z4.0-SIRON-A 2 D 250 250 .500 2.500 015 4 | ]
02711341 5540312R015Z4.0-SIRON-A 2 D 312 313 .625 2500 015 4 | |
02711588 5540375R015Z4.0-SIRON-A 2 D 375 375 .750 3.000 015 4 | |
02711589 5540375R030Z4.0-SIRON-A 2 D 375 375 .750 3.000 030 4 | ]
02711614 5540500R015Z4.0-SIRON-A 2 D 500 500 1.000 3.500 015 4 | |
02711616 5540500R030Z4.0-SIRON-A 2 D 500 500 1.000 3.500 030 4 | |
02842370 5540500R125Z4.0-SIRON-A 2 D 500 500 1.000 3.500 125 4 | |
02711629 5540625R015Z4.0-SIRON-A 2 D 625 625 1.250 3.750 015 4 | |
02711631 5540625R030Z4.0-SIRON-A 2 D 625 625 1.250 3.750 030 4 | ]
02842371 5540625R125Z4.0-SIRON-A 2 D 625 625 1.250 3.750 125 4 | |
02711647 5540750R030Z4.0-SIRON-A 2 D 750 750 1.500 4.000 030 4 | |
02711655 5540750R060Z4.0-SIRON-A 2 D 750 750 1.500 4.000 060 4 | ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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J8554 - Alta productividad - Versétil - Filo 90° - 4 Dientes - Weldon - Arista viva

>DMM<

APMXS

DC

Tolerancias:
DMM=h5

DC=e7 69 ;Vz E @7; % @: SRON-A

)
=
—

Dimensiones en mm

S s

w 2=

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL & =
02733844 554030SZ4.0-SIRON-AW 2 F 3,0 6 7 50 4 ]
02733846 554040SZ4.0-SIRON-AW 2 F 4,0 6 10 55 4 ]
02733847 554050SZ74.0-SIRON-AW 2 F 5,0 6 12 55 4 O
02733848 554060SZ4.0-SIRON-AW 2 D 6,0 6 14 55 4 ]
02733849 554080SZ4.0-SIRON-AW 2 D 8,0 8 18 60 4 0
02733850 554100SZ4.0-SIRON-AW 2 D 10,0 10 22 70 4 O

[C] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO® - SOLID?-JS554 SECO 1
J8554 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Weldon - Con chaflan
DMM’+ +>DMM< ->DMV= -
OAL
0AL —
DN
/ AleXS DU
cHw f /JaPiaxs oW P nx
vy CHW : v AN
¥ slocle Yl el
Tolerancias: F E G
DMM=h5
DC=e7 NN | '
Es posible reafilar si DC es 206 W u % SIRA || SIRON-A
el secowmouns
7
Dimensiones en mm
2 5
o k<l
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN CHW g £
02733450 554030Z4.3-SIRON-A 2 [F 3,0 6 7 50 9 3,0 0,035 4 ]
03029973 JS§554030G2C.3Z4-SIRA 2 G 3,0 6 8 57 10 2,85 0,035 4 O
02733456 554040Z4.3-SIRON-A 2 F 4,0 6 10 55 12 4,0 0,045 4 ||
03029974 JS554040G2C.3Z4-SIRA 2 G 4,0 6 10 57 13 38 0,045 4 O
02733461 554050Z4.3-SIRON-A 2 F 5,0 6 12 55 14 50 0,055 4 ||
03029975 JS§554050G2C.3Z4-SIRA 2 G 5,0 6 12 57 16 4,75 0,055 4 0
02679502 554060Z4.3-SIRON-A 2 D 6,0 6 14 55 - - 0,075 4 ||
03029976 JS554060E2C.374-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 18 57 0,075 4 0
02679511 554080Z4.3-SIRON-A 2 D 8,0 8 18 60 - - 01 4 u
03029978 JS554080E2C.374-SIRA 2 E 8,0 8 18 63 25 76 0,1 4 O
02679535 554100Z4.3-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 0,125 4 ]
03029980 JS554100E2C.3Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 72 29 95 0,125 4 ]
02679547 554120Z4.3-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 0,15 4 ||
03029983 JS554120E2C.3Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 114 0,15 4 O
02679559 554160Z4.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 0,2 4 | |
03029986 JS554160E2C.3Z4-SIRA 2 E 16,0 16 34 92 42 15,2 0,2 4 O
02679565 554200Z4.3-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 0,25 4 ]
03029988 JS554200E2C.374-SIRA 2 E 20,0 20 42 109 54 19,0 0,25 4 O
02679572 55425024.3-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 0,3 4 |
02733817 554L030Z4.3-SIRON-A 3 F 3,0 6 12 55 14 3,0 0,035 4 ||
02733820 5541040Z4.3-SIRON-A 3 F 4,0 6 16 60 18 4,0 0,045 4 ]
02733824 554L050Z4.3-SIRON-A 3 & 5.0 6 20 65 22 5,0 0,055 4 ||
02733827 554L060Z4.3-SIRON-A 3 D 6,0 6 23 65 - - 0,075 4 ||
02733829 5541080Z4.3-SIRON-A 3 D 8,0 8 32 75 - - 01 4 u
02733831 554L100Z4.3-SIRON-A 3 D 10,0 10 40 85 = - 0,125 4 ||
02733833 5541.120Z4.3-SIRON-A 3 D 12,0 12 45 100 - - 0,15 4 ]
02733835 554L.160Z4.3-SIRON-A 3 D 16,0 16 55 115 - - 0,2 4 ||
02733837 554L.200Z4.3-SIRON-A 3 D 20,0 20 65 125 = - 0,25 4 [ |
02733839 5541.250Z4.3-SIRON-A 3 D 25,0 25 85 150 - - 0,3 4 u

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios (] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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J8554 - Alta productividad - Versétil - Filo 90° - 4 Dientes - Weldon - Radio

SDMM< DMV
OAL 0AL
N fe ¥
DN j
RE APMXSLN (APMXS|
%DCf—L rej—fad+
Tolerancias: G D E
DMM=h5 —
DC=e7 By W |8
RE= 40,02 mm 69 “ %j @7 ’\% @ - SIRA SIRON-A
Es posible reafilar si DC es =06 — T
Dimensiones en mm
2| 8
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE g 2
02881706 JS§554030G2R015.3Z4-SIRA 2 G 3,0 6 7 57 10 2,85 0,15 4 O
02881946 JS554040G2R020.3Z4-SIRA 2 G 4,0 6 10 57 13 38 0,2 4 O
02881708 JS554050G2R020.3Z4-SIRA 2 G 5,0 6 12 57 16 4,75 0,2 4 0
02679506 554060R020Z4.3-SIRON-A 2 D 6,0 6 14 55 - - 0,2 4 ]
03029977 JS554060E2R020.3Z4-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 18 57 0,2 4 0
02881709 JS554060E2R050.3Z4-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 18 57 05 4 O
03029952 JS554060E2R100.3Z4-SIRA 2 E 6,0 6 14 57 18 57 1,0 4 O
02679513 554080R050Z4.3-SIRON-A 2 D 8,0 8 18 60 - - 05 4 u
03029979 JS554080E2R050.3Z4-SIRA 2 E 8,0 8 18 63 25 76 05 4 O
02881710 JS554080E2R100.3Z4-SIRA 2 E 8.0 8 18 63 25 76 1,0 4 O
02679539 554100R050Z4.3-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 05 4 u
03029981 J§554100E2R050.3Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 72 29 95 05 4 O
02679542 554100R100Z4.3-SIRON-A 2 D 10,0 10 22 70 - - 1,0 4 | |
03029982 JS554100E2R100.3Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 72 29 95 1,0 4 O
02881711 JS554100E2R200.3Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 72 29 95 2,0 4 0
03029953 JS554100E2R250.3Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 72 29 95 25 4 0
02679549 554120R050Z4.3-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 05 4 ||
03029984 JS554120E2R050.3Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 114 05 4 | |
02679554 554120R100Z4.3-SIRON-A 2 D 12,0 12 26 80 - - 1,0 4 u
03029985 J§554120E2R100.3Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 14 1,0 4 0
02881712 JS554120E2R200.3Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 14 2,0 4 0
02881713 JS554120E2R250.3Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 14 25 4 O
03029954 JS554120E2R300.3Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 83 35 114 3,0 4 0
02679561 554160R050Z4.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 05 4 |
03029987 J§554160E2R050.3Z4-SIRA 2 E 16,0 16 34 92 42 15,2 05 4 O
02679563 554160R100Z4.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 1,0 4 | |
02810436 554160R200Z4.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 2,0 4 u
02810438 554160R310Z4.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 - - 31 4 ||
02810440 554160R400Z4.3-SIRON-A 2 D 16,0 16 34 90 = = 4,0 4 | |
03093687 JS554160E2R600.3Z4-SIRA 2 E 16,0 16 34 92 42 15,2 6,0 4 O
02679567 554200R050Z4.3-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 05 4 | |
02679570 554200R100Z4.3-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 1,0 4 | |
02881714 J§554200E2R200.3Z4-SIRA 2 E 20,0 20 42 110 54 19,0 2,0 4 O
02810442 554200R250Z4.3-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 25 4 | |
02810444 554200R310Z4.3-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 3,1 4 | |
02810446 554200R400Z4.3-SIRON-A 2 D 20,0 20 42 100 - - 4,0 4 | |
03029955 JS554200E2R600.3Z4-SIRA 2 E 20,0 20 42 109 54 19,0 6,0 4 O
02679574 554250R050Z4.3-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 05 4 | |
02679576 554250R100Z4.3-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 1,0 4 | |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios (] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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J8554 - Alta productividad - Versétil - Filo 90° - 4 Dientes - Weldon - Radio

MM
OAL 0AL
DN
(APMXS|
L2
R
Tolerancias: D E
DMM=h5 K —
DC=e7 ) W | 8
RE=+0,02 mm Mg “ %j @7 % @» SIRA | | SROv
Es posible reafilar si DC es =06 T
l esonaoNG
Dimensiones en mm
= 5
g | 38
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM |APMXS | OAL LN DN RE a =
02810448 554250R310Z4.3-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 31 4 |
02810451 554250R400Z4.3-SIRON-A 2 D 25,0 25 52 125 - - 4,0 4 | ]
03093688 JS554250E2R600.3Z4-SIRA 2 E 25,0 25 52 125 65 23,8 6,0 d

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios (] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JS554 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Weldon - Con chaflén - Pulgadas

—» DMM ~

OAL

Tolerancias:

DMM=h5 i
DC=e7 69 u % @7‘ ’\% @: SIRON-A

Es posible reafilar

=
Y

RECONDITIONING

Dimensiones en pulg.

(&) o

a 2

[

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & =

02711608 5540500Z4.3-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 .006 4 [ |
02711632 5540750Z4.3-SIRON-A 2 D .750 .750 1.500 4.000 010 4 | |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS554 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Weldon - Radio - Pulgadas

Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 NN | i
RE= +.0008 pulgadas W u %j SIRON-A Lfl
Es posible reafilar -
Dimensiones en pulg.
pulg é §
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL RE & =
02711613 5540500R015Z4.3-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 015 4 | ]
02711615 5540500R030Z4.3-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 .030 4 [ ]
02856456 5540500R125Z4.3-SIRON-A 2 D .500 .500 1.000 3.500 125 4 |
02856457 5540625R125Z4.3-SIRON-A 2 D .625 .625 1.250 3.750 125 4 ]
02711663 5541000R060Z4.3-SIRON-A 2 D 1.000 1.000 2.000 5.000 .060 4 | |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios (] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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SECO

Datos de corte - JS554 Ranurado

k; W
fz < -
SMG a,/DC 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 A
P1 M/A/D/E 1,0 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 | 0,060 0,070 0,095 0,12 0,15 195 (165 — 220)
P2 M/A/IDIE 1,0 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 0,12 0,15 190 (160 — 215)
ES) M/A/IDIE 1,0 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 | 0,060 0,070 0,095 0,12 0,15 165 (140 — 185)
P4 M/A/IDIE 1,0 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 0,12 0,15 145 (125 — 165)
P5 M/A/IDIE 1,0 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 | 0,060 0,070 0,095 0,12 0,15 135 (115 — 155)
P6 M/A/D/E 1,0 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 | 0,060 0,070 0,095 0,12 0,15 155 (130 — 175)
P7 M/AIDIE 1,0 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 0,12 0,15 145 (125 — 165)
P8 M/A/D/E 1,0 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 | 0,060 0,070 0,095 0,12 0,15 135 (115 —155)
P11 M/A/IDIE 1,0 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 0,12 0,15 140 (120 — 160)
P12 M/A/IDIE 0,80 0,015 0,019 0,024 0,030 0,038 | 0,048 0,060 0,075 | 0,085 0,095 85 (75—100)
M1 E 0,80 0,012 0,016 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 0,10 95 (85— 110)
M2 E 0,80 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 | 0,080 0,10 80 (70 —90)
M3 E 0,60 0,0095 0,013 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,080 50 (40 —60)
M4 E 0,45 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 0,050 0,065 0,080 37 (30—45)
M5 E 0,45 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 | 0,032 0,038 | 0,050 0,065 0,080 31 (25—37)
K1 E 1,0 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,13 160 (140 — 180)
K2 E 1,0 0,015 0,020 0,026 0,030 0,040 | 0,050 0,060 | 0,080 0,10 0,13 140 (120 — 155)
K3 E 1,0 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,13 115 (105 — 130)
K4 E 1,0 0,015 0,020 0,026 0,030 0,040 0,050 0,060 | 0,080 0,10 0,13 110 (100 — 125)
K5 E 0,70 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,13 140 (120 — 160)
K6 E 0,70 0,015 0,020 0,026 0,030 0,040 0,050 0,060 | 0,080 0,10 0,13 160 (140 — 180)
K7 E 0,70 0,015 0,020 0,026 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,13 160 (140 — 180)
N1 E 0,50 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,13 620 (520 —730)
N2 E 0,50 0,015 0,020 0,026 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,13 400 (335 — 465)
N3 E 0,50 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,13 265 (225—310)
N11 E 0,60 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 | 0,060 0,070 0,095 0,12 0,15 300 (250 — 350)
S1 E 0,30 0,0095 0,013 0,016 | 0,019 | 0026 | 0032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,080 40 (30 —50)
S2 E 0,30 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 0,050 0,065 0,080 32 (24 —40)
S3 E 0,30 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 | 0,032 0,038 0,050 0,065 0,080 25 (15—35)
SN E 0,50 0,012 0,016 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 0,10 85 (60— 110)
S12 E 0,50 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 0,040 0,050 0,065 | 0,080 0,10 65 (48 — 85)
S13 E 0,45 0,012 0,016 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 0,10 50 (37 —65)
H5 M/AID 0,45 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 | 0,020 0,024 0,032 0,040 0,050 50 (40 —60)
H8 M/AID 0,40 0,0060 0,0080 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 50 (41—60)
H11 M/AID 0,45 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 | 0,020 0,024 0,032 0,040 0,050 65 (55—75)
H12 M/A/D 0,70 0,0090 0,012 0,015 0,018 0,024 0,030 0,034 0,042 0,050 0,055 55 (49 —65)
H21 M/AID 0,40 0,0060 0,0080 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 50 (41—60)
T81 A 0,70 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 250 (150 — 350)
TP1 A 0,70 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 250 (150 — 350)
GR1 A 0,80 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 500 (400 — 600)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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Datos de corte - JS554 Contorneado - Desbaste

B .

SMG a/DC | a,/DC 3 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve

P1 M/A/DIE | 0,40 1,0 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 0,15 017 019 | 215 (185—245)
P2 M/ADIE | 0,40 1,0 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 | 210 (180 —240)
P3 M/AIDIE | 0,40 1,0 0,028 0,038 0,048 | 0,065 | 0,075 | 0,095 | 0,11 0,14 0,16 0,18 | 185 (155—210)
P4 M/ADIE | 0,40 1,0 0,028 0,038 0,046 | 0,055 | 0,075 | 0,095 | 0,11 0,14 0,16 0,18 | 160 (140—185)
P5 M/AIDIE | 0,40 1,0 0,028 0,036 0,046 | 0,065 | 0,075 | 0,090 | 0,11 0,13 0,16 0,18 | 155 (135—180)
P6 M/A/DIE | 0,40 1,0 0,028 0,036 0,046 | 0,065 | 0,075 | 0,090 | 0,11 0,13 0,15 0,17 | 175 (150 —200)
P7 M/AIDIE | 0,40 1,0 0,028 0,036 0,046 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,11 0,13 0,15 017 | 165 (140—190)
P8 M/A/DIE | 0,40 1,0 0,028 0,038 0,048 | 0,065 | 0,075 | 0,095 | 0,11 0,14 0,16 0,18 | 155 (130—175)
P11 | M/AID/E | 0,40 1,0 0,028 0,036 0,046 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 0,11 0,13 0,15 0,17 | 160 (140—185)
P12 | M/ADIE | 040 0,80 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,10 110 (95 —125)
M1 E 0,40 1,0 0,018 0,024 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,10 0,12 110 (95 —125)
M2 E 0,40 1,0 0,017 0,022 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 90 (80— 105)
M3 E 0,40 0,90 0,015 0,020 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 55 (45—170)

M4 E 0,40 0,70 0,013 0,018 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,065 | 0,065 | 0,075 | 0,085 44 (35— 55)

M5 E 0,40 0,70 0,013 0,018 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,065 | 0,065 | 0,075 | 0,085 36 (29 —44)

K1 E 0,40 1,2 0,024 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 0,14 0,16 | 180 (160 — 205)
K2 E 0,40 1.2 0,022 0,030 0,038 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 0,13 0,14 | 160 (140—180)
K3 E 0,40 1,2 0,022 0,030 0,038 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 0,13 0,14 | 135 (120 —150)
K4 E 0,40 1.2 0,022 0,030 0,038 | 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,11 0,13 0,14 | 130 (110 — 145)
K5 E 0,40 1,0 0,024 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 0,14 0,16 | 160 (135—180)
K6 E 0,40 1,0 0,028 0,036 0,046 | 0,065 | 0,070 | 0,090 | 0,11 0,13 0,15 017 | 175 (155—195)
K7 E 0,40 1,0 0,024 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 0,14 0,16 | 180 (160 — 205)
N1 E 0,50 0,90 0,024 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 0,13 0,15 | 660 (550—770)
N2 E 0,50 0,90 0,024 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 0,13 0,15 | 425 (355—495)
N11 E 0,50 11 0,024 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 0,13 0,15 | 330 (275—385)
S E 0,40 0,70 0,015 0,020 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 105 (75— 135)
§12 E 0,40 0,70 0,015 0,020 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 80 (55— 105)
S13 E 0,40 0,60 0,015 0,020 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 0,10 60 (44 —80)

H5 M/A/D 0,20 1,0 0,020 0,026 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,095 | 0,11 0,12 60 (48 —70)

H8 M/AID 0,20 0,90 0,015 0,020 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 65 (50 —75)

H11 M/A/D 0,20 1,0 0,020 0,026 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,09 | 0,11 0,12 80 (65— 190)

H12 M/AD 0,40 0,70 | 0,0090 0,012 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,055 70 (60— 80)

H21 M/AID 0,20 0,90 0,015 0,020 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 65 (50 —75)

TS1 A 0,50 1,0 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 | 295 (175—415)
TP1 A 0,50 1,0 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 0,15 017 019 | 295 (175—415)
GR1 A 0,50 1,0 0,030 0,040 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 0,15 017 019 | 590 (475—710)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

a (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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¢Qué significa el desbaste optimizado?

Estas estrategias de gran desbaste basadas en CAM, o dynamic milling, son aquellas que se centran en el arco de contacto de una herramienta
de corte y el espesor de viruta.

Al reducir el arco en contacto, se reduce la cantidad de calor generado durante las operaciones de desbaste. A medida que disminuye el ancho
de corte radial, también lo hace el arco de contacto de una herramienta. Una menor cantidad de contacto produce menos friccion y, por lo tanto,
menos calor entre los filos de corte de la herramienta y la pieza de trabajo que estd mecanizando. La menor temperatura en el mecanizado, a su
vez, permiten mayores velocidades de corte con tiempos de ciclo més cortos.

Las gamas JS554-3C, JS564 y JS565 estén disefiadas para trabajar con el método de desbaste optimizado.

Para cubrir una amplia gama de materiales de piezas de trabajo, Seco a redisefiado recientemente las geometrias de su gama Jabro®-Solid? 560
especificamente para las estrategias de desbaste optimizado.

Dentro de la gama JS560 hay herramientas de mayor longitud destinadas al desbaste de cajeado profundo y el 3D en desbaste / desbaste
optimizado.

Cuando se mantiene un arco de contacto constante, estas herramientas experimentan un desgaste constante y distribuido uniformemente a lo
largo de sus filos de corte y proporcionan una vida util mas larga y predecible.
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Fresas JS554-3C, JS564 y JS565 aplicado en desbaste optimizado

Los paquetes CAM de hoy ofrecen estrategias de trayectoria especificamente para formas de radios internos y externos donde los arcos de
contacto en continuo cambio son comunes cuando se usan trayectorias convencionales. Estos paquetes de software aplican automaticamente
diferentes avances para controlar el arco en contacto y mantener el espesor de viruta de una manera constante.

En el desbaste optimizado, para mantener el arco en contacto, los paquetes CAM deben emplear el mecanizado trocoidal y las técnicas de I
‘peeling’ cuando entran en un radio.

Cuando se utiliza una trayectoria en desbaste optimizado y se mantiene un arco en contacto constante, el radio de la fresa puede coincidir con
el del radio interior que se esta mecanizando, sin riesgo de sobrecarga, agarre o corte excesivo. Esta capacidad permite las gamas JS554-3C,
JS564 y JS565 eliminar mas remanente en la pasada de desbaste, reduciendo asi la cantidad de material que tiene que eliminar la pasada de
acabado, todo lo cual se traduce en ciclos de mecanizado més cortos.




JABRO®-SOLID?-JS554-3C SECO=

JS$554 - Deshaste optimizado - Versétil - Filo 90° - 4 Dientes — Mango cilindrico - Con chaflan

M
0AL
APMXS
CHW
Yy
olncle
Tolerancias: D
DMM= h5 ]
DC=e7 NN | T '/7 vINES ot
Con rompevirutas NV “ ‘g ’\% @ - n -
Es posible reafilar si DC es =06 k‘/ T
g3
£2¢ Dimensiones en mm S
2= o o 2
=8 i 2
Cadigo Referencia Long. | Disefio | & @ DC DMM | APMXS OAL CHW e S
02810475 JS554060D3C.0Z4C-SIRA 3 D | 6,0 6 23 65 0,075 4 n
02810477 JS§554080D3C.0Z4C-SIRA 3 D | | 8,0 8 32 75 01 4 ||
02810479 JS554100D3C.0Z4C-SIRA 3 D | | 10,0 10 40 85 0,125 4 [ |
02810481 JS554120D3C.0Z4C-SIRA 3 D ] 12,0 12 45 100 0,15 4 ]
02810483 JS554160D3C.0Z4C-SIRA 3 D | | 16,0 16 55 115 0,2 4 []
02810485 | JS554200D3C.0Z4C-SIRA 3 D | | 20,0 20 65 125 0,25 4 | |
02810486 JS§554250D3C.0Z4C-SIRA 3 D u 25,0 25 85 150 0,3 4 | |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - SOLID?-S554-3C SECOz

J8554 - Deshaste optimizado - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Weldon - Con chaflén

Tolerancias:

DMM= h5

DC=e7 J ¥
Con rompevirutas 69 % N\

Es posible reafilar si DC es 236

=

SIRA l?] RECONDITIONING

g3

£E2g Dimensiones en mm

255 (5] ]

=2 ] 2
Codigo Referencia Long. | Diseiio | 2 © DC DMM | APMXS | OAL CHW & =
02810474 JS§554060D3C.3Z4C-SIRA 3 D | 6,0 6 23 65 0,075 4 ]
02810476 JS554080D3C.3Z4C-SIRA 3 D | | 8.0 8 32 75 01 4 [ |
02810478 | JS554100D3C.3Z4C-SIRA 3 D | | 10,0 10 40 85 0,125 4 | |
02810480 JS§554120D3C.3Z4C-SIRA 3 D u 12,0 12 45 100 0,15 4 u
02810482 JS554160D3C.3Z4C-SIRA 3 D [ | 16,0 16 55 115 0,2 4 | |
02810484 | JS554200D3C.3Z4C-SIRA 3 D | | 20,0 20 65 125 0,25 4 [ |
02810487 JS554250D3C.3Z4C-SIRA 3 D | | 25,0 25 85 150 0,3 4 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios.



JABRO®-SOLID?-JS554-3C SECO=

Datos de corte - J$554 3C Desbaste optimizado

W
@E f
SMG a,/DC aplDC 6 8 10 12 16 20 25 A
P1 M/A/ID/E 0,1 815 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 0,18 0,20 230 (205 — 255)
P2 M/A/D/E 0,1 35 0,065 0,090 0,11 0,13 0,16 0,19 0,22 215 (190 — 240)
P3 M/A/D/E 0,1 815 0,060 0,085 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 210 (180 —235)
P4 M/A/D/E 0,1 810) 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,20 195 (170 — 220)
S} M/A/D/E 0,1 3,5 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 180 (130 —210)
P6 M/A/D/E 0,1 815) 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 205 (145—235)
P7 M/A/D/E 0,1 B15) 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 195 (140 — 220)
P8 M/A/D/E 0,1 8i5) 0,060 0,085 0,10 0,12 0,15 0,18 0,20 180 (130 —210)
P11 M/A/D/E 0,1 3,5 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 185 (135 —215)
P12 M/A/D/E 0,1 815) 0,034 0,044 0,055 0,065 0,080 0,095 0,11 125 (90 — 140)
M1 E 0,1 BI0) 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 130 (115 —145)
M2 E 0,1 3,5 0,028 0,036 0,046 0,055 0,065 0,075 0,085 105 (95— 120)
M3 E 0,1 89 0,026 0,034 0,042 0,050 0,060 0,070 0,080 70 (55 —80)
M4 E 0,1 315 0,022 0,030 0,036 0,044 0,055 0,060 0,070 50 (42—65)
M5 E 0,1 815 0,022 0,030 0,036 0,044 0,055 0,060 0,070 44 (35—50)
K1 E 0,1 BI0) 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 0,14 0,15 205 (180 —235)
K2 E 0,1 815 0,044 0,060 0,075 0,085 0,11 0,12 0,14 180 (160 — 205)
K3 E 0,1 815) 0,044 0,060 0,075 0,085 0,11 0,12 0,14 155 (135 —175)
K4 E 0,1 815 0,044 0,060 0,075 0,085 0,11 0,12 0,14 145 (130 — 165)
K5 E 0,1 815) 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 0,14 0,15 180 (155 — 205)
K6 E 0,1 815 0,055 0,070 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 200 (175—230)
K7 E 0,1 815) 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 0,14 0,15 205 (205 — 235)
N1 E 0,1 BIo) 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 780 (650 —910)
N2 E 0,1 B15) 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 500 (415 —580)
N3 E 0,1 35 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 335 (280 —390)
N11 E 0,1 815) 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 390 (325 —455)
S1 E 0,05 39 0,026 0,036 0,044 0,055 0,065 0,075 0,085 60 (44 —75)
S2 E 0,05 3,5 0,026 0,036 0,044 0,055 0,065 0,075 0,085 47 (36 —60)
S3 E 0,05 BI5) 0,024 0,034 0,042 0,050 0,060 0,070 0,080 37 (22 —50)
S11 E 0,05 85 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 0,12 115 (85— 150)
S12 E 0,05 &9 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 0,12 90 (65— 115)
S13 E 0,05 35 0,032 0,042 0,055 0,060 0,080 0,090 0,10 70 (50 —90)
H5 M/A/D 0,07 815 0,024 0,032 0,040 0,046 0,060 0,065 0,075 75 (60 —90)
H8 M/A/D 0,07 BI0) 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 0,050 0,055 80 (60 —95)
H11 M/A/D 0,07 815 0,024 0,032 0,040 0,046 0,060 0,065 0,075 90 (65— 105)
H12 M/A/ID 0,07 8i5) 0,019 0,026 0,032 0,038 0,048 0,055 0,060 80 (55—190)
H21 M/A/D 0,07 39 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 0,050 0,055 80 (60 —95)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ag (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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® 2 -
JABRO®-SOLID*-)S564 SECO =
JS564 - Deshaste optimizado - Versétil - Filo 90° - 4 Dientes — Mango cilindrico - Con chaflan
DM DMM
([ =43 [
| |
| |
} 0AL \ 0AL
j APMXS
APMXS
cHw 7 CHW
Folpole Y olncle
Tolerancias: D D
DMM=h5 ]
DC=e7 NN | '/7 vANES +
Con rompevirutas U " ‘g % @ - n ~
Es posible reafilar si DC es 208 N = o
g3
£2¢g Dimensiones en mm 8
22X o 1) 2
o o © o =]
€ c 3 £
Cadigo Referencia Long. | Disefio | 2 © DC DMM | APMXS | OAL CHW a (=)
03067338 JS564030F2C.0Z4C-NXT 2 F ] 3,0 6 7,0 57 0,04 4 u
03067339 JS564040F2C.0Z4C-NXT 2 F || 4,0 6 10,0 57 0,05 4 ||
03067340 JS564050F2C.0Z4C-NXT 2 F | 50 6 12,5 57 0,06 4 ||
03067341 JS564060D2C.0Z4C-NXT 2 D ] 6,0 6 15,0 57 0,075 4 ]
03067342 JS§564080D2C.0Z4C-NXT 2 D || 8,0 8 20,0 63 0,1 4 ||
03067343 JS564100D2C.0Z4C-NXT 2 D ] 10,0 10 25,0 72 0,125 4 ]
03067344 JS§564120D2C.0Z4C-NXT 2 D || 12,0 12 30,0 83 0,15 4 | |
03067345 JS564160D2C.0Z4C-NXT 2 D || 16,0 16 40,0 99 0,2 4 ||
03067346 JS564200D2C.0Z4C-NXT 2 D u 20,0 20 50,0 114 0,25 4 u
03067347 JS564060D3C.0Z4C-NXT 3 D || 6,0 6 23,0 64 0,075 4 ||
03067348 JS564080D3C.0Z4C-NXT 3 D ] 8,0 8 32,0 74 0,1 4 ]
03067349 J§564100D3C.0Z4C-NXT 3 D || 10,0 10 40,0 88 0,125 4 ||
03067350 JS564120D3C.0Z4C-NXT 3 D ] 12,0 12 45,0 99 0,15 4 n
03067351 J§564160D3C.0Z4C-NXT 3 D || 16,0 16 55,0 114 0,2 4 | |
03067352 JS564200D3C.0Z4C-NXT 3 D || 20,0 20 65,0 126 0,25 4 ||

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - SOLID? - |S564

J8564 - Desbaste optimizado - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - Weldon - Con chaflén

DMM
- e

Tolerancias: D
DMM= h5 ]
DC=e7 NN | '/7 vINES ot
Con rompevirutas \ “ ‘g ’\% - n S
Es posible reafilar si DC es 228 k‘/ — re
g3
£2¢g Dimensiones en mm
= o o =
2ol 5 &
Caodigo Referencia Long. | Diseio | £ © DC DMM | APMXS | OAL CHW g =
03067353 JS564030F2C.3Z4C-NXT 2 F | 3,0 6 7 57 0,04 4 |
03067354 JS564040F2C.3Z4C-NXT 2 F | | 4,0 6 10 57 0,05 4 ||
03067355 JS564050F2C.3Z4C-NXT 2 F | | 5,0 6 13 57 0,06 4 | |
03067356 JS564060D2C.3Z4C-NXT 2 D [ | 6,0 6 15 57 0,075 4 ]
03067357 JS564080D2C.3Z4C-NXT 2 D [ | 8,0 8 20 63 0,1 4 | |
03067358 JS564100D2C.3Z4C-NXT 2 D | 10,0 10 25 72 0,125 4 |
03067359 JS§564120D2C.3Z4C-NXT 2 D u 12,0 12 30 83 0,15 4 | |
03067360 JS564160D2C.3Z4C-NXT 2 D | | 16,0 16 40 99 0,2 4 | |
03067361 JS564200D2C.3Z4C-NXT 2 D n 20,0 20 50 114 0,25 4 n
03067362 JS564060D3C.3Z4C-NXT 3 D | | 6,0 6 23 64 0,075 4 | |
03067363 JS564080D3C.3Z4C-NXT 3 D | 8,0 8 32 74 01 4 ]
03067364 JS564100D3C.3Z4C-NXT 3 D | | 10,0 10 40 88 0,125 4 | |
03067365 JS564120D3C.3Z4C-NXT 3 D | | 12,0 12 45 99 0,15 4 | |
03067366 JS564160D3C.3Z4C-NXT 3 D || 16,0 16 55 114 0,2 4 | |
03067367 JS564200D3C.3Z4C-NXT 3 D | | 20,0 20 65 126 0,25 4 | |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - SOLID? - JS564

Datos de corte - JS564 Contorneado desbaste optimizado

ol .

SMG a,/DC a,/DC 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve

B E/M/AID 0,15 25 0,042 0,055 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 0,18 305 (265 — 345)
P2 E/M/AID 0,15 25 0,044 0,055 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 0,18 295 (260 — 335)
P3 E/M/AID 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 260 (225 —295)
P4 E/M/AID 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 230 (200 — 260)
P5 E/M/AID 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 215 (185 — 245)
P6 E/M/AID 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 240 (210 —275)
P7 E/M/AID 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 230 (195 —260)
P8 E/M/AID 0,15 25 0,042 0,050 0,060 0,085 0,10 0,12 0,15 0,18 215 (185 — 245)
P11 E/M/AID 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 220 (190 — 250)
P12 E/M/AID 0,15 2,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 145 (125 —165)
M1 E 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 200 (175 —225)
M2 E 0,15 25 0,036 0,046 0,055 0,075 0,090 0,1 0,13 0,15 165 (145 —185)
M3 E 0,10 2,5 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 130 (110 — 150)
M4 E 0,10 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 130 (110 — 150)
M5 E 0,10 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 110 (90 —125)
K1 E 0,15 25 0,044 0,055 0,065 0,090 0,11 0,13 0,16 0,19 260 (225 —295)
K2 E 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 230 (200 — 260)
K3 E 0,15 2,5 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 195 (170 —220)
K4 E 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 185 (160 —210)
K5 E 0,15 25 0,036 0,044 0,055 0,070 0,090 01 0,13 0,15 115 (100 — 130)
K6 E 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 165 (140 — 185)
K7 E 0,15 25 0,036 0,044 0,055 0,070 0,090 0,1 0,13 0,15 145 (125 —165)
N1 E 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 700 (600 — 800)
N2 E 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 450 (385—510)
N3 E 0,10 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 500 (400 —600)
N11 E 0,15 25 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 350 (300 —400)
S1 E 0,030 25 0,028 0,036 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 60 (37 —85)

S2 E 0,030 25 0,028 0,036 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 50 (30—70)

S3 E 0,030 25 0,026 0,032 0,038 0,050 0,065 0,075 0,095 0,11 43 (26 —60)

S11 E 0,080 25 0,028 0,034 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 160 (135 —190)
$12 E 0,080 25 0,028 0,034 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 125 (105 — 145)
S13 E 0,080 2,5 0,028 0,034 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 125 (105 — 145)
H8 M/AID 0,050 25 0,024 0,028 0,034 0,046 0,060 0,070 0,085 0,10 155 (130 — 185)
H21 M/A/D 0,050 25 0,024 0,028 0,034 0,046 0,060 0,070 0,085 0,10 155 (130 — 185)
H31 M/A/D 0,050 25 0,020 0,024 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 120 (100 — 140)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D=Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

3 (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-)S565

JS565 - Deshaste optimizado - Versatil - Filo 90° - 5 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

DMM
R

Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 BR
PCEDC5= sin rompevirutas 6@ u
PCEDC5C= con rompevirutas
Es posible reafilar si DC es 228 u
NXT | ez
g3
£282 Dimensiones en mm 8
23 8 a 5
£ c L £
Cadigo Referencia Long. | Disefio | 2 © DC DMM | APMXS | OAL CHW e S
03067368 JS565030F2C.0Z5-NXT 2 F | | 3,0 6 7,0 57 0,04 5 | |
03067369 JS565040F2C.0Z5-NXT 2 F | | 4,0 6 10,0 57 0,05 5 | |
03067370 JS8565050F2C.0Z5-NXT 2 F | | 5,0 6 12,5 57 0,06 5 | |
03067371 JS565060D2C.0Z5-NXT 2 D [ | 6,0 6 15,0 57 0,075 5 [ |
03067372 JS565080D2C.0Z5-NXT 2 D | | 8,0 8 20,0 63 0,1 5 | |
03067373 JS565100D2C.0Z5-NXT 2 D | | 10,0 10 25,0 72 0,125 5 | |
03067374 JS565120D2C.0Z5-NXT 2 D | | 12,0 12 30,0 83 0,15 5 | |
03067375 J8565160D2C.0Z5-NXT 2 D | | 16,0 16 40,0 99 0,2 5 | |
03067376 JS565200D2C.0Z5-NXT 2 D | | 20,0 20 50,0 114 0,25 5 | |
03067377 JS565030F2C.0Z5C-NXT 2 F | | 3,0 6 7,0 57 0,04 5 | |
03067378 JS565040F2C.0Z5C-NXT 2 F | 4,0 6 10,0 57 0,05 5 [ |
03067379 JS565050F2C.0Z5C-NXT 2 F | | 5,0 6 12,5 57 0,06 5 | |
03067380 JS565060D2C.0Z5C-NXT 2 D | | 6,0 6 15,0 57 0,075 5 | |
03067381 JS565080D2C.0Z5C-NXT 2 D | | 8,0 8 20,0 63 0,1 5 | |
03067382 J8565100D2C.0Z5C-NXT 2 D | | 10,0 10 25,0 72 0,125 5 | |
03067383 JS565120D2C.0Z5C-NXT 2 D | | 12,0 12 30,0 83 0,15 5 | |
03067384 JS565160D2C.0Z5C-NXT 2 D | | 16,0 16 40,0 99 0,2 5 | |
03067385 J8565200D2C.0Z5C-NXT 2 D | | 20,0 20 50,0 114 0,25 5 | |
03067386 JS565060D3C.0Z5C-NXT 3 D | | 6,0 6 23,0 64 0,075 5 | |
03067387 JS565080D3C.0Z5C-NXT 3 D | | 8,0 8 32,0 74 0,1 5 | |
03067388 JS565100D3C.0Z5C-NXT 3 D | | 10,0 10 40,0 88 0,125 5 | |
03067389 J8565120D3C.0Z5C-NXT 3 D | | 12,0 12 45,0 99 0,15 5 | |
03067390 JS565160D3C.0Z5C-NXT 3 D | | 16,0 16 55,0 114 0,2 5 | |
03067391 JS565200D3C.0Z5C-NXT 3 D | | 20,0 20 65,0 126 0,25 5 | |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S565

J8565 - Deshaste optimizado - Versatil - Filo 90° - 5 Dientes - Weldon - Con chaflan

Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7

PCEDC5= sin rompevirutas
PCEDC5C= con rompevirutas
Es posible reafilar si DC es 228

RECONDITIONING

£
g 28 Dimensiones en mm -
258 a -
= =t
Codigo Referencia Long. | Disefio | & © DC DMM | APMXS | OAL CHW g £
03067392 JS§565030F2C.3Z5-NXT 2 F || 3,0 6 7,0 57 0,04 5 ||
03067393 JS565040F2C.3Z5-NXT 2 F | | 4,0 6 10,0 57 0,05 5 ||
03067394 JS§565050F2C.325-NXT 2 F || 50 6 12,5 57 0,06 5 u
03067395 JS§565060D2C.3Z5-NXT 2 D | | 6,0 6 15,0 57 0,075 5 ]
03067396 | JS565080D2C.3Z5-NXT 2 D | | 8,0 8 20,0 63 0,1 5 | |
03067397 J5565100D2C.3Z5-NXT 2 D | | 10,0 10 25,0 72 0,125 5) | |
03067398 JS8565120D2C.3Z5-NXT 2 D | | 12,0 12 30,0 83 0,15 5 ||
03067399 JS565160D2C.3Z5-NXT 2 D | | 16,0 16 40,0 9 0,2 5 | |
03067400 J$§565200D2C.3Z5-NXT 2 D || 20,0 20 50,0 114 0,25 5 ]
03067401 JS§565030F2C.3Z5C-NXT 2 F || 3,0 6 7,0 57 0,04 5 ||
03067402 JS565040F2C.3Z5C-NXT 2 F | | 4,0 6 10,0 57 0,05 5 ]
03067403 | JS565050F2C.3Z5C-NXT 2 F | | 5,0 6 12,5 57 0,06 5 | |
03067404 | JS565060D2C.3Z5C-NXT 2 D | | 6,0 6 15,0 57 0,075 B | |
03067405 JS565080D2C.3Z5C-NXT 2 D | | 8,0 8 20,0 63 01 5 ||
03067406 | JS565100D2C.3Z5C-NXT 2 D | | 10,0 10 25,0 72 0,125 5 | |
03067407 J$§565120D2C.3Z5C-NXT 2 D n 12,0 12 30,0 83 0,15 5 [ ]
03067408 JS8565160D2C.3Z5C-NXT 2 D | | 16,0 16 40,0 99 0,2 5) ||
03067409 J5565200D2C.3Z5C-NXT 2 D | | 20,0 20 50,0 114 0,25 B | |
03067410 JS565060D3C.3Z5C-NXT 3 D | | 6,0 6 23,0 64 0,075 5 | |
03067411 JS565080D3C.3Z5C-NXT 8 D | | 8,0 8 32,0 74 0,1 5) | |
03067412 JS8565100D3C.3Z5C-NXT 3 D | | 10,0 10 40,0 88 0,125 5 ||
03067413 | JS565120D3C.3Z5C-NXT 3 D | | 12,0 12 45,0 9 0,15 5 | |
03067414 J$565160D3C.3Z5C-NXT 3 D n 16,0 16 55,0 114 0,2 5 [ ]
03067415 J$565200D3C.3Z5C-NXT 3 D | | 20,0 20 65,0 126 0,25 5) ||

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S565 SECO1
Datos de corte - JS565 Contorneado desbaste optimizado
3
oy 2 >

SMG a/DC | a,DC 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve
P | EMAD | 010 25 | 0,050 0,065 0075 | 010 | 013 | 045 | 019 | 022 | 325 (265—345)
P2 | EMAD | 010 25 | 0,050 0,065 008 | 010 | 013 | 045 | 0419 | 022 | 315 (260—335)
P3| EMAD | 010 25 | 0,048 0,060 0075 | 010 | 012 | 014 | 018 | 020 | 280 (225—295)
P4 | EMIAD | 010 25 | 0,048 0,060 0070 | 0095 | 012 | 014 | 018 | 020 | 245 (200— 260)
P5 | EMIAD | 010 25 | 0,048 0,060 0070 | 009 | 012 | 014 | 018 | 020 | 230 (185—245)
P6 | EMAD | 010 25 | 0048 0,060 0070 | 0095 | 012 | 014 | 047 | 020 | 260 (210—275)
P7_| EMAD | 010 25 | 0048 0,060 0070 | 009 | 012 | 014 | 047 | 020 | 245 (195—260)
P8 | EMAD | 010 25 | 0,050 0,060 0075 | 010 | 012 | 015 | 018 | 022 | 230 (185— 245)
P11 | EMAD | 010 25 | 0048 0,060 0070 | 0095 | 012 | 014 | 047 | 020 | 235 (190—250)
P12 | EMAD | 010 20 | 0028 0,036 0,044 | 0055 | 0070 | 0085 | 011 012 | 155 (125—165)
M1 E 0,10 25 | 0,048 0,060 0070 | 0095 | 012 | 014 | 0418 | 020 | 210 (175—225)
M2 E 0,10 25 | 0044 0,055 0,065 | 008 | 0,11 013 | 016 | 018 | 175 (145—185)
M3 E 0,10 25 | 0,040 0,050 0,060 | 0080 | 010 | 012 | 015 | 017 | 130 (110—150)
M4 E 0,10 25 | 0,040 0,050 0060 | 0080 | 010 | 012 | 015 | 017 | 130 (110—150)
M5 E 0,10 25 | 0,040 0,050 0060 | 0080 | 010 | 042 | 015 | 017 | 110 (90—125)
K1 E 0,10 25 | 0,05 0,065 0,080 | 011 013 | 016 | 019 | 022 | 275 (225—295)
K2 E 0,10 25 | 0,048 0,060 0070 | 009 | 012 | 014 | 018 | 020 | 245 (200— 260)
K3 E 0,10 25 | 0048 0,060 0070 | 0095 | 012 | 014 | 018 | 020 | 205 (170—220)
K4 E 010 25 | 0,048 0,060 0070 | 009 | 012 | 014 | 018 | 020 | 200 (160—210)
K5 E 0,10 25 | 0,044 0,055 0,065 | 0085 | 0,11 013 | 016 | 018 | 120 (100—125)
K6 E 010 25 | 0,048 0,060 0070 | 009 | 012 | 014 | 0418 | 020 | 175 (140—185)
K7 E 0,10 25 | 0,044 0,055 0,065 | 0085 | 0,11 013 | 016 | 018 | 155 (125—165)
N1 E 010 25 | 0,048 0,060 0070 | 009 | 012 | 014 | 018 | 020 | 740 (600—800)
N2 E 0,10 25 | 0,048 0,060 0070 | 0095 | 012 | 014 | 018 | 020 | 475 (385—510)
N3 E 0,10 25 | 0,040 0,050 0060 | 0080 | 010 | 042 | 0415 | 017 | 500 (400—600)
N11 E 010 25 | 0048 0,060 0070 | 009 | 012 | 014 | 018 | 020 | 370 (300—400)
st E 0,030 25 | 0028 0,036 0,042 | 0055 | 0070 | 0085 | 010 | 012 60 (37 —85)
S2 E 0,030 25 | 0028 0,036 0,042 | 0055 | 0070 | 0085 | 010 | 012 50 (30—70)
S3 E 0,030 25 | 002 0,032 0038 | 0050 | 0065 | 0075 | 0095 | 011 43 (26— 60)
St E 0,080 25 | 0028 0,034 0,042 | 0055 | 0070 | 0085 | 010 | 012 | 160 (135—190)
12 E 0,080 25 | 0028 0,034 0,042 | 0055 | 0070 | 0085 | 010 | 012 | 125 (105—145)
s13 E 0,080 25 | 0028 0,034 0,042 | 0055 | 0070 | 0085 | 010 | 012 | 125 (105—145)
H8 MAD | 0,050 25 | 002 0,028 0,034 | 0046 | 0060 | 0070 | 0085 | 010 | 155 (130—185)
H21 MAD | 0,050 25 | 0,024 0,028 0,034 | 0046 | 0060 | 0070 | 0085 | 010 | 155 (130—185)
H31 MAD | 0,050 25 | 0020 0,024 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0075 | 0,085 | 120 (100—140)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

8 (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-JS520

SECO 2

JS$520 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 5-8 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

>DMMje
O0AL
APMXS
v
CHWE DC‘< v
Tolerancias: F D
DMM=h5
DCe? R ST 7] [ |4
Es posible reafilar si DC es 226 \<>/ \<|>/ y u % @/\ % @*
NXT p—
Dimensiones en mm 8
=] 5
i £
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & S
02927474 JS§520040F2C.0Z5-NXT 2 F 4,0 6 10 57 0,04 5 ]
02927476 JS§520050F2C.0Z5-NXT 2 F 5,0 6 12 57 0,05 8 [ ]
02927478 JS§520060D2C.0Z5-NXT 2 D 6,0 6 15 57 0,06 5 ||
02927479 JS§520060D2C.0Z6-NXT 2 D 6,0 6 15 57 0,06 6 ]
02927482 JS§520080D2C.0Z5-NXT 2 D 8,0 8 20 63 0,08 5 ||
02927483 JS§520080D2C.0Z6-NXT 2 D 8,0 8 20 63 0,08 6 ]
02927486 JS§520100D2C.0Z6-NXT 2 D 10,0 10 25 72 0,1 6 [ ]
02927488 J$520120D2C.0Z6-NXT 2 D 12,0 12 25 83 0,12 6 ||
02927490 J§520140D2C.0Z6-NXT 2 D 14,0 14 30 83 0,14 6 ]
02927491 JS§520160D2C.0Z6-NXT 2 D 16,0 16 30 92 0,16 6 [ ]
02927492 JS§520160D2C.0Z8-NXT 2 D 16,0 16 30 92 0,16 8 ||
02927495 J§520200D2C.0Z8-NXT 2 D 20,0 20 35 104 0,2 8 ]
02927497 JS§520250D2C.0Z8-NXT 2 D 25,0 25 50 125 0,25 8 ||
02927475 JS520040F3C.0Z5-NXT 3 F 4,0 6 15 57 0,04 5 ||
02927477 JS§520050F3C.0Z5-NXT 3 F 50 6 19 57 0,05 5 ||
02927480 JS§520060D3C.0Z5-NXT 3 D 6,0 6 20 63 0,06 5 ]
02927481 JS§520060D3C.0Z6-NXT 3 D 6,0 6 20 63 0,06 6 ||
02927484 JS§520080D3C.0Z5-NXT 3 D 8,0 8 30 80 0,08 5 ||
02927485 J§520080D3C.0Z6-NXT 3 D 8,0 8 30 80 0,08 6 ]
02927487 JS§520100D3C.0Z6-NXT 3 D 10,0 10 40 89 0,1 6 ||
02927489 JS§520120D3C.0Z6-NXT 3 D 12,0 12 45 100 0,12 6 ||
02927493 JS§520160D3C.0Z6-NXT 3 D 16,0 16 65 125 0,16 6 ]
02927494 JS§520160D3C.0Z8-NXT 3 D 16,0 16 65 125 0,16 8 ||
02927496 J§520200D3C.0Z8-NXT 3 D 20,0 20 65 125 0,2 8 ]
02927498 JS§520250D3C.0Z8-NXT 3 D 25,0 25 75 150 0,25 8 ||

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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® 2 -
JABRO® - SOLID?-)$520 SECO1
JS8520 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 5-8 Dientes - Weldon - Con chaflan
DMMie- > DMV<
0 OAL
(APMXS| APMXS
12
W o Mo =
Tolerancias: F D
DMM=h5 _
DC=e7 (D /<I>\ &D\ — '/7 a5 [T
Es posible reafilar si DC es 226 MOIRR O IR u ‘g % @*
NXT sesnwmonnG
Dimensiones en mm
= 5
w =)
Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL CHW & 2
02927499 JS520040F2C.3Z5-NXT 2 B 4,0 6 10 57 0,04 5 O
02927501 JS§520050F2C.3Z5-NXT 2 F 5.0 6 12 57 0,05 5 O
02927503 JS520060D2C.3Z5-NXT 2 D 6,0 6 15 57 0,06 5 O
02927504 JS520060D2C.3Z6-NXT 2 D 6,0 6 15 57 0,06 6 O
02927507 JS520080D2C.3Z5-NXT 2 D 8,0 8 20 63 0,08 5 O
02927508 JS520080D2C.3Z6-NXT 2 D 8,0 8 20 63 0,08 6 O
02927511 JS§520100D2C.3Z6-NXT 2 D 10,0 10 25 72 01 6 O
02927513 J8520120D2C.3Z6-NXT 2 D 12,0 12 25 83 0,12 6 O
02927515 JS520140D2C.3Z6-NXT 2 D 14,0 14 30 83 0,14 6 O
02927516 JS§520160D2C.3Z6-NXT 2 D 16,0 16 30 92 0,16 6 O
02927517 JS520160D2C.3Z8-NXT 2 D 16,0 16 30 92 0,16 8 | |
02927520 J$520200D2C.3Z8-NXT 2 D 20,0 20 35 104 0,2 8 ]
02927522 JS520250D2C.3Z8-NXT 2 D 25,0 25 50 125 0,25 8 O
02927500 JS520040F3C.3Z5-NXT 3 & 4,0 6 15 57 0,04 5 O
02927502 JS520050F3C.3Z5-NXT 3 F 5,0 6 19 57 0,05 5 O
02927505 JS520060D3C.3Z5-NXT 3 D 6,0 6 20 63 0,06 5 O
02927506 JS§520060D3C.3Z6-NXT 3 D 6,0 6 20 63 0,06 6 O
02927509 JS520080D3C.3Z5-NXT 3 D 8,0 8 30 80 0,08 5 O
02927510 JS520080D3C.3Z6-NXT 3 D 8,0 8 30 80 0,08 6 O
02927512 JS520100D3C.3Z6-NXT 3 D 10,0 10 40 89 0,1 6 O
02927514 JS520120D3C.3Z6-NXT 3 D 12,0 12 45 100 0,12 6 ]
02927518 JS§520160D3C.3Z6-NXT 3 D 16,0 16 65 125 0,16 6 O
02927519 JS520160D3C.3Z8-NXT 3 D 16,0 16 65 125 0,16 8 O
02927521 JS520200D3C.3Z8-NXT 3 D 20,0 20 65 125 0,2 8 O
02927523 J§520250D3C.3Z8-NXT 3 D 25,0 25 75 150 0,25 8 O

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-SOLID?-JS520

Datos de corte - JS520 Contorneado

o .

SMG a/DC | a,/DC 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 Ve

P1 E/M/A 0,10 2,0 0,034 0,044 0,050 | 0,070 | 0,085 | 0,10 0,12 0,13 0,15 017 | 175 (130 —225)
P2 E/M/A 0,10 2,0 0,036 0,044 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 | 170 (125—215)
P3 E/M/A 0,10 20 0,034 0,042 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,10 0,11 0,12 0,14 016 | 175 (115—235)
P4 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,16 | 155 (105—210)
P5 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 015 | 150 (100 — 200)
P6 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,13 0,15 130 (80 — 180)
P7 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,13 0,15 120 (75—170)
P8 E/M/A 0,10 2,0 0,034 0,042 0,050 | 0,065 | 0,085 | 0,10 0,11 0,12 0,14 0,16 115 (70 —155)
P11 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,13 0,15 120 (75— 165)
P12 E/M/A 0,10 1,6 0,018 0,022 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 100 (65— 135)
M1 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 | 155 (125—185)
M2 E/M/A 0,10 2,0 0,030 0,036 0,044 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 0,11 0,12 014 | 125 (100 — 150)
M3 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 100 (80 — 180)
M4 E/M/A 0,10 1.5 0,028 0,034 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 0,12 0,13 75 (60— 135)

M5 E/M/A 0,10 1,5 0,028 0,034 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 0,12 0,13 65 (50 —115)

K1 E/M/A 0,10 2,0 0,036 0,044 0,055 | 0,070 | 0,090 | 0,10 0,12 0,13 0,15 0,17 145 (95— 195)
K2 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 130 (85 —170)
K3 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 110 (75— 145)
K4 E/M/A 0,10 20 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 105 (70 — 140)
K5 E/M/A 0,10 2,0 0,028 0,036 0,044 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 130 (80 — 185)
K6 E/M/A 0,10 20 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 015 | 190 (115— 265)
K7 E/M/A 0,10 2,0 0,028 0,036 0,044 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 | 170 (105 —235)
N1 E/M/A 0,10 20 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 | 495 (445—550)
N2 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 | 395 (345—445)
N3 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 | 265 (230 —295)
N11 E/M/A 0,10 20 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 015 | 395 (345—445)
$1 E/M/A | 0,060 2,0 0,020 0,024 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 60 (50 —70)

S2 E/M/A | 0,060 2,0 0,020 0,024 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 48 (40 —55)

S3 E/M/A | 0,060 2,0 0,020 0,024 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 40 (30—50)

S11 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 85 (75—95)

§12 E/M/A 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 65 (60—75)

S13 E/M/A 0,10 17 0,028 0,034 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 0,12 0,13 55 (46 —60)

H5 M/A 0,10 20 0,020 0,026 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 100 (50— 150)
H8 M/A 0,10 17 0,014 0,018 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 105 (50— 155)
H11 M/A 0,10 2,0 0,020 0,026 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 65 (43 —85)

H12 M/A 0,10 14 0,010 0,013 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,034 | 0,038 | 0,044 | 0,050 65 (42—85)

H21 M/A 0,10 1,7 0,014 0,018 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,046 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 105 (50— 155)
H31 M/A 0,10 1.7 0,010 0,013 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,038 | 0,044 | 0,050 80 (41 —125)
T$1 AD 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 | 495 (445—550)
TP1 AID 0,10 2,0 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 0,12 0,14 0,15 | 395 (345—445)
GR1 AID 0,10 20 0,032 0,040 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,09 | 011 0,12 0,14 015 | 495 (445—550)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante = A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor

a (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JABRO® - SOLID?-S522 SECO=

Gama JS522 con gran profundidad de pasada, dispone de una geometria especial disefiada para mecanizar
en escuadrado ofreciendo asi un acabado superficial y una perpendicularidad excelentes.
. \ -

-,
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JABRO® - SOLID?- J$522 SECO1
J8522 - Alta productividad - Versatil - Filo 90° - 2 Dientes - gran profundidad de pasada - Mango cilindrico - Radio
P
OAL
3

Tolerancias: D

Salto=< 6-@8 <0,01, @10-312 <0,015, 316-@32 <0,02

DMM= h5 ) SN | 10

004 ] @ % ol s

RE=0,1+0,1 mm, RE= 0,5 0,03 mm — re

RE= 3,1 £0,05 mm, RE= 4 +0,05 mm

RE= 6 +0,05 mm

Es posible reafilar si DC es 226

Dimensiones en mm 8

Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL RE & S
02747756 | 522060R010Z2.0-MEGA-64 4 D 6,0 6 30 80 0,1 2 []
02747763 | 522080R010Z2.0-MEGA-64 4 D 8,0 8 40 85 0,1 2 ]
02747765 | 522100R010Z2.0-MEGA-64 4 D 10,0 10 50 100 0,1 2 []
02747766 | 522120R010Z2.0-MEGA-64 4 D 12,0 12 60 115 0,1 2 (]
02747767 | 522160R050Z2.0-MEGA-64 4 D 16,0 16 80 150 05 2 []
02747768 | 522160R31022.0-MEGA-64 4 D 16,0 16 80 150 3,1 2 []
03093681 | JS522160D4R600.0Z2-M64 4 D 16,0 16 80 150 6,0 2 (]
02747769 | 522200R05022.0-MEGA-64 4 D 20,0 20 100 175 05 2 []
02747770 | 522200R310Z2.0-MEGA-64 4 D 20,0 20 100 175 3,1 2 []
03093682 | JS522200D4R600.0Z2-M64 4 D 20,0 20 100 175 6,0 2 []
02747771 | 522250R05022.0-MEGA-64 4 D 25,0 25 125 205 05 2 []
02747772 | 522250R310Z2.0-MEGA-64 4 D 25,0 25 125 205 3,1 2 (]
02747773 | 522250R400Z2.0-MEGA-64 4 D 25,0 25 125 205 40 2 []
03093683 | JS522250D4R600.022-M64 4 D 25,0 25 125 205 6.0 2 []
02747774 | 522320R050Z2.0-MEGA-64 4 D 32,0 32 160 245 05 2 []
02747775 | 522320R40022.0-MEGA-64 4 D 32,0 32 160 245 40 2 []
03093684 | JS522320D4R600.0Z2-M64 4 D 32,0 32 160 245 6.0 2 []

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - SOLID?-S522

Datos de corte - JS522 Contorneado en semiacabado

o :

SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 20 25 32 Ve

P1 E/M/A 0,050 4,0 0,046 0,060 0,075 0,090 0,1 0,13 0,14 0,16 160 (140 —180)
P2 E/M/A 0,050 4,0 0,046 0,060 0,075 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 155 (135 —175)
P3 E/MIA 0,050 4,0 0,044 0,060 0,075 0,085 0,1 0,12 0,14 0,16 165 (140 —190)
P4 E/M/A 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,14 0,15 145 (125 —170)
P5 E/MIA 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 140 (120 —160)
P6 E/M/A 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 120 (100 — 140)
P7 E/MIA 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 115 (95— 130)
P8 E/M/A 0,050 4,0 0,044 0,060 0,075 0,085 0,11 0,12 0,14 0,16 105 (90 — 125)
P11 E/MIA 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,080 0,10 0,12 0,13 0,15 110 (90— 130)
P12 E/MIA 0,050 4,0 0,024 0,030 0,038 0,046 0,055 0,065 0,075 0,085 70 (60— 80)
M1 E/M/A 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 110 (85— 135)
M2 E/MIA 0,050 4,0 0,038 0,050 0,065 0,075 0,095 0,11 0,12 0,14 90 (70— 110)
M3 E/M/A 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 80 (60— 100)
M4 E/MIA 0,050 4,0 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 0,12 0,13 60 (46 —75)
M5 E/M/A 0,050 4,0 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 0,12 0,13 50 (38 —65)
K1 E/MIA 0,050 4,0 0,046 0,060 0,075 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 120 (100 — 140)
K2 E/M/A 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 105 (85 —120)
K3 E/M/A 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 90 (75—105)
K4 E/MIA 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 85 (70— 100)
K5 E/M/A 0,050 4,0 0,038 0,050 0,065 0,075 0,090 0,11 0,12 0,14 100 (80 — 120)
K6 E/MIA 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 150 (120 —180)
K7 E/M/A 0,050 4,0 0,038 0,050 0,065 0,075 0,090 0,11 0,12 0,14 130 (105 — 155)
N1 E/M/A 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 400 (300 —500)
N2 E/M/A 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 300 (200 —400)
N3 E/M/A 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 200 (135 —265)
N11 E/MIA 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 300 (250 — 350)
S1 E/M/A 0,040 4,0 0,020 0,026 0,034 0,040 0,050 0,055 0,065 0,070 49 (39 —60)
S2 E/MIA 0,040 4,0 0,020 0,026 0,034 0,040 0,050 0,055 0,065 0,070 40 (32—48)
S3 E/M/A 0,030 4,0 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 0,050 0,055 0,065 42 (31 —50)
S11 E/MIA 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 125 (100 —150)
$12 E/M/A 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 95 (75—115)
$13 E/MIA 0,050 4,0 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 0,12 0,13 75 (60— 90)
TS1 AD 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 500 (400 —600)
TP1 AD 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 400 (300 — 500)
GR1 AD 0,050 4,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 0,15 500 (400 —600)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

8 (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-S532 SECO=

JS$532 - Alta productividad - Versatil - Punta esférica - 2 Dientes — Mango cilindrico

> DMM = > DMM = ) > DM
0AL OAL 0AL
o Ly APMXS
APMXS APMIXS LN
>‘ DCl= - »Dele - > DC = -
Tolerancias: F G D
DMM=h5
DC=e8 = 9 >30;] [0,
RE=£0,01 mm u @/\ % @* .
Es posible reafilar si DC es 206 = T

Dimensiones en mm 3

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS OAL LN DN & S
02928193 JS§532010F1B.0Z2-NXT 1 F 1,0 3 2 38 3.1 1,0 2 | |
02928194 JS§532015F1B.0Z2-NXT 1 F 1,5 3 3 38 46 1,5 2 | |
02928195 JS§532020F1B.0Z2-NXT 1 F 2,0 3 4 38 6,1 2,0 2 u
02928197 JS§532025F1B.0Z2-NXT 1 F 25 3 5 38 71 25 2 ||
02928199 JS§532030D1B.0Z2-NXT 1 D 3,0 3 6 38 - - 2 ||
02928202 JS§532035F1B.0Z2-NXT 1 F 35 6 7 57 9,6 35 2 u
02928203 JS532040F1B.0Z2-NXT 1 F 4,0 6 8 57 10,75 4,0 2 | |
02928206 JS532045F1B.0Z2-NXT 1 F 45 6 9 57 1,75 45 2 |
02928207 JS§532050F1B.0Z2-NXT 1 F 5,0 6 10 57 12,75 50 2 | |
02928210 JS§532060D1B.0Z2-NXT 1 D 6,0 6 12 57 - - 2 | |
02928213 J$532080D1B.0Z2-NXT 1 D 8,0 8 16 63 - - 2 u
02928216 J§532100D1B.0Z2-NXT 1 D 10,0 10 20 72 - - 2 ||
02928219 JS§532120D1B.0Z2-NXT 1 D 12,0 12 24 83 - - 2 ||
02928222 JS532160D1B.0Z2-NXT 1 D 16,0 16 32 92 - - 2 | |
02928225 J§532200D1B.0Z2-NXT 1 D 20,0 20 40 104 - - 2 | |
02928196 J§532020G2B.0Z2-NXT 2 G 2,0 3 2 38 8,0 19 2 ||
02928198 J8§532025G2B.0Z2-NXT 2 G 25 3 3 38 8,0 24 2 | |
02928200 JS532030E2B.0Z2-NXT 2 E 3,0 3 3 38 10,0 2,85 2 u
02928204 J§532040G2B.0Z2-NXT 2 G 4,0 6 4 57 15,0 38 2 ||
02928208 JS§532050G2B.0Z2-NXT 2 G 5,0 6 5 57 20,0 48 2 ||
02928211 JS532060E2B.0Z2-NXT 2 E 6,0 6 6 63 25,0 57 2 | |
02928214 JS532080E2B.0Z2-NXT 2 E 8,0 8 8 80 35,0 7,6 2 | |
02928217 JS532100E2B.0Z2-NXT 2 E 10,0 10 10 82 40,0 95 2 ||
02928220 JS§532120E2B.0Z2-NXT 2 E 12,0 12 12 100 50,0 14 2 ||
02928223 JS532160E2B.0Z2-NXT 2 E 16,0 16 16 125 72,0 15,2 2 | |
02928201 JS§532030E3B.0Z2-NXT 3 E 3,0 3 3 52 20,0 2,85 2 ]
02928205 JS§532040G3B.0Z2-NXT 3 G 4,0 6 4 63 24,0 38 2 |
02928209 JS§532050G3B.0Z2-NXT 3 G 5,0 6 5 75 35,0 48 2 [ ]
02928212 JS532060E3B.0Z2-NXT 3 E 6,0 6 6 80 42,0 57 2 ]
02928215 JS532080E3B.0Z2-NXT 3 E 8,0 8 8 100 60,0 7,6 2 |
02928218 JS§532100E3B.0Z2-NXT 3 E 10,0 10 10 125 80,0 95 2 ]
02928221 JS532120E3B.0Z2-NXT 3 E 12,0 12 12 125 75,0 114 2 ]
02928224 JS532160E3B.0Z2-NXT 3 E 16,0 16 16 150 100,0 15,2 2 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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J8532 - Alta productividad - Versétil - Punta esférica - 2 Dientes - Weldon

- DMM = > DMM <
O0AL OAL
APMXS Qs
oCe socle
Tolerancias: F D
DMM=h5
DC=e8 D
RE=£0,01 mm N u @* NXT
Es posible reafilar si DC es =06 T
Dimensiones en mm
S s
g | 3
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN & =
02928254 JS532035F1B.3Z2-NXT 1 F 35 6 7 57 10 35 2 0
02928255 JS532040F1B.3Z2-NXT 1 F 4,0 6 8 57 1" 4,0 2 ]
02928258 JS532045F1B.3Z2-NXT 1 F 45 6 9 57 12 45 2 O
02928259 JS532050F1B.3Z2-NXT 1 F 5,0 6 10 57 13 5,0 2 0
02928263 JS8532060D1B.3Z2-NXT 1 D 6,0 6 12 57 - - 2 O
02928266 JS532080D1B.3Z2-NXT 1 D 8,0 8 16 63 - - 2 ]
02928269 JS8532100D1B.3Z2-NXT 1 D 10,0 10 20 72 - - 2 0
02928272 JS8532120D1B.3Z2-NXT 1 D 12,0 12 24 83 - - 2 O
02928275 JS532160D1B.3Z2-NXT 1 D 16,0 16 32 92 - - 2 0
02928278 JS8532200D1B.3Z2-NXT 1 D 20,0 20 40 104 - - 2 O
02928256 JS532040G2B.3Z2-NXT 2 G 4,0 6 4 57 18 38 2 0
02928260 J8532050G2B.3Z2-NXT 2 G 5,0 6 5 57 18 48 2 0
02928264 JS532060E2B.3Z2-NXT 2 E 6,0 6 6 63 25 57 2 ]
02928267 JS532080E2B.3Z2-NXT 2 E 8,0 8 8 80 35 7,6 2 ]
02928270 JS532100E2B.3Z22-NXT 2 E 10,0 10 10 82 40 95 2 |
02928273 JS532120E2B.3Z2-NXT 2 E 12,0 12 12 100 50 14 2 ]
02928276 JS532160E2B.3Z2-NXT 2 E 16,0 16 16 125 70 15,2 2 ]
02928257 JS532040G3B.3Z2-NXT 3 G 4,0 6 4 63 24 38 2 ]
02928261 JS532050G3B.3Z2-NXT 3 G 5,0 6 5 15 35 48 2 O
02928265 JS532060E3B.3Z2-NXT 3 E 6,0 6 6 80 42 5,7 2 0J
02928268 JS532080E3B.3Z2-NXT 3 E 8,0 8 8 100 60 7,6 2 |
02928271 JS532100E3B.3Z2-NXT 3 E 10,0 10 10 125 80 95 2 O
02928274 JS532120E3B.3Z2-NXT 3 E 12,0 12 12 125 75 14 2 ]
02928277 JS532160E3B.3Z2-NXT 3 E 16,0 16 16 150 100 15,2 2 0

] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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SECO

Datos de corte - JS532 Copiado en desbaste

o2 ; >

SMG a,/DC | a,/DC 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve

P1 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 405 (365 — 450)
P2 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 395 (355 —435)
P3 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 340 (305 —375)
P4 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 300 (270 —330)
P5 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 285 (255 —315)
P6 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 270 (240 —300)
P7 | M/A/DIE | 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 255 (225 —285)
P8 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 240 (215—270)
P11 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 250 (220 —275)
P12 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0044 0,0090 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 150 (135— 165)
M1 E 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,11 200 (170 — 225)
M2 E 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,085 | 0,10 160 (140 — 185)
M3 E 0,030 | 0,80 | 0,0044 0,0090 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 175 (145— 200)
M4 E 0,030 | 0,80 | 0,0038 0,0080 0,012 | 0,016 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,065 | 130 (110 —150)
M5 E 0,030 | 0,80 | 0,0038 0,0080 0,012 | 0,016 | 0,019 | 0,024 | 0,032 | 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,065 110 (90 —125)
K1 E 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 285 (255 —315)
K2 E 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 250 (220 —275)
K3 E 0,030 | 0,80 | 0,0044 0,0090 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 215 (190 — 235)
K4 E 0,030 | 0,80 | 0,0044 0,0090 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 205 (185 — 225)
K5 E 0,030 | 0,80 | 0,0040 0,0080 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,065 | 225 (195— 250)
K6 E 0,030 | 0,80 | 0,0044 0,0090 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 330 (290 — 370)
K7 E 0,030 | 0,80 | 0,0040 0,0080 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 0,065 | 285 (250 — 320)
N1 E 0,030 | 0,80 | 0,0080 0,016 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,43 | 0,16 | 1225 (1075 — 1375)
N2 E 0,030 | 0,80 | 0,0080 0,016 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,43 | 0,16 | 1075 (910 — 1225)
N3 E 0,030 | 0,80 | 0,0080 0,016 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,13 | 0,16 710 (610 —810)
N11 E 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 630 (550 — 700)
$1 E 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 110 (95 —125)
S2 E 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 90 (80— 100)
S3 E 0,030 | 0,80 | 0,0030 0,0060 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,034 | 0,044 | 0,050 85 (70 —100)
S11 E 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 195 (175 —215)
§12 E 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 150 (135 —165)
813 E 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 115 (105 — 130)
TS1 A 0,030 | 0,80 | 0,0080 0,016 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,13 | 0,16 | 1075 (990 — 1150)
TP1 A 0,030 | 0,80 | 0,0080 0,016 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,13 | 0,16 | 1075 (990 — 1150)
GR1 A 0,030 | 0,80 | 0,0080 0,016 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,13 | 0,16 | 1075 (990 — 1150)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
8 (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-)S533

JS$533 - Alta productividad - Versatil - Punta esférica - 3 Dientes - Mango cilindrico

> DMV

> DMV )

—»{ DN |«

N

@ !Apmxsl
DC = )

—

Tolerancias: E
DMM=h5
DC=e8 Ml [P
RE=+0,01 mm u Wy, @/\ NXT
Es posible reafilar si DC es 206 S
Dimensiones en mm 3
a8 | 2
Codigo Referencia Long. | Disefo DC DMM | APMXS | OAL LN DN e S
02928284 JS§533010F1B.0Z3-NXT 1 F 1,0 3 2 38 3 1,05 3 ]
02928286 JS533015F1B.0Z3-NXT 1 F 1,5 3 8 38 5 1,55 8 ]
02928287 JS533020F1B.0Z3-NXT 1 F 2,0 8 4 38 6 2,05 3 ||
02928289 J§533030D1B.0Z3-NXT 1 D 3,0 3 6 38 - - 3 [ ]
02928291 JS533040F1B.0Z3-NXT 1 F 4,0 6 8 57 1" 4,05 8 ]
02928293 JS533050F1B.0Z3-NXT 1 F 5,0 6 10 57 14 5,05 8 | |
02928295 JS533060D1B.0Z3-NXT 1 D 6,0 6 12 57 - - 3 [ ]
02928297 JS8533080D1B.0Z3-NXT 1 D 8,0 8 16 63 - - 3 | |
02928299 J§533100D1B.0Z3-NXT 1 D 10,0 10 20 72 - - 3 ]
02928301 JS§533120D1B.0Z3-NXT 1 D 12,0 12 24 83 - - 3 | ]
02928303 JS533160D1B.0Z3-NXT 1 D 16,0 16 32 110 - - 3 | |
02928305 J§533200D1B.0Z3-NXT 1 D 20,0 20 40 125 - - 3 [ ]
02928288 JS533020G2B.0Z3-NXT 2 G 20 3 2 38 7 19 3 ]
02928290 JS533030E2B.0Z3-NXT 2 E 3,0 3 8 38 9 2,85 3, ]
02928292 JS533040G2B.0Z3-NXT 2 G 4,0 6 4 57 15 38 3 | |
02928294 J§533050G2B.0Z3-NXT 2 G 50 6 5 57 15 48 3 ]
02928296 JS533060E2B.0Z3-NXT 2 E 6,0 6 6 63 25 57 8 ]
02928298 JS533080E2B.0Z3-NXT 2 E 8,0 8 8 80 35 7,6 3 ||
02928300 JS§533100E2B.0Z3-NXT 2 E 10,0 10 10 89 40 95 3 ]
02928302 JS533120E2B.0Z3-NXT 2 E 12,0 12 12 100 50 14 3 ||
02928304 JS533160E2B.0Z3-NXT 2 E 16,0 16 16 125 70 15,2 3 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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SECO

JS8533 - Alta productividad - Versétil - Punta esférica - 3 Dientes - Weldon

>V DMV ) DMV DMIM
0AL 0AL 0AL OAL
4]
DN, b
el ks APMXS Jw
DC Jnc > 0C = Gl )
Tolerancias: F G D E
DMM=h5
DC=e DI A %
RE= 0,01 mm u @/\ % @* NXT
Es posible reafilar si DC es 206 = T
Dimensiones en mm
(&) [ =
2 3
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN & =
02928323 JS533040F1B.3Z3-NXT 1 F 4,0 6 8 57 1" 4,05 3 O
02928325 JS533050F1B.3Z3-NXT 1 F 5,0 6 10 57 14 5,05 3, O
02928326 JS8533060D1B.3Z3-NXT 1 D 6,0 6 12 57 - 3 |
02928328 JS533080D1B.3Z3-NXT 1 D 8,0 8 16 63 - 3 0
02928330 JS533100D1B.3Z3-NXT 1 D 10,0 10 20 72 - 3 O
02928332 JS533120D1B.3Z3-NXT 1 D 12,0 12 24 83 - 8 0
02928334 JS533160D1B.3Z3-NXT 1 D 16,0 16 32 109 - 3 0
02928336 JS8533200D1B.3Z3-NXT 1 D 20,0 20 40 125 - 3 |
02928324 JS533040G2B.3Z3-NXT 2 G 4,0 6 4 57 15 3 ]
02928341 JS533050G2B.3Z3-NXT 2 G 5,0 6 5 57 15 3 |
02928327 JS533060E2B.3Z3-NXT 2 E 6,0 6 6 63 25 3 0
02928329 JS533080E2B.3Z3-NXT 2 E 8,0 8 8 80 35 8 |
02928331 JS533100E2B.3Z3-NXT 2 E 10,0 10 10 89 40 3 0
02928333 JS533120E2B.3Z3-NXT 2 E 12,0 12 12 100 50 14 3 O
02928335 JS533160E2B.3Z3-NXT 2 E 16,0 16 16 122 70 15,2 3 |

] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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SECO 2

Datos de corte - JS533 Copiado en desbaste

By .

SMG a,/DC | a,/DC 1 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve

P1 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,095 | 385 (345—425)
P2 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 375 (335 —415)
P3 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,095 | 320 (290 — 355)
P4 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 285 (255—315)
P5 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 270 (240 — 300)
P6 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 245 (215—270)
P7 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 230 (205— 255)
P8 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,095 | 220 (195— 240)
P11 | M/A/D/E | 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 225 (200 — 250)
P12 | M/AID/E | 0,030 | 0,80 | 0,0030 0,0060 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 135 (120 — 150)
M1 E 0,030 | 0,80 | 0,0042 0,0085 0,012 | 0,017 | 0,020 | 0,024 | 0,034 | 0,042 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 210 (180 — 235)
M2 E 0,030 | 0,80 | 0,0038 0,0075 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 170 (145— 195)
M3 E 0,030 | 0,80 | 0,0038 0,0075 0,011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 170 (145—200)
M4 E 0,030 | 0,80 | 0,0032 0,0065 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 | 130 (110 —150)
M5 E 0,030 | 0,80 | 0,0032 0,0065 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 110 (90— 125)
K1 E 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 270 (240 —300)
K2 E 0,030 | 0,80 [ 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 235 (210 — 260)
K3 E 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 200 (175 —220)
K4 E 0,030 | 080 [ 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 190 (170 —210)
K5 E 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 215 (190 — 245)
K6 E 0,030 | 0,80 [ 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 320 (280 — 360)
K7 E 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 280 (245 —315)
N1 E 0,030 | 0,80 | 0,0070 0,014 0,020 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,14 | 1150 (1000 — 1275)
N2 E 0,030 | 080 | 0,0070 0,014 0,020 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 [ 0,085 | 0,11 | 0,14 | 1000 (860 — 1150)
N3 E 0,030 | 0,80 | 0,0070 0,014 0,020 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,14 670 (570 —760)
N11 E 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 550 (485 — 620)
$1 E 0,030 | 0,80 | 0,0044 0,0090 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 110 (100 — 125)
S2 E 0,030 | 080 | 0,0044 0,0090 0,013 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,050 | 0,065 | 0,075 90 (80— 100)
S11 E 0,030 | 0,80 [ 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 185 (165 — 205)
$12 E 0,030 | 0,80 | 0,0050 0,010 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,090 | 140 (130 — 155)
$13 E 0,030 | 0,80 [ 0,0046 0,0095 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,028 | 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,070 | 0,080 | 110 (100 — 120)
TS1 A 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 | 1000 (930 — 1075)
TP1 A 0,030 | 0,80 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 | 1000 (930 — 1075)
GR1 A 0,030 | 080 | 0,0060 0,012 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 | 1000 (930 — 1075)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

Ve= m/min
f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte bésicos
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® 2
JABRO®-SOLID? - JS534 SECO:
JS534 - Alta productividad - Versatil - Punta esférica - 4 Dientes - Mango cilindrico
DMV D ) SDMM, )
OAL 0AL 0
I —Ne- L
JAPMIXS| APIXS APNXS
; L ] ]
D0l DC = DCle
Tolerancias: F D E
DMM=h5
DC=e8 I B[ [ 1
RE= 0,01 mm [~ @* @/\ % u NXT
Es posible reafilar si DC es 206 — =
Dimensiones en mm 8
a 5
] £
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN & S
02928366 JS534020F1B.0Z4-NXT 1 F 2,0 3 6 38 6,7 2,05 4 |
02928367 JS534030D1B.0Z4-NXT 1 D 3,0 3 9 38 = = 4 | |
02928368 JS534040F1B.0Z4-NXT 1 F 4,0 6 12 57 14,0 4,05 4 u
02928370 JS534050F1B.0Z4-NXT 1 F 5,0 6 15 57 17,0 5,05 4 ]
02928372 JS534060D1B.0Z4-NXT 1 D 6,0 6 18 57 = = 4 | |
02928375 JS534080D1B.0Z4-NXT 1 D 8,0 8 24 69 = = 4 [ |
02928378 JS534100D1B.0Z4-NXT 1 D 10,0 10 30 82 - - 4 |
02928381 JS534120D1B.0Z4-NXT 1 D 12,0 12 36 100 = = 4 |
02928384 J$534160D1B.0Z4-NXT 1 D 16,0 16 48 110 - - 4 ]
02928387 JS534200D1B.0Z4-NXT 1 D 20,0 20 60 125 = - 4 [ |
02928369 JS534040F2B.0Z4-NXT 2 F 4,0 6 20 63 22,0 4,05 4 ]
02928371 JS534050F2B.0Z4-NXT 2 F 5,0 6 25 75 27,0 5,05 4 [ |
02928373 JS534060D2B.0Z4-NXT 2 D 6,0 6 30 75 - - 4 [ |
02928376 JS534080D2B.0Z4-NXT 2 D 8,0 8 40 80 - = 4 | |
02928379 JS534100D2B.0Z4-NXT 2 D 10,0 10 50 100 = = 4 [ |
02928382 J$534120D2B.0Z4-NXT 2 D 12,0 12 60 125 - - 4 ]
02928385 JS534160D2B.0Z4-NXT 2 D 16,0 16 80 130 = - 4 |
02928374 JS534060E3B.0Z4-NXT 3 E 6,0 6 6 75 30,0 5,7 4 ]
02928377 JS534080E3B.0Z4-NXT 3 E 8,0 8 8 80 40,0 7,6 4 [ |
02928380 JS534100E3B.0Z4-NXT 3 E 10,0 10 10 100 50,0 9,7 4 [ |
02928383 JS534120E3B.0Z4-NXT 3 E 12,0 12 12 125 60,0 1.4 4 ||
02928386 JS534160E3B.0Z4-NXT 3 E 16,0 16 16 130 80,0 15,2 4 [ |
02928388 JS534200E3B.0Z4-NXT 3 E 20,0 20 20 150 90,0 19,0 4 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-JS534

SECO 2

J8534 - Alta productividad - Versétil - Punta esférica - 4 Dientes - Weldon

> DMMe UL
ﬂ ﬂ OAL
APMXS|
v
+DCl=
Tolerancias: F D E
DMM=h5
DC=e8 Ia A = >30;] [0,
RE= 0,01 mm “ i @/‘ R\% @ N (- -
Es posible reafilar si DC es 206 L = S s
Dimensiones en mm
(&) [ =
2 3
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN & 2
02928390 JS534040F1B.3Z4-NXT 1 F 4,0 6 12 57 14,0 4,05 4 O
02928392 JS534050F1B.3Z4-NXT 1 F 5,0 6 15 57 17,0 5,05 4 0
02928394 JS534060D1B.3Z4-NXT 1 D 6,0 6 18 57 - - 4 |
02928397 JS534080D1B.3Z4-NXT 1 D 8,0 8 24 69 - - 4 0
02928400 JS534100D1B.3Z4-NXT 1 D 10,0 10 30 82 - - 4 0
02928403 JS534120D1B.3Z4-NXT 1 D 12,0 12 36 100 - - 4 O
02928406 JS534160D1B.3Z4-NXT 1 D 16,0 16 48 110 - - 4 0
02928409 JS8534200D1B.3Z4-NXT 1 D 20,0 20 60 125 - - 4 |
02928391 JS534040F2B.3Z4-NXT 2 F 4,0 6 20 63 22,0 4,05 4 O
02928393 JS534050F2B.3Z4-NXT 2 F 5,0 6 25 75 27,0 5,05 4 0
02928395 JS534060D2B.3Z4-NXT 2 D 6,0 6 30 75 - - 4 0
02928398 JS534080D2B.3Z4-NXT 2 D 8,0 8 40 80 - - 4 0
02928401 JS534100D2B.3Z4-NXT 2 D 10,0 10 50 100 - - 4 O
02928404 JS534120D2B.3Z4-NXT 2 D 12,0 12 60 125 - - 4 0
02928407 JS534160D2B.3Z4-NXT 2 D 16,0 16 80 130 - - 4 |
02928396 JS534060E3B.3Z4-NXT 3 E 6,0 6 6 5 30,0 57 4 O
02928399 JS534080E3B.3Z4-NXT 3 E 8,0 8 8 80 40,0 76 4 0
02928402 JS534100E3B.3Z4-NXT 3 E 10,0 10 10 100 50,0 9,7 4 ]
02928405 JS534120E3B.3Z4-NXT 3 E 12,0 12 12 125 60,0 1,4 4 0
02928408 JS534160E3B.3Z4-NXT 3 E 16,0 16 16 130 80,0 15,2 4 [
02928410 JS534200E3B.3Z4-NXT 3 E 20,0 20 20 150 90,0 19,0 4 O

] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO® - SOLID?-S534 SECO=

Datos de corte - JS534 Copiado en desbaste

E f, o
SMG a,/DC ap/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 A
P1 M/A/DIE | 0,030 0,8 0,011 0,016 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,090 | 335 (300—370)
P2 M/AID/E | 0,030 0,8 0,011 0,017 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 325 (290 — 360)
23 M/AID/E | 0,030 0,8 0,011 0,016 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 280 (250 —310)
P4 M/AID/E | 0,030 0,8 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,042 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 250 (225 —275)
B5 M/AID/E | 0,030 0,8 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 240 (215—265)
P6 M/A/D/IE | 0,030 0,8 0,010 0,015 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 225 (200— 250)
P7 M/AID/E | 0,030 0,8 0,010 0,015 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 215 (190 —235)
P8 M/A/DIE | 0,030 0,8 0,011 0,016 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 200 (175 —220)
P11 M/AID/E | 0,030 0,8 0,010 0,015 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 205 (185—230)
P12 | M/A/DIE | 0,030 0,8 0,0055 0,0085 0,011 | 0,014 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,040 | 0,048 125 (115 —140)
M1 E 0,030 0,8 0,0070 0,011 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,050 | 0,060 | 180 (155 —205)
M2 E 0,030 0,8 0,0065 0,0095 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 145 (125 —170)
M3 E 0,030 0,8 0,0065 0,0095 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 | 160 (135—185)
M4 E 0,030 0,8 0,0055 0,0085 0,011 | 0,014 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,048 120 (100 — 140)
M5 E 0,030 0,8 0,0055 0,0085 0,011 | 0,014 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,048 100 (85 —115)
K1 E 0,030 0,8 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 240 (215—265)
K2 E 0,030 0,8 0,0090 0,014 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 210 (185—230)
K3 E 0,030 0,8 0,0065 0,0095 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 | 180 (160 —200)
K4 E 0,030 0,8 0,0065 0,0095 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 170 (155 — 190)
K5 E 0,030 0,8 0,0060 0,0085 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,048 | 205 (180—230)
K6 E 0,030 0,8 0,0065 0,0095 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 | 300 (260—335)
K7 E 0,030 0,8 0,0060 0,0085 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,024 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,048 | 260 (230—295)
N1 E 0,030 0,8 0,013 0,019 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,095 | 0,11 990 (860 — 1100)
N2 E 0,030 0,8 0,013 0,019 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 [ 0,095 0,11 860 (740 —990)
N3 E 0,030 0,8 0,013 0,019 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,095 | 0,11 580 (495 —660)
N11 E 0,030 0,8 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 490 (430 —550)
S1 E 0,030 0,8 0,0065 0,0095 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 115 (90 — 115)
S2 E 0,030 0,8 0,0065 0,0095 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 90 (70 —90)
S3 E 0,030 0,8 0,0065 0,0095 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 | 0,055 90 (65—90)
S11 E 0,030 0,8 0,013 0,019 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,095 | 0,11 175 (145 —175)
S12 E 0,030 0,8 0,013 0,019 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 [ 0,095 0,11 135 (110 —135)
Sill8] E 0,030 0,8 0,011 0,017 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095 105 (85 —105)
TS1 A 0,030 0,8 0,013 0,019 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 [ 0,095 0,11 860 (790 —920)
TP1 A 0,030 0,8 0,013 0,019 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,095 | 0,11 860 (790 —920)
GR1 A 0,030 08 0,013 0,019 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,095 [ 0,11 860 (790 —920)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

8 (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-)S506

SECO 2

JS$506 - Mecanica general - Versétil - Con chaflan - 3-4 Dientes - Mango cilindrico

>DCXHe
Tolerancias:
DMM=h5
B &3 (1) (@[] ) [
Es posible reafilar si DMM es @6 K}/f j | Y 4
Dimensiones en mm 3
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL SIG° & S
02881622 JS506030N2CZ3.0-SIRA 2 N 0,6 3 2,0 50 60 3 | ]
02881623 JS506040N2CZ3.0-SIRA 2 N 038 4 2,7 50 60 8 | |
02881624 JS506060N2CZ4.0-SIRA 2 N 1,2 6 4,1 57 60 4 ||
02881626 JS506080N2CZ4.0-SIRA 2 N 1,6 8 55 63 60 4 | ]
02881628 JS506100N2CZ4.0-SIRA 2 N 2,0 10 6,9 72 60 4 | |
02881630 JS506120N2CZ4.0-SIRA 2 N 24 12 83 83 60 4 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - SOLID?-JS506 SECO=

JS$506 - Mecanica general - Versétil - Con chaflan - 3-4 Dientes - Weldon

DM
|-
\
|
‘ 0AL
L]
SIG< @7
/v
IAPMIXS,
pliel &
DC
+DCXe
Tolerancias: N
DMM=h5 _
SIG=£0,5° Fan) ﬁ 7 @Z/‘ % U . 4.4
Es posible reafilar si DMM es @6 NJ A g7 ’\% :
Dimensiones en mm
(&) [ =
2 3
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL SIG° & 2
02881625 JS506060N2CZ4.3-SIRA 2 N 12 6 4,1 57 60 4 ]
02881627 JS506080N2CZ4.3-SIRA 2 N 1,6 8 55 63 60 4 ]
02881629 JS506100N2CZ4.3-SIRA 2 N 2,0 10 6,9 72 60 4 ||
02881631 JS506120N2CZ4.3-SIRA 2 N 24 12 83 83 60 4 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S506 SECO =

Datos de corte - JS506 Con chaflan

e
|
B : wl
SMG a,/DC a,/DC 3 4 6 8 10 12 Ve
P1 M/A/D/E 0,10 0,30 0,028 0,038 0,055 0,075 0,095 0,11 195 (170 — 225)
P2 M/A/D/E 0,10 0,30 0,028 0,038 0,055 0,075 0,095 0,11 190 (165 —215)
P3 M/A/IDIE 0,10 0,30 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 165 (145 —190)
P4 M/A/D/E 0,10 0,30 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 145 (125 —165)
P5 M/AIDIE 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 140 (125 — 160)
P6 M/A/D/E 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 160 (140 — 180)
P7 M/A/IDIE 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 150 (130 — 170)
P8 M/A/D/E 0,10 0,30 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 140 (120 — 160)
P11 M/A/IDIE 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 145 (125 — 165)
P12 M/A/IDIE 0,10 0,25 0,015 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 100 (85— 115)
M1 E/M/A 0,10 0,30 0,028 0,038 0,055 0,075 0,095 01 115 (90 — 135)
M2 E/M/A 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 95 (75—115)
M3 E/M/A 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 60 (43 —80)
M4 E/M/A 0,10 0,20 0,017 0,022 0,034 0,046 0,055 0,065 45 (31—60)
M5 E/M/A 0,10 0,20 0,017 0,022 0,034 0,046 0,055 0,065 38 (26 —49)
K1 ADIM/E 0,10 0,30 0,028 0,038 0,055 0,075 0,095 0,11 195 (170 — 220)
K2 ADIMIE 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 170 (150 — 195)
K3 A/DIM/E 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 145 (125 —165)
K4 ADIM/E 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 140 (120 — 155)
K5 ADIMIE 0,10 0,30 0,024 0,032 0,046 0,060 0,080 0,090 85 (70 —95)
K6 ADIM/E 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 120 (105 — 140)
K7 ADIMIE 0,10 0,30 0,024 0,032 0,046 0,060 0,080 0,090 105 (95 —120)
N1 E/M/A 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 475 (425 —520)
N2 E/M/A 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 305 (275 — 335)
N3 E/M/A 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 205 (180 —225)
N11 E/M/A 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 270 (245 —295)
S1 E 0,10 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 4 (14—T70)
S2 E 0,10 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 33 (11—55)
S3 E 0,10 0,30 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 29 (10 —48)
S E 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 90 (70 —115)
S12 E 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 70 (50 —90)
S13 E 0,10 0,25 0,022 0,030 0,044 0,060 0,075 0,085 60 (44 —75)
H5 M/AID 0,050 0,30 0,014 0,018 0,028 0,036 0,046 0,055 65 (45—85)
H8 M/AID 0,050 0,25 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 70 (50 —95)
H11 M/AID 0,050 0,30 0,014 0,018 0,028 0,036 0,046 0,055 85 (55—110)
H12 M/A/D 0,050 0,25 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 85 (60 —110)
H21 M/AID 0,050 0,25 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 70 (50 —95)
TS1 AD 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 475 (425 —520)
TP1 AD 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 475 (425 —520)
GR1 AD 0,10 0,30 0,026 0,034 0,050 0,070 0,085 0,10 475 (425 —520)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

3 (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - SOLID?-JS509 SECO=

JS509 - Mecanica general - Versétil - Con chaflan - 3-4 Dientes - Mango cilindrico

o
=

<

=r———1
Hiwy

DC | APMXS
+DCX+
Tolerancias: N
DMM=h5
SIG=£0,5° /d Kl\ “ % @2% o= U SIRA
Es posible reafilar si DMM es @6 K}/f NJ | % 4
Dimensiones en mm 3
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL SIG° & S
02881634 JS509030N2CZ3.0-SIRA 2 N 0,6 3 1,2 50 90 3 | ]
02881635 JS509040N2CZ3.0-SIRA 2 N 08 4 1,6 50 90 3 ]
02881636 JS509060N2CZ4.0-SIRA 2 N 1,2 6 24 57 90 4 ||
02881638 JS509080N2CZ4.0-SIRA 2 N 1,6 8 32 63 90 4 ]
02881640 JS509100N2CZ4.0-SIRA 2 N 20 10 4,0 72 90 4 ]
02881642 JS509120N2CZ4.0-SIRA 2 N 24 12 48 83 90 4 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S509

SECO 2

JS$509 - Mecanica general - Versétil - Con chaflan - 3-4 Dientes - Weldon

T
\
\
\ 0AL
L]
s | p
\ A
>1< 4
DC | APMXS
+DCX+
Tolerancias: N
DMM=h5 _
SIG=+0,5° rapN\nra ﬁ @ >0 0" U o
Es posible reafilar si DMM es @6 MJ K}lf ) E % '\% :
Dimensiones en mm
S s
o s
[}
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL SIG° & =
02881634 JS509030N2CZ3.0-SIRA 2 N 0,6 3 1,2 50 90 3 ]
02881637 JS509060N2CZ4.3-SIRA 2 N 1.2 6 24 57 90 4 | |
02881639 JS509080N2CZ4.3-SIRA 2 N 1,6 8 32 63 90 4 ||
02881641 JS509100N2CZ4.3-SIRA 2 N 2,0 10 4,0 72 90 4 | ]
02881643 JS509120N2CZ4.3-SIRA 2 N 24 12 48 83 90 4 | |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - SOLID?-JS509 SECO=

Datos de corte - JS509 Con chaflan

—
@E f, o
SMG a,/DC a,/DC 3 4 6 8 10 12 A
P1 M/AIDIE 0,10 0,30 0,017 0,022 0,034 0,044 0,055 0,065 310 (265 — 350)
P2 M/A/DIE 0,10 0,30 0,017 0,022 0,034 0,046 0,055 0,070 300 (260 — 340)
P3 M/AIDIE 0,10 0,30 0,016 0,022 0,032 0,044 0,055 0,065 260 (225 —295)
P4 M/AIDIE 0,10 0,30 0,016 0,022 0,032 0,042 0,055 0,065 225 (195 — 260)
P5 M/AIDIE 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 220 (190 — 250)
P6 M/AIDIE 0,10 0,30 0,015 0,020 0,030 0,042 0,050 0,060 250 (215—280)
P7 M/A/D/E 0,10 0,30 0,015 0,020 0,030 0,042 0,050 0,060 235 (205 — 265)
P8 M/AIDIE 0,10 0,30 0,016 0,022 0,032 0,044 0,055 0,065 215 (190 —245)
P11 M/A/D/E 0,10 0,30 0,015 0,020 0,030 0,042 0,050 0,060 225 (195 — 255)
P12 M/AIDIE 0,10 0,25 0,0085 0,011 0,017 0,022 0,028 0,034 140 (120 — 160)
M1 E/M/A 0,10 0,30 0,017 0,022 0,034 0,046 0,055 0,070 180 (145 —215)
M2 E/M/A 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 145 (120 —175)
M3 E/M/A 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 95 (65— 125)
M4 E/M/A 0,10 0,20 0,013 0,017 0,026 0,034 0,044 0,050 65 (46 —90)
M5 E/M/A 0,10 0,20 0,013 0,017 0,026 0,034 0,044 0,050 55 (39 —175)
K1 ADIMIE 0,10 0,30 0,017 0,022 0,034 0,046 0,055 0,070 305 (260 — 345)
K2 AD/M/E 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 265 (230 — 300)
K3 A/DIMIE 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 225 (195 — 255)
K4 ADIMIE 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 215 (185 — 245)
K5 A/DIMIE 0,10 0,30 0,014 0,019 0,028 0,038 0,046 0,055 130 (115 — 145)
K6 ADIMIE 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 190 (165 —215)
K7 AD/M/E 0,10 0,30 0,014 0,019 0,028 0,038 0,046 0,055 165 (145 —190)
N1 E/M/A 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 740 (660 —810)
N2 E/M/A 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 475 (425 —520)
N3 E/M/A 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 315 (285 — 345)
N11 E/M/A 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 420 (380 —460)
S1 E 0,10 0,30 0,0085 0,011 0,017 0,022 0,028 0,034 65 (21 —105)
S2 E 0,10 0,30 0,0085 0,011 0,017 0,022 0,028 0,034 50 (17 —85)
S3 E 0,10 0,30 0,0080 0,010 0,016 0,020 0,026 0,030 44 (15—75)
S11 E 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 145 (105 —180)
S12 E 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 110 (80 — 140)
S13 E 0,10 0,25 0,013 0,018 0,026 0,036 0,044 0,050 85 (60— 105)
H5 M/A/D 0,050 0,30 0,0060 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 100 (70 — 125)
H8 M/AID 0,050 0,25 0,0040 0,0055 0,0080 0,011 0,013 0,016 95 (65— 125)
H11 M/AD 0,050 0,30 0,0060 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 125 (85— 160)
H12 M/AID 0,050 0,25 0,0040 0,0055 0,0080 0,011 0,013 0,016 110 (75— 145)
H21 M/AID 0,050 0,25 0,0040 0,0055 0,0080 0,011 0,013 0,016 95 (65— 125)
TS1 AD 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 740 (660 —810)
TP1 AID 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 740 (660 —810)
GR1 AD 0,10 0,30 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 740 (660 —810)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante = A =Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSMITORNADO - JH910 SECO=

JH910 - Alta velocidad - Versatil - Filo 90° - 3 Dientes — Mango cilindrico - Radio

—>DNMe— ~ 4.‘[’:%7
CA
1 O0AL 0AL
T SEE DN
DN
LN i 1 ¥
%APMXS l APMXS
= DCgRE »oe e
Tolerancias: < E
DMM= h5 _
DC= -0,02/-0,04 mm ) SN |12 @
RE= +0,05 mm \<>/ u % - MEGA TRIBON
*Disponibles con recubrimiento MEGA o TRIBON r e
Es posible reafilar si DC es 236

Dimensiones en mm 3

Codigo Referencia Long. | Disefio | DC | DMM [APMXS| OAL | LN DN RE | CA & S
00020058 910020R020-MEGA 2 G 2,0 3 3 40 6 19 [ 02 | 35 3 | ]
00020065 910025R020-MEGA 2 G 25 3 4 40 6 24 | 02 | 20 3 ]
00020073 910030R010-MEGA 2 E 3,0 3 4 40 7 28 | 01 - 3 ||
00020142 910030R020-MEGA 2 E 3,0 3 4 40 7 28 | 02 - 3 ]
00020144 910035R020-MEGA 2 G 35 6 5 50 9 32 | 02 | 60 3 ]
00020151 910040R020-MEGA 2 G 4,0 6 5 50 9 37 | 02 | 50 3 ]
00020152 910040R030-MEGA 2 G 4,0 6 5 50 9 37 1 03 | 50 3 ]
00020155 910040R050-MEGA 2 G 4,0 6 5 50 9 37 | 05 | 50 3 ||
00020159 910050R020-MEGA 2 G 5,0 6 6 50 1" 46 | 02 | 25 3 | ]
00020160 910060R020-MEGA 2 E 6,0 6 7 60 14 56 | 02 - 3 ]
00020161 910060R030-MEGA 2 E 6,0 6 7 60 14 56 | 03 - 3 ||
00020162 910060R050-MEGA 2 E 6,0 6 7 60 14 56 | 05 - 3 ]
00020163 910080R020-MEGA 2 E 8,0 8 9 60 18 74 | 02 - 8 ]
00020164 910080R050-MEGA 2 E 8,0 8 9 60 18 74 | 05 - 3 | ]
00020165 910100R020-MEGA 2 E 100 | 10 12 70 25 94 | 02 - 3 ]
00020166 910100R050-MEGA 2 E 100 | 10 12 70 25 94 | 05 - 3 ||
00020167 910100R100-MEGA 2 E 100 | 10 12 70 25 94 1,0 - 3 ]
00020168 910120R050-MEGA 2 E 120 | 12 15 80 30 | 14| 05 - 3 ]
00020169 910120R100-MEGA 2 E 120 | 12 15 80 30 | 114 ] 10 - 3 ||
00020170 910120R150-MEGA 2 E 120 | 12 15 80 30 | 14| 15 - 3 ]
00020171 910160R100-MEGA 2 E 16,0 | 16 18 90 38 | 154 | 10 - 8 ]
00020172 910200R100-MEGA 2 E 200 | 20 22 100 | 40 | 192 ] 10 - 3 ]

Ejemplo de pedido:

MEGA: 910020R020-MEGA

TRIBON: 910020R020-TRIBON

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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® -
JABRO®-HSMITORNADO -JH910 SECO1
JH910 - Alta velocidad - Versatil - Filo 90° - 3 Dientes — Mango cilindrico - Radio
_ —*DNM<— _ —pNMe— —>DMMj«—
LSCN
CA
‘q 0AL OAL ] 0AL
T SEE DN
DN
ke 7,
v LN — APMXS
) %APMXS J A V. A%
= 00+ +oc B L
Tolerancias: G E P
DMM= h5 _
DC=-0,02/-0,04 mm /] ) S| 13
RE= i0,05 mm \<>/ u ﬁ\% - MEGA TRIBON
*Disponibles con recubrimiento MEGA o TRIBON r e
Es posible reafilar si DC es 2@6(G+E)
Dimensiones en mm )
o =
AP- @ k=
Caodigo Referencia Long. | Disefio | DC |DMM | MXS | OAL | LN | DN | RE | CA |LSCN & o
00022002 910L020-MEGA 3 G 20 3 3 60 10 19 102 [ 25 | 28 8 n
00022003 910L030-MEGA 3 E 3,0 3 4 60 14 | 28 | 02 - 28 8 ||
00022004 910L040-MEGA 3 G 40| 6 5 65 | 18 | 37 | 02 | 30 | 36 3 [ |
00022005 910L050-MEGA 3 G 50 6 6 65 22 | 46 | 02 [ 15 ] 36 8 ]
00022006 910L060-MEGA 3 E 60 | 6 7 80 | 26 | 56 | 03 | - 36 3 [ |
00022007 910L080-MEGA 3 E 80 | 8 9 8 | 36 | 74 [ 05 | - 36 3 [ |
00022009 910L100-MEGA 3 E 10,0 [ 10 12 | 100 | 45 | 94 | 05 - 40 8 ||
00022011 910L120-MEGA 3 E 120 | 12 15 | 125 | 54 | 14| 05 - 45 3 u
00022013 910L160-MEGA 3 E 16,0 | 16 18 | 125 | 65 [ 154 | 1,0 - 48 8 ]
00021772 910RS070-MEGA 4 P 7,0 6 8 100 - 60 | 03 = 36 3 u
00021781 910RS090-MEGA 4 P 9,0 8 " 100 - 80 | 05 - 36 8 ]
00021782 910RS110-MEGA 4 P 110 10 [ 13 [125] - |100| 05 | - 40 3 [ |
00021784 910RS130-MEGA 4 P 130 ] 12 16 | 150 - [120] 06 - 45 3 L}
00021800 910RS170-MEGA 4 P 17,0 | 16 20 | 150 - [ 16,0 | 06 - 48 8 ||
Ejemplo de pedido:

MEGA: 910020R020-MEGA
TRIBON: 910020R020-TRIBON
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH910

SECO 2

Datos de corte - JH910 Ranurado

;1 &
f, (.

SMG a,/DC | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 13 16 | 20 |

P1 | M/E/A | 030 |0,010| 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 255 (225 — 285)
P2 | M/E/A | 0,30 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 250 (220 — 275)
P3 | M/E/A | 030 |0,010| 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 215 (190 — 240)
P4 | M/E/A | 0,30 |0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 190 (170 — 210)
P5 | M/E/A | 030 |0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 180 (160 — 200)
P6 | ME/A | 0,30 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 200 (180 — 225)
P7 | M/E/A | 0,30 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 [ 190 (170 —210)
P8 | ME/A | 0,30 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 180 (160 — 200)
P11 | M/E/A | 0,30 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 185 (165 — 205)
P12 | M/E/A | 0,20 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 110 (100 — 125)
M1 | ME/A | 0,10 [ 0,010 | 0,015 |0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 120 (105 — 130)
M2 | MIE/A | 0,10 [0,010| 0,015 |0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 95 (85— 105)
M3 | M/E/A | 0,095 | 0,010 | 0,015 |0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 60 (50—70)
M4 | M/E/A | 0,075 [ 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 46 (38 —55)
M5 | M/E/A | 0,075 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 38 (32—45)
K1 AE 0,30 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 175 (150 — 200)
K2 AE 0,30 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 150 (130 — 175)
K3 AE 0,30 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 130 (110 — 145)
K4 AE 0,30 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 125 (105 — 140)
K5 AE 0,16 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 150 (125 — 175)
K6 AE 0,16 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 220 (185 — 260)
K7 AE 0,16 |0,010| 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 190 (160 — 225)
S1 | E/MA | 0,14 [0,010| 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 60 (50 —75)
S2 | E/MA | 0,14 [0010| 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 50 (40 —60)
S3 | E/M/A | 0,080 | 0,010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 25 (20 —30)
S11 | E/MA | 025 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 100 (85— 110)
§12 | E/M/A | 0,25 [ 0,010 | 0,015 |0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 75 (65— 85)
S13 | E/M/A | 0,20 [ 0,010 | 0,015 |0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 60 (50 —65)
TP1 A 0,25 |0,012| 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 150 (125 —175)
GR1 A 035 |0014| 0022 |0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 0,11 | 0,14 | 600 (500 — 700)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M = Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH910 SECO =

Datos de corte - JHI10 Contorneado - Desbaste

z fz ©

SMG 2/DC | a,/DC | 2 3 4 5 6 7 8 9 10 1 12 | 13 | 16 | 20 Ve

P1 | M/E/A [ 0,040 | 1,0 [0,020| 0,030 0,040 |0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,40 | 0,11 | 0,12 | 0,13 | 0,16 | 0,20 | 455 (405 — 510)
P2 | M/E/A | 0,040 ] 1,0 [0,020]| 0,030 |0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 [ 0,13 | 0,16 | 0,20 | 445 (395 — 495)
P3 | M/E/A [ 0,040 | 1,0 [0,020| 0,030 {0,040 |0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 0,090 | 0,40 | 0,11 | 0,12 | 0,13 ] 0,16 | 0,20 [ 385 (340 — 425)
P4 | M/E/A [ 0,040 | 1,0 [0,020| 0,030 |0,040 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,20 | 335 (300 — 375)
P5 | M/E/A [ 0,040 | 1,0 [0,020| 0,030 0,040 |0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,40 | 0,41 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,20 | 320 (285 — 360)
P6 | M/E/A | 0,040 ] 1,0 [0,020]| 0,030 |0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 [ 0,13 | 0,16 | 0,20 | 360 (320 — 400)
P7 | M/E/A [ 0,040 | 1,0 [0,020| 0,030 |0,040 |0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,40 | 0,41 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,20 | 340 (305 — 380)
P8 | M/E/A | 0,040 | 1,0 [0,020]| 0,030 |0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 [ 0,13 | 0,16 | 0,20 | 320 (285 — 360)
P11 | M/E/A [ 0,040 | 1,0 [0,020| 0,030 |0,040 |0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 | 0,16 [ 0,20 | 330 (295 — 370)
P12 | M/E/A | 0,040 | 0,80 {0,020 | 0,030 |0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,20 [ 195 (175 — 220)
M1 | M/E/A [ 0,040 | 1,0 |0,020| 0,030 | 0,040 |0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,42 | 0,13 [ 0,16 | 0,20 | 200 (180 — 220)
M2 | MIE/A ] 0040 | 1,0 |0,020| 0,030 | 0,040 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 [ 0,16 | 0,20 | 160 (145 — 180)

M3 | M/E/A | 0,030 | 0,80 | 0,020 0,030 | 0,040 |0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 [ 0,16 | 0,20 | 110 (90— 125)

M4 | M/E/A | 0,030 | 0,60 |0,020| 0,030 | 0,040 |0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 0,16 /020 | 80 (70— 95)

M5 | M/E/A | 0,030 | 0,60 | 0,020 | 0,030 | 0,040 |0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 0,16 |0,20 | 70 (55— 80)

K1 AE [0040] 10 |0,020| 0,030 |0,040 0,050 |0,060 |0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,41 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,20 | 315

K2 AE [0040] 10 |0,020| 0,030 |0,040 0,050 0,060 |0,070 | 0,080 | 0,090 0,40 | 0,41 | 0,12 | 0,13 | 0,16 | 0,20 | 270

KS | AE |0040| 10 [0020| 0,030 |0,040 0,050 |0,060 |0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,41 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,20 | 230

K6 | AE |0,030| 080 [0020| 0,030 |0,040 0,050 0,060 |0,070 | 0,080 |0,090 | 0,10 | 0,41 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,20 | 280

K6 | AE |0,030| 080 [0020| 0,030 |0,040 0,050 0,060 |0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,20 | 415

(
(
! (
K4 AE [0040] 10 |0,020| 0,030 |0,040 0,050 |0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,20 [ 220 (190 — 250)
(
(
(

K7 AE | 0,030 | 0,80 |0,020| 0,030 |0,040 |0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 ] 0,16 | 0,20 | 355

S1 | E/M/A | 0,030 | 0,70 |0,020| 0,030 | 0,040 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,41 | 0,42 [ 0,13 |0,16|0,20 | 115 (90 — 140)

S2 | E/M/A {0,030 | 0,70 {0,020| 0,030 |0,040 0,050 |0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,2 0,13 |0,16|0,20 [ 95 (75— 110)

S3 | E/M/A | 0,020 | 0,50 |0,016| 0,024 |0,032 0,040 | 0,048 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 [ 0,13 0,16 | 50 (40— 60)

S11 | E/M/A [ 0,040 | 1,0 [0,020| 0,030 |0,040 0,050 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 | 0,13 0,16 | 0,20 [ 175 (150 — 195)

$12 | E/M/A ] 0,040 | 1,0 |0,020| 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,12 [ 0,13 [ 0,16 | 0,20 | 135 (115 — 150)

S13 | E/M/A | 0,040 | 0,90 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 0,42 [ 0,13 | 0,16 | 0,20 | 105 (90— 115)

TP A |05 ] 10 [0020] 0030 |0,040]0050] 0,060 0,070 0,080 0090 | 0.40 | 0,41 | 0,12 0,13 [0.45 | 047 | 205 (170 —240)

GR1 A 050 | 10 [0024| 0,036 |0,048|0,060]0,070]0,085]0,095] 0,11 | 012 | 0,43 | 0,14 |0,15] 0,18 [ 0,20 | 610 (510 —710)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH930

SECO 2

JH930 - Alta velocidad - Versatil - Filo 90° - 5-8 Dientes — Mango cilindrico - Radio

; DM
{
OAL
DN
LN —Y
l APMIXS
> oc e
Tolerancias: E
DMM=h5 i
DC=-0,02/-0,04 mm D K< <Dy “ @ @?\ ar
RE= £0,05 mm '\% @*
Es posible reafilar si DC es 236 D[ > = :
MEGA p—
Dimensiones en mm 8
a 5
] £
Codigo Referencia Long. | Disefio | DC DMM |[APMXS| OAL LN DN RE & S
00022026 930060R020-MEGA 2 E 6,0 6 9 55 15 56 0,2 5 ]
00022027 930060R050-MEGA 2 E 6,0 6 9 55 15 56 05 5 ]
00022028 930080R020-MEGA 2 E 8,0 8 12 60 18 74 0,2 5 | |
00022029 930080R050-MEGA 2 E 8,0 8 12 60 18 74 05 5 ]
00022030 930100R030-MEGA 2 E 10,0 10 15 70 25 94 0,3 6 ]
00022031 930100R100-MEGA 2 E 10,0 10 15 70 25 94 1,0 6 | |
00022033 930120R050-MEGA 2 E 12,0 12 18 80 30 14 05 6 ]
00022034 930120R100-MEGA 2 E 12,0 12 18 80 30 1.4 1,0 6 [ |
00022035 930160R050-MEGA 2 E 16,0 16 24 90 35 15,4 05 8 | ]
00022040 930160R100-MEGA 2 E 16,0 16 24 90 35 15,4 1,0 8 ]
00022044 930200R050-MEGA 2 E 20,0 20 30 100 38 19,2 0,5 8 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH930

Datos de corte - JHI30 Contorneado en semiacabado

a .

SMG a/DC a,/DC 6 8 10 12 16 20 Ve

P1 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,085 0.1 0,13 0,16 0,18 460 (385 — 520)
P2 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,090 0,1 0,13 0,16 0,19 445 (375 —510)
P3 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,085 0.1 0,12 0,15 0,18 385 (325 —435)
P4 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 345 (290 — 390)
P5 MIE/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 330 (275 —370)
P6 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 370 (310 —415)
P7 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 350 (290 — 395)
P8 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,085 01 0,12 0,15 0,18 325 (270 — 365)
P11 MIE/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 340 (285 —380)
P12 M/E/A 0,040 0,50 0,040 0,050 0,065 0,075 0,095 011 215 (180 — 245)
K1 E/M/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 265 (210 —320)
K2 E/MIA 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 0.1 0,13 0,15 235 (185 —280)
K3 E/M/A 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 01 0,13 0,15 200 (160 — 235)
K4 E/MIA 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 0,11 0,13 0,15 190 (150 — 225)
K5 E/M/A 0,030 0,50 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 215 (160 — 270)
K6 E/M/A 0,030 0,50 0,070 0,090 0,11 0,13 0,17 0,19 315 (235 —395)
K7 E/M/A 0,030 0,50 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 275 (210 — 345)
S1 E/M/A 0,030 0,45 0,055 0,075 0,090 01 0,14 0,16 85 (65— 110)

S2 E/MIA 0,030 0,45 0,055 0,075 0,090 0.1 0,14 0,16 70 (55—90)

83 E/M/A 0,020 0,70 0,055 0,075 0,090 0,1 0,13 0,15 42 (32— 55)

S11 E/MIA 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 165 (140 — 195)
$12 E/M/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 125 (105 — 150)
$13 E/MIA 0,040 0,60 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 0,15 100 (85— 120)
H3 M/A 0,020 0,50 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 0,050 60 (43 —75)

H5 M/A 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 265 (215 —320)
H7 M/A 0,020 0,50 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 0,050 60 (43—75)

H8 M/A 0,030 0,45 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 0,048 275 (220 — 325)
H11 M/A 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 340 (270 —405)
H12 M/A 0,040 0,45 0,024 0,030 0,038 0,046 0,055 0,065 300 (240 — 360)
H21 M/A 0,030 0,45 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 0,048 275 (220 — 325)
H31 M/A 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 165 (130 — 195)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH930

SECO 2

Datos de corte - JHI30 Contorneado - Desbaste

o .

SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 20 Ve

P1 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,085 0,1 0,13 0,16 0,18 440 (370 — 490)
P2 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,090 0,1 0,13 0,16 0,19 430 (360 —480)
P3 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,085 0,10 0,12 0,15 0,18 375 (320 —420)
P4 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 330 (280 —370)
P5 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 315 (270 —350)
P6 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 355 (300 —390)
P7 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 335 (280 —370)
P8 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,085 0,10 0,12 0,15 0,18 315 (270 — 350)
P11 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 325 (280 — 360)
P12 M/E/A 0,040 0,50 0,038 0,050 0,065 0,075 0,095 0,1 205 (180 —230)
K1 E/M/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 255 (210 —300)
K2 E/MIA 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 0.1 0,13 0,15 225 (180 — 260)
K3 E/M/A 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 0.1 0,13 0,15 190 (160 —220)
K4 E/MIA 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 0,11 0,13 0,15 180 (150 —210)
K5 E/M/A 0,030 0,50 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 205 (160 — 250)
K6 E/MIA 0,030 0,50 0,065 0,090 0,11 0,13 0,16 0,19 300 (230 —370)
K7 E/M/A 0,030 0,50 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 260 (200 — 320)
S1 E/M/A 0,030 0,44 0,055 0,070 0,090 0,1 0,13 0,15 80 (62— 100)
S2 E/MIA 0,030 0,44 0,055 0,070 0,090 0.1 0,13 0,15 65 (50 —82)

83 E/M/A 0,020 0,70 0,055 0,070 0,090 0,1 0,13 0,15 41 (31—50)

S11 E/MIA 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 017 160 (140 — 180)
$12 E/M/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 120 (110 — 140)
S13 E/MIA 0,040 0,60 0,050 0,070 0,085 0,10 0,13 0,15 95 (82—110)

H5 M/A 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 250 (210 —300)
H8 M/A 0,030 0,44 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 0,048 260 (210 —300)
H11 M/A 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 320 (260 — 380)
H12 M/A 0,040 0,44 0,022 0,030 0,038 0,044 0,055 0,065 280 (230 —330)
H21 M/A 0,030 0,44 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 0,048 260 (210 —300)
H31 MIA 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 155 (130 —180)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D=Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V¢= m/min

f,=mm

a (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - HSMITORNADO - JH970 SECO=

JH970 - Alta velocidad - Versatil - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico

> DMMi<— _ > DMM<—
CA
ot
0AL 0AL
lam
om
i '
i APMIXS éé APMXS ]
. ne ne
Tolerancias: G D
DMM= h5 —
DC=-0,02/-0,04 mm ) 5 AR 8t
RE= £0.01 mm (] ) u ’ ’/.”j @/\ - % TRIBON | Ewemos
Es posible reafilar si DC es 206 = T
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
8 =] 8 - > o~ (]
w x x x x x x
Cédigo | Referencia Long. |Disefio| DC |DMM | APMXS |OAL | LN [ DN |cA || £ | £ | £ | & | & | &
02452881 970021-TRIBON 1 G 2,0 8 3,0 50 10 19 [ 25| 2 100 110 | 115 [121] 128 | =
02452882 970031-TRIBON 1 D 3,0 3 45 50 - - - 2 | 45 0 0 0 ) 0
02452883 970041-TRIBON 1 D 4,0 4 6,0 60 - - - 2160 0 0 0 0 0
02452884 970051-TRIBON 1 D 50 5 75 60 - - - 2|75 0 0 ) ) 0
02452885 970061-TRIBON 1 D 6,0 6 9,0 75 - - - 2190 0 0 ) 0 )
02452886 970020-TRIBON 2 G 2,0 6 3,0 60 4 19 [ 80 | 2 | 40 | 47 | 49 | 51 | 54 | 6,0
02452887 970025-TRIBON 2 G 25 6 4,0 60 5) 24 | 7512 |50 | 57 | 6062|6573
02452888 970030-TRIBON 2 G 3,0 6 45 60 6 28 | 55| 2|60 |74 [78]83]90]106
02452889 970035-TRIBON 2 G 35 6 50 60 7 32 | 4512|7088 | 94 |100 10,7 | 128
02452890 970040-TRIBON 2 G 4,0 6 6,0 60 8 37 [ 30 2|80 (108 119[133]| 152 =
02452891 970050-TRIBON 2 G 50 6 75 60 10 | 46 | 20 | 2 | 100 | 136|150 | 168 | = 0
02452892 970060-TRIBON 2 G 6,0 8 9,0 75 12 | 56 | 25 | 2 [ 12,0 [ 158 | 174 | 194 [ 222 | =
02452893 970080-TRIBON 2 D 8,0 8 12,0 75 - - - 2 1120 | = 0 ) ) )
02452894 970100-TRIBON 2 D 10,0 | 10 15,0 80 - - - 2 [150] o 0 0 0 0
02452895 970120-TRIBON 2 D 120 | 12 18,0 90 - - - 2 [180] 0 ) 0 )
02452896 970160-TRIBON 2 D 16,0 | 16 24,0 100 - - - 2 [240| = il ) 0 0
02452899 970L020-TRIBON 3 G 2,0 6 3,0 80 4 19 [ 80 [ 2|40 | 47 | 49 | 51|54 160
02452900 970L030-TRIBON 3 G 3,0 6 45 80 6 28 | 55|12 |60 |74 |78 8390106
02452901 970L040-TRIBON 3 G 4,0 6 6,0 80 8 37 130280 [108)| M9 ]|133[152]| =
02452902 970L050-TRIBON 3 G 50 6 75 100 | 10 | 46 | 20 | 2 | 10,0 | 13,6 | 150 | 16,8 | = il
02452903 970L060-TRIBON 3 G 6,0 8 9,0 100 | 12 | 56 | 25 | 2 [ 12,0 [ 158 | 174 | 194 | 222 | =
02452904 970L080-TRIBON 3 D 8,0 8 12,0 10 - - - 2 1120 | = 0 ) 0 )
02452905 970L100-TRIBON 3 D 10,0 | 10 15,0 125 | - - - 2 [150 | = i 0 0 0
02452906 970L120-TRIBON 3 D 120 | 12 18,0 125 - - - 2 1180 | = 0 ) 0 0
02452907 970L160-TRIBON 3 D 16,0 | 16 24,0 150 - - - 2 1240 | = il ) 0 0

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el &rea de proteccion.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH970

SECO 2

Datos de corte - JH970 Copiado en desbaste

£ f, =
SMG a,/DC ap/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 16 Ve

P1 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 245 (210 —275)
P2 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 240 (205 —270)
23 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 205 (180 —230)
P4 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 180 (155 — 205)
B5 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 170 (150 — 195)
P6 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 195 (170 — 220)
P7 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 185 (160 — 205)
P8 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 170 (150 — 195)
P11 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 180 (155 — 200)
P12 M 0,35 0,055 0,032 0,048 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 110 (95— 125)
M1 M 0,17 1,0 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 95 (85— 110)

M2 M 0,17 1,0 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 80 (70 —90)

M3 M 0,13 1,0 0,022 0,032 0,042 0,055 0,065 0,085 0,1 0,13 0,16 65 (55 —75)

M4 M 0,13 0,80 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,14 50 (44 —60)

M5 M 0,13 0,80 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,14 43 (37 —50)

S1 E 0,15 0,065 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 50 (41—60)

S2 E 0,15 0,065 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 42 (33 —50)

S3 E 0,12 0,060 0,038 0,055 0,075 0,095 0,11 0,15 0,19 0,22 0,28 31 (21—42)

S11 E 0,35 0,14 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 105 (90 —120)
S12 E 0,35 0,14 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 80 (70 —90)

S13 E 0,35 0,12 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 60 (55—70)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M = Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - HFM - JHF980 SECO=

JH980 - Altos avances - Versétil - 2-5 Dientes — Mango cilindrico - Radio

> DMM = N ->{DMM j=- _
0AL OAL
TXMXS ﬂ\ﬂxs |
R
Tolerancias: G E
DMM= h5
DC=-0,02/-0,04 mm ) 20| |0
e SlEEE A
CA= angulo maximo colision
Es posible reafilar si DC es 226 @
o MEGA pe—
v
Dimensiones en mm 8
Dis- 2
Caodigo Referencia Long. | efio | DC | DCX | DMM |[APMXS| OAL | LN | DN | RE | RP |UTCN| CA |CEDC S
02587115 980K080Z3-MEGA 1 E 40 | 80 8 04 70 | 120] 30 | 06 |0,935[0,198| - 3 ||
03003384 JHF980080E1H.0Z5-MEGA 1 E 40 | 80 8 04 70 | 120] 70 | 06 |0,935[0,198| - 5 | |
02587117 980K100Z3-MEGA 1 E 50 | 100 | 10 | 045 | 80 [150 | 3,8 | 0,8 [1,176|0,232| - 3 u
03003385 JHF980100E1H.0Z5-MEGA 1 E 50 | 100 | 10 | 045 | 80 [150 | 88 | 0,8 [1,176|0232| - 5 ]
02587118 980K120Z3-MEGA 1 E 60 | 120] 12 05 80 | 180 | 46 | 1,0 [1417[0266| - 3 | |
03003386 JHF980120E1H.0Z5-MEGA 1 E 60 | 120 | 12 05 80 | 180|106 | 10 [1417[0265| - 5 u
02587111 980010-MEGA 2 G 05 | 1,0 6 0,07 | 40 | 30 | 07 [0,07 [0127]|0,028]| 195 | 2 u
02511199 980015-MEGA 2 G [075] 15 6 0,1 40 | 45 | 12 | 01 |0,1183]0,043| 140 | 2 n
02511221 980020-MEGA 2 G 1,0 [ 20 6 015 | 40 [ 60 | 1,7 [ 0,15 [0,269|0,055| 11,0 | 2 ||
02511224 980030-MEGA 2 G 1,5 | 3,0 6 0,2 50 | 90 | 26 | 02 [0,366[0,085| 7,0 2 u
03003387 JHF980030G2H.0Z4-MEGA 2 G 15 [ 3,0 6 0,2 50 | 90 | 26 | 0,2 |0,366[0,085| 712 | 4 ||
02511229 980040-MEGA 2 G 20 | 40 6 025 | 60 [120 | 35 | 0,3 [0503)|0,107| 4,0 2 | |
03003388 JHF980040G2H.0Z4-MEGA 2 G 20 | 40 6 025 | 60 [ 120 35 | 0,3 [0,503|0,107| 4,0 4 n
02511233 980050-MEGA 2 G 25 | 50 6 03 60 | 150 | 44 | 04 |0,641[0,128| 2,0 2 | |
03003389 JHF980050G2H.0Z4-MEGA 2 G 25 | 50 6 0,3 60 | 150 | 44 | 04 |0641[0128| 1,77 | 4 ||
02511314 980060-MEGA 2 G 30 | 60 8 035 | 60 [ 180 | 52 | 05 [0,778]| 0,15 | 3,0 2 n
03003390 JHF980060G2H.0Z4-MEGA 2 G 30 | 60 8 035 | 60 [180 | 52 | 05 [0778]| 0,15 | 286 | 4 | |
02511322 980080-MEGA 2 E 40 | 80 8 04 70 | 240] 70 | 06 [0,935[0,198| - 2 u
03003391 JHF980080E2H.0Z5-MEGA 2 E 40 | 80 8 04 70 | 240] 70 | 06 |0,935[0,198| - 5 ||
02511341 980100-MEGA 2 E 50 | 10,0 | 10 | 045 | 80 [300| 88 | 08 [1,176|0232| - 2 ||
02511342 980100Z3-MEGA 2 E 50 [ 10,0 | 10 0,45 80 |300| 88 | 08 [1176]0,232| - ) | |
03003392 JHF980100E2H.0Z5-MEGA 2 E 50 | 10,0 | 10 | 045 | 80 [300| 88 | 08 [1,176|0232| - 5 | |
02511346 980120-MEGA 2 E 60 | 120 | 12 05 80 | 360106 | 10 [1417[0266| - 2 |
02511347 980120Z3-MEGA 2 E 60 | 120 | 12 05 80 | 360|106 | 10 [1417[0266| - 3 ||
03003393 JHF980120E2H.0Z5-MEGA 2 E 60 | 120 | 12 05 80 | 360106 | 10 [1417[0265| - 5 | |
02587113 980ML010-MEGA 3 G 05 | 10 6 0,07 | 40 | 50 | 0,7 [ 0,07 [0,127]|0,028]| 155 | 2 ||
02511219 980ML015-MEGA 3 G [075] 15 6 0,1 40 | 75 |12 | 01 |0,183]0,043| 105 | 2 ||
02511222 980ML020-MEGA 3 G 10 [ 20 6 015 | 40 [ 10,0 | 1,7 [ 0,15 [0,269|0,055| 8,0 2 n
03003394 JHF980020G3H.0Z4-MEGA 3 G 1,0 [ 20 6 015 | 40 [ 10,0 | 1,7 [ 0,15 [0,269|0,055| 846 | 4 | |
02511225 980ML030-MEGA 3 G 1,5 | 3,0 6 0,2 50 | 150 ] 26 | 0,2 |0,366[0,085| 5,0 2 |
03003395 JHF980030G3H.0Z4-MEGA 3 G 15 | 3,0 6 0,2 50 | 150 | 26 | 0,2 |0,366[0,085| 479 | 4 ||
02511231 980ML040-MEGA 3 G 20 | 40 6 025 | 70 [ 200 35 | 03 [0503|0,107| 25 2 | |
03003396 JHF980040G3H.0Z4-MEGA 3 G 20 | 40 6 025 | 70 [ 200 35 | 03 [0503|0,107| 259 | 4 u
02511234 980ML050-MEGA 3 G 25 | 50 6 03 80 | 250 | 44 | 04 |0641[0,128| 1,5 2 | |
03003397 JHF980050G3H.0Z4-MEGA 3 G 25 | 50 6 0,3 80 | 250 | 44 | 04 |0641[0128| 1,12 | 4 ||
02511315 980ML060-MEGA 3 G 30 | 60 8 035 | 8 [300] 52 |05 [0778| 015 | 2,0 2 n
03003398 JHF980060G3H.0Z4-MEGA 3 G 30 | 60 8 035 | 80 [300] 52 | 05 [0778| 0,15 | 1.8 4 | |

* UTCN = grueso no tallado
H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HFM - JHF980

SECO 2

JH980 - Altos avances - Versétil - 2-5 Dientes — Mango cilindrico - Radio

[

> DMM = _

DN 3 :AEMXSJ 7@ ?AP%MXS 5§
DCD)(C t jDDCCX
Tolerancias: J E
DMM=h5 .
DC=-0,02/-0,04 mm ) 21O | 95
o ymee Bl
CA= angulo maximo colision
Es posible reafilar si DC es 236
@$ weca | momanane
Y
Dimensiones en mm 8
Dis- 2
Codigo Referencia Long. | efio | DC | DCX |DMM [APMXS| OAL | LN | DN | RE | RP [UTCN| CA | NA |CEDC| &
02511338 980ML080-MEGA 3 E |40 80| 8 04 | 80 |400| 7,0 | 06 |0935[0,198] - | 00 [ 2 | ]
03003399 JHF980080E3H.0Z5-MEGA 3 E [40 (80| 8 04 | 80 | 40,0 70 | 06 |0935[0,198] - [ 00 | 5 | |
02511344 980ML100-MEGA 3 E | 50]100] 10 | 045 | 90 [500] 88 | 0,8 [1,176]0232] - | 00 | 2 ||
03003400 JHF980100E3H.0Z5-MEGA 3 E [ 50 (100 10 | 045 | 90 [50,0| 88 | 0,8 [1,176/0232| - | 00 | & | ]
02511348 980ML120-MEGA 3 E [ 60[120| 12 | 05 | 110 [60,0]106| 1,0 [1417]0266] - | 0,0 | 2 | |
03003401 JHF980120E3H.0Z5-MEGA 3 E [ 60[120| 12 | 05 | 110 [60,0]| 106 | 1,0 [1417/0265 - | 0,0 | & ||
02587114 980TLO010-MEGA 4 J [ 05[10]| 6 | 007 | 40 | 70 | 0,7 | 0,07 0,127[0,028] 13,0 | 05 | 2 | |
02511220 980TLO015-MEGA 4 J [075[ 15| 6 0,1 40 | 105 12| 0,1 |0,183[0,043| 85 | 05 | 2 | ]
02511223 980TL020-MEGA 4 J |10[20)| 6 [ 015 | 50 |140] 1,7 | 0,150,269]|0,055| 6,5 | 05 | 2 | |
02511226 980TL030-MEGA 4 J [ 15[30] 6 02 | 60 |21,0| 26 | 0,2 |0,366[0,085] 3,5 | 05 | 2 ||
03003402 JHF980030J4H.0Z4-MEGA 4 J | 1530 ] 6 02 | 60 |210] 26 | 0,2 |0,366(0,085|3,63 | 05 | 4 | ]
02511232 980TL040-MEGA 4 J | 20[40 | 6 [ 025 | 80 [280( 35| 03 [0503]|0,107| 20 [ 05 | 2 | |
03003403 JHF980040J4H.0Z4-MEGA 4 J | 20|40 6 | 025 | 80 |280( 35 | 03 [0503]|0,107|1,93| 05 | 4 | |
02511240 980TL050-MEGA 4 J [25[50] 6 03 | 9 |350| 44 | 04 |0,641(0,128] 1,0 | 05 | 2 | |
03003404 JHF980050J4H.0Z4-MEGA 4 J [25[50] 6 03 | 9 |350| 44 | 04 |0,641[0,128]/0,82 | 05 | 4 | |
02511321 980TL060-MEGA 4 J |30[60) 8 | 035|100 420 52 | 05 |0778|015| 1,5 [ 05 | 2 | ]
03003405 JHF980060J4H.0Z4-MEGA 4 J |30[60| 8 [ 035|100 420 52 | 05 [0778]0,15[1,33[ 05 | 4 | |
02511340 980TL080-MEGA 4 E [40 (80| 8 04 | 100 | 56,0 70 | 06 |0935[0,198] - [ 05 | 2 ||
03003406 JHF980080E4H.0Z5-MEGA 4 E [40 80| 8 04 | 100 | 56,0 70 | 06 |0,935[0,198] - [ 00 | 5 | ]
02511345 980TL100-MEGA 4 E [ 50(100f 10 | 045 | 110 [70,0| 88 | 08 [1,176]0,232| - | 05 | 2 | |
03003407 JHF980100E4H.0Z5-MEGA 4 E [ 50 (100 10 | 045 | 110 [70,0| 88 | 0,8 [1,176/0,232| - | 00 | & | ]
02511349 980TL120-MEGA 4 E [ 60[120| 12 | 05 | 130 [84,0]|106| 1,0 [1417]0266] - | 05 | 2 | |
03003408 JHF980120E4H.0Z5-MEGA 4 E [ 60 (120 12 | 05 | 130 [84,0]106| 1,0 [1,417/0265] - | 00 | 5 ||

* UTCN = grueso no tallado
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HFM - JHF980

Datos de corte - JHF980 Ranurado

EE f, (En base a DC) Lﬁij

SMG a,/DC 0,5 0,75 1 1,5 2 2,5 3 4 5 6 Ve

P1 E/M/A 0,080 0,026 0,038 0,050 | 0,080 0,10 0,13 0,16 020 | 026 | 032 | 325 (285—360)
P2 E/M/A 0,080 0,026 0,038 0,050 | 0,080 0,10 0,13 0,16 020 | 026 | 032 | 315 (280—350)
P3 E/M/A 0,080 0,026 0,038 0,050 | 0,080 0,10 0,13 0,16 020 | 026 | 032 | 270 (240—300)
P4 E/M/A 0,080 0,026 0,038 0,050 | 0,080 0,10 0,13 0,16 020 | 026 | 032 | 240 (210—265)
P5 E/M/A 0,080 0,026 0,038 0,050 | 0,080 0,10 0,13 0,16 020 | 026 | 032 | 230 (200—255)
P6 E/M/A 0,080 0,026 0,038 0,050 | 0,080 0,10 0,13 0,16 020 | 026 | 032 | 255 (225—285)
P7 E/M/A 0,080 0,026 0,038 0,050 | 0,080 0,10 0,13 0,16 020 | 026 | 032 | 240 (215—270)
P8 E/M/A 0,080 0,026 0,038 0,050 | 0,080 0,10 0,13 0,16 020 | 026 | 032 | 230 (200— 255)
P11 E/M/A 0,080 0,026 0,038 0,050 | 0,080 0,10 0,13 0,16 020 | 026 | 032 | 235 (210—260)
P12 E/M/A 0,064 0,024 0,038 0,050 | 0,075 0,10 0,12 0,15 020 | 024 | 028 145 (125 —160)
M1 E/M/A 0,072 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 155 (140 —175)
M2 E/M/A 0,072 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 125 (110 — 140)
M3 E/M/A 0,072 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 95 (80— 110)
M4 E/M/A 0,052 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 75 (60— 85)
M5 E/M/A 0,052 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 60 (50—70)
K1 E/M/A 0,080 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 180 (150 — 205)
K2 E/M/A 0,080 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 155 (130 —175)
K3 E/M/A 0,080 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 130 (110 — 150)
K4 E/M/A 0,080 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 125 (105 — 140)
K5 E/M/A 0,080 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 022 125 (100 — 150)
K6 E/M/A 0,080 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 190 (150 — 225)
K7 E/M/A 0,080 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 022 165 (130 — 195)
S1 E 0,044 0,015 0,022 0,030 | 0046 | 0,60 | 0075 | 009 | 012 | 0,15 | 0,18 50 (40—60)
S2 E 0,044 0,015 0,022 0,030 | 0,046 | 0,060 | 0075 | 009 | 012 | 0,15 | 0,18 41 (33 —49)
S3 E 0,044 0,015 0,022 0,030 | 0046 | 0,60 | 0075 | 009 | 012 | 015 | 0,18 30 (20—41)
S11 E 0,044 0,015 0,022 0,030 | 0,046 | 0,60 | 0075 | 009 | 012 | 0,15 | 0,18 150 (130 —170)
S12 E 0,044 0,015 0,022 0,030 | 0046 | 0,60 | 0075 | 009 | 012 | 015 | 0,18 115 (100 — 130)
S13 E 0,038 0,014 0,022 0,028 | 0042 | 0,05 | 0070 | 0085 | 011 014 | 017 90 (80— 105)
H5 M/A/D 0,072 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 95 (80— 110)
H8 M/AID 0,064 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 100 (85— 115)
H21 M/AID 0,064 0,020 0,030 0,040 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 016 | 020 | 0724 100 (85— 115)
H31 M/AID 0,064 0,019 0,028 0,038 | 0055 | 0,075 | 0,095 0,11 015 | 019 | 020 75 (65— 85)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-HFM - JHF980 SECO =

Datos de corte - JHF980 Contorneado

s
@% f, (En base a DC) \‘kﬁ

SMG aJDCX | a,/DC | 05 | 075 1 |15 | 2 |25 | 3 | 4 | 5 | 6 ve

Pl_| EMA | 030 | 0080 | 005 | 0085 | 01 | 07 | 022 | 028 | 034 | 038 | 055 | — | 425 (380—475)
P2 | EMA | 030 | 0080 | 0055 | 0085 | M | 047 | 022 | 028 | 034 | 038 | — | 046 | 415 (370—460)
P3| EMA | 030 | 0080 | 005 | 0080 | it | 06 | 022 | 026 | 032 | 036 | 055 | — | 360 (320—400)
P4 | EMA | 030 | 008 | 0050 | 0080 | 010 | 016 | 020 | 0.6 | 032 | 036 | 044 | 042 | 320 (285—356)
P5 | EMA | 030 | 0080 | 0050 | 0075 | 040 | 05 | 020 | 026 | 030 | 034 | — | 042 | 305 (210—340)
P6 | EMA | 030 | 0080 | 0050 | 0075 | 040 | 015 | 020 | 026 | 030 | 034 | — | — | 345 (305—380)
PT_| EMA | 030 | 008 | 0050 | 0075 | 040 | 05 | 020 | 026 | 030 | 034 | — | 042 | 325 (290—360)
P8 | EMA | 030 | 008 | 0055 | 0080 | 011 | 016 | 022 | 026 | 032 | 036 | 055 | — | 305 (270—335)
PH_| EMA | 030 | 0080 | 0050 | 0075 | 040 | 05 | 020 | 026 | 030 | 034 | 050 | — | 315 (280—350)
P12 | EMA | 030 | 0080 | 0032 | 0050 | 0,065 | 010 | 013 | 046 | 020 | 022 | 028 | — | 205 (180—225)
MI_| EMA | 030 | 0072 | 0042 | 0065 | 0085 | 013 | 047 | 020 | 026 | 030 | 038 | — | 205 (180—230)
M2 | EMA | 030 | 0072 | 0038 | 0055 | 0075 | 041 | 015 | 019 | 022 | 028 | 038 | — | 170 (150—190)
M3_| EMA | 030 | 0072 | 0038 | 0055 | 0075 | oM | 05 | 019 [ 022 [ 028 | — | 034 | 130 (110—150)
M4_| EMA | 030 | 0072 | 0034 | 0050 | 0065 | 040 | 013 | 017 | 020 | 024 | 03¢ | — | 100 (85—115)
M5 | EMA | 030 | 0072 | 0034 | 0050 | 0065 | 010 | 043 | 047 | 020 | 024 | — | 030 | 85 (10—9)
KIO EMA | 030 | 0080 | 0042 | 0060 | 0085 | 042 | 047 | 020 | 024 | 028 | — | — | 23 (205—270)
K2 | EWA | 030 | 0080 | 0038 | 0055 | 0075 | 041 | 045 | 019 | 022 | 026 | — | 030 | 210 (180—240)
K& | EMA | 030 | 0080 | 0038 | 0055 | 0075 | 01 | 045 | 019 | 022 | 026 | 038 | — | 180 (150—205)
K& | EWA | 030 | 0080 | 0038 | 0055 | 0075 | 041 | 045 | 019 | 022 | 026 | 038 | — | 170 (145—195)
K& | EWA | 030 | 0080 | 0030 | 0046 | 0060 | 0090 | 042 | 015 | 018 | 020 | 030 | — | 180 (145—215)
K6 | EMA | 030 | 0080 | 0034 | 0050 | 0070 | 010 | 044 | 017 | 020 | 024 | — | 028 | 260 (205—310)
KI | EWA | 030 | 0080 | 0030 | 0046 | 0060 | 0090 | 012 | 015 | 08 | 020 | — | 026 | 230 (185—275)
H5 | WAD | 030 | 0072 | 003 | 0055 | 0075 | 041 | 045 | 018 | 022 | 026 | 034 | — | 130 (110—150)
H8_ | WAD | 030 | 0072 | 0028 | 0042 | 0055 | 0085 | 011 | 014 | 017 | 020 | — | 024 | 135 (115—160)
H21 | MAD | 030 | 0072 | 0028 | 0042 | 0,055 | 0,085 | 041 | 014 | 0,17 | 020 | 026 | — | 135 (115—160)
H31 | MAD | 030 | 0072 [ 0022 | 0034 | 0044 | 0,065 | 0,090 [ 011 [ 013 | 06 | 022 | — | 110 (90— 125)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

3 (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-VHM - 29 SECO=

J29 - Mecénica general - Versatil - Grabado - 1 Diente — Mango cilindrico

>DMM+ )

; APMXS

N

Sl

Tolerancias:

DMM=h5
Es posible reafilar si DC es 26 B 7 PJINEEN r—
u | \ %

d
);a oY
o &

(1

Dimensiones en mm )

8| 2

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL SIG® & S
00029373 29030 2 D 0,2 3 26 40 60 1 ]
00029381 29040 2 D 0.2 4 B15) 50 60 1 ||
00029396 29060 2 D 0,2 6 52 50 60 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-VHM - 29 SECO=

Datos de corte - J29 Ranurado

i w
. s

SMG a,IDC 3 4 6 Ve

P1 E 0,50 0,24 0,26 0,28 42 (32—63)
P2 E 0,50 0,24 0,26 0,30 41 (32—61)
P3 E 0,50 0,24 025 0,28 36 (28—54)
P4 E 0,50 0,22 0,24 0,26 31 (24—47)
P5 E 0.50 022 0,24 0,26 30 (23—45)
P6 E 0,50 0,22 0,24 0,26 34 (26—51)
P7 E 0,50 0,22 0,24 0,26 32 (25—48)
P8 E 0,50 0,24 025 0,28 30 (23— 45)
P11 E 0,50 0,22 0,24 0,26 31 (24—46)
P12 E 0.40 0,12 0,13 0,15 20 (15— 29)
M1 E 0,50 022 0,24 0,26 30 (23— 45)
M2 E 0,50 0,22 0,24 0,26 30 (23— 45)
M3 E 040 017 0,18 0,20 24 (18—35)
M4 E 0,30 013 0,14 0,16 18 (14—27)
M5 E 0,30 013 0,14 0,16 15 (12—22)
K1 E 0,50 0,22 0,24 0,26 30 (23— 45)
K2 E 0,50 0,20 0,22 0,24 26 (21—40)
K3 E 0,50 0,20 0,22 0,24 2 (17—3))
K4 E 0,50 0,20 022 0,24 21 (17—32)
K5 E 0,50 0,18 0,19 0,22 13 (99—19)
K6 E 0,50 0,20 0,22 0,24 19 (15— 28)
K7 E 0,50 0,18 0,19 0,22 17 (13—25)
N1 E 0,50 0,22 0,24 0,26 30 (23— 45)
N2 E 0,50 0,22 0,24 0,26 19 (15— 29)
N3 E 0,50 0,22 0,24 0,26 13 (9,8—19)
N1 E 0,50 0,22 0,24 0,26 17_(14—26)
S E 0,50 0,24 0,26 0,28 43 (33—64)
s2 E 0,50 0,24 0,26 0,28 34 (27 —51)
3 E 0,50 0,22 0,24 0,26 30 (23— 45)
St E 0,50 0,22 0,24 0,26 39 (30—509)
s12 E 0,50 0,22 0,24 0,26 30 (23— 45)
13 E 042 0,19 0,20 0,24 23 (18— 35)
H5 MAD 0,50 0,22 0,24 0,26 30 (23— 45)
H8 MAD 042 0,16 017 0,18 32 (25— 48)
H11 MAD 0.50 022 0,24 0,26 39 (30—56)
H12 MAD 0,36 0,070 0,080 0,085 12 (95— 18)
H21 MAD 042 0,16 017 0,18 32 (25—48)
H31 MAD 042 0,12 0,12 0,14 25 (19—237)
TSt E 0,50 022 0,24 0,26 30 (23— 45)
TP1 E 0,50 0,22 0,24 0,26 30 (23— 45)
GR1 D 0.50 0.22 0.24 0.26 30 (23— 45)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D=Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos



JABRO®-VHM-J36 SECO =

J36 - Mecénica general - Versatil - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico - Radio

>DMM< DMM<
CA
| -
OAL OAL
T E’MXS A;MXS
= ﬁﬁc\é RE ﬂiécﬁi“
Tolerancias: D
DMM= h5
DC= @2-@6= -0,02/-0,034 mm /] BE b A
DC= @8-0120= -0,02/-0,044 mm N u %j | | e
RE= @12-0/12= +0,05 mm r
RE= @14-@20= +0,1 mm
Es posible reafilar si DC es 226
Dimensiones en mm )
g8 | §
] £
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL RE CA & S
00025621 36020-MEGA 2 F 2,0 3 9 40 0,1 25 3 ]
00025626 36030-MEGA 2 D 3,0 3 12 40 0,1 - 8 | ]
00025628 36040-MEGA 2 D 4,0 4 14 50 0,1 - 9 |
00025651 36050-MEGA 2 D 5,0 5 20 50 0,1 - 3 [ ]
00025663 36060-MEGA 2 D 6,0 6 20 65 0,1 - 3 | ]
00025674 36080-MEGA 2 D 8,0 8 20 65 0,2 - 3 |
00025680 36100-MEGA 2 D 10,0 10 25 75 0,2 - 8 [ ]
00025681 36120-MEGA 2 D 12,0 12 25 75 0,2 - 3 | |
00025684 36140-MEGA 2 D 14,0 14 30 90 05 - 3 ]
00025689 36160-MEGA 2 D 16,0 16 30 90 05 - 3 [ ]
00025692 36200-MEGA 2 D 20,0 20 40 100 05 - 8, |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-VHM - 36 SECO=

Datos de corte - J36 Contorneado

E . &

SMG a,/DC | a,/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 Ve

P1 E 0,20 10 | 0013 | 0019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 0,11 | 200 (170 — 225)
P2 E 0,20 10 | 0013 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,11 | 190 (165 — 220)
P3 E 0,20 10 | 0012 | 0019 | 0,024 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 170 (145— 190)
P4 E 0,20 10 | 0012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 150 (125 —170)
P5 E 0,20 10 | 0012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 140 (120 — 160)
P6 E 0,20 1,0 [ 0012 | 0018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 160 (135 — 180)
P7 E 0,20 10 | 0012 | 0018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 150 (130— 170)
P8 E 0,20 1,0 [ 0012 | 0019 | 0,024 | 0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 0,090 | 0,10 | 0,11 | 140 (120 — 160)
P11 E 0,20 10 | 0012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 145 (125— 165)
P12 E 020 | 080 |0,0065| 0,010 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,055 | 0,055 | 95 (80— 110)
M1 E 0,20 1,0 [ 0014 | 0,020 | 0,028 | 0,034 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 0,41 | 0,12 | 120 (95— 140)
M2 E 0,20 10 [ 0013 | 0019 | 0,026 |0,032 | 0,038 | 0,050 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 0,095 | 0,10 | 0,11 95 (75—115)
M3 E 0,10 10 | 0010 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 75 (55— 95)
M4 E 010 | 0,70 | 0,0085| 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 60 (43 —75)
M5 E 0,10 | 0,70 | 0,0085 | 0,013 | 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 48 (35— 60)
K1 E 0,20 10 | 0012 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 140 (120 — 160)
K2 E 0,20 1,0 | 0,01 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 125 (105 — 140)
K3 E 0,20 1,0 [ 0,01 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 105 (90— 120)
K4 E 0,20 1,0 | 0,01 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 100 (85— 115)
K5 E 0,20 1,0 10,0095 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 60 (556 —70)
K6 E 0,20 10 | 0,01 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 90 (75— 100)
K7 E 0,20 1,0 [0,009 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,028 | 0,038 | 0,048 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 80 (65— 90)
N1 E 0,40 10 | 0020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,42 | 0,43 | 0,15 | 0,16 | 0,7 | 620 (510 —720)
N2 E 0,40 10 | 0020 | 0,030 | 0,040 |0,050 ) 0,060 | 0,080 | 010 | 0,2 | 0,13 | 0,15 | 0,16 | 0,17 | 395 (330 — 465)
$1 E 0,10 1,0 |0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 75 (60— 85)
S2 E 0,10 1,0 10,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 0,050 | 60 (49 —70)
83 E 0,10 1,0 |0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 0,032 | 0,034 | 40 (30—50)
S11 E 0,25 11 0,011 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 105 (90— 115)
§12 E 0,25 11 0,011 0,016 | 0,022 | 0,026 | 0,032 | 0,042 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,080 | 0,085 | 0,090 | 80 (70— 90)
S13 E 0,25 1,0 10,0095 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,028 | 0,038 | 0,046 | 0,055 | 0,060 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 65 (55—70)
T$1 A 0,40 1,0 | 0020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 [ 0,10 | 0,42 | 0,43 | 0,15 | 0,16 | 0,17 | 500 (455 — 560)
TP1 A 0,40 10 | 0020 | 0,030 | 0040 |0,050) 0,060 | 0,080 010 | 0,12 | 0,13 | 015 | 0,16 | 0,17 | 500 (455 — 560)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M = Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JABRO®-VHM - HK/HKM SECO =

HKM-HK - Mecanica general - Versatil - Conica - 2-4 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

]
DC
Tolerancias: N
DMM= h5
DC= HKM= +0,07/+0,03 mm an\ila ] = B SO [ 10,
DC= HK= +0,1/0 mm NIPIRE RN u ’\%
PSIR=+0,1°
Es posible reafilar si DMM es @6
@$ wean | s
Dimensiones en mm 8
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & S
00028426 HKMO010-020-MEGA 2 N 2,0 3 10 40 1,0 2 ]
00028431 HK010-040-MEGA 2 N 4,0 5 20 60 1,0 B [ |
00028441 HK010-060-MEGA 2 N 6,0 8 30 75 1,0 3 |
00028445 HK010-080-MEGA 2 N 8,0 10 30 80 1,0 4 ]
00028451 HK010-100-MEGA 2 N 10,0 12 30 80 1,0 4 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-VHM - HK/HKM SECO =

HKM-HK - Mecanica general - Versatil - Conica - 2-4 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

T
DC
Tolerancias: N
DMM=h5
Dg= HKM= +0}07/+0,03 mm an\ila a “ %z >A07 303 }g%
DC= HK= +0,1/0 mm E% E%
PSIR= +0,1° N N =
Es posible reafilar si DMM es @6
@$ weon | oo
Dimensiones en mm 3
=] 5
] £
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & S
00028632 HKMO020-010-MEGA 2 N 1,0 3 4 40 2 2 ]
00028650 HKMO020-020-MEGA 2 N 2,0 3 10 40 2 2 ]
00028666 HK020-040-MEGA 2 N 4,0 6 20 65 2 3 |
00028669 HK020-050-MEGA 2 N 50 8 30 75 2 3 ]
00028694 HK020-100-MEGA 2 N 10,0 12 28 80 2 4 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-VHM - HK/HKM

SECO

HKM-HK - Mecanica general - Versatil - Conica - 2-4 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

—
]
0AL 1 T
APMXS
ol le
DC
Tolerancias: N
DMM= h5
Dg= HKM= +o}o7/+o,os mm la\nla ] “ %? % @?\ }3%
DC= HK= +0,1/0 mm
PSIR= £0,1° N N =
Es posible reafilar si DMM es @6
@$ wean | s
Dimensiones en mm 8
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & S
00028737 HKM030-010-MEGA 2 N 1,0 3 4 40 3 2 ]
00028738 HKM030-015-MEGA 2 N 1,5 3 6 40 3 2 | ]
00028741 HK030-025-MEGA 2 N 25 6 20 65 B 9 |
00028744 HK030-033-MEGA 2 N 30 8 30 75 8 3 ]
00028759 HK030-065-MEGA 2 N 6,0 12 55 110 3 3 ]
00028771 HK030-083-MEGA 2 N 8,0 12 30 80 B 4 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios

122




JABRO®-VHM - HK/HKM SECO =

HKM-HK - Mecanica general - Versatil - Conica - 2-4 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

Tolerancias:
DMM=h5
DC= HKM= +0,07/+0,03 mm ] = 2B S]] 10
DC= HK= +0,1/0 mm |~ u ? ’\%
PSIR=%0,1°
Es posible reafilar si DMM es @6
@$ weon | oo
Dimensiones en mm R
g | 2
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & S
00028947 HKMO050-010-MEGA 2 N 1,0 3 4 40 5 2 ]
00028952 HKMO050-015-MEGA 2 N 1,5 3 6 40 5 2 ]
00028954 HKMO050-020-MEGA 2 N 2,0 4 10 50 5 2 | |
00028958 HKMO050-025-MEGA 2 N 25 5 10 50 5 2 ]
00028960 HK050-025-MEGA 2 N 243 6 20 65 5 3 ]
00028972 HK050-032-MEGA 2 N 3,0 8 28 70 5 8 | |
00028998 HK050-0420-MEGA 2 N 4,0 8 22 65 5 3 ]
00029012 HK050-050-MEGA 2 N 5,0 12 40 100 5 8 | |
00029014 HK050-063-MEGA 2 N 6,0 12 32 90 5 8 ]
00029017 HK050-065-MEGA 2 N 6,0 16 55 110 5 3 ]
00029020 HK050-103-MEGA 2 N 10,0 16 32 90 5 4 | |
00029025 HK050-105-MEGA 2 N 10,0 20 55 115 5 4 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-VYHM - HK SECO =

HKM-HK - Mecanica general - Versatil - Conica - 3 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

DM

Tolerancias:

DMM= h5 S
DC= +0,1/0 mm /] i YA MBN
PSIR= £0,1° u % @$ e

Es posible reafilar si DMM es @6

Dimensiones en mm 8

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & S
00029030 HK070-025-MEGA 2 N 25 8 22 65 7 3 ]
00029034 HK070-050-MEGA 2 N 50 12 28 80 7 B ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-VHM - HK

SECO 2

HKM-HK - Mecanica general - Versétil - Conica - 4 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

=

Tolerancias:

DMM= h5

DC=+0,1/0 mm

PSIR= 0,1°

Es posible reafilar si DMM es @6

@ - MEGA

RECONDITIONING

Dimensiones en mm 8

a 5

] £

Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & o
00029041 HK080-083-MEGA 2 N 8,0 18 35 90 8 4 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios

125



JABRO®-VYHM - HK SECO =

HKM-HK - Mecanica general - Versatil - Conica - 3-4 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

—
O
@
=]

]
DC
Tolerancias: N
DMM= h5 3 T
DC= +0,1/0 mm la\nla = 7 i
PSIR= £0,1° >, u %? @7‘ i\% @» MEGA

Es posible reafilar si DMM es @6

RECONDITIONING

Dimensiones en mm 8

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & S
00029052 HK100-025-MEGA 2 N 25 10 20 75 10 3 ]
00029066 HK100-030-MEGA 2 N 3,0 14 30 90 10 3 [ |
00029069 HK100-050-MEGA 2 N 50 16 30 90 10 3 |
00029083 HK100-080-MEGA 2 N 8,0 20 32 90 10 4 | ]
00029110 HK110-020-MEGA 2 N 2,0 10 20 75 1 3 |
00029117 HK110-050-MEGA 2 N 50 14 20 80 1 3 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-VHM - HK

SECO 2

HKM-HK - Mecanica general - Versatil - Conica - 3-4 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

—
|
\
1
PSIR
>
0AL T
APMXS
>
DC
Tolerancias: N
DMM=h5
DC= +0,1/0 mm a ] B S| | 108
PSIR= £0,1° >, u %? @7‘ i\% @» MEGA
Es posible reafilar si DMM es @6 :
Dimensiones en mm 8
a 5
] £
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & o
00029119 HK150-025 2 N 25 14 20 80 15 3 ]
00029124 HK150-040 2 N 4,0 12 15 65 15 8 | |
00029133 HK150-0651 2 N 6,5 12 10 65 15 3 ||
00029138 HK150-0652 2 N 6,5 20 25 90 15 3 | ]
00029149 HK150-080 2 N 8,0 20 20 80 15 4 | |
00029151 HK150-025-MEGA 2 N 25 14 20 80 15 3 | |
00029154 HK150-040-MEGA 2 N 4,0 12 15 65 15 3 ||
00029160 HK150-0651-MEGA 2 N 6,5 12 10 65 15 3 | ]
00029161 HK150-0652-MEGA 2 N 6,5 20 25 90 15 8 ]
00029162 HK150-080-MEGA 2 N 8,0 20 20 80 15 4 | |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-VYHM - HK SECO =

HKM-HK - Mecanica general - Versatil - Conica - 3-4 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

DM
—
|
PSIR]
Ed
0AL T
APMXS
ol
DC
Tolerancias: N
DMM= h5 _ _
DC= +0,1/0 mm la\nla = VA NBN R
PSIR= +0,1° N u % @ HEGh
Es posible reafilar si DMM es @6 :

Dimensiones en mm 8

a 5

] £

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & o
00029165 HK200-025 2 N 25 10 10 75 20 3 ]
00029166 HK200-045 2 N 4,5 16 15 90 20 4 ||
00029168 HK200-025-MEGA 2 N 25 10 10 75 20 ]
00029203 HK200-045-MEGA 2 N 4,5 16 15 90 20 4 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios

128



JABRO®-VHM - HK

SECO 2

HKM-HK - Mecanica general - Versatil - Conica - 3-4 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

Dl

OAL RSIR

:

‘@ APMXS
>/ DG e
Tolerancias: N
DMM=h5 ] _
DC=+0,1/0 mm a ] B AR R
PSIR= +0,1° \\l u '\% @ MEGA
Es posible reafilar si DMM es @6 :
Dimensiones en mm 8
a 5
] £
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & o
00029208 HK300-025 2 N 25 10 10 75 30 3 ]
00029210 HK300-045 2 N 45 16 16 90 30 4 | |
00029211 HK300-025-MEGA 2 N 25 10 10 75 30 3 | ]
00029212 HK300-045-MEGA 2 N 4,5 16 16 90 30 4 | |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-VYHM - HK SECO =

HKM-HK - Mecanica general - Versatil - Conica - 3-4 Dientes - Mango cilindrico - Fresa conica arista viva

>DMM<-
|
OAL PSIR
gyl
\[ ]
‘@ APMXS
> DG
Tolerancias: N
DMM= h5 _ _
DC= +0,1/0 mm la\nla = VA NBN R
PSIR= +0,1° N u % @ HEGh
Es posible reafilar si DMM es @6 :

Dimensiones en mm 8

a 5

] £

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL PSIR & o
00029215 HK450-025 2 N 25 12 10 75 45 3 ]
00029217 HK450-045 2 N 4,5 16 16 90 45 4 ||
00029229 HK450-025-MEGA 2 N 25 12 10 75 45 ]
00029232 HK450-045-MEGA 2 N 4,5 16 16 90 45 4 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios

130



JABRO®-VHM-V3| SECO =

V31 - Mecanica general - Versétil - Concava - 4 Dientes - Mango cilindrico

- -
0AL
v
/gl RE

Tolerancias: D
DMM= h5
DC= i0'04 mm ] ﬂon N RECONDITIONING.
RE= +0,02mm u % @* MEGA
Es posible reafilar si DC es 236 :

Dimensiones en mm R

8| 2

Codigo Referencia Long. | Disefio DC DCX DMM OAL RE & S
00029285 31050-MEGA 2 D 50 6 6 64 05 4 ]
00029307 31100-MEGA 2 D 4,0 6 6 64 1,0 4 | |
00029313 31150-MEGA 2 D 50 8 8 75 1,5 4 ||
00029315 31200-MEGA 2 D 4,0 8 8 75 2,0 4 | ]
00029324 31250-MEGA 2 D 5,0 10 10 75 25 4 | |
00029326 31300-MEGA 2 D 4,0 10 10 75 3,0 4 |
00029327 31350-MEGA 2 D 50 12 12 75 35 4 | |
00029328 31400-MEGA 2 D 4,0 12 12 75 4,0 4 ||
00029330 31500-MEGA 2 D 6,0 16 16 75 5,0 4 ]
00029331 31600-MEGA 2 D 8,0 20 20 80 6,0 4 | |
00029333 31800-MEGA 2 D 9,0 25 25 75 8,0 4 ||
00029335 31999-MEGA 2 D 8,0 28 25 80 10,0 4 u

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-YHM -V3| SECO =
Datos de corte - V31 Contorneado - Acabado a,/DC=0,024
z X ]
- .
SMG a,/DC 6 8 10 12 16 20 25 28 Ve
P1 EIM/A 0,24 0,024 0,032 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 0,10 290 (195— 310)
P2 EIMIA 024 0,024 0,034 0042 | 0050 | 0065 | 0080 | 0095 0,10 280 (190 — 305)
P3 EIMIA 0,24 0,024 0,032 0040 | 0046 | 0060 | 0075 | 0090 | 0095 | 240 (165— 260)
M1 EMIA 024 0,024 0,034 0042 | 0050 | 0065 | 0080 | 0095 0,10 255 (170 — 270)
M2 EIM/A 0,24 0,022 0,030 0038 | 0046 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 205 (135— 220)
- EIM/A 0,24 0,022 0,030 0038 | 0046 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 205 (135— 220)
EIM/A 0,24 0,020 0,028 0034 | 0040 | 0055 | 0065 | 0080 | 0085 | 175 (120—190)
N1 EIMIA 0,24 0,022 0,030 0038 | 0046 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 315 (215—340)
N2 EIM/A 0,24 0,022 0,030 0038 | 0046 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 205 (135— 220)
N3 EIM/A 0,24 0,022 0,030 0038 | 0046 | 0060 | 0075 | 0085 | 0,095 135 (90 — 145)
S1 EIM/A 0,24 0,024 0,032 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 0,10 205 (140 — 220)
s2 EIMIA 0,24 0,024 0,032 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 0,10 205 (140 — 220)
S3 EIM/A 0,24 0,022 0,030 0038 | 0046 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 205 (135—220)
s EIMIA 0,24 0,022 0,030 0038 | 0046 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 265 (180— 285)
H3 MIA = = = = = = = = = =
TS1 AD 0,24 0,022 0,030 0038 | 0046 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 205 (135— 220)
TP1 AID 0,24 0,022 0,030 0038 | 0046 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 205 (135— 220)
GR1 AD 0,24 0,022 0,030 0038 | 0046 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 205 (135—220)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos

132




JABRO®-MINI SECO =

133



®
JABRO® - MINI - JME542 SECO =
JMES542 - Mini - Versatil - Filo 90° - 2 Dientes - DMM 4 - Mango cilindrico - Con arista vivalradio en la esquina
*DM* i[‘JMV\f i DM* DMM
OAL 0AL OAL 0AL
DN Ol
APXS PN Ll s P *DN Wy APNIXS EL;“ 1 APIXS o
DC C DC DC
Tolerancias: G G G G
Salto= <0,007 mm _
DMM= h5 /\ . i, 73 3 7
DC= §0,2-00,4= 0,-0,01 mm N u ‘g % * S
DC= ©0,5-@3,0= 0,-0,013 mm s
RE= 0,005 mm
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
o
aQ el 8|l = 2| ol @
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC [DMM|APMXS|OAL| LN |[DN|RE| & |[CA| = | = | = | = | = | =
03171095 JME542002G1S.0Z2-SIRA 1 G [02] 4 03 |45 (04 (018 - | 2 [14,41/0,56[0,63]0,69]0,75]0,81|0,91
03171096 JME542003G1S.0Z2-SIRA 1 G 03] 4 05 | 45|06 (028 - 2 [14,0/0,76]0,85|0,92/0,99]1,06]1,17
03171128 JME542004G1S.0Z2-SIRA 1 G [04] 4 06 [45(08(037| - | 2 |135(1,12{1,19[1,26]1,32[1,38]1,49
03171097 JME542005G1R005.0Z2-SIRA 1 G 05| 4 08 |45 (10046005 2 [1317)1,32| 14 |1,47[1,54]1,61]1,73
03171098 JME542006G1R005.0Z2-SIRA 1 G 06| 4 09 |45 (12056005 2 [12,76|1,52|1,61|1,69[1,77]1,84]1,97
03171129 JME542008G1R005.0Z2-SIRA 1 G 08| 4 1,2 | 45 |16 (076]0,05| 2 |11,96]1,92]2,03|2,13|2,22| 2,3 |2,46
03171099 JME542010G1R010.0Z2-SIRA 1 G 10| 4 15 | 50 | 20(095[01 | 2 [11,22/2,32|2,45]|2,56[2,65|2,74|2,94
03171100 JME542012G1R010.0Z2-SIRA 1 G 12| 4 18 | 50 | 24 |115/ 01 | 2 |10,43/2,77)2,87]2,99| 31 | 3,2 |343
03171130 JME542015G1R015.022-SIRA 1 G 15| 4 23 |50 |30(145|015| 2 |92 [3,47|3,61|3,73|3,85|398|4,26
03171102 JME542005G3R005.0Z2-SIRA 3 G [05] 4 08 |45|25)046|005| 2 [11,03[2,82|2,98| 3,1 |3,21|3,32|3,56
03171103 JME542006G3R005.0Z2-SIRA 3 G 06| 4 09 | 45 (30056005 2 [10,36)3,32| 3,5 |3,643,76]3,89|4,18
03171131 JME542008G3R005.0Z2-SIRA 3 G 081 4 12 | 45 |40 |0,76/0,05| 2 [9,14|432|4,554| 4,7 [486]503) 54
03171104 JME542010G3R010.0Z2-SIRA 3 G 10 4 1,5 | 50 | 50]095/01| 2 |809]532|558|5,77|5,96|6,16 |6,61
03171105 JME542012G3R010.0Z2-SIRA 3 G 12| 4 18 | 50 |60 [115/01| 2 |7,13/6,32)|6,62)|6,83[7,06| 7,3 |7,84
03171132 JME542015G3R015.0Z2-SIRA 3 G 15| 4 23 |50 |75([145|015| 2 |[589)|7,82|8,16|843| 87 | 9,0 |9,66
03171106 JME542020G3R015.0Z2-SIRA 3 G 20| 4 30 | 50 [10,0[194[015] 2 [4,14[10,47[10,83|11,18]|11,55[11,95|12,83
03171108 JME542025G3R015.0Z2-SIRA 3 G 25| 4 38 | 50 [125] 241015 2 [2,79]12,97[13,41[13,84| 14,3 [14,79] =
03171134 JME542030G3R015.022-SIRA 3 G |30 4 45 | 60 |150]285]|0,15| 2 |1,67|15,68|16,17|16,69|17,24] = | «
03171109 JME542005G4R005.0Z2-SIRA 4 G 051 4 08 | 45 |40(046)005] 2 |949|4,32[454|4,7 |486|503]| 54
03171110 JME542006G4R005.0Z2-SIRA 4 G [06] 4 09 |45 |50(056|005| 2 |856(532|558]5,77|5,96 6,17 |6,62
03171135 JME542008G4R005.0Z2-SIRA 4 G 081 4 12 | 45 |7,0(0,76[005| 2 |7,05(7,32|7,65]|79 8,168,444 9,07
03171111 JME542010G4R010.0Z2-SIRA 4 G 10] 4 15 | 50 |85(095[01| 2 |61(882]92]949|981/10,15/10,9
03171112 JME542012G4R010.0Z2-SIRA 4 G 12| 4 1,8 | 50 [10,0(1,15] 01 | 2 |5,27]10,32|10,75/11,09|11,46|11,85[12,73
03171136 JME542015G4R015.0Z2-SIRA 4 G 15| 4 23 | 50 [12,0[145]0,15] 2 |[4,29]12,47] 12,9 [13,31|13,75|14,22|15,27
03171113 JME542020G4R015.022-SIRA 4 G 20| 4 30 | 60 [16,0[194[015] 2 |29 [16/47[17,02|17,57|18,15|18,78] =
03171114 JME542025G4R015.0Z2-SIRA 4 G 25| 4 38 |60 [200]24)015] 2 |[1,88]20,47[21,15[21,83|22,55] = | =
03171137 JME542030G4R015.022-SIRA 4 G 30| 4 45 | 70 124,0]12,85[0,15| 2 | 1,1 [24,68|2545|26,27| = | = | «
03171115 JME542015G5R015.0Z2-SIRA 5 G 15| 4 23 | 60 [150[145]|0,15] 2 |3,64)1547]15,99] 16,5 [17,05|17,64|18,95
03171116 JME542020G5R015.022-SIRA 5 G 20| 4 30 | 60 [20,0(1,94[0,15] 2 [241]20,47]21,15|21,83]|22,55|23,33| =
03171138 JME542025G5R015.022-SIRA 5 G 25| 4 38 | 70 [250] 24 [015] 2 [1,54[2547]26,3|27,15[28,06] «~ |
03171117 JME542030G5R015.0Z2-SIRA 5 G 30| 4 45 | 70 |30,012,85[/0,15] 2 [ 0,9 [30,68]31,64] © | = | © | «
03171118 JME542015G6R015.0Z2-SIRA 6 G 15| 4 23 | 70 [225[1,45[0,15]| 2 [2,64[22,97|23,73|24,49|25,29|26,18| =
03171139 JME542020G6R015.022-SIRA 6 G 20| 4 30 | 70 {30,0[194)015] 2 | 1,7 |30,47[31,46[32,48|33,56] « |
03171119 JME542025G6R015.022-SIRA 6 G 25| 4 38 | 80 [375[24[015] 2 [1,07[37,97[39,2]40,46] = | = | =
03171120 JME542030G6R015.0Z2-SIRA 6 G 30| 4 45 | 90 |450(2,85[0,15| 2 [0,61/4568|47,11] = | = | = | «

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - MINI - JME542 SECO1
Datos de corte - JME542/JME562 Contorneado - Deshaste
@E f, g

SMG aDC | a,/DC | 0,2 03 04 | 05 | 06 | 08 | 1,0 | 1,2 [ 1,8 | 20 | 25 | 30 Ve

P1 | M/E/A | 0,050 | 0,60 |0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 405 (360 — 450)
P2 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,009 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 395 (355 — 440)
P3 | M/E/A [ 0,050 | 0,60 |0,0060 | 0,090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 340 (300 — 380)
P4 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 300 (270 — 335)
P5 | M/E/A | 0,050 | 0,60 |0,0060 | 0,090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 285 (255— 320)
P6 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 320 (290 — 360)
P7 | M/E/A [ 0,050 | 0,60 |0,0060 | 0,090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 305 (270 — 340)
P8 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 285 (255— 320)
P11 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 00060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 295 (265 — 330)
P12 | M/E/A [ 0,050 | 0,60 | 0,0048 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,042 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 175 (160 — 195)
M1 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 215 (180 — 260)
M2 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 [ 0,090 | 175 (145 — 205)
M3 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 175 (145 — 205)
M4 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 130 (110 — 155)
M5 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 110 (90— 130)
NT | E/MA | 0,10 | 0,75 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 550 (485 — 620)
N2 | E/MA | 040 | 0,75 | 0,060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 550 (485 — 620)
N3 | E/MA | 010 | 0,75 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 370 (325 — 415)
N11 | E/MA | 0,10 | 0,75 [0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 500 (430 — 575)
S | E/IMA | 0,050 | 0,60 | 00060 | 0,009 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 290 (250 — 330)
S12 | EIM/A [ 0,050 | 0,60 [ 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 225 (190 — 255)
S13 | E/IM/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 175 (150 — 200)
H3 | W/A [ 0,050 | 0,30 |0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 120 (90— 120)
H5 | M/A | 0050 | 044 [ 00060 | 00090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 250 (220 — 280)
H7 | WA [0,050 | 0,30 |0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 120 (90— 150)
H8 | M/A [ 0050 | 044 [ 00055 00080 | 0,011 | 0,014 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 250 (220 — 280)
H11 | WA | 0050 | 044 | 00060 | 0,009 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 320 (280 — 330)
H12 | WA [0,050 | 044 [0,0055| 00080 | 0011 | 0014 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 295 (260 — 330)
H21 | WA | 0,050 | 044 |0,0055| 0,080 | 0,011 | 0,014 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 250 (220 — 280)
H31 | WA [ 0,050 | 044 [0,0046 | 0,0070 | 0,095 | 0,012 | 0,014 [ 0,019 | 0,024 | 0,028 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 190 (170 —215)
GR1| A [ 050 | 050 [00030 | 00044 |0,0060 | 00075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,025 | 0,028 | 0,032 | 405 (350 — 460)

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - MINI - JME542 SECO=

Datos de corte - JME542/JME562 Ranurado

£ f, L

SMG a,/DC 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,8 2,0 2,5 3,0 Ve

P1 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 255 (230 — 285

P2 | M/E/A | 032 | 00026 | 0,040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 250 (220 — 275

P3 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 [ 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 215

P4 | M/E/A | 032 | 0,0026 | 0,040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 190

P5 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 [ 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180

P6 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 200

P8 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180

P11 | ME/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 185

P12 | M/E/A | 032 | 0,0022 | 0,0032 | 0,0042 | 0,0055 | 0,0065 | 0,0085 | 0,011 | 0,013 | 0,018 | 0,019 | 0,022 | 0,024 | 110

(
(
(
(
P7 | M/E/A | 032 | 00026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 190 (170 —210
(
(
(
(

M1 | E/MA | 032 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 135

M2 | E/M/A | 032 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 110 (90 — 130)

M3 | E/MA | 032 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 110 (90— 130)

M4 | E/M/A | 032 | 00026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 80 (70— 100)

M5 | E/MA | 032 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 70 (55— 80)

N1 E/M/A | 0,24 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 400

N2 | E/MA | 024 | 00026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 400

N3 | E/MA | 024 |0,0026 | 00040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 265

S11 | E/M/A | 036 | 0,0026 [ 00040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180

( )

( )

, 4 ( )

N11 | E/MA | 0,24 |0,0040 | 0,060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 350 (300—400)
( )

( )

S12 | E/M/A | 036 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 140

S$13 | E/MA | 036 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 110 (90 — 125)

H3 M/A" | 0,095 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 80

H5 M/A 0,20 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 160

H7 M/A" | 0,095 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 80

H8 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 160

H12 MIA 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 190

H21 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 160

H31 M/A 0,20 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0042 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,017 | 0,018 | 0,020 | 0,022 | 125

(
(
(
(
H11 M/A 0,20 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 205 (180 — 230)
(
(
(
(

GR1 A 0,50 [ 0,0020 [ 0,0030 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,018 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 350

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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® -
JABRO® -MINI - JME564 SECO I
JMES564 - Mini - Versatil - Filo 90° - 4 Dientes - DMM 6 - Mango cilindrico - Radio
S, S
O0AL O0AL
DN' DN
APMXS! APMXS
DC<~RE ol RE
Tolerancias: G
Salto= <0-0,007 mm _
DMM= h5 ] n A RES
DC= @0,2-90,4= 0,-0,01 mm [~ u @/\ '\% @* SIRA
DC= §0,5-33,0= 0,-0,013 mm —
RE= 0,005 mm
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lam, ref)*
a al8laslelale
» a E|E|5|5|8|8
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC [DMM|APMXS|OAL| LN |[DN|RE| & |[CA| = | =2 | = | = | = | =
03227166 | JME564005G2R005.0Z4-SIRA | 2 G |05[6 | 10 |50[15]046|005| 4 [13,48/1,82/1,93(2,02| 21 [2,18]|2,34
03227271 JME564006G2R005.0Z4-SIRA 2 G 06| 6 12 [ 50 | 20(056[005| 4 [129(2,32)2,/45]|2,56[2,662,75|2,95
03171194 JME564008G2R005.024-SIRA | 2 G |08|6 | 16 |50([25[076|005| 4 [12,28/2,82|2,98]| 3,1 |3,21(3,32]3,56
03171195 JME564010G2R010.0Z4-SIRA 2 G 10] 6 20 | 50 | 40(095)01 | 4 [10,85/4,32|4,554| 4,7 [4,86]5,02]5,39
03171196 JME564012G2R010.0Z4-SIRA 2 G 12| 6 24 |50 | 45(115)01 ] 4 |[10,31]4,82|5,06|5,23)|541|5,59] 6,0
03171197 JME564015G2R015.0Z4-SIRA 2 G 15| 6 3,0 50 | 50 [145|0,15| 4 [9,67|547|5,68|5,86[6,05]|6,25|6,71
03171198 JME564020G2R015.0Z4-SIRA 2 G 20| 6 40 |50 |60 (194[/015| 4 |853|6/47)6,71]6,92(7,15/7,39 7,93
03171199 JME564025G2R015.0Z4-SIRA 2 G 25| 6 50 |60 |75|24)015| 4 |[715]|797|8,26|8,52| 88 | 9,1 |9,77
03171200 JME564030G2R015.024-SIRA | 2 G |30| 6| 60 |60[90]285/015| 4 [581]9,68]9,98]10,310,64(11,01|11,82
03171201 JME564005G4R005.024-SIRA | 4 G |05[6 | 10 |50([35[046|005| 4 |[11543,82|4,02(4,17|4,32[4/46|4,79
03171202 JME564006G4R005.0Z4-SIRA 4 G 06| 6 12 |50 | 42]056[005| 4 [10,93/4,52)|4,75]4,92 (5,08 5,26 | 5,64
03171203 JME564008G4R005.0Z4-SIRA 4 G 081] 6 16 |50 | 56 |0,76[/005| 4 |9,81[592) 6,2 |6,41|6,626,85|7,36
03171204 JME564010G4R010.0Z4-SIRA 4 G 10[ 6 20 [50 [70[09[01]| 4 [886[7,32[7,65|7,9 |816]8,44|9,06
03171205 JME564012G4R010.0Z4-SIRA 4 G 12| 6 24 |50 |84 (11501 ) 4 |[80)872]91 [939] 9,7 |10,03|10,77
03171206 JME564015G4R015.0Z4-SIRA 4 G 15| 6 30 | 50 [10,5[145]0,15] 4 |6,86)10,97]11,35[11,71| 12,1 |12,52|13,44
03171207 JME564020G4R015.0Z4-SIRA 4 G 20| 6 40 | 60 [14,0(1,94]0,15| 4 |5,36(14,47|14,96|15,44|15,95| 16,5 [17,72
03171208 JME564025G4R015.0Z4-SIRA 4 G 25| 6 50 | 60 |[17,5]24)|015| 4 |[4,18)17,97|18,57|19,17| 19,8 |20,49]| 22,0
03171209 JME564030G4R015.024-SIRA | 4 G |30| 6| 60 |70[210[285|015| 4 |[3,22]21,68/22,36|23,08|23,85[24,67| 26,5

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - MINI - JME564 SECO1
Datos de corte - JME564 Contorneado - Desbaste
E% fz \ /Lj

SMG a/DC | a,/DC | 05 0,6 0,8 1,0 1,2 15 | 20 | 25 3 Ve
P1_| MEA | 0050 | 050 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0030 | 0040 | 0050 | 0,060 | 395 (352—439)
P2 | WEA | 005 | 050 | 0010 | 0012 | 0,016 | 0020 | 0,024 | 0,030 | 0040 | 0050 | 0,060 | 385 (342—427)
P3 | MEA | 0050 | 050 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 330 (295—367)
P4 | WMEA | 005 | 050 | 0010 | 0012 | 0,016 | 0020 | 0,024 | 0,030 | 0040 | 0050 | 0,060 | 290 (260 —323)
P5 | MEA | 0050 | 050 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0030 | 0040 | 0050 | 0,060 | 280 (248 —309)
P6 | MEA | 0050 | 050 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0024 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 310 (278 —347)
P7_| MEA | 0050 | 050 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 295 (263 —327)
P8 | MEA | 0050 | 05 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0024 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 280 (248 —309)
P11 | WEA | 0050 | 050 | 0010 | 0012 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0060 | 285 (255—318)
P12 | MEA | 005 | 050 | 00080 | 0010 [ 0013 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0048 | 170 (151—188)
M | EMA | 0024 | 050 | 0010 | 0012 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0030 | 0,040 | 0,050 | 0060 | 235 (195—280)
M2 | EMA | 0024 | 050 | 0,010 | 0012 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0050 | 0060 | 190 (157 — 226)
M3 | EMA | 0024 | 050 | 0010 | 0012 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0030 | 0,040 | 0,050 | 0060 | 190 (157 —226)
M4& | EMA | 0024 | 050 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 145 (118 —169)
M5 | EMA | 0024 | 050 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0060 | 120 (98,1 —141)
Nt | EMA | 010 | 090 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0024 | 0,030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 550 (481—618)
N2 | EWA | 010 | 090 | 0010 | 0012 [ 0016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0050 | 0060 | 550 (481—618)
N3 | EA | 010 [ 090 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0024 | 0,030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 365 (321—412)
N1t | EMA | 010 | 090 | 0012 | 0015 | 0020 | 0025 | 0030 | 0,038 | 0,050 | 0,060 | 0075 | 490 (422—561)
St | EMA | 0050 | 060 | 0010 | 0012 | 0016 | 0,020 | 0024 | 0,030 | 0,040 | 0050 | 0,060 | 285 (246—327)
S12 | EMA | 0050 | 060 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 220 (190 —252)
S13 | EMA | 005 | 060 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 170 (147 —195)
H3 WA | 0050 | 0060 | 0,009 | 0011 | 0014 | 0,018 | 0022 | 0025 | 0,030 | 0034 | 0038 | 125 (94,5—157)
H5 WA | 0050 | 028 | 0010 | 0012 | 0016 | 0020 | 0024 | 0030 | 0040 | 0050 | 0,060 | 240 (209 —268)
H7 MA | 0050 | 0060 | 0,009 | 0011 | 0014 | 0,018 | 0022 | 0025 | 0,080 | 0034 | 0038 | 125 (94,5—157)
H8 MWA | 0050 | 028 | 0009 | 0011 | 0015 | 0018 | 0,022 | 0028 | 0036 | 0046 | 0,050 | 240 (210—268)
H11 MA | 0050 | 028 | 0010 | 0012 | 0016 | 0,020 | 0,024 | 0030 | 0,040 | 0,050 | 0060 | 305 (266 — 341)
H12 | WA | 0050 | 028 | 0009 [ 0011 | 0015 | 0018 | 0,022 | 0028 | 0036 | 0046 | 0,050 | 280 (244 —312)
H21 WA | 0050 | 028 | 0009 | 0011 | 0015 | 0018 | 0022 | 0028 | 0036 | 0046 | 0,050 | 240 (210— 268)
H31 MWA | 0050 | 028 | 00080 | 00095 | 0013 | 0016 | 0019 | 0024 | 0032 | 0,034 | 0,038 | 180 (159 —203)
GR1 A 050 | 065 | 00075 | 00090 | 0012 | 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,025 | 0028 [ 0032 [ 390 (335—446)

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcién de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - MINI - JME564

SECO 2

Datos de corte - JME564 Ranurado

z o
f, |
SMG a,/DC 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3 Ve
P1 M/E/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 250 (225 —280)
P2 M/E/A 0,038 0,0085 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 245 (215—270)
P3 M/E/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 210 (185 —230)
P4 M/E/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 185 (165 — 205)
P5 MIE/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 175 (157 —200
P6 M/E/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 200 (175 —220)
P7 MIE/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 185 (165 — 205)
P8 M/E/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 175 (155 —195)
P11 MIE/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 180 (160 — 200)
P12 M/E/A 0,038 0,0055 0,0065 0,0085 0,01 0,013 0,016 0,019 0,022 0,024 105 (95— 120)
M1 E/M/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 135 (110 —160)
M2 E/MIA 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 110 (90 —130)
M3 E/M/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 110 (90 —130)
M4 E/MIA 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,036 80 (65—95)
M5 E/M/A 0,038 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,036 65 (55— 80)
N1 E/M/A 0,15 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 390 (345 —440)
N2 E/M/A 0,15 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 390 (345 —440)
N3 E/M/A 0,15 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 260 (230 — 295)
N11 E/MIA 0,15 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 0,030 0,040 0,048 0,050 345 (295 —390)
S E/M/A oM 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 180 (155 — 205)
812 E/MIA 0,1 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 135 (120 — 155)
$13 E/M/A 0n 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,036 105 (90 — 120)
H3 M/A 0,0060 0,0060 0,0070 0,0095 0,012 0,014 0,018 0,024 0,030 0,036 80 (60— 100)
H5 M/A 0,020 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 160 (140 —175)
H7 M/A 0,0060 0,0060 0,0070 0,0095 0,012 0,014 0,018 0,024 0,030 0,036 80 (60— 100)
H8 M/A 0,020 0,0060 0,0070 0,0095 0,012 0,014 0,018 0,024 0,026 0,030 160 (140 —175)
H11 M/A 0,020 0,0065 0,0080 0,010 0,013 0,016 0,020 0,026 0,032 0,040 200 (175 —225)
H12 M/A 0,020 0,0060 0,0070 0,0095 0,012 0,014 0,018 0,024 0,026 0,030 185 (160 — 205)
H21 M/A 0,020 0,0060 0,0070 0,0095 0,012 0,014 0,018 0,024 0,026 0,030 160 (140 —175)
H31 M/A 0,020 0,0050 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,015 0,018 0,020 0,022 120 (105 —135)
GR1 A 0,11 0,0050 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,015 0,020 0,025 0,030 345 (295 —390)

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V= m/min

f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - MINI - JME562

SECO

JMES62 - Mini - Versétil - Filo 90° - 2 Dientes - DMM 6 - Mango cilindrico - Radio

DMM

ez

YT csas ML
e RE

Tolerancias: G

Salto= <0,007 mm —

DMM= h5 8 o &

DC= 20,5-93,0= 0,-0,013 mm G) u %j @/\ % @* SIRA

RE= +0,005 mm —»

Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
1= wn wn
@ glg| x| =8|

Cédigo | Referencia Long. | Disefio| DC |DMM|APMXS|OAL| LN [DN |RE| & |ca| S| E| S| E| & | £
03171145 | JME562005G2R005.0Z2-SIRA | 2 G |05 6 | 08 [50|15][046/005| 2 [1348]1,82]1,93|2,02] 2,1 [2,18[2,34
03171146 | JME562006G2R005.0Z2-SIRA | 2 G |06 6 | 09 [50]20][056/005| 2 [12,9]|232]245]|256]2,66]275[2,95
03171147 | JME562008G2R005.0Z2-SIRA | 2 G |08 6 | 12 [50|25][076/005] 2 [12,28/2,82]2,98] 3,1 [3,21]3,32[3,56
03171148 | JME562010G2R010.0Z2-SIRA | 2 G [10] 6| 15 [50 [40][095]01 | 2 [10854,32]4,54]| 4,7 [4386]5,02]539
03171150 | JME562012G2R010.0Z2-SIRA | 2 G [12] 6 | 18 [50 [45][115]/01 ] 2 [10,31]4,82]5,06]523[541]559] 6,0
03171151 | JME562015G2R015.0Z2-SIRA | 2 G |15 6 | 23 [50[50][145/015| 2 [9,67547|568]586]6,05]6.25]6,71
03171152 | JME562018G2R015.0Z2-SIRA | 2 G |18 6 | 27 [50|54[175/015] 2 [912]587[6,09|6.28(649]671]7.2
03171153 | JME562020G2R015.0Z2-SIRA | 2 G [20] 6 | 30 [5060/[194]015] 2 [853]|647[6,71/692(7,15/7,39(7,93
03171154 | JME562025G2R015.0Z2-SIRA | 2 G |25 6 | 38 [60|75]24]015] 2 [715|7.97[8,26(|852] 88|91 (9,77
03171155 | JME562030G2R015.0Z2-SIRA | 2 G [30] 6| 45 [60|90][285/015] 2 [581]9,68]9,98]10,3[10,64|11,01[11,82
03171156 | JME562005G4R005.0Z2-SIRA | 4 G |05 6 | 08 [5035][046/005| 2 [1154]3.82]4,02]|4,17[4,31]4,46(4,79
03171157 | JME562006G4R005.0Z2-SIRA | 4 G |06 6 | 09 [5042][056/005] 2 [10,93]452]4,75|4,925,08]526 5,64
03171158 | JME562008G4R005.0Z2-SIRA | 4 G |08 6 | 12 [5056][076/005] 2 [9,81|592] 6,2 |641[6,62]685[7,36
03171159 | JME562010G4R010.0Z2-SIRA | 4 G [10] 6 | 15 [50 |[70][095|01 | 2 [886]|732]7,65|79 [8,16]844[9,06
03171160 | JME562012G4R010.0Z2-SIRA | 4 G [12] 6 | 18 [50[84[115/01] 2 [80]872]91939]97 [10,03[10,77
03171162 | JME562015G4R015.0Z2-SIRA | 4 G |15] 6 | 23 |50 [105]145/015] 2 [6,8610,97[11,35|11,71] 12,1 [12,52[13,44
03171163 | JME562020G4R015.0Z2-SIRA | 4 G |20 6 | 30 [60[140[194[015] 2 |[5,3614,47]14,96|15,44[15,95| 16,5 [17,72
03171164 | JME562025G4R015.0Z2-SIRA | 4 G [25] 6 | 38 [65[175]24 015 2 [418[17.9718,57[19,17] 19,8 [20,49( 22,0
03171165 | JME562030G4R015.0Z2-SIRA | 4 G [30] 6 | 45 [ 70 [21,0{285/015] 2 |3,22(21,68[22,36|23,08[23,8524,67| 26,5
03171166 | JME562005G5R005.0Z2-SIRA | 5 G |05 6 | 08 [50]50][046/005| 2 [1042]532]5,58|577[5,96]6,17 6,62
03171167 | JME562006G5R005.0Z2-SIRA | 5 G |06 6 | 09 [50]60][056/005] 2 [9,71]632]6,626,83[7,06]7,31(7,85
03171168 | JME562008G5R005.0Z2-SIRA | 5 G |08 6 | 12 [5080]076/005| 2 [848]|832]8,68]896]9,26]9,58]10,29
03171169 | JME562010G5R010.0Z2-SIRA | 5 G |[10] 6 | 15 [50 [100]095| 01| 2 [7.48]10,32[10,75/11,09]1146|11,8512,73
03171170 | JME562012G5R010.0Z2-SIRA | 5 G [12] 6 | 18 [50 [120[1,15] 01| 2 [6,62]12,32[12,81|13,22[13,6614,13[15,18
03171171 | JME562015G5R015.0Z2-SIRA | 5 G |15 6 | 23 |60 [150]145/015] 2 |[5,5415.47[15,99] 16,5 [17,05/17,64(18,95
03171172 | JME562020G5R015.0Z2-SIRA | 5 G |20] 6 | 30 [60[200[194]015] 2 [4,19]20,47[21,15[21,83[22,5523,33[25,06
03171173 | JME562025G5R015.0Z2-SIRA | 5 G |25]| 6 | 38 |70 [250]24015] 2 [3,192547]26,3 [27,15/28,06|29,03[31,18
03171174 | JME562030G5R015.0Z2-SIRA | 5 G [30] 6 | 45 |70 [30,0]285/015] 2 [2.41]30,68[31,64]32,66(33,75[34,92] =

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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® -
JABRO®-MINI -JME562 SECO I
JMES562 - Mini - Versatil - Filo 90° - 2 Dientes - DMM 6 - Mango cilindrico - Radio
NDMM *RMNL
O0AL 0AL
T LN
DN LN DN+
APMIXS APMXQ% l
DC<~RE D*RE
Tolerancias: G
Salto= <0,007 mm
DMM= h5 aNEEn AR
DC= @1,0-93,0= 0,-0,013 mm NV u %j @/\ % @* SIRA
RE= 0,005 mm —
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
a8 slelcleloale
» a E|E|5|5|8|8
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC [DMM|APMXS|OAL| LN |[DN|RE| & |[CA| = | =2 | = | = | = | =
03171175 JME562010G6R010.022-SIRA | 6 G [10] 6 1,5 | 60 [15,0[0,95| 0,1 | 2 [5,94[15,32] 15,9 [16,41/16,96|17,55[18,85
03171176 JME562012G6R010.0Z2-SIRA 6 G 12| 6 1,8 60 |18,0[1,15| 01 | 2 |[5,14]18,32] 19,0 |19,61/20,26|20,96|22,52
03171177 JME562015G6R015.022-SIRA | 6 G [15] 6 | 23 [70[225[145|0,15| 2 | 4,2 [22,97(23,73[24,49(25,31|26,18(28,12
03171178 JME562020G6R015.0Z2-SIRA 6 G 20| 6 3,0 80 [30,011,94|0,15| 2 |3,07)30,47|31,46|32,48(33,56|34,72| 37,3
03171179 JME562025G6R015.0Z2-SIRA 6 G 25| 6 38 80 |375[ 24 |015| 2 [2,2837,97| 39,2 |40,46(41,81|43,26]
03171180 JME562030G6R015.022-SIRA | 6 G [30] 6 | 45 |90 [450]285]|0,15| 2 | 1,7 [45,68[47,11/48,6350,26] « | «
03171181 JME562010G7R010.0Z2-SIRA 7 G 10| 6 1,5 60 [20,01095]| 01 | 2 |4,93)20,32(21,06|121,74|22,46|23,24|24,97
03171182 JME562012G7R010.0Z2-SIRA 7 G 12| 6 1,8 80 |240[1,15| 01| 2 | 4,2 |24,32|25,18| 26,0 [26,87|27,79|29,86
03171183 JME562015G7R015.0Z2-SIRA 7 G 15| 6 2,3 80 [30,011,45|0,15| 2 |3,38)30,47|31,46|32,48(33,56|34,72| 37,3
03171184 JME562020G7R015.022-SIRA | 7 G [20] 6 | 30 |80 [40,0/1,94|0,15| 2 [2,42[40,47|41,78[43,12(44,56|46,11|
03171185 JME562025G7R015.0Z2-SIRA 7 G 25| 6 38 90 |50,0( 24 |015| 2 [1,7850,47|52,09|53,77[55,57| = | =
03171186 JME562030G7R015.0Z2-SIRA 7 G 30| 6 45 1100 [60,0(285|0,15| 2 [1,31]60,68/62,58|64,61| = [ = | =

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - MINI - JME562

Datos de corte - JME542/JME562 Contorneado - Deshaste

Fl »
3 fz o
SMG a,/DC | a,/DC 0,2 0,3 04 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,8 2,0 2,5 3,0 A
P1 M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 405 (360 — 450)
P2 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 395 (355 —440)
P3 M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 340 (300 — 380)
P4 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 300 (270 — 335)
P5 M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 285 (255 — 320)
P6 M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 320 (290 — 360)
P7 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 305 (270 — 340)
P8 M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 285 (255 — 320)
P11 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 295 (265 — 330)
P12 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0048 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,042 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 175 (160 — 195)
M1 E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 215 (180 — 260)
M2 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 175 (145 — 205)
M3 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 [ 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 175 (145 — 205)
M4 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 130 (110 — 155)
M5 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 [ 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 110 (90— 130)
N1 E/M/A | 0,0 | 0,75 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 550 (485 — 620)
N2 E/M/A | 0,10 | 0,75 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 550 (485 — 620)
N3 | E/M/A | 0,10 | 0,75 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 370 (325 —415)
N11 | E/M/A | 0,10 | 0,75 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 500 (430 —575)
S11 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 290 (250 — 330)
S12 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 225 (190 — 255)
S13 | E/M/A | 0,050 | 0,60 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,085 | 175 (150 —200)
H3 M/A_ 0,050 | 0,30 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 120 (90 — 120)
H5 M/A | 0,050 | 044 |0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 250 (220 — 280)
H7 M/A [ 0,050 | 0,30 | 0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 120 (90 — 150)
H8 M/A_ | 0,050 | 0,44 | 0,0055 | 0,0080 | 0,011 | 0,014 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 250 (220 — 280)
H11 M/A | 0,050 | 044 |0,0060 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,055 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 320 (280 — 330)
H12 M/A_ | 0,050 | 0,44 |0,0055 | 0,0080 | 0,011 | 0,014 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 295 (260 — 330)
H21 M/A | 0,050 | 044 |0,0055| 0,0080 | 0,011 | 0,014 | 0,016 | 0,022 | 0,028 | 0,032 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 250 (220 — 280)
H31 M/A | 0,050 | 0,44 | 0,0046 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,028 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 0,048 | 190 (170 —215)
GR1 A 0,50 | 0,50 | 0,0030 [ 0,0044 | 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,025 | 0,028 | 0,032 | 405 (350 — 460)

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcién de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
@ (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - MINI - JME562

SECO 2

Datos de corte - JME542/JME562 Ranurado

% T30
f
SMG a,/DC 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,8 2,0 2,5 3,0 Ve
P1 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 255 (230 — 285)
P2 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 250 (220 — 275)
P3 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 215 (190 — 235)
P4 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 190 (170 —210)
P5 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180 (160 — 200)
P6 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 200 (180 — 225)
P7 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 190 (170 —210)
P8 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180 (160 — 200)
P11 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 185 (165— 205)
P12 | M/E/A | 0,32 | 0,0022 | 0,0032 | 0,0042 | 0,0055 | 0,0065 | 0,0085 | 0,011 | 0,013 | 0,018 | 0,019 | 0,022 | 0,024 | 110 (100 — 120)
M1 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 135 (110—160)
M2 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 110 (90— 130)
M3 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 110 (90— 130)
M4 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 80 (70— 100)
M5 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 70 (55—80)
N1 E/M/A | 024 |0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 400 (350 — 450)
N2 E/M/A | 0,24 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 400 (350 —450)
N3 E/M/A | 024 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 265 (235—300)
N11 E/M/A | 0,24 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 350 (300 — 400)
SN E/M/A | 0,36 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180 (155 — 205)
S12 | E/M/A | 0,36 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 140 (120 — 130)
S13 | E/M/A | 0,36 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 110 (90— 125)
H3 M/A 0,095 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 80 (60— 100)
H5 M/A 0,20 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 160 (140 — 180)
H7 M/A 0,095 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 80 (60— 100)
H8 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 160 (140 — 180)
H11 M/A 0,20 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 205 (180 —230)
H12 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 190 (165 —210)
H21 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 160 (140 —180)
H31 M/A 0,20 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0042 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,017 | 0,018 | 0,020 | 0,022 | 125 (110 —140)
GR1 A 0,50 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,018 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 350 (300 — 400)

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - MINI - JMB542 SECO1
JMB542 - Mini - Versatil - Punta esférica- 2 Dientes - DMM 4 - Mango cilindrico
DM DM DMM
> i o
0AL OAL OAL
j
APMXS*DN Ly APMXS & AP *D&‘b’v
e DC £ 56
Tolerancias: G G G
Salto=<0,007 mm —
DMM= h5 8 = b 3
DC= ©0,-0,01 mm e W u ’ V/.ﬂj @/\ % @* SR
RE= +0,005 mm & -
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
1= wn wn
@ g8 x| x|8|g
Cédigo | Referencia Long. | Disefio| DC |DMM|APMXS|OAL| LN [DN |RE| & |ca| S| E| S| E| & | £
03171221 | JMB542002G1B.0Z2-SIRA 1 G |02 4] 02 [45|04]018|01] 2 [1457056]0,62]067[0,73|0,78(0,88
03171222 | JMB542003G1B.0Z2-SIRA 1 G |03]| 4] 03 |45 |06/ 028[015] 2 [14,24[0,76]0,83] 0,9 [096]1,02[1,13
03171223 | JMB542004G1B.0Z2-SIRA 1 G |04 4| 04 [ 45|08 037]02] 2 [1381]1,12]1,18]1,24]1,291,35[145
03171224 | JMB542005G1B.0Z2-SIRA 1 G |o5| 4] o5 |45 ]|10]046]025] 2 [1347]1,32]1,39|1,45]151]1,57 1,68
03171225 | JMB542006G1B.0Z2-SIRA 1 G |o6| 4| o6 [45|12]056]03] 2 [13,14[1,52]1,59]1,67]1,73] 1,8 [1,92
03171226 | JMB542008G1B.0Z2-SIRA 1 G |o8| 4] 08 |45 |16]076]04a] 2 [1246(1,92]201] 21 [217]225[2,:39
03171228 | JMB542010G1B.0Z2-SIRA 1 G |10 4] 10 |50 ]20]095]05] 2 [1177]2,23]243]|252]|261]269]2385
03171229 | JMB542012G1B.0Z2-SIRA 1 G |12 4| 12 |50 |24]115] 06| 2 [11,07]272]284]295]3,04]3,13]332
03171230 | JMB542015G1B.0Z2-SIRA 1 G |15 4 | 15 [50|30][145/075] 2 [9,88]347[3,59/369[3,79]3:89]4,13
03171231 | JMB542005G3B.0Z2-SIRA 3 G |o5| 4| o5 |45 |25 046/025] 2 [11,25]2,82]2,97(3,09]3,19]3,29|352
03171233 | JMB542006G3B.022-SIRA 3 G |os| 4] o6 |45]30]056]03] 2 [1061/332]349]362]3,74]3,:86]4,12
03171234 | JMB542008G3B.0Z2-SIRA 3 G |o08| 4| 08 [45]|40]076]04]| 2 [944]432]453]4,68]483|498]532
03171235 | JMB542010G3B.0Z2-SIRA 3 G |10 4| 10 |50]50]09]|05]| 2 [838]532]556|574|592|6,11 653
03171236 | JMB542012G3B.0Z2-SIRA 3 G |12 4] 12 |50]60]115]06]| 2 [7.44]632] 66|68 701]723]773
03171237 | JMB542015G3B.0Z2-SIRA 3 G |15] 4| 15 |50 |75]145/075] 2 [6,13]7,97|8,24 |8,48]8,74]9,02|9,64
03171238 | JMB542020G3B.0Z2-SIRA 3 G |20 4| 20 |50 |100]194] 10| 2 |44 [1047[10,81]11,13]11,47|11,83]12,64
03171239 | JMB542025G3B.0Z2-SIRA 3 G |25 4| 25 |50 [125] 24 [125] 2 |30 [12,97[13,3813,77[14,19]14 64|
03171240 | JMB542030G3B.0Z2-SIRA 3 G [30] 4] 30 [60][150[285] 15| 2 [1,81]1568]16,13[16,6[17,11] = [ =
03171241 | JMB542005G4B.0Z2-SIRA 4 G |o5| 4| o5 [ 45|40/ 046/025] 2 [9,65]4,32]453]4,69]4:84]50 |536
03171242 | JMB542006G4B.0Z2-SIRA 4 G |06 4| 06 [45|50][056|03]| 2 [874]|532]557]575[5,94]6,13(6,57
03171243 | JMB542008G4B.0Z2-SIRA 4 G |o8| 4] 08 |45 |70]076]04a] 2 [7,23[732]764]788]8,13] 84 [899
03171244 | JMB542010G4B.0Z2-SIRA 4 G |10 4] 10 [50 8509505 2 [6,27]882]9,19]947]9,77[10,09]10,81
03171245 | JMB542012G4B.0Z2-SIRA 4 G |12 4] 12 |50 ]100]115] 06| 2 [544][10,32[10,73]11,06]11,41]11,79]12,62
03171246 | JMB542015G4B.0Z2-SIRA 4 G |15 4 | 15 |50 |120]145]075] 2 [4.44][12,47|12,88[13,27|13,69]14,14]15,14
03171247 | JMB542020G4B.0Z2-SIRA 4 G |20 4| 20 |60 |160]194] 10| 2 [302][1647]17,017,51]18,07]18,66[19,98
03171248 | JMB542025G4B.0Z2-SIRA 4 G |25 4| 25 |60 |200] 24125 2 [1,97[2047]21,11[21,76[22.45] = | =
03171249 | JMB542030G4B.0Z2-SIRA 4 G |30 4| 30 [70240]285] 15| 2 [1,16[24,68(25,41[26,19 = | = | =
03171250 | JMB542015G5B.0Z2-SIRA 5 G |15 4| 15 |60 |150]145]075] 2 |[3,75[15,47(15,97|16,47|16,99]17,56|18,81
03171251 | JMB542020G5B.0Z2-SIRA 5 G |20 4| 20 [60200][194] 10 2 |25 [204721,12[21,77[22,47|23,22
03171252 | JMB542025G5B.0Z2-SIRA 5 G |25 4| 25 |70 |250] 24 |125] 2 [1,61(2547(26,27|27,08[27,95] = | =
03171253 | JMB542030G5B.0Z2-SIRA 5 G |30 4] 30 [70]300]285] 15| 2 [0,93[30,68[316] = | = | = | =
03171254 | JMB542015G6B.0Z2-SIRA 6 G |15 4| 15 |70 |225]145|075] 2 |27 [22,97]23,71|24,4525,25) 26,1 | =
03171255 | JMB542020G6B.0Z2-SIRA 6 G |20 4| 20 [7030,0]194] 10| 2 [1,74[30,47(31,43[32,42[3348] = | =
03171256 | JMB542025G6B.0Z2-SIRA 6 G |25 4| 25 |80 |375]24|125] 2 |11 [37,97(39,16[40,39] = | = | =
03171257 | JMB542030G6B.0Z2-SIRA 6 G |30 4] 30 |90 450]/285] 15| 2 [0,63[4568/47,07] = | = | = | =

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - MINI - JMB542

SECO 2

Datos de corte - JMB542/JMB562 Ranurado

% T30
f
SMG a,/DC 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,8 2,0 2,5 3,0 Ve
P1 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 255 (220 — 285)
P2 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 250 (220 — 280)
P3 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 215 (190 — 240)
P4 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 190 (170 —200)
P5 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180 (160 — 200)
P6 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 200 (180 — 225)
P7 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 190 (170 —210)
P8 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180 (160 — 200)
P11 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 185 (165— 205)
P12 | M/E/A | 0,32 | 0,0022 | 0,0032 | 0,0042 | 0,0055 | 0,0065 | 0,0085 | 0,011 | 0,013 | 0,018 | 0,019 | 0,022 | 0,024 | 110 (100 — 120)
M1 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 135 (110—160)
M2 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 110 (90— 130)
M3 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 110 (90— 130)
M4 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 80 (70— 100)
M5 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 70 (55—80)
N1 E/M/A | 024 |0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 400 (350 — 450)
N2 E/M/A | 0,26 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 400 (350 —450)
N3 E/M/A | 026 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 265 (235— 300)
N11 E/M/A | 0,24 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 350 (300 — 400)
SN E/M/A | 0,34 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180 (160 —210)
S12 | E/M/A | 0,34 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 140 (120 — 160)
S13 | E/M/A | 0,34 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 110 (95— 125)
H3 M/A 0,10 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 80 (60— 100)
H5 M/A 0,20 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 160 (140 — 180)
H7 M/A 0,10 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 80 (60— 100)
H8 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 160 (140 — 180)
H11 M/A 0,20 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 205 (180 —230)
H12 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 190 (165 —210)
H21 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 160 (140 —180)
H31 M/A 0,20 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0042 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,017 | 0,018 | 0,020 | 0,022 | 120 (110 — 140)
GR1 A 0,50 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,018 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 350 (300 — 400)

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos

145



JABRO® - MINI - JMB542 SECO=

Datos de corte - JMB542/JMB562 Copiado en desbaste

Z , E

SMG a,/DC | a,/DC | 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 08 | 1,0 1,2 18 | 20 | 25 | 30 Ve

P1 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 365

P2 | M/E/A | 0,050 | 0,60 [0,0040 | 10,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 355

P3 | M/E/A | 0,050 | 0,60 |0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 305

P4 | M/E/A | 0,050 | 0,60 [0,0040 | 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 270

P5 | M/E/A | 0,050 | 0,60 |0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 255

P7 | M/E/A | 0,050 | 0,60 [0,0040 | 10,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 270

P8 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 255

P11 | M/E/A | 0,050 | 0,60 [0,0040 | 10,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 265

P12 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0032 0,0048 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,038 | 155

(
(
(
(
(
P6 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 00040 | 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 290 (260 — 320
(
(
(
(
(

M1 | E/M/A | 0,024 | 0,60 |0,0040 | 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 215

M2 | E/M/A | 0,024 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 175 (145 — 205

M3 | E/M/A | 0,024 | 0,60 |0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 175 (145 — 205

M4 | E/M/A | 0,024 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 130 (110 — 155

M5 | E/M/A | 0,024 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 110 (90 — 130)

N1 | E/W/A | 0,10 | 0,75 |0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,034 | 0,040 | 0,042 | 485

N2 | E/M/A | 010 | 0,75 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 485

N3 | E/M/A| 0,10 | 0,75 |0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 325

811 | E/M/A [ 0,024 | 0,60 |0,0040| 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 290

§12 | E/M/A | 0,024 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 225

( )

( )

: : ( )

N11 | E/M/A | 040 | 075 [0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 430 (370 —490)
( )

( )

( )

§13 | E/M/A | 0,024 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 175

H3 M/A" | 0,050 | 0,30 |0,0030 | 0,0044 |0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,024 | 0,025 | 0,028 | 0,030 | 120 (90— 145)

H5 M/A | 0,050 | 0,44 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 235 (210 — 260)

H7 M/A | 0,050 | 0,30 |0,0030 | 0,0044 |0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,024 | 0,025 | 0,028 | 0,030 [ 120 (90— 150)

H8 M/A_ | 0,050 | 0,44 |0,0032 0,0050 0,0065 | 0,0085 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 235 (205 — 265

H11 | M/A [ 0050 | 044 [0,0040| 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 300 (265 — 340

H21 | M/A | 0,050 | 044 |0,0032 0,0050 0,0065 | 0,0085 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 235 (205 — 265

H31 | M/A | 0050 | 044 [0,0025| 0,0036 |0,0050 | 0,0060 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,024 | 0,026 | 175 (155 — 200

)
)
H12 | M/A | 0,050 | 0,44 |0,0032 0,0050 0,0065 | 0,0085 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 275 (240 — 310)
)
)
)

GR1 A 050 | 0,50 [0,0030 | 10,0044 [0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,025 | 0,028 | 0,032 | 405 (350 — 460

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - MINI -]MB562 SECO I
JMB562 - Mini - Versétil - Punta esférica - 2 Dientes - DMM6 - Mango cilindrico
DMM DMM DMM
S e b
0AL 0AL 0AL
DN, DN, Ty DN, i LN
APMXS;j*'DE;N AP] 7’0‘5* APMXS::’DCH—LL
Tolerancias: G G ¢
Salto=<0,007 mm —
DMM= h5 = = b 3
DC= 20,-0,01 mm S v u @/\ ’\% @* SR
RE= 0,005 mm & -
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
1= wn wn
@ g|lS|x|x|8|¢g
Cédigo | Referencia Long. | Disefio| DC |DMM[APMXS|OAL| LN [DN |RE| & |ca| S| E| S| E| & | £
03171261 | JMB562005G2B.0Z2-SIRA 2 G |o5] 6| o5 |50 15]046/025] 2 [13,69]1,82]1,91] 20 [208]215] 23
03171262 | JMB562006G2B.0Z2-SIRA 2 G |o6| 6| 06 |50]20]056|03] 2 [1313(232]244]254]|263[272] 29
03171263 | JMB562008G2B.0Z2-SIRA 2 G |o8]| 6| 08 |50 |25]076]04] 2 [126]282]296]3,07]3,18]3,.27[349
03171264 | JMB562010G2B.0Z2-SIRA 2 G |10] 6| 10 |50]40]095]05] 2 [11,15]432]452]4,68]468|497]53
03171265 | JMB562012G2B.0Z2-SIRA 2 G |12 6| 12 |50 |45]115] 06| 2 [10,67/4,82]504]52 |536]552]589
03171266 | JMB562015G2B.0Z2-SIRA 2 G |15] 6| 15 |50 |50]145]075] 2 [10,07]547(566]582|599]6,17 6,58
03171267 | JMB562018G2B.0Z2-SIRA 2 G |18 6| 18 |50 |54]175]09]| 2 [961]587]6,07]623|641]661[7,03
03171268 | JMB562020G2B.0Z2-SIRA 2 G |20 6| 20 |50 6019410 2 [9,05]647]6,68]687|7,06/7,.28[7,75
03171269 | JMB562025G2B.0Z2-SIRA 2 G |25]| 6| 25 |60 7524125 2 [7.71]7.97]8,22]|845]869]895]9,53
03171270 | JMB562030G2B.0Z2-SIRA 2 G |30 6| 30 |60]90]28]15] 2 [635]968]994[10,21[1051[10,82[11,52
03171271 | JMB562005G4B.0Z2-SIRA 4 G |o5] 6| o5 |50]35]046/025] 2 [11,7]382]4,01]4,16]4,29|443[474
03171272 | JMB562006G4B.0Z2-SIRA 4 G |o6| 6| 06 |50 42 056]03] 2 [11,1]452]4,74]49 |506]522]559
03171273 | JMB562008G4B.0Z2-SIRA 4 G |o8| 6| 08 |50]|56]076|04]| 2 [10,02592]6,19]6,39]|659] 68 |7,28
03171274 | JMB562010G4B.0Z2-SIRA 4 G |10] 6| 10 |50 |70]095|05]| 2 [906]732]764]|787]8,12]|838]|897
03171275 | JMB562012G4B.0Z2-SIRA 4 G |12 6| 12 |50 |84]115| 06| 2 [822]872]9,08]9,35|9,65]996]10,66
03171276 | JMB562015G4B.0Z2-SIRA 4 G |15] 6| 15 |50 |105]145/075] 2 [7,07[10,97[11,33]11,67[12,04]12,43]13,31
03171277 | JMB562020G4B.0Z2-SIRA 4 G |20 6 | 20 |60 |140][194] 10| 2 [557][14,47|14,93]15,38]15,87|16,38]17,54
03171278 | JMB562025G4B.0Z2-SIRA 4 G |25| 6 | 25 |65 [175] 24 [125] 2 [4,38]17,97[18,53]19,1[19,69]20,34[21,76
03171279 | JMB562030G4B.0Z2-SIRA 4 G |30 6| 30 |70210]/285] 15| 2 [3,38]21,68(22,32[22,99|23,71|24 49|26 21
03171280 | JMB562005G5B.0Z2-SIRA 5 G |o5| 6| o5 | 50|50 046|025 2 [10,54|532]5575,76|594|6,14 | 6,58
03171281 | JMB562006G5B.0Z2-SIRA 5 G |o6| 6| 06 |50]60]056]03]| 2 [985]632]661]682|7,04|727[7,79
03171282 | JMB562008G5B.0Z2-SIRA 5 G |o8| 6| 08 |5080]/076]04]| 2 [864]832]8,67]894|9,.23|0954]1022
03171283 | JMB562010G5B.0Z2-SIRA 5 G |10] 6| 10 |50]100]095] 05| 2 [7.63]10,32[10,73]11,06]11,42] 11,8 [12,64
03171284 | JMB562012G5B.0Z2-SIRA 5 G |12 6 | 12 |50 120]115] 06 | 2 [6,77]12,32[12,79]13,19]13,61|14,06[15,07
03171285 | JMB562015G5B.0Z2-SIRA 5 G |15] 6| 15 |60 |150]145/075] 2 |[5,68][15,47(15,9716.47|16,99]17,56]18,81
03171287 | JMB562020G5B.0Z2-SIRA 5 G |20 6 | 20 |60 [20,0[194] 1,0 | 2 [4,32]2047]21,12[21,77|22,47|23,22[24,88
03171288 | JMB562025G5B.0Z2-SIRA 5 G |25 6 | 25 |70 |250] 24 |125] 2 | 3,3 [25,47|26,27|27,08|27,95]28,88]30,94
03171289 | JMB562030G5B.0Z2-SIRA 5 G |30 6| 30 |7030,0]|285| 15| 2 |25 (3068|316 [32,58/33,62[34,73|

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - MINI - JMB562

SECO

JMB562 - Mini - Versétil - Punta esférica-2 Dientes - DMM 6 - Mango cilindrico

DMM

[ 1 1
on, L md.|
APM, L‘l Apvxs =1
b6 e
Tolerancias: G G
Salto=<0,007 mm _
DMM= h5 a = B AR
DC=20,-0,01 mm W u ), ‘ @/\ % @* SIRA
RE= £0,005 mm S —
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
a slBlslz2lgls
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC [DMM|APMXS|OAL| LN |[DN|RE| & |[CA| = | = | = | = | = | =
03171290 JMB562010G6B.0Z2-SIRA 6 G 10] 6 1,0 | 60 [150]0,95[ 05 | 2 |6,04|15,32|15,89|16,39|16,92(17,49|18,76
03171291 JMB562012G6B.0Z2-SIRA 6 G 12| 6 1,2 60 |18,0[1,15| 06 | 2 |[5,2418,32|18,98|19,58(20,21|20,89|22,41
03171292 JMB562015G6B.0Z2-SIRA 6 G 15[ 6 1,5 | 70 |22,5|1,45[0,75| 2 |4,28|22,97|23,71|24,45(25,25| 26,1 (27,99
03171293 JMB562020G6B.0Z2-SIRA 6 G 20| 6 2,0 80 |30,0(1,94| 10| 2 [3,14)30,47|31,43|32,42(33,48| 34,6 |37,11
03171294 JMB562025G6B.0Z2-SIRA 6 G 25| 6 25 80 |375[ 24 |125| 2 [2,34)37,97|39,16]40,39| 41,7 |43,11] =
03171295 JMB562030G6B.0Z2-SIRA 6 G [30] 6 30 |90 [450]285]| 1,56 | 2 |1,7445,68]47,07/48,55(50,13| = | «
03171296 JMB562010G7B.0Z2-SIRA 7 G 10] 6 1,0 | 60 [20,0]0,95]| 05 | 2 [4,99]20,32|21,05[21,71|22,42|23,19]24,88
03171297 JMB562012G7B.0Z2-SIRA 7 G 12| 6 1,2 80 |24,0[1,15| 0,6 | 2 [4,27|24,32|25,17|25,97(26,82|27,73|29,75
03171298 JMB562015G7B.0Z2-SIRA 7 G 15| 6 1,5 80 |30,0(145|0,75| 2 |[3,43)30,47|31,44|32,44| 33,5 |34,64|37,17
03171299 JMB562020G7B.0Z2-SIRA 7 G [20] 6 20 | 80 [40,0(194]| 1,0 | 2 |24740,47|41,75/43,07|44,48/45,99| «~
03171300 JMB562025G7B.0Z2-SIRA 7 G 25| 6 25 90 |50,0( 24 |125| 2 [1,81]|50,47|52,05|53,7 [5546] = | «
03171301 JMB562030G7B.0Z2-SIRA 7 G 30| 6 3,0 [100]60,0[285| 15| 2 |[1,34]60,68|62,54/64,52] = | = | «

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - MINI - JMB562

SECO 2

Datos de corte - JMB542/JMB562 Ranurado

% T30
f
SMG a,/DC 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,8 2,0 2,5 3,0 Ve
P1 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 255 (220 — 285)
P2 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 250 (220 — 280)
P3 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 215 (190 — 240)
P4 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 190 (170 —200)
P5 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180 (160 — 200)
P6 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 200 (180 — 225)
P7 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 190 (170 —210)
P8 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180 (160 — 200)
P11 M/E/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 185 (165— 205)
P12 | M/E/A | 0,32 | 0,0022 | 0,0032 | 0,0042 | 0,0055 | 0,0065 | 0,0085 | 0,011 | 0,013 | 0,018 | 0,019 | 0,022 | 0,024 | 110 (100 — 120)
M1 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 135 (110—160)
M2 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 110 (90— 130)
M3 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 110 (90— 130)
M4 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 80 (70— 100)
M5 E/M/A | 0,32 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 70 (55—80)
N1 E/M/A | 024 |0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 400 (350 — 450)
N2 E/M/A | 0,26 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 400 (350 —450)
N3 E/M/A | 026 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 265 (235— 300)
N11 E/M/A | 0,24 | 0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,048 | 0,055 | 350 (300 — 400)
SN E/M/A | 0,34 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 180 (160 —210)
S12 | E/M/A | 0,34 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 140 (120 — 160)
S13 | E/M/A | 0,34 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,036 | 110 (95— 125)
H3 M/A 0,10 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 80 (60— 100)
H5 M/A 0,20 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 160 (140 — 180)
H7 M/A 0,10 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 80 (60— 100)
H8 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 160 (140 — 180)
H11 M/A 0,20 | 0,0026 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,024 | 0,026 | 0,032 | 0,040 | 205 (180 —230)
H12 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 190 (165 —210)
H21 M/A 0,20 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,022 | 0,024 | 0,026 | 0,030 | 160 (140 —180)
H31 M/A 0,20 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0042 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,017 | 0,018 | 0,020 | 0,022 | 120 (110 — 140)
GR1 A 0,50 | 0,0020 | 0,0030 | 0,0040 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,018 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 350 (300 — 400)

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - MINI - JMB562 SECO=

Datos de corte - JMB542/JMB562 Copiado en desbaste

Z , E

SMG a,/DC | a,/DC | 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 08 | 1,0 1,2 18 | 20 | 25 | 30 Ve

P1 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 365

P2 | M/E/A | 0,050 | 0,60 [0,0040 | 10,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 355

P3 | M/E/A | 0,050 | 0,60 |0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 305

P4 | M/E/A | 0,050 | 0,60 [0,0040 | 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 270

P5 | M/E/A | 0,050 | 0,60 |0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 255

P7 | M/E/A | 0,050 | 0,60 [0,0040 | 10,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 270

P8 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 255

P11 | M/E/A | 0,050 | 0,60 [0,0040 | 10,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 265

P12 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 0,0032 0,0048 0,0065 | 0,0080 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,038 | 155

(
(
(
(
(
P6 | M/E/A | 0,050 | 0,60 | 00040 | 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 290 (260 — 320
(
(
(
(
(

M1 | E/M/A | 0,024 | 0,60 |0,0040 | 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 215

M2 | E/M/A | 0,024 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 175 (145 — 205

M3 | E/M/A | 0,024 | 0,60 |0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 175 (145 — 205

M4 | E/M/A | 0,024 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 130 (110 — 155

M5 | E/M/A | 0,024 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 110 (90 — 130)

N1 | E/W/A | 0,10 | 0,75 |0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,034 | 0,040 | 0,042 | 485

N2 | E/M/A | 010 | 0,75 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 485

N3 | E/M/A| 0,10 | 0,75 |0,0040 | 0,0060 | 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 325

811 | E/M/A [ 0,024 | 0,60 |0,0040| 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 290

§12 | E/M/A | 0,024 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 225

( )

( )

: : ( )

N11 | E/M/A | 040 | 075 [0,0050 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 430 (370 —490)
( )

( )

( )

§13 | E/M/A | 0,024 | 0,60 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 175

H3 M/A" | 0,050 | 0,30 |0,0030 | 0,0044 |0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,024 | 0,025 | 0,028 | 0,030 | 120 (90— 145)

H5 M/A | 0,050 | 0,44 | 0,0040 0,0060 0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 235 (210 — 260)

H7 M/A | 0,050 | 0,30 |0,0030 | 0,0044 |0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,017 | 0,024 | 0,025 | 0,028 | 0,030 [ 120 (90— 150)

H8 M/A_ | 0,050 | 0,44 |0,0032 0,0050 0,0065 | 0,0085 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 235 (205 — 265

H11 | M/A [ 0050 | 044 [0,0040| 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,036 | 0,040 | 0,046 | 0,050 | 300 (265 — 340

H21 | M/A | 0,050 | 044 |0,0032 0,0050 0,0065 | 0,0085 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 235 (205 — 265

H31 | M/A | 0050 | 044 [0,0025| 0,0036 |0,0050 | 0,0060 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,020 | 0,020 | 0,024 | 0,026 | 175 (155 — 200

)
)
H12 | M/A | 0,050 | 0,44 |0,0032 0,0050 0,0065 | 0,0085 | 0,010 | 0,013 | 0,016 | 0,020 | 0,026 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 275 (240 — 310)
)
)
)

GR1 A 050 | 0,50 [0,0030 | 10,0044 [0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,025 | 0,028 | 0,032 | 405 (350 — 460

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - MINI - JMB563 SECO 2
JMB563 - Mini - Versétil - Punta esférica- 3 Dientes - DMM 6 - Mango cilindrico
DMMl¢ﬁ *{)MM"
0AL OAL
Oy oL
APl\Axsl_ﬂDC,‘T 2 APMXS ’D‘cj
Tolerancias: G G
Salto=<0,007 mm —
DMM= h5 /] 0 i o %
DC= 20,-0,02 mm “ ), @7‘ @* SR
- © S% E
RE=£0,01 mm
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lam, ref)*
a8 NEIEmEEE
» 8 E|E|5|5|8|8
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC [DMM|APMXS|OAL| LN |[DN|RE| & |[CA| = | =2 | = | = | = | =
03171307 | JMB563010G2B.0Z3-SIRA 2 G |10[ 6] 10 |50[40[095|05| 3 [11,15(4,32|4,52|4,68)4,68|4,97] 53
03171308 JMB563012G2B.0Z3-SIRA 2 G 12| 6 12 | 50 | 45(115]06 | 3 [10,67|4,82|504| 52 |536|552 589
03171309 | JMB563015G2B.0Z3-SIRA 2 G |15[6 | 15 |50([50[145|075| 3 [10,07|547|566|582|5996,17|6,58
03171310 | JMB563020G2B.0Z3-SIRA 2 G |20[ 6| 20 |50 [60][194|10]| 3 [9,05|647|6,68|6,87|7,06|7,28|7,75
03171311 JMB563025G2B.0Z3-SIRA 2 G 25| 6 25 [ 60 [75([24([125] 3 [7,71[7,97[8,22|8,45|8,69|8,95|9,53
03171312 | JMB563030G2B.0Z3-SIRA 2 G |30| 6 | 30 |60[90[285|15| 3 [6,35]|9,68]9,94[10,21/10,51{10,83|11,52
03171316 JMB563010G4B.0Z3-SIRA 4 G 10] 6 1,0 150 |70]09]05| 3 |906|732|7,64|7,87|8,12|8,388,.97
03171317 JMB563012G4B.0Z3-SIRA 4 G 12| 6 1,2 50 [ 84 [115[ 06| 3 [8,22]8,72]9,08]9,35]9,65]9,96 10,66
03171318 JMB563015G4B.0Z3-SIRA 4 G 15| 6 1,5 | 50 [10,5]1,45]|0,75| 3 |7,07]10,97|11,33|11,67|12,0412,43[13,31
03171319 | JMB563020G4B.0Z3-SIRA 4 G |20[ 6 | 20 |60 [140[194] 10| 3 [557|14,47|14,93|15,38|15,87|16,38|17,54
03171320 JMB563025G4B.0Z3-SIRA 4 G 25| 6 25 |60 [175]24 [125] 3 [4,38]17,97[18,53| 19,1[19,69]20,34|21,76
03171321 JMB563030G4B.0Z3-SIRA 4 G [30]| 6 | 30 |70 [210]285| 15| 3 |338/2168]22,32(22,99|23,71/24,49]26,21

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - MINI - JMB563 SECO=

Datos de corte - JMB563 Copiado en deshaste

o ; >

SMG a,/DC a,/DC 1 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 Ve

P1 M/E/A 0,050 0.11 0,018 0,020 0,025 0,030 0,034 0,038 370 (330 —410)
P2 M/E/A 0,050 0,11 0,018 0,022 0,025 0,030 0,034 0,038 360 (320 —400)
P3 M/E/A 0,050 0,11 0,017 0,020 0,024 0,028 0,032 0,036 310 (275 — 345)
P4 M/E/A 0,050 0,11 0,017 0,020 0,024 0,028 0,032 0,034 275 (245 —300)
P5 M/E/A 0,050 0,11 0,016 0,019 0,022 0,028 0,032 0,034 260 (230 —290)
P6 M/E/A 0,050 0,11 0,016 0,019 0,022 0,028 0,030 0,034 290 (260 — 325)
P7 MIE/A 0,050 0,11 0,016 0,019 0,022 0,028 0,030 0,034 275 (245 —305)
P8 M/E/A 0,050 0,11 0,017 0,020 0,024 0,028 0,032 0,036 260 (230 —290)
P11 M/E/A 0,050 0,11 0,016 0,019 0,022 0,028 0,030 0,034 265 (240 — 295)
P12 M/E/A 0,050 0,11 0,0090 0,011 0,013 0,015 0,017 0,019 150 (135—170)
M1 E/M/A 0,024 0,11 0,019 0,022 0,026 0,032 0,036 0,040 215 (180 — 255)
M2 E/M/A 0,024 0,11 0,017 0,020 0,024 0,028 0,032 0,036 175 (145 —205)
M3 E/M/A 0,024 0,11 0,017 0,020 0,024 0,028 0,032 0,036 175 (145 — 205)
M4 E/M/A 0,024 0,11 0,015 0,018 0,020 0,025 0,028 0,032 130 (105 — 150)
M5 E/M/A 0,024 0,11 0,015 0,018 0,020 0,025 0,028 0,032 105 (90 — 125)
N1 E/M/A 0,10 0,50 0,018 0,020 0,025 0,030 0,034 0,038 500 (440 — 565)
N2 E/M/A 0,10 0,50 0,018 0,020 0,025 0,030 0,034 0,038 500 (440 — 565)
N3 E/M/A 0,10 0,50 0,018 0,020 0,025 0,030 0,034 0,038 335 (295 —375)
N11 E/MIA 0,10 0,50 0,022 0,026 0,032 0,038 0,042 0,046 440 (380 — 500)
S11 E/M/A 0,024 0,26 0,020 0,024 0,030 0,038 0,042 0,046 300 (260 — 340)
S12 E/M/A 0,024 0,26 0,020 0,024 0,030 0,038 0,042 0,046 230 (200 — 265)
S13 E/M/A 0,024 0,26 0,019 0,022 0,028 0,032 0,038 0,040 180 (155 —205)
H3 M/A 0,024 0,028 0,010 0,012 0,014 0,017 0,020 0,022 115 (90 — 140)
H5 M/A 0,050 0,070 0,014 0,016 0,019 0,024 0,026 0,030 225 (200 — 255)
H7 M/A 0,024 0,028 0,010 0,012 0,014 0,017 0,020 0,022 115 (85— 140)
H8 M/A 0,050 0,070 0,0095 0,011 0,014 0,016 0,019 0,020 220 (195 — 245)
H11 M/A 0,050 0,070 0,014 0,016 0,019 0,024 0,026 0,030 290 (255 —325)
H12 M/A 0,050 0,070 0,0095 0,011 0,014 0,016 0,019 0,020 255 (225 —290)
H21 M/A 0,050 0,070 0,0095 0,011 0,014 0,016 0,019 0,020 220 (190 — 250)
H31 M/A 0,050 0,070 0,0075 0,0085 0,010 0,012 0,014 0,015 160 (140 — 180)
GR1 A 0,50 0,24 0,015 0,018 0,022 0,026 0,030 0,032 385 (330 —440)

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV1, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® -Acero y fundicion SECO*
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JABRO® - Seleccion de herramienta -Acero y fundicion

SECO

P

154

H Almacén [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
o Primera eleccion, o Alternativa

Referencia JHP993 JHP951 JH142 JHI70
Pag. 156-158 159-161 164-166, 324-326 110-111, 168-169
Familia de producto HPM HPM HSM/TORNADO HSM/TORNADO
Tipo de fresa 45° l L‘s" | r I I
r
Cilindrico [ ] | ] ]
Mangos
Weldon [ ] |
Namero de dientes 3-6 3-5 2-4-5-6 2
IcC
Rango de Métrico 4-25 3-25 212 2-16
didm. | pyjgadas
7z
. . . Wm 7 77
Longitudes disponibles ] = vz
1,2,3
Operacion
SMG
P1 . . . .
P2 [) ° ° °
P3 . ° ° °
P4 ° ° ° °
P5 . . ° .
Ps L] L] L] L]
P7 ° ° [) °
P8 ° ° ° °
P11-12 o o ° o




JABRO® - Seleccion de herramienta -Acero y fundicion

SECO 2

&

Referencia

JH112

JH150

JH160

Pag.

170-172, 328-330

170, 327

172, 329

Familia de producto

HSM/ITORNADO

HSM/TORNADO

HSM/ITORNADO

Tipo de fresa

Cilindrico

Mangos
Weldon

Numero de dientes

IcC

Rango de Métrico

212

6-12

312

diam.

Pulgadas

Longitudes disponibles

1,2,3,4,5,6

B

V|
P,

]

P
e

Operacion

>

SMG

P1

P2

P3

P4

P5

P6

P7

P8

P11-12

e Primera eleccion, o Alternativa

W Almacén [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-HPM -]JHP993

JHP993 - Alta productividad - Acero - Filo 90° - 3-6 Dientes — Mango cilindrico - Con chaflén

+>DMV<

»‘DMM¢

| | on e
DN T
f APLMXS APEII
cHwi—& ' oHw A
Yol Faloo ke
Tolerancias: E G
DMM=h5
DC=-0,02/-0,1 mm BE 7
DD 18] 18R] | L 1 4
Es posible reafilar si DC es 226
icc
Y I
Dimensiones en mm 3
Cadigo Referencia Long. |Disefio| ICC DC DMM |APMXS| OAL LN DN CHW e S
02826806 JHP993040F2C.0Z3-SIRA 2 F 4,0 6 10 50 13 4,0 0,15 3 [ ]
02826808 JHP993050F2C.0Z4-SIRA 2 F 5,0 6 12 55 15 5,0 0,15 4 | ]
02826809 JHP993060D2C.0Z4-SIRA 2 D 6,0 6 14 55 - - 0,2 4 | |
02826811 JHP993075F2C.0Z4-SIRA 2 F 75 8 17 60 - 75 0,2 4 [ ]
02826814 JHP993080D2C.0Z4A-SIRA 2 D | | 8,0 8 18 60 - - 0,2 4 | ]
02826812 JHP993080D2C.0Z4-SIRA 2 D 8,0 8 18 60 - - 0,2 4 | |
02826816 JHP993095F2C.0Z4-SIRA 2 F 95 10 20 70 - 95 0,2 4 [ ]
02826818 JHP993100D2C.0Z4A-SIRA 2 D | | 10,0 10 22 70 - - 0,2 4 | |
02826817 JHP993100D2C.0Z4-SIRA 2 D 10,0 10 22 70 - - 0,2 4 [ ]
02826820 JHP993115F2C.0Z4-SIRA 2 F 1,5 12 25 80 - 11,5 0,2 4 | ]
02826822 JHP993120D2C.0Z4A-SIRA 2 D || 12,0 12 26 80 - - 0,2 4 | |
02826821 JHP993120D2C.0Z4-SIRA 2 D 12,0 12 26 80 - - 0,2 4 [ ]
02826824 JHP993140D2C.0Z4-SIRA 2 D 14,0 14 30 80 - - 0,3 4 | ]
02856501 JHP993160D2C.0Z4A-SIRA 2 D | ] 16,0 16 34 90 - - 0,3 4 | |
02856499 JHP993160D2C.0Z4-SIRA 2 D 16,0 16 34 90 - - 0,3 4 [ ]
02856506 JHP993200D2C.0Z4A-SIRA 2 D | | 20,0 20 42 100 - - 05 4 | |
02856505 JHP993200D2C.0Z4-SIRA 2 D 20,0 20 42 100 - - 05 4 [ ]
02856510 JHP993250D2C.0Z4A-SIRA 2 D | | 25,0 25 52 125 - - 05 4 | ]
02826825 JHP993160D2C.0Z5-SIRA 2 D 16,0 16 34 90 - - 0,3 5 [ ]
02826829 JHP993200D2C.0Z5A-SIRA 2 D | | 20,0 20 42 100 - - 05 5 | ]
02826828 JHP993200D2C.0Z5-SIRA 2 D 20,0 20 42 100 - - 05 5 [ ]
02826807 JHP993040G3C.0Z3-SIRA 3 G 4,0 6 10 55 15 &7 0,15 3 | |
02826810 JHP993060E3C.0Z4-SIRA 3 E 6,0 6 14 65 24 56 0,2 4 [ ]
02826815 JHP993080E3C.0Z4-SIRA 3 E 8,0 8 18 70 32 74 0,2 4 | ]
02826819 JHP993100E3C.0Z4-SIRA 3 E 10,0 10 22 85 40 94 0,2 4 | |
02826823 JHP993120E3C.0Z4-SIRA 3 E 12,0 12 26 100 50 14 0,2 4 [ ]
02856502 JHP993160E3C.0Z4-SIRA 3 E 16,0 16 34 10 60 15,4 0,3 4 []
02856507 JHP993200E3C.0Z4-SIRA 3 E 20,0 20 42 125 70 19,2 05 4 [ ]

SIRA = SIRON-A, ICC = Refrigeracion interior
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HPM -]JHP993

SECO 2

JHP993 - Alta productividad - Acero - Filo 90° - 3-6 Dientes — Weldon - Con chaflén

>

DMMe-

> DMM |«

Tolerancias: E F
DMM=h5
DC=-0,02/-0,1 mm /] LD KD ﬁ
CHW= 0,05 mm
Es posible reafilar si DC es 236 < = Y| [ =
icc
Y I
Dimensiones en mm
= 5
w 2
Codigo Referencia Long. | Disefio| ICC DC | DMM |APMXS| OAL LN DN | CHW & =
02828150 JHP993040F2C.3Z3-SIRA 2 F 4,0 6 10 50 12,56 | 4,0 0,15 3 ||
02828152 JHP993050F2C.3Z4-SIRA 2 F 50 6 12 55 1475 | 50 0,15 4 | ]
02828153 JHP993060D2C.3Z4-SIRA 2 D 6,0 6 14 55 - - 0,2 4 | ]
02828155 JHP993075F2C.3Z4-SIRA 2 F 75 8 17 60 - 75 0,2 4 ||
02828246 JHP993080D2C.3Z4A-SIRA 2 D | 8,0 8 16 60 - - 0,2 4 0
02828156 JHP993080D2C.374-SIRA 2 D 8,0 8 18 60 - - 0,2 4 ||
02828158 JHP993095F2C.3Z4-SIRA 2 F 9,5 10 20 70 - 95 0,2 4 ]
02828247 JHP993100D2C.3Z4A-SIRA 2 D [ | 10,0 10 20 70 - - 0,2 4 O
02828159 JHP993100D2C.3Z4-SIRA 2 D 10,0 10 22 70 - - 0,2 4 ||
02828248 JHP993120D2C.3Z4A-SIRA 2 D [ 12,0 12 26 80 - - 0,2 4 0
02828162 JHP993120D2C.374-SIRA 2 D 12,0 12 26 80 - - 0,2 4 ||
02828164 JHP993140D2C.3Z4-SIRA 2 D 14,0 14 30 80 - - 0,3 4 ||
02856512 JHP993160D2C.3Z4A-SIRA 2 D [ 16,0 16 34 90 - - 0,3 4 0
02856500 JHP993160D2C.374-SIRA 2 D 16,0 16 34 90 - - 0,3 4 ||
02856513 JHP993200D2C.3Z4A-SIRA 2 D [ 20,0 20 42 100 - - 0,5 4 ]
02856504 JHP993200D2C.3Z4-SIRA 2 D 20,0 20 42 100 - - 0,5 4 [ ]
02856514 JHP993250D2C.3Z4A-SIRA 2 D || 25,0 25 52 125 - - 05 4 0
02856509 JHP993250D2C.3Z4-SIRA 2 D 250 25 52 125 - - 0,5 4 ]
02828165 JHP993160D2C.3Z5-SIRA 2 D 16,0 16 34 90 - - 0,3 5 ||
02828250 JHP993200D2C.3Z5A-SIRA 2 D u 20,0 20 42 100 - - 0,5 5 0
02828167 JHP993200D2C.3Z5-SIRA 2 D 20,0 20 42 100 - - 05 5 | |
02828154 JHP993060E3C.3Z4-SIRA 3 E 6,0 6 14 65 24,0 56 0,2 4 [ ]
02828157 JHP993080E3C.3Z4-SIRA 3 E 8,0 8 18 70 32,0 74 0,2 4 ||
02828160 JHP993100E3C.3Z4-SIRA 3 E 10,0 10 22 85 40,0 94 0,2 4 ]
02828163 JHP993120E3C.3Z4-SIRA 3 E 12,0 12 26 100 50,0 | 114 0,2 4 | ]
02856503 JHP993160E3C.3Z4-SIRA 3 E 16,0 16 34 110 60,0 | 154 0,3 4 ||
02856508 JHP993200E3C.3Z4-SIRA 3 E 20,0 20 42 125 | 70,0 | 192 0,5 4 ]
02856511 JHP993250E3C.3Z4-SIRA 3 E 25,0 25 52 150 90,0 | 24,0 05 4 ||
02828168 JHP993200E3C.325-SIRA 3 E 20,0 20 42 125 | 70,0 | 19,2 05 5 ]

SIRA = SIRON-A, ICC = Refrigeracion interior

Il Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-HPM -]JHP993

Datos de corte - JHP993 Ranurado PCEDC=3 y PCEDC=4

.4 . W

SMG a,/DC 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 Ve

P1 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0,095 | 0,11 — | 016 | 020 | 200 (170—230)
P2 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — | 016 | 020 | 195 (165—220)
P3 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — [ 016 | 020 | 165 (145—190)
P4 E/MIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 013 | 0416 | 020 | 145 (125—170)
P5 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — [ 016 | 019 | 140 (120— 160)
P6 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 | 013 | 016 | 019 | 160 (135— 180)
P7 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — [ 016 | 019 | 150 (130—170)
P8 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | — | 013 | 016 | 020 | 140 (120—160)
P11 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — [ 016 | 019 | 145 (125—165)
P12 | EMA 12 | 0024 | 0030 | 0036 | 0,048 | 0060 | 0070 | 0080 | — | 040 | 012 | 90 (80— 105)
K1 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — | 016 | 020 | 195 (170—225)
K2 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — [ 016 | 019 | 170 (145—195)
K3 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — | 016 | 019 | 145 (125—165)
K4 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — [ 016 | 019 | 135 (120— 155)
K5 EIM/A 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — [ 015 | 047 80 (70— 95)
K6 EIMIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 0,11 — [ 016 | 019 | 120 (105— 140)
K7 E/MIA 15 | 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 | 011 — [ 015 [ 047 | 105 (90—120)

Datos de corte - JHP993 Contorneado PCEDC=4,5,6
o .

SMG aJ/DC | a,/DC | 4 5 6 8 10 12 14 16 | 20 | 25 Ve

PI_| EMA | 040 17 | 0044 | 0055 | 0,065 | 0,090 | 041 | 013 | 015 | 016 | 019 | 022 | 230 (200— 265)
P2 | EMA | 040 17 | 0044 | 0055 | 0,065 | 0,090 | 011 | 013 | 015 | 017 | 019 | 022 | 225 (195— 255)
P3| EMA | 040 17 | 0042 | 0055 | 0,065 | 0,085 | 041 | 013 | 014 | 016 | 0,18 | 020 | 195 (165— 220)
P4 | EMA | 040 17 | 0042 | 0050 | 0,060 | 0,085 | 010 | 012 | 014 | 015 | 0,18 | 020 | 175 (150 —200)
P5 | EMA | 040 17 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 012 | 014 | 015 | 047 | 020 | 165 (145—190)
P6 | EIMA | 040 17 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 | 010 | 012 | 014 | 015 | 017 | 019 | 185 (160—215)
P7_| EMA | 040 17 [ 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 012 | 014 | 0415 | 047 | 019 | 175 (150—200)
P8 | EMA | 040 17 | 0042 | 0055 | 0065 | 0,085 | 011 | 013 | 014 | 016 | 0,18 | 020 | 165 (140— 185)
P1_| EMA | 040 17 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 0410 | 012 | 014 | 0415 | 047 | 019 | 170 (145—195)
P12 | EMA | 040 14 | 0024 | 0030 | 0,036 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,090 | 0,10 | 0,42 | 115 (100— 130)
K| EMA | 040 17 | 0044 | 0055 | 0,065 | 0,090 | 01 | 013 | 015 | 0417 | 0419 | 022 | 225 (195— 260)
K2 | EMA | 040 17 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 012 | 014 | 015 | 047 | 020 | 200 (175—230)
K3 | EMA | 040 17 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 | 010 | 012 | 014 | 015 | 017 | 020 | 170 (145—195)
K& | EMA | 040 17 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 012 | 014 | 015 | 017 | 020 | 165 (140— 185)
K5 | EMA | 040 17 | 0036 | 0046 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 011 | 012 | 0,14 | 0,16 | 0,8 | 100 (85— 115)
K6 | EMA | 040 17 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 010 | 012 | 014 | 015 | 017 | 020 | 145 (125—165)
Kz | EmiA | 040 17 10036 | 0046 | 0055 | 0075 | 0090 [ 011 [ 012 | 014 | 0416 | 018 | 130 (110—145)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HPM-JHP95I SECO =

JHP951 - Alta productividad - Filo 90° - Acero - 3-5 Dientes - Mango cilindrico - Radio o chaflén

>| DMM =

771
7
Y RE{=
4 DG %
D E F D E F
Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 ) Vi ha 5
. & S & [0) (7] (81 B )
Es posible reafilar si DC es 206
o SIRA pr—
Y
Dimensiones en mm 3
8|8
Codigo Referencia Long. | Disefio| DC | DMM [APMXS| OAL LN DN | CHW | RE & S
02828192 JHP951030F2C.0Z3-SIRA 2 F 3,0 6 8 50 10 3,0 0,1 - 3 ]
02828191 JHP951030F2R020.0Z3-SIRA 2 F 3,0 6 8 50 10 30 - 0,2 3 ||
02828190 JHP951030F2R050.0Z3-SIRA 2 F 3,0 6 8 50 10 3,0 - 05 3 ||
02828197 JHP951040F2C.0Z4-SIRA 2 F 4,0 6 10 55 13 40 0,15 - 4 ]
02828194 JHP951040F2R020.024-SIRA 2 F 4,0 6 10 55 13 4,0 - 0,2 4 ||
02828195 JHP951040F2R050.024-SIRA 2 F 4,0 6 10 55 13 4,0 - 05 4 ]
02828201 JHP951050F2C.0Z4-SIRA 2 F 50 6 12 55 15 5,0 02 - 4 [ ]
02828199 JHP951050F2R020.024-SIRA 2 F 5,0 6 12 55 15 5,0 - 0,2 4 ||
02828198 JHP951050F2R050.024-SIRA 2 F 50 6 12 55 15 5,0 - 0,5 4 ]
02828205 | JHP951060D2C.0Z4-SIRA 2 D 6,0 6 14 55 = = 0.2 = 4 |
02828203 JHP951060D2R020.0Z24-SIRA 2 D 6,0 6 14 55 - - - 0,2 4 ||
02828202 JHP951060D2R050.0Z4-SIRA 2 D 6,0 6 14 55 - - - 05 4 ]
02828212 JHP951080D2C.0Z4-SIRA 2 D 8,0 8 18 60 - - 0,3 - 4 L |
02828209 JHP951080D2R020.0Z4-SIRA 2 D 8,0 8 18 60 - - - 0,2 4 ]
02828207 JHP951080D2R050.0Z4-SIRA 2 D 8,0 8 18 60 - - - 05 4 [ ]
02828208 JHP951080D2R100.0Z4-SIRA 2 D 8,0 8 18 60 - - - 1,0 4 ||
02828218 JHP951100E2C.0Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 70 28 94 03 - 4 ]
02828216 JHP951100E2R050.024-SIRA 2 E 10,0 10 22 70 28 94 - 05 4 ||
02828214 JHP951100E2R100.0Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 70 28 94 - 1,0 4 ||
02828226 JHP951120E2C.0Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 80 33 114 04 - 4 ]
02828224 JHP951120E2R050.024-SIRA 2 E 12,0 12 26 80 33 114 - 05 4 ||
02828222 JHP951120E2R100.0Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 80 33 14 - 1,0 4 ]
02927873 JHP951160E2C.0Z4-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 15,0 05 - 4 | ]
02927875 JHP951160E2R050.024-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 15,0 - 05 4 ||
02927876 JHP951160E2R100.0Z4-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 15,0 - 1,0 4 ]
02828232 JHP951160E2C.0Z5-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 15,4 05 - 5 ||
02828230 JHP951160E2R050.0Z5-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 15,4 - 05 5 ]
02828231 JHP951160E2R100.0Z5-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 15,4 - 1,0 5 ||

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- HPM - JHP95| SECO=

JHP951 - Alta productividad - Filo 90° - Acero - 3-5 Dientes - Weldon - Radio o chaflan

>DMM< f‘DMM" -+ DMM [« >PMMf«-

ﬂDMM"

LN T
R " i A
D E F D E F
Tolerancias:
DMM=h5 Z
SIS 1) D) |2 () e |
RE= +0,02 mm fo-42) '\%
Es posible reafilar si DC es 226 Ky k‘j & = 4
o SIRA pe—
Y
Dimensiones en mm
= 5
w k=]
Caodigo Referencia Long. |Disefio| DC | DMM [APMXS| OAL LN DN | CHW | RE & =
02828193 JHP951030F2C.3Z3-SIRA 2 F 3,0 6 8 50 10 3,0 0,1 - 3 ]
02828260 JHP951030F2R020.323-SIRA 2 F 3,0 6 8 50 10 30 - 0,2 3 ]
02828259 JHP951030F2R050.3Z3-SIRA 2 F 3,0 6 8 50 10 3,0 - 05 3 0
02828196 JHP951040F2C.3Z4-SIRA 2 F 4,0 6 10 55 13 40 0,15 - 4 ]
02828261 JHP951040F2R020.324-SIRA 2 F 4,0 6 10 55 13 4,0 - 0,2 4 0
02828262 JHP951040F2R050.324-SIRA 2 F 4,0 6 10 55 13 4,0 - 05 4 0
02828200 JHP951050F2C.3Z4-SIRA 2 F 50 6 12 55 15 5,0 0,2 - 4 ]
02828264 JHP951050F2R020.324-SIRA 2 F 50 6 12 55 15 5,0 - 0,2 4 0
02828263 JHP951050F2R050.324-SIRA 2 F 50 6 12 55 15 5,0 - 05 4 0
02828206 JHP951060D2C.3Z4-SIRA 2 D 6,0 6 14 55 - - 02 - 4 ]
02828266 JHP951060D2R020.324-SIRA 2 D 6,0 6 14 55 - - - 0,2 4 0
02828265 JHP951060D2R050.3Z4-SIRA 2 D 6,0 6 14 55 - - - 0,5 4 0
02828210 JHP951080D2C.3Z4-SIRA 2 D 8,0 8 18 60 - - 0,3 - 4 ]
02828269 JHP951080D2R020.3Z4-SIRA 2 D 8,0 8 18 60 - - - 0,2 4 0
02828267 JHP951080D2R050.3Z4-SIRA 2 D 8,0 8 18 60 - - - 05 4 ]
02828268 JHP951080D2R100.3Z4-SIRA 2 D 8,0 8 18 60 - - - 1,0 4 0
02828220 JHP951100E2C.3Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 70 28 94 03 - 4 ]
02828271 JHP951100E2R050.3Z4-SIRA 2 E 10,0 10 22 70 28 94 - 05 4 0
02828270 JHP951100E2R100.324-SIRA 2 E 10,0 10 22 70 28 94 - 1,0 4 0
02828228 JHP951120E2C.3Z4-SIRA 2 E 12,0 12 26 80 33 14 04 - 4 ]
02828273 JHP951120E2R050.324-SIRA 2 E 12,0 12 26 80 33 114 - 05 4 0
02828272 JHP951120E2R100.324-SIRA 2 E 12,0 12 26 80 33 14 - 1,0 4 0
02927874 JHP951160E2C.3Z4-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 15,0 05 - 4 ]
02927879 JHP951160E2R050.324-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 15,0 - 05 4 0
02927880 JHP951160E2R100.324-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 15,0 - 1,0 4 0
02927877 JHP951200E2R050.3Z4-SIRA 2 E 20,0 20 42 100 48 19,0 - 05 4 ]
02927878 JHP951200E2R100.3Z4-SIRA 2 E 20,0 20 42 100 48 19,0 - 1,0 4 ||
02828233 JHP951160E2C.3Z5-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 154 05 - 5 ]
02828275 JHP951160E2R050.325-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 154 - 05 5 0
02828276 JHP951160E2R100.325-SIRA 2 E 16,0 16 34 90 40 154 - 1,0 5 0
02828235 JHP951200E2R050.3Z5-SIRA 2 E 20,0 20 42 100 48 194 - 05 5 ]
02828234 JHP951200E2R100.3Z5-SIRA 2 E 20,0 20 42 100 48 19,4 - 1,0 5 ||
02828237 JHP951250E2R050.3Z5-SIRA 2 E 250 25 52 125 65 244 - 05 5 ]
02828236 JHP951250E2R100.3Z5-SIRA 2 E 25,0 25 52 125 65 244 - 1,0 5 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®- HPM - JHP95|

SECO 2

Datos de corte - JHP951 Ranurado

@
A ¥
oy 2 /
SMG a/oc | 3 4 5 6 8 10 12 16 20 | 25 ve
Pl | E/MWA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 020 | 160 (140—180)
P2 | EMWA | 15 [ 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0,080 | 0095 | 013 | 016 | 020 | 155 (135—175)
P3| E/MWA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 020 | 165 (145—190)
P4 | EMA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0,080 | 0095 | 013 | 016 | 020 | 145 (125—170)
P5 | E/MWA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 019 | 140 (120—160)
P6 | EMA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0,080 | 0,095 | 013 | 016 | 0,419 | 125 (105— 145)
P7_| E/MWA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0,080 | 0095 | 043 | 016 | 019 | 150 (125—170)
P& | EMA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0,080 | 0095 | 013 | 016 | 020 | 140 (120—160)
P | E/WA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 019 145 (125 — 165)
P12 | EMA | 12 | 0018 | 0024 | 0030 | 0036 | 0048 | 0060 | 0,070 | 0090 | 010 | 012 0 (80— 105)
K| EmA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 0095 | 013 | 0,46 | 0,20 195 (170 —225)
K2 | EMA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 019 | 170 (145—195)
K8 | EMA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 019 | 145 (125—165)
K& | EMA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 0419 | 135 (115—155)
K5 | EWA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0065 | 0080 | 0095 | 013 | 015 | 017 | 80 (70—95)
K6 | EMA | 15 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 019 | 120 (105— 140)
K| Ema [ 15 [ 0024 | 0032 [ 0040 [ 0048 [ 0065 | 0080 [ 0095 [ 013 [ 045 [ 047 [ 105 (90—120)
Datos de corte - JHP951 Contorneado
{,
oy 2 *
SMG a/DC | a/DC | 3 4 5 6 8 10 12 16 | 20 | 25 ve
Pl | E/MA | 040 | 17 [ 0034 | 0044 | 0055 | 0,065 | 0,090 | 011 | 043 | 016 | 0,19 | 022 | 185 (165— 210)
P2 | E/MA | 040 | 17 | 0034 | 0044 | 0055 | 0,065 | 0,090 | 0411 | 043 | 047 | 019 | 0,22 | 180 (160 — 205)
P3 | E/MA | 040 | 17 [0032 | 0042 | 0055 | 0,065 | 0,085 | 011 | 043 | 016 | 0,18 | 0,20 | 195 (165— 220)
P4 | E/MA | 040 | 17 | 0032 | 0042 | 0050 | 0,060 | 0,085 | 010 | 0,42 | 045 | 0,18 | 0,20 | 175 (150 —200)
P5 | E/MA | 040 | 17 [ 0030 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 010 | 042 | 045 | 0,17 | 0,20 | 165 (145—190)
P6 | EMM/A | 040 | 17 | 0030 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 010 | 0,42 | 045 | 0,17 | 0,19 | 150 (125—175)
P7_ | E/WA | 040 | 17 [ 0030 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 010 [ 042 | 045 | 0,17 | 0,19 | 175 (150—200)
P8 | E/MA | 040 | 17 | 0032 | 0042 | 0055 | 0,065 | 0,085 | 0411 | 043 | 016 | 0,18 | 0,20 | 160 (140— 185)
P11 | E/MA | 040 | 17 [ 0030 | 0040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 040 | 012 | 015 | 047 | 019 | 170 (145—195)
P12 | EMA | 040 | 14 | 0018 | 0024 | 0030 | 0036 | 0050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,0 | 012 | 115 (100—130)
Ki™| EMA | 040 | 17 [0034 | 0044 | 0055 | 0065 | 0,090 | 041 | 043 | 047 | 019 | 022 | 225 (195— 260)
K2 | EMA | 040 | 17 [ 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 | 010 | 0412 | 015 | 0,17 | 0,20 | 200 (175— 230)
K3 | EWA | 040 | 17 [ 0030 | 0040 | 0050 | 0,060 | 0,080 | 010 | 042 | 045 | 0,47 | 020 | 170 (145—195)
K& | EMA | 040 | 17 [ 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 | 010 | 0412 | 015 | 0,17 | 0,20 | 165 (140—185)
K5 | E/WA | 040 | 17 [ 0028 | 003 | 0046 | 0,055 | 0,075 | 0,090 | 011 | 044 | 0416 | 0,18 | 100 (85— 115)
K6 | EMA | 040 | 17 [ 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0,080 | 010 | 0412 | 015 | 0,17 | 0,20 | 145 (125—165)
Kz | EmA [ 040 [ 17 [ 0028 [ 0036 [ 0046 [ 0055 [ 0,075 | 0,090 [ 011 [ 014 [ 016 [ 0,18 [ 125 (110—145)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante = A=Aire D=Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-TORNADO - JH142

SECO

JH142 - Alta velocidad - Alta precision - Con radio en la esquina - Acero templado - 2-6 Dientes - Mango cilindrico - Radio

bum
\
|
| o
|
DN»%«
Y
RE o = Eapmixs
Tolerancias: E
Salto= <0,005 mm o
DMM=h5 B 0%
s, SRR
RE= +0,005 mm
Es posible reafilar si DC es 226
@$ wr R
Y
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm om (lan, ref)*
= S8lalalclelale
b w| x < > < X X
Cédigo | Referencia S |pisefio] DC | DMM [APMXS| OAL | LN [ DN |RE|cA |&| £ | E| S| E| 2| &
02968223 JH142020G2R030.0Z2-HXT | 2 G |20 4 2 40 | 6 | 19/03[664]| 2 [6,63]696]7,21]|743|7,62|7,96
02968224 JH142020G2R030.0Z4-HXT | 2 G [20] 4 2 40 | 6 |19 /03[664| 4 [6,63[696]|7,21|743|7,62|7,96
02968225 JH142020G2R050.0Z2-HXT | 2 G |20 4 2 40 [ 6 |19[05([679| 2 [6,63[695|72|741]|76 |7,93
02968226 JH142020G2R050.0Z4-HXT | 2 G |20 4 2 40 | 6 |19 /05 (679| 4 [6,63[695|72|741|76 |7,93
02968227 JH142030G2R050.0Z2-HXT | 2 G |30 4 3 40 | 8 |28 (05 (29| 2 [892]9723]948]9,71]|9,9110,26
02968228 JH142030G2R050.0Z4-HXT | 2 G |30 4 3 40 | 8 |28 (05 (29| 4 [892]923]948]9,71]|9,9110,26
02968229 JH142030G2R100.0Z2-HXT | 2 G [30] 4 3 40 | 8 |28 [10[31] 2 [892]921]946]|967)987 10,21
02968230 JH142030G2R100.0Z4-HXT | 2 G |30 4 3 40 | 8 |28 [10[31] 4 [892]921]946]967|987 10,21
02968231 JH142040G2R030.0Z2-HXT | 2 G |40 6 4 50 | 8 [37]03|534[ 2 |913| 94 [9,64]9,84|10,03/10,37,
02970110 JH142040G2R030.0Z4-HXT | 2 G [40] 6 4 50 | 8 [37 )03 |534[ 4 |913|94 [9,64]984]10,03]10,37
02968232 JH142040G2R050.0Z4-HXT | 2 G |40 6 4 50 | 8 [37 )05 |544[ 4 |9,13| 94 [9,63]9,83]10,02|10,35
02968233 JH142040G2R100.0Z4-HXT | 2 G [40] 6 4 50 | 8 [37 )10 |569] 4 |913/9,38|9,6 |98 (998|103
02968234 JH142060E2R050.022-HXT | 2 E |[60] 6 6 50 | 12 [ 56 |05 | = [ 2 [120] o | © | o [ o | o
02968235 JH142060E2R050.0Z4-HXT | 2 E |[60] 6 6 50 | 12 [56 | 05| — [ 4 [120] © [ o | o | o | «
02968236 JH142060E2R100.0Z2-HXT | 2 E |[60] 6 6 50 [ 12 [ 56 [ 10| = [ 2 [120] o | @ | © [ o | o
02968237 JH142060E2R100.0Z4-HXT | 2 E |[60] 6 6 50 | 12 [ 56 [ 1,0 | = [ 4 [120] o | © | o | o | o
02968238 JH142060E2R100.0Z5-HXT | 2 E |[60] 6 6 50 | 12 [56 | 10| — [ 5 [120] [ e | e | o | «
02968239 JH142060E2R150.0Z2-HXT | 2 E |60] 6 6 50 | 12 [ 56 [ 15| = [ 2 [120] o | @ | o [ o | e
02968240 JH142060E2R150.0Z5-HXT | 2 E |60] 6 6 50 | 12 [ 56 | 15| — [ 5 |120[ « [ e | © | © | «
02968241 JH142060E2R200.025-HXT | 2 E |[60] 6 6 50 | 12 [ 56 [ 20| = [ 5 [120] o | @ | o [ o | e
02968242 JH142080E2R050.0Z5-HXT | 2 E [80] 8 8 60 | 16 | 74 105 | - | 5 |16,0] o | o | © | o | «
02968243 JH142080E2R100.0Z5-HXT | 2 E |80 8 8 60 [ 16 | 74 [ 10| — | 5 [160] o | = | © | « | e
02968244 JH142080E2R150.0Z5-HXT | 2 E |80 8 8 60 | 16 | 74 15| - | 5 |160] o | o | o | » |
02968245 JH142080E2R200.0Z5-HXT | 2 E [80] 8 8 60 | 16 | 74 120 | - | 5 |16,0] = | o | © | o |
02968246 JH142080E2R300.025-HXT | 2 E [80] 8 8 60 [ 16 | 74 [30 | — | 5 [160] o | = | © | = | e
02968247 JH142100E2R050.0Z5-HXT | 2 E [100] 10 10 70 | 20 [ 94105 | - [ 5 ]20,0] e [ o | o | o |
02968248 JH142100E2R100.0Z5-HXT | 2 E [100] 10 10 70 | 20 [94 110 - [ 5 [20,0f © [ o | © | o |
02968249 JH142100E2R200.0Z5-HXT | 2 E [100] 10 10 70 | 20 [94 120 - [ 5]20,0] © | o | o | o |
02968250 JH142100E2R250.0Z5-HXT | 2 E [100] 10 10 70 | 20 [ 94125 = [ 5 |20,0] | o | o | © |
02968251 JH142120E2R100.026-HXT | 2 E [120] 12 12 75 | 24 {11410 - [ 6 [240] o | © | o | o | o
02968252 JH142120E2R200.0Z6-HXT | 2 E [120] 12 12 75 | 24 [114]120 | - [ 6 |240| o | o | o | 0 | w
02968253 JH142120E2R300.0Z6-HXT | 2 E [120] 12 12 75 | 24 [114]30| - [ 6 |240| o | o | o | o0 |
02968254 JH142120E2R400.026-HXT | 2 E [120] 12 12 75 | 24 {11440 - [ 6 [240| o | © | o [ o | o

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el &rea de proteccion.
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JABRO®-TORNADO - JH142

SECO 2

JH142 - Alta velocidad - Alta precision - Con radio en la esquina - Acero templado - 2-6 Dientes - Mango cilindrico - Radio

-

¥
.

=
=

) >
S *EL

>

(72}

lam

DC
Tolerancias:
Salto= <0,005 mm o
DMM=h5 BE 0%
s D & ) [0 1)
RE= 0,005 mm
Es posible reafilar si DC es 236
Y
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm om (lan, ref)*
= S8lalalclelale
b3 w| x < > > X >
Cédigo | Referencia S |pisefio] DC | DMM [APMXS| OAL | LN [DN |RE|cA |&| £ | E| S| E| 2| &
02968255 JH142020J3R030.0Z2-HXT 3 J 2,0 6 2 60 10 [ 19 (03 |672] 2 [523]10,27/10,95/11,31|11,69|12,54
02968256 JH142020J3R030.0Z4-HXT 3 J 2,0 6 2 60 10 [ 19 [ 03 |672| 4 |523]10,27/10,95/11,31|11,69|12,54
02968257 JH142020J3R050.0Z2-HXT 3 J |20 6 2 60 [ 10 | 1,9 [ 05 [679] 2 [523(10,24{10,94]|11,29|11,66] 12,5
02968258 JH142020J3R050.0Z4-HXT 3 J 2,0 6 2 60 10 [ 1905 [679] 4 |523]10,24/10,94|11,29|11,66] 12,5
02970111 JH142040J3R030.0Z4-HXT 3 J 4,0 6 4 60 | 20 | 3,7 | 0,3 |2,45| 4 |[13,87|20,79|21,52|22,23|22,99] =
02968259 JH142030J3R050.0Z2-HXT 3 J 3,0 6 3 60 15 1 28 [ 05| 43 | 2 |957[1558|16,22|16,75[17,32|18,57,
02968260 JH142030J3R050.0Z4-HXT 3 J 3,0 6 3 60 15 [ 28 [ 05 | 43 | 4 |9,57[15,58|16,22|16,75|17,32|18,57
02968261 JH142030J3R100.0Z2-HXT 3 J 3,0 6 3 60 15 [ 28 | 1,0 | 44 | 2 |9,57 |15,54|16,19] 16,7 |17,25|18,46
02968262 JH142030J3R100.0Z4-HXT 3 J 3,0 6 3 60 15 [ 28 [ 1,0 | 44 | 4 |9,57[15,54/16,19] 16,7 |17,25|18,46
02968263 JH142040J3R030.0Z2-HXT 3 J 4,0 6 4 60 | 20 | 3,7 | 0,3 |245| 2 [13,87|20,79|21,52|22,23|22,99] =
02968264 JH142040J3R050.0Z4-HXT 3 J |40 6 4 60 [ 20 |37 |05 [248]| 4 [13,87]20,7821,51|22,21|22,97| =
02968265 JH142040J3R050.0Z2-HXT 3 J |40 6 4 60 | 20 | 37 |05 [248| 2 [13,87]20,7821,51|22,21|22,97|
02968266 JH142040J3R100.0Z2-HXT 3 J 4,0 6 4 60 | 20 | 3,7 | 1,0 | 2,53 2 |13,87|20,76|21,48|22,16| 22,9 | =
02968267 JH142040J3R100.0Z4-HXT 3 J 4,0 6 4 60 | 20 | 3,7 | 1,0 [253]| 4 |13,87|20,76|21,48|22,16| 22,9 |
02968268 JH142060J3R050.0Z4-HXT 3 J 6,0 8 6 75 30 | 56 | 05 |1,75]| 4 |19,15[30,85|31,88|32,93| = | «=
02968269 JH142060J3R050.0Z5-HXT 3 J 6,0 8 6 75 | 30 | 56 |05 [175| 5 |19,15/30,85|31,88|32,93] «~ |
02968270 JH142060J3R100.0Z4-HXT 3 J 6,0 8 6 75 | 30 | 56 | 1,0 [1,77| 4 |19,15/30,83]|31,85|32,88] ~ | «
02968271 JH142060J3R100.0Z5-HXT 3 J 6,0 8 6 75 30 | 56 | 1,0 | 1,77 | 5 |19,15[30,83|31,85|32,88| =~ | =
02968272 JH142060J3R150.0Z5-HXT 3 J |60 8 6 75 | 30 [ 5615 18] 5 |19,15/30,8[31,82[32,83] ~ | «
02968273 JH142060J3R200.0Z5-HXT 3 J 6,0 8 6 75 30 | 56 |20 |1,83| 5 [19,15[30,78[31,78[32,78] = | =
02968274 JH142080J3R050.0Z5-HXT 3 J 80 [ 10 8 85 | 40 | 74 | 05 [1,34| 5 |27,67|41,12(14244] = | = | =
02968275 JH142080J3R100.0Z5-HXT 3 J 80 | 10 8 85 | 40 | 74 |10 [136] 5 |27,67|41,11]14241] o | o | =
02968276 JH142080J3R150.0Z5-HXT 3 J 80 | 10 8 85 | 40 | 74 |15 [137| 5 |27,67|41,09]142,38] © | o | =
02968277 JH142080J3R200.0Z5-HXT 3 J 80| 10 8 85 | 40 | 74 |20 [139] 5 |27,67]41,08/42,35| = | = |
02968278 JH142100J3R050.0Z5-HXT 3 J 100 12 10 | 100 [ 50 | 94 [ 05 [ 1,1 | 5 [29,67|50,97|52,62] = | « | e
02968279 JH142100J3R100.0Z5-HXT 3 J [100] 12 10 100 | 50 | 94 | 1,0 | 1,11 | 5 [29,67]50,95[52,59| = | = |
02968280 JH142100J3R200.0Z5-HXT 3 J |100] 12 10 | 100 | 50 | 94 | 2,0 [1,13] 5 [29,67|50,91|52,53] = | « | e
02968281 JH142100J3R400.0Z5-HXT 3 J 100 12 10 100 | 50 | 94 | 40 | 117 | 5 [29,67[50,83[52,4| = | = | =
02968282 JH142020J6R030.0Z4-HXT 6 J 2,0 6 2 75 |20 |19 03 [433] 4 |523]11,4]21,0]21,71|122,45|124,11
02968283 JH142020J6R050.0Z4-HXT 6 J 2,0 6 2 75 | 20 |19 |05 [436] 4 |523]11,14|20,99|21,69|22,43|24,06
02968284 JH142030J6R050.0Z4-HXT 6 J |30 6 3 75 | 30 [ 28] 05 |252| 4 |9,57(20,92[31,32|32,35(33,46]
02968285 JH142030J6R100.0Z4-HXT 6 J [30] 6 3 75 | 30 [ 28| 1,0 |256| 4 |9,5720,3[31,2932,31[33,39] «
02968286 JH142040J6R030.0Z4-HXT 6 J 4,0 6 4 80 | 40 | 3,7 |03 [136] 4 |13,87|30,85[41,65] © | © | «
02968287 JH142040J6R050.0Z4-HXT 6 J |40 6 4 80 | 40 [ 37 )05 |137| 4 |13,87[30,6[41,65] o | = | «
02968288 JH142040J6R100.0Z4-HXT 6 J 40 6 4 80 | 40 | 3,7 [ 10 [138| 4 |13,87|29,98|416| o | o | =

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el area de proteccion.
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JABRO®-TORNADO - JH142 SECO=

Datos de corte - JH142 Copiado en desbaste

£ f, =
SMG a,/DC ap/DC 2 B3] 4 6 8 10 12 16 A
P1 M/E 0,050 0,050 0,019 0,028 0,038 0,060 0,075 0,095 0,11 0,14 485 (455 — 540)
P2 M/E 0,050 0,050 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,14 470 (440 —520)
P3 M/E 0,050 0,050 0,018 0,028 0,036 0,055 0,075 0,090 0,11 0,14 410 (385 —455)
P4 M/E 0,050 0,050 0,018 0,028 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,13 360 (340 —400)
ES M/E 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 345 (325—385)
P6 M/E 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 385 (365 —430)
P7 M/E 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 365 (345 —405)
P8 M/E 0,050 0,050 0,018 0,028 0,036 0,055 0,075 0,090 0,11 0,14 345 (325 —385)
P11 M/E 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 355 (335 —2395)
K1 AIE 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 345 (325 —385)
K2 AIE 0,050 0,050 0,016 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 305 (285 —335)
K3 AIE 0,050 0,050 0,016 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 255 (240 — 285)
K4 AE 0,050 0,050 0,016 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 245 (230 —270)
K5 AIE 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 345 (325 —385)
K6 AE 0,050 0,050 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 500 (475 —560)
K7 AIE 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 440 (415—490)
H3 M/A 0,020 0,020 0,010 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 0,075 95 (70 —120)
H5 M/A 0,040 0,040 0,013 0,020 0,026 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 310 (280 — 335)
H7 M/A 0,020 0,020 0,010 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 0,075 95 (70 —120)
H8 M/A 0,040 0,040 0,0090 0,014 0,018 0,028 0,036 0,046 0,055 0,070 315 (290 — 340)
H11 M/A 0,040 0,040 0,013 0,020 0,026 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 390 (360 —425)
H12 M/A 0,050 0,050 0,0055 0,0085 0,011 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 355 (325 —385)
H21 M/A 0,040 0,040 0,0090 0,014 0,018 0,028 0,036 0,046 0,055 0,070 315 (290 — 340)
H31 M/A 0,030 0,030 0,011 0,016 0,022 0,032 0,044 0,055 0,065 0,080 140 (120 — 170)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSMITORNADO - JH970 SECO1
JH970 - Alta velocidad - Versatil - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico
> DMMe— ~ —>DMM<—
CA
OAL i OAL
lam
an
i '
t APMIXS APMXS ]
e De técé
Tolerancias: G D
DMM= h5 ]
DCf -0,02/-0,04 mm a B > IR
RE=+0,01 mm / u W @/\ @\ '\% TRIBON

Es posible reafilar si DC es 236

Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
8l ol gl cl el ol @
w x x > > > x
Cédigo | Referencia Long. |Disefio| DC |DMM | APMXS |OAL | LN [ DN |cA || £ | E| £ | & | & | £
02452881 970021-TRIBON 1 G 2,0 8 3,0 50 10 19 125 [ 2 [100] 110|155 |121[128| =
02452882 970031-TRIBON 1 D 3,0 3 45 50 - - - 2 | 45 0 0 0 ) 0
02452883 970041-TRIBON 1 D 40 | 4 6,0 60 | - - - [2]60] = w0 o o B
02452884 970051-TRIBON 1 D 50 | 5 75 60 | - - - | 2]75]| = o 0 o w0
02452885 970061-TRIBON 1 D 6,0 6 9,0 75 - - - 2 190 0 0 ) 0 0
02452886 970020-TRIBON 2 G 2,0 6 3,0 60 4 19 [ 80 | 2 | 40 | 47 | 49 | 51 | 54 | 6,0
02452887 970025-TRIBON 2 G 25 6 4,0 60 8 24 | 7512 |50 | 57 |60 626573
02452888 970030-TRIBON 2 G 30 | 6 45 60 | 6 [ 28 [ 55| 2|60 |74 [78]83]90]106
02452889 970035-TRIBON 2 G 35 6 50 60 7 32 | 4512|7088 | 94 |100 10,7 | 12,8
02452890 970040-TRIBON 2 G 40| 6 6,0 60 | 8 [ 37 [30 )| 2|80 [108][19][133]|152]| «
02452891 970050-TRIBON 2 G 50 | 6 75 60 | 10 | 46 | 20 | 2 [100[136[ 150|168 | = oo
02452892 970060-TRIBON 2 G 6,0 8 9,0 75 12 | 56 | 25 | 2 [ 120 [ 158 | 174 | 194 [ 222 | =
02452893 970080-TRIBON 2 D 8,0 8 12,0 75 - - - 2 [120] = i ) 0 0
02452894 970100-TRIBON 2 D 10,0 | 10 15,0 80 - - - 2 [ 150 = 0 0 ) 0
02452895 970120-TRIBON 2 D 120 | 12 18,0 90 - - - 2 [180 | = 0 ) 0 0
02452896 970160-TRIBON 2 D 16,0 | 16 24,0 100 - - - 2 [240| = i ) 0 0
02452899 970L020-TRIBON 3 G 20 | 6 30 80 | 4 [ 19 [80 | 2|40 |47 |49 |51 54|60
02452900 970L030-TRIBON 8 G 3,0 6 45 80 6 28 | 55|12 |60 |74 )78 | 83| 90 | 106
02452901 970L040-TRIBON 3 G 4,0 6 6,0 80 8 37 130280 [108]| 119133 [152]| =
02452902 970L050-TRIBON 3 G 50 | 6 75 100 | 10 | 46 | 20 | 2 [ 10,0 | 13,6 | 150 | 168 | <« o
02452903 970L060-TRIBON 3 G 6,0 8 9,0 100 | 12 | 56 | 25 | 2 | 12,0 | 158 | 174 | 194 | 222 | =
02452904 970L080-TRIBON 3 D 8,0 8 12,0 110 = - - 2 | 120 = 0 ) 0 0
02452905 970L100-TRIBON 3 D [10,0 | 10 150 | 125 | - - - [ 2150 = © o o oo
02452906 970L120-TRIBON 3 D 120 | 12 18,0 125 - - - 2 [180 | = 0 0 0 0
02452907 970L160-TRIBON 3 D 16,0 | 16 24,0 150 - - - 2 [ 240 | = i ) 0 0

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el &rea de proteccion.
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JABRO® - HSMITORNADO - JH970 SECO=

Datos de corte - JH970 Copiado en desbaste

E f, =
SMG a,/DC ap/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 16 Ve
P1 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 245 (210 —275)
P2 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 240 (205 —270)
P3 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 205 (180 —230)
P4 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 180 (155 — 205)
B5 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 170 (150 — 195)
P6 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 195 (170 — 220)
P7 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 185 (160 — 205)
P8 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 170 (150 — 195)
P11 M 0,35 0,070 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 180 (155 — 200)
P12 M 0,35 0,055 0,032 0,048 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 0,20 0,26 110 (95— 125)
M1 M 0,17 1,0 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 95 (85— 110)
M2 M 0,17 1,0 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 80 (70 —90)
M3 M 0,13 1,0 0,022 0,032 0,042 0,055 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 65 (55 —75)
M4 M 0,13 0,80 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,14 50 (44 —60)
M5 M 0,13 0,80 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,14 43 (37 —50)
S1 E 0,15 0,065 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 50 (41—60)
S2 E 0,15 0,065 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 42 (33 —50)
S3 E 0,12 0,060 0,038 0,055 0,075 0,095 0,11 0,15 0,19 0,22 0,28 31 (21—42)
S11 E 0,35 0,14 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 105 (90 —120)
S12 E 0,35 0,14 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 80 (70 —90)
S13 E 0,35 0,12 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,095 60 (55—70)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH1 12

SECO 2

JH112 - Alta velocidad - Alta precision - Acero templado - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico

Tolerancias:

Salto= <0,005 mm

DMM=h5

DC=0-0,01 mm

RE= +0,005 mm

Es posible reafilar si DC es 236

EI\{I DMM
|
|
|
|
|

0AL 0AL
DN =~—T
|+ LN
APMXS, |
b e Tapus
D G E J
] ﬁ ] (e |3 7
v | W ’\% A HXT

RECONDITIONING

Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lon, ref)*

8l sl 2] c] 2] o« ] o

w x x x x x x
Cédigo | Referencia Long. | Disefio| DC [DMM |APMXS|OAL| LN [DN|cA| &| £ | £ | § | & | & | &
02070112 | JH112020G1B.0Z2-HXT 1 G |20 4 | 2 40| 4 [19]645] 2 | 466 | 484 | 503 | 524 | 547 | 6,03
02970113 | JH112030G1B.0Z2-HXT 1 G [30] 4 | 3 (40| 6 |28]33] 2| 696 | 729 | 7,66 | 808 | 856 | 9.78
02970114 | JH112040D1B.0Z2-HXT 1 D [40] 4 | 4 [40] - [-[-[2] 40 | = | = | = | = |
02970115 | JH112050G1B.0Z2-HXT 1 G |50 6 | 5 [|50[10(46]20] 2 | 1209 | 1296 | 1401 | 1529 [ 16,89 | =
02970116 | JH112060D1B.0Z2-HXT 1 D [60] 6| 6 [50]-[-|-]2]60 ] = [ = | = | = | =
02970117 | JH112080D1B.0Z2-HXT 1 D [80] 8| 8 |65 =12 80 | = | = | = | = | =
02970118 | JH112100D1B.0Z2-HXT 1 D [100[ 10 | 10 [65] = | = | =]2]100] = | = | = | = | =
02070119 | JH112020G2B.0Z2-HXT 2 G |20 3| 2 [50[10]19]25] 2 [1079] 111 |12 | 77| = | =
02970120 | JH112030D2B.0Z2-HXT 2 D [30] 3| 3 |80|=|-|-]2] = | = | = | © | » | =
02970121 | JH112040D2B.0Z2-HXT 2 D [40] 4 | 4 [60]-[-[-[2] 40 | = | = | = | = | =
02970122 | JH112050D2B.0Z2-HXT 2 D [50] 5| 5 |60]-]-|=-]2]350] = | = | = | » | =
02970123 | JH112060D2B.0Z2-HXT 2 D [60] 6| 6 |75 =260 | = | = | = | = | =
02970124 | JH112020G3B.0Z2-HXT 3 G |20 6 | 2 [60] 4 [19]812] 2 | 466 | 484 | 503 | 524 | 547 | 603
02970125 | JH112025G3B.0Z2-HXT 3 G |25 6 | 3 |60]5 |24]7,39] 2 | 566 | 587 | 61 | 636 | 6,64 | 7,31
02970126 | JH112030G3B.0Z2-HXT 3 G 30| 6| 3 60| 6 |28[55| 2697 | 731 | 7.7 | 814 | 865 | 995
02968289 | JH112035G3B.0Z2-HXT 3 G 35| 6 | 4 |e65]7 32381 2| 862 | 924 | 999 | 109 | 12,05 | 1549
02970127 | JH112040G3B.0Z2-HXT 3 G |40 6 | 4 [65]8 [37]334] 2 | 962 | 1031 | 11,44 | 12,15 | 1342 | 17,25
02970128 | JH112050G3B.0Z2-HXT 3 G |50 6 | 5 |65[10[46]20] 2 | 1209 | 12,96 | 1401 | 1529 | 16,89 |
02970129 | JH112060G3B.0Z2-HXT 3 G 60| 8 | 6 |75|12]56[278] 2 | 14,09 | 151 | 16,31 | 17,79 | 1964 | 252
02968290 | JH112080E3B.022-HXT 3 E [80] 8 | 8 [75(16]74] -2 [160] = | © | = | = | =
02968291 | JH112100E3B.0Z2-HXT 3 E [100] 10| 10 |80[20[94] - | 2] 200 | = | = | = | = | =
02968292 | JH112120E3B.022-HXT 3 E [120] 12| 12 |90 |24 14 - |2 [ 240 | = | = | = | = | =
02970130 | JH112020G4B.072-HXT 4 G |20] 6 | 2 [80]20[19]382] 2 |2066 | 21,59 | 22,61 | 23,73 | 24,98 | 27,94
02970131 | JH112030G4B.0Z2-HXT 4 G |30 6 | 3 [80]20(28]291] 2 2097 | 22,18 | 23,55 | 25,11 | 26,92 | 31,51
02970132 | JH112040G4B.0Z2-HXT 4 G |40] 6 | 4 [80[20[37[197] 2 | 21,62 | 2339 | 2553 | 2813 | ~ | e
02970133 | JH112050G4B.072-HXT 4 G |50 6 | 5 [100]50[4,6]053] 2 [ 5200 5658 | | = | = | =
02968293 | JH112060D4B.0Z2-HXT 4 D |60 6 | 6 [100] - [56]-]2]60 | = | = | = | = |
02968294 | JH112080D4B.0Z2-HXT 4 D [80] 8 | 8 [M0] - [74]-]2] 80 | = | = | = | = | =
02968295 | JH112100D4B.0Z2-HXT 4 D [100[ 10 | 10 [125] - [94] - [2 [ 100 | = | = | = | = |
02968296 | JH112120D4B.0Z2-HXT 4 D [120] 12 | 12 [125] - [14] - [2 [ 120 | = | = | = | = | =
02970134 | JH1120205B.022-HXT 5 J [20] 6 | 2 80| - [19]33] 2| 309 | 343 | 391 | 463 | 581 | 14,63
02970135 | JH112030J5B.022-HXT 5 J [30] 6 | 3 80| - |28]22] 2| 57 | 675 | 851 | 12,03 | 2261 |
02970136 | JH112040J5B.022-HXT 5 J 140] 6 | 4 |80 - [37[12] 2 | 1058 | 1535 | 3207 | = | = |
02970137 | JH11205005B.022-HXT 5 J [50] 8 | 5 [100] - |46]16] 2 | 1147 | 1456 | 2093 | 4146 | = |
02970138 | JH112060J5B.022-HXT 5 J |60] 8 | 6 [100] - |56|11] 2 | 1472 [ 2124 [ 4408 = | = |
02970139 | JH112080J5B.022-HXT 5 J_ 18010 | 8 [125] - |74]10] 2 | 2071 | 297 | 5965 | = | = | =

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota ~ = infinito, no colisiona con el area de proteccion.
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH1 12 SECO =

JH112 - Alta velocidad - Alta precision - Acero templado - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico

DMM
g
|
»F{oCA
| 0AL
| [ lam
i o
| i
DNt [~
|+ |
bd~ APNIXS

J

Tolerancias:
Salto= <0,005 mm o
DMM=h5 4 “ [ @Z}‘ °° @
- - HXT
DC:0-0,01 mm |/ | R\% A,
RE= 0,005 mm
Es posible reafilar si DC es 226
Méax. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
8l a8l < 2] « ] @
ol §| 8| 8| 8| 8| 8
Codigo Referencia Long. [Disefiof DC [DMM|APMXS(OAL| LN [DN [CA| & | = = = = = =
02970140 JH112100J5B.0Z2-HXT 5 J [100[12] 10 |125] - |94 ]10| 2 | 2216 | 30,75 | 56,56 | <° @ e
02970141 JH112060J6B.0Z2-HXT 6 J 160] 10 6 [125| - |56[20] 2 | 11,59 | 13,99 | 18,22 | 27,78 | 69,22 | =
02970142 JH112080J6B.0Z2-HXT 6 J [80] 12 8 [150| - |74 (18] 2 | 16,24 | 19,64 | 25,68 | 39,27 | 9824 | =
02970143 JH112100J6B.0Z2-HXT 6 J [10,0]12] 10 [150| - |94 |08]| 2 | 26,26 | 4399 | « o o o

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota = = infinito, no colisiona con el area de proteccion.
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH1 12 SECO =

Datos de corte - JH112 Copiado en acabado

E fz >
SMG ap/DC 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12 A

E 0,30 0,030 0,038 0,044 0,050 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 520 (490 — 740)

E 0,30 0,030 0,038 0,044 0,050 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 445 (425 —640)

E 0,30 0,030 0,038 0,044 0,050 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 380 (360 — 540)

E 0,30 0,030 0,038 0,044 0,050 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 360 (345 —520)

E 0,30 0,030 0,036 0,044 0,050 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,17 415 (370 —610)

E 0,30 0,030 0,038 0,044 0,050 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 610 (540 —910)

E 0,30 0,030 0,038 0,044 0,050 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 680 (560 — 800)

M 0,16 0,028 0,036 0,042 0,048 0,055 0,070 0,085 0,11 0,14 0,17 155 (140 — 235)

H5 M 0,30 0,030 0,038 0,044 0,050 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 285 (235—335)

H7 M 0,16 0,028 0,036 0,042 0,048 0,055 0,070 0,085 0,11 0,14 0,17 155 (140 — 235)

H8 M 0,30 0,028 0,034 0,042 0,048 0,055 0,070 0,085 0,11 0,14 0,17 285 (235—335)

H11 M 0,30 0,030 0,038 0,044 0,050 0,060 0,075 0,090 0,12 0,15 0,18 360 (295 —425)

H12 M 0,30 0,028 0,034 0,042 0,048 0,055 0,070 0,085 0,11 0,14 0,17 330 (275 —390)

H21 M 0,30 0,028 0,034 0,042 0,048 0,055 0,070 0,085 0,11 0,14 0,17 285 (235—335)

H31 M 0,30 0,026 0,032 0,040 0,046 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 300 (290 —435)

Datos de corte - JH112 Copiado en desbaste

@i f, \>

SMG a/DC | a,/DC 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12 Ve
0,25 0,14 | 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,42 | 0,45 | 0,18 | 315 (
0,25 0,14 | 0,030 0,036 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 0,15 | 0,17 | 275 (
0,25 014 | 0,030 0,036 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 012 | 0,15 | 0,17 | 235 (220—330
(
(
(

0,25 0,14 | 0,030 0,036 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 0,15 | 0,17 | 220
0,16 014 | 0,028 0,036 0,042 | 0,050 | 0,065 | 0,070 | 0,085 | 011 | 0,44 | 0,17 | 285

)

)

)

3

0,16 0,14 | 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 012 | 0,15 | 0,18 | 415 )
0,25 0,12 | 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 0,15 | 0,18 | 420 (345 —490)
)

)

)

)

)

)

)

0,12 0,040 | 0,028 0,036 0,042 | 0,048 | 0,065 | 0,070 | 0,085 | 011 | 0,14 | 0,17 | 110 (

0,25 0,095 | 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 012 | 0,15 | 0,18 | 175 (

0,12 0,034 | 0,028 0,036 0,042 | 0,048 | 0,065 | 0,070 | 0,085 | 011 | 0,14 | 0,17 | 110 (100— 165
(
(

0,25 0,080 | 0,028 0,034 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 011 | 0,44 | 0,17 | 180
0,25 0,095 | 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 015 | 0,18 | 225
0,25 0,080 | 0,028 0,034 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,44 | 0,17 | 210 (170 — 245
0,25 0,080 | 0,028 0,034 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 | 0,14 | 0,17 | 180 (145—210
0,20 0,095 | 0,026 0,032 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 010 | 013 | 0,16 | 200 (190 — 285)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

== ZZIZZ|IEMmmmm|m|mm

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH150 SECO =

JH150 - Alta velocidad - Acero templado - Punta esférica - 4 Dientes - Mango cilindrico

__—>DMMre—
0AL
i
v
é é APMIXS
y
=
Tolerancias: D
DMM= h5 -
DC=-0,02/-0,04 mm L] T By A A
RE= 0,01 mm 7 u @/ ’\% @» MEGA-64
Es posible reafilar si DC es 206 = T

Dimensiones en mm 8

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL & S
00019198 150060-MEGA-64 2 D 6,0 6 6 80 4 ||
00019208 150080-MEGA-64 2 D 8,0 8 8 85 4 | |
00019219 150100-MEGA-64 2 D 10,0 10 10 100 4 ||
00019254 150120-MEGA-64 2 D 12,0 12 12 100 4 ||

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSMITORNADO - JH150 SECO=

Datos de corte - JH150 Copiado en deshaste

kY fl >
a/DC a,DC 6 8 10 12 Ve
A 0,30 0,14 0,10 0,14 0,17 0.20 200 (310— 375)
A 0,30 0,14 0,10 0,14 017 0.20 250 (265 — 325)
A 0,30 0,14 0,10 0,14 0,17 0.20 210_(225— 275)
A 0,20 0,14 0,10 0,14 017 0.20 255 (265— 340)
A 0,20 0.14 0,10 0,14 0,17 0.20 375 (390 — 500)
A 0,20 0,14 0,10 0,14 017 0.20 325 (340 —435)
M 0,050 0,020 0,085 0.1 0,14 017 85 (90— 125)
M 0,20 0,060 0,10 0,14 0,17 0,20 180 (160 — 200)
M 0,050 0,017 0,085 0.1 0,14 017 85 (85— 120)
M 0,20 0,050 0,095 0,12 0,16 019 180 (160 — 205)
M 0,20 0,060 0,10 0,14 017 0,20 230_(205— 255)
M 0,20 0,050 0,095 0,12 0,16 019 210 (185— 235)
M 0,20 0,050 0,095 0,12 0,16 019 180 (160 — 205)
M 015 0.060 0,090 012 0.15 018 125 (120 — 185)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ag (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH160 SECO =

JH160 - Alta velocidad - Acero templado - Punta esférica - 4 Dientes - Mango cilindrico

OAL

| I

LN2

o %)) APMXS
DC =IRE

Tolerancias: E
DMM= h5

DC=0,02/-0,06 mm ] e 42 5%
SA=250° 7 u ’\% : MEGA-64

Dimensiones en mm

PCEDC
Cilindrico

Caodigo Referencia Long. |Disefio| DC | DMM |APMXS| OAL LN LN2 DN RE

00040365 160030-MEGA-64 2,3 60 45 9,0 1,8 1,5

00040366 160040-MEGA-64 3.1 60 5.6 1,0 24 2,0

00040367 160050-MEGA-64 13,0 3,0 25

00040368 160060-MEGA-64 4,7 80 9,7 17,3 3,6 3,0

o
=
|| o [&|w
w
©
~
o
o
~

00040369 160080-MEGA-64

00040370 160100-MEGA-64 27,9 6,0 5.0

R[N R[N R
m|m|{m{mm{m|m
=)

o
ENFNENFNFN N FN
EEEEEEN

N o
~
@
o
ts3
o
(=2}

00040371 160120-MEGA-64 9.4 125 172 | 318 7.2 6,0

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH160

SECO 2

Datos de corte - JH160 Copiado en acabado

Z fz o
SMG 2/DC a,IDC 4 5 6 8 10 12 Ve
P1 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 0,17 0,20 540 (45— 710)
P2 ME/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 017 0,20 530 (435 — 690)
P3 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 0,17 0,20 455 (375—590)
P4 ME/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 017 0,20 400 (330 — 520)
P5 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 0,17 0,20 385 (315—495)
P6 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0,10 0,14 017 0,20 430 (355— 560)
P7 ME/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 0,17 0,20 405 (335—530)
P8 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0,10 0,14 017 0,20 385 (315— 495)
P11 ME/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 017 0,20 395 (325—510)
P12 MIE/A 0,020 0,022 0,060 0,075 0,090 0,12 015 0,18 235 (195— 305)
H3 ME/A 0,010 0,0075 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 85 (90— 115)
H5 MIE/A 0,010 0,015 0,050 0,065 0,080 0,10 013 0,16 335 (315— 360)
H7 ME/A 0,010 0,0075 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 85 (90— 115)
H8 M/E/A 0,010 0,015 0,050 0,065 0,080 0,10 013 0,16 335 (315— 360)
H11 MIE/A 0,010 0015 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 430 (400 — 460)
H12 M/E/A 0,020 0,022 0,046 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 365 (340 — 390)
H21 MIE/A 0,010 0,015 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 335 (315— 360)
H31 MIE/A 0,010 0015 0,050 0,065 0,080 0.10 013 0,16 165 _(175— 215)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® -Aceros inoxidables y superaleaciones SECO
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JABROP® - Seleccion de herramienta —Aceros inoxidables y superaleaciones SECO 2

®

%

%

®

Referencia JS754 JS755 JS720 JST730 JHP750 JHP760 JHP770 JHP780 JHT70
Pag. 178-194 | 195-205 206-212 213-216 217-219 220-222 223-230 231-235 236-237
- HSM/
2 2 2 2
Familia de producto JS JS JS JS HPM HPM HPM HPM TORNADO
Tipo de fresa l l & I % l r L r L r L r L r L r
r r
Cilindrico | | | | ] ] ] | ||
Mangos | Weldon | | | O | | | | | |
Safelock | O O O
Namero de dientes 4 5 6 6 2-4 2-4 4-5 4 4-5-6
IcC | ] ]
Rango de Métrico 3-25 6-25 6-25 6-25 2-25 4-25 6-25 6-25 6-10
diam. | pyigadas
Longitudes disponibles ’g ’g ’E ’E % E ’% ’% ’%
23 23 23 23 1,2 2,3 2 2 2

Operacion

L

L

Ly

L

&

AL B BE RE N el

o |®o(o o0 |O

S13

T$1

TP1

H Almacén [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
o Primera eleccion, o Alternativa
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JABRO® - Seleccion de herramienta -Aceros inoxidables y superaleaciones SECO 2

L # * @ L L

Referencia JH740 JH710 JH790 JH730 JHP994 JH780
Pag. 238-239 240-241 242-243 244-245 246- 247 248-249
Familia de producto HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO HPM HSM/TORNADO
Tipo de fresa l r | r l r l r 45°
Cilindrico | | ] | | ]

Mangos | Weldon

Safelock

Numero de dientes 4-5 5 3 6-7 4 4

IcC

Rango de | Métrico 610 68 95 810 610 1,83-4,89

didm. | pyigadas

e | 2| S| 8 £ ] 8|S

®  ©®  © © @

Operacion

SMG

M1

M2

M3

M4

M5

$1

S2 ° . o ° ° .

S3

S11 ° [) ° ° °

S12 ° ° ° ° ° o

S13

H Almacén [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
o Primera eleccion, o Alternativa
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JABROP® - Seleccion de herramienta -Aceros inoxidables y superaleaciones SECO 2

“

Referencia

JH720

JH721

JH722

Jcor10

Pag.

250-251

252-253

254-255

256-260

Familia de producto

HSM/TORNADO

HSM/ITORNADO

HSM/TORNADO

HSS-Co

Tipo de fresa

L

Cilindrico

Mangos | Weldon

Safelock

Numero de dientes

4-6

IcC

Rango de Métrico

2416

6-8

16-50

didm. | pyigadas

Longitudes disponibles

el

|
Fdieir |

7

Fis, |
Hdide |

|
Fdieir |

v_]

vz

24

Operacion

L

e ®e|®e|®@|O|OfO|@®

TP1

H Almacén [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.

e Primera eleccion, o Alternativa
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JABRO®-SOLID?-}S754 SECO =

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - 1SO-M y ISO- S - 4 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

oM »P

o

.
0AL
DN,
DN, ‘T il
i

i ﬂ PMXSLN MXS|
crﬂ APMXS cH | CHW
e £aloc »/DC [«
Tolerancias: G E E
DMM= h5 Z\ —
DC=e7 B I\ “ "; @7‘ X @» HXT RECONDITIONING,
Es posible reafilar si DC es 226 MJ | /A R\% i
Dimensiones en mm o
o
gl %
] £
Caodigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS OAL LN DN CHW g S
03186807 JS754030G2C.0Z4-HXT 2 G 3,0 6 6,0 57 10,0 2,85 0,035 4 ]
03186808 JS§754040G2C.0Z4-HXT 2 G 4,0 6 8,0 57 13,0 38 0,045 4 ]
03186809 JS754050G2C.0Z4-HXT 2 G 5,0 6 10,0 57 16,0 4,75 0,055 4 ||
03186810 JS754060E2C.0Z4-HXT 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 0,075 4 ]
03186811 JS754080E2C.0Z4-HXT 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 0,1 4 ]
03186812 JS754100E2C.0Z4-HXT 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 0,125 4 |
03186813 JS754120E2C.0Z4-HXT 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 0,15 4 ]
03186814 JS754160E2C.0Z4-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 0,2 4 ]
03186815 JS754200E2C.0Z4-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 0,25 4 ]
03186816 JS754250E2C.0Z4-HXT 2 E 25,0 25 50,0 121 65,0 23,8 0,3 4 ]
03186823 JS754060E3C.0Z4-HXT 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,075 4 ]
03186824 JS754080E3C.0Z4-HXT 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 0,1 4 ]
03186825 JS754100E3C.0Z4-HXT 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 0,125 4 ]
03186826 JS754120E3C.0Z4-HXT 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 0,15 4 ]
03186827 JS754160E3C.0Z4-HXT 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 4 ]
03186828 JS754200E3C.0Z4-HXT 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 4 n
03186829 JS754250E3C.0Z4-HXT 3 E 25,0 25 85,0 153 94,0 23,8 0,3 4 ]

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S754

SECO 2

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - 1SO-M y ISO- S - 4 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan - Con rompevirutas

P ﬁDM N,
0AL 0AL
DN, 5 DN
T T LN
)| LN APMIXS|
CH A CHW
v 4 4
Falog e Hlock
Tolerancias: E E
DMM= h5 4e
DC=e7 NN | ' SRS
Con rompevirutas & u % R\% | T n
Es posible reafilar si DC es 236 re
\Jr i icc
I\ : [ RECONDITIONING:
& |
qc’ Q
§ 3 Dimensiones en mm &
= o
i3 2| £
22 2| 2
Codigo Referencia 23 | Long. |Disefio| DC DMM | APMXS | OAL LN DN cHw | & S
03186817 JS754100E2C.0Z4C-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 95 0,125 4 ]
03186818 JS754120E2C.0Z4C-HXT | | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 114 0,15 4 ||
03200550 JS754060E3C.0Z4C-HXT [ | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,075 4 ]
03200551 JS754080E3C.0Z4C-HXT [ | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 76 0,1 4 [ |
03186830 JS754100E3C.0Z4C-HXT [ | 8 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 0125 | 4 [ |
03186831 JS754120E3C.0Z4C-HXT | | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 114 0,15 4 ||
03186832 JS754160E3C.0Z4C-HXT [ | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 4 [ |
03186833 JS754200E3C.0Z4C-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 4 ]

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-}S754 SECO =

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- M y ISO- S - 4 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflédn-1CC

Tolerancias:
DMM= h5
DC=e7 70N | 7 icc
Es posible reafilar si DC es 206 MJ u % T
Dimensiones en mm o
i) £
[=] =]
i £
Caodigo Referencia ICC | Long. |Disefio| DC DMM | APMXS | OAL LN DN cHw | & o
03186834 JS754060E2C.0Z4A-HXT 6,0 6 12,0 57 18,0 57 0,075
03186835 JS754080E2C.0Z4A-HXT 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 0,1

03186836 JS754100E2C.0Z4A-HXT 10,0 10 20,0 72 29,0 95 0,125

03186837 JS754120E2C.0Z4A-HXT 12,0 12 24,0 83 35,0 14 0,15

03186838 JS754160E2C.0Z4A-HXT 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 0,2

EEEE NN
NN IN N
m|m|m{m|m|m
INFNFNFNFNIN
EEEE NN

03186839 JS754200E2C.0Z4A-HXT 20,0 20 40,0 104 51 :0 19:0 0,’25

ICC = Refrigeracion interior
Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - SOLID? - |S754 SECO=
JS754 - Alta productividad - Filo 90° - 1ISO- M y ISO- S - 4 Dientes - Mango cilindrico - Radio
DMM
Heele
OAL
DN+as
1 LN
APMXS
FE:]DC
Tolerancias: G E
DMM= h5
DC=e7 Z'\ “ %j @‘7‘; R{% HXT RECONDITIONING
RE= 40,01 mm -
Es posible reafilar si DC es 206 N = v s
Dimensiones en mm 8
g 2
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS OAL LN DN RE g S
03186840 JS754030G2R020.0Z4-HXT | 2 G 3,0 6 6,0 57 10,0 2,85 0,2 4 ]
03186841 JS754040G2R020.0Z4-HXT | 2 G 4,0 6 8,0 57 13,0 38 0,2 4 ||
03186842 JS754050G2R020.0Z4-HXT | 2 G 50 6 10,0 57 16,0 4,75 0,2 4 u
03186843 JS754060E2R020.0Z4-HXT 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 0,2 4 ]
03186844 JS754060E2R050.024-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 05 4 [ |
03186845 JS754060E2R100.0Z4-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 1,0 4 ]
03186846 JS754080E2R050.0Z4-HXT 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 05 4 | |
03186847 JS754080E2R100.0Z4-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 1,0 4 ||
03186848 JS754100E2R050.0Z4-HXT 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 95 05 4 ]
03186849 JS754100E2R100.0Z4-HXT 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 1,0 4 [ |
03200552 JS754100E2R150.024-HXT 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 15 4 |
03186850 JS754100E2R200.0Z4-HXT 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 2,0 4 ]
03186851 JS754100E2R300.024-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 3,0 4 ]
03186852 JS754120E2R050.024-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 0,5 4 ]
03186853 JS754120E2R100.0Z4-HXT 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 1,4 1,0 4 ||
03200553 JS754120E2R150.024-HXT 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 15 4 |
03186854 JS754120E2R200.0Z4-HXT 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 2,0 4 ]
03186855 JS754120E2R300.0Z4-HXT 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 1.4 3,0 4 ||
03186856 JS754160E2R050.024-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 05 4 |
03186857 JS754160E2R100.0Z4-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 1,0 4 ]
03186858 JS754160E2R200.024-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 20 4 ||
03186859 JS754160E2R300.0Z4-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 3,0 4 ]
03186860 JS754160E2R400.0Z4-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 4,0 4 ||
03186861 JS754160E2R600.024-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 6,0 4 |
03186862 JS754200E2R050.0Z4-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 05 4 ]
03186863 JS754200E2R100.0Z4-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 1,0 4 [ |
03186864 JS754200E2R200.0Z4-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 2,0 4 |
03186865 JS754200E2R300.0Z4-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 3,0 4 ]
03186866 JS754200E2R400.024-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 4,0 4 | |
03186867 JS754200E2R600.0Z4-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 6,0 4 ]

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-}S754 SECO =

JS754 - Alta productividad Filo 90° - ISO- My ISO- S - 4 Dientes - Mango cilindrico - Radio

DV
»>

Tolerancias: E
DMM= h5

= ot D0 [ ] [ | —

Es posible reafilar si DC es 226

Dimensiones en mm o

) £

R 2

Caodigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS OAL LN DN RE g S
03186873 JS754060E3R020.0Z4-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,2 4 | ]
03186874 JS754060E3R050.0Z4-HXT | 3 E 6.0 6 21,0 65 26,0 57 0,5 4 ]
03186875 JS754060E3R100.0Z4-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 1,0 4 ||
03186876 JS754080E3R050.0Z4-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 76 0,5 4 ]
03186877 JS754080E3R100.0Z4-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 1,0 4 ]
03186878 JS754100E3R050.0Z4-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 0,5 4 |
03186879 JS754100E3R100.0Z4-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 1,0 4 ]
03186880 JS754100E3R200.0Z4-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 2,0 4 ||
03186881 JS754100E3R300.0Z4-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 3,0 4 ]
03186882 JS754120E3R050.0Z4-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 05 4 ]
03186883 JS754120E3R100.0Z4-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 1,0 4 |
03186884 JS754120E3R200.0Z4-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 20 4 ]
03186885 JS754120E3R300.024-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 1,4 3,0 4 ]
03186886 JS754160E3R050.024-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,5 4 ]
03186887 JS754160E3R100.0Z4-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 1,0 4 ]
03186888 JS754160E3R200.0Z4-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 2,0 4 ||
03186889 JS754160E3R300.0Z4-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 3,0 4 ]
03186890 JS754160E3R400.0Z4-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 15 65,0 15,2 4,0 4 ]
03186891 JS754160E3R600.0Z4-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 6,0 4 ||
03186892 JS754200E3R050.0Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,5 4 ]
03186893 JS754200E3R100.024-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 1,0 4 | ]
03186894 JS754200E3R200.0Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 20 4 ]
03186895 JS754200E3R300.0Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 3,0 4 ]
03186896 JS754200E3R400.0Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 4,0 4 ||
03186897 JS754200E3R600.0Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 6,0 4 ]

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - SOLID?-S754 SECO=

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - 1SO- My ISO- S - 4 Dientes — Weldon - Con chaflan

DMM

DN: ?
—f LN
CHW
#4 APMXS
DCL
Tolerancias: G
DMM=h5

DC=e7 Ju—— = 4 ; 8°
Es posible reafilar si DC es 2@6 69 “ % @7 ’\% @: HXT NG
= v

Dimensiones en mm

[3) =

a| 2

Codigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS OAL LN DN CHW g 2
03186975 JS754030G2C.3Z4-HXT 2 G 3,0 6 6,0 57 10,0 2,85 0,035 4 0
03186976 JS754040G2C.3Z4-HXT 2 G 4,0 6 8,0 57 13,0 38 0,045 4 0
03186977 JS754050G2C.3Z4-HXT 2 G 50 6 10,0 57 16,0 4,75 0,055 4 0
03186978 JS754060E2C.3Z4-HXT 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 0,075 4 ]
03186979 JS754080E2C.3Z4-HXT 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 0,1 4 ]
03186980 JS754100E2C.3Z4-HXT 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 0,125 4 ]
03186981 JS754120E2C.3Z4-HXT 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 0,15 4 ]
03186982 JS754160E2C.3Z4-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 0,2 4 u
03186983 JS754200E2C.3Z4-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 0,25 4 ]
03186984 JS754250E2C.3Z4-HXT 2 E 25,0 25 50,0 121 65,0 23,8 0,3 4 ]
03186990 JS754060E3C.3Z4-HXT 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,075 4 ]
03186991 JS754080E3C.3Z4-HXT 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 0,1 4 ]
03186992 JS754100E3C.3Z4-HXT 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 0,125 4 ]
03186993 JS754120E3C.3Z4-HXT 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 0,15 4 ]
03186994 JS754160E3C.3Z4-HXT 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 4 [ ]
03186995 JS754200E3C.3Z4-HXT 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 4 n
03186996 JS754250E3C.3Z4-HXT 3 E 25,0 25 85,0 153 94,0 23,8 0,3 4 ]

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JS754 - Alta productividad - Filo 90° - 1ISO- My ISO- S - 4 Dientes — Weldon - Con chaflan - Con rompevirutas

EMM‘ *?M 1
OAL
0AL DN “T
T LN
APXS] ARMXS
/ CHW
' ) ! DC < )
Tolerancias: E E
DMM= h5
DC=e7 7

v

Con rompevirutas
Es posible reafilar si DC es 226

i % @‘7 . % HXT
s
i icc '
| ER

AL
KZKQ
=

£% Dimensiones en mm
£ (5] s
B al 3
Caodigo Referencia Long. |Disefio E S DC DMM | APMXS | OAL LN DN cHw | & 2
03186985 JS754100E2C.3Z4C-HXT 2 E u 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 0,125 4 ]
03186986 JS754120E2C.3Z4C-HXT 2 E | | 12,0 12 24,0 83 35,0 114 0,15 4 ||
03200562 JS754060E3C.3Z4C-HXT 3 E u 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,075 4 u
03200563 JS754080E3C.3Z4C-HXT 3 E | | 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 01 4 ]
03186997 JS754100E3C.3Z4C-HXT 3 E | 10,0 10 40,0 89 47,0 95 0,125 4 u
03186998 JS754120E3C.3Z4C-HXT 3 E [ | 12,0 12 45,0 100 53,0 114 0,15 4 ]
03186999 JS754160E3C.3Z4C-HXT 3 E | 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 4 [ |
03187000 JS754200E3C.3Z4C-HXT 3 E u 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 4 ]

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO® - SOLID?-S754 SECO=

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- My ISO- S - 4 Dientes - Weldon - Con chaflén - 1CC

DMM

Tolerancias: E
DMM=h5

DC=e7 = = 8] [ 8 )
Es posible reafilar si DC es 226 69 u % @7 ’\% @: HXT ———

RECONDITIONING

Dimensiones en mm

=1 5

) 2=

Codigo Referencia Long. |Disefio| ICC DC DMM | APMXS | OAL LN DN CHW & §
03187001 JS754060E2C.3Z4A-HXT 2 E n 6,0 6 12,0 57 18,0 57 0,075 4 ]
03187002 JS754080E2C.3Z4A-HXT 2 E | | 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 01 4 |
03187003 JS754100E2C.3Z4A-HXT 2 E u 10,0 10 20,0 72 29,0 95 0,125 4 u
03187004 JS754120E2C.3Z4A-HXT 2 E u 12,0 12 24,0 83 35,0 14 0,15 4 u
03187005 JS754160E2C.3Z4A-HXT 2 E | | 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 02 4 u
03187006 JS754200E2C.3Z4A-HXT 2 E | 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 0,25 4 n

ICC = Refrigeracion interior
Il Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-SOLID?-}S754 SECO =

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - 1ISO- My ISO- S - 4 Dientes - Weldon - Radio

Tolerancias:
DMM= h5
DC- 7 ran)
RE= 0,01 mm & HXT
Es posible reafilar si DC es 226
Dimensiones en mm
g %
Cadigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL LN DN RE e §
03187007 JS754030G2R020.3Z4-HXT | 2 G 3,0 6 6,0 57 10,0 2,85 0,2 4 0
03187008 JS754040G2R020.3Z4-HXT | 2 G 4,0 6 8,0 57 13,0 38 0,2 4 ]
03187009 JS754050G2R020.3Z4-HXT | 2 G 5,0 6 10,0 57 16,0 475 0,2 4 |
03187010 JS754060E2R020.3Z4-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 0,2 4 ]
03187011 JS754060E2R050.3Z4-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 05 4 ]
03187012 JS754060E2R100.3Z4-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 5,7 1,0 4 |
03187013 JS754080E2R050.3Z4-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 05 4 ]
03187014 JS754080E2R100.3Z4-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 1,0 4 | |
03187015 JS754100E2R050.3Z4-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 05 4 ]
03187016 JS754100E2R100.3Z4-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 1,0 4 ]
03200564 JS754100E2R150.3Z4-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 95 1,5 4 ||
03187017 JS754100E2R200.3Z4-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 2,0 4 ]
03187018 JS754100E2R300.3Z4-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 95 30 4 ]
03187019 JS754120E2R050.3Z4-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 05 4 ]
03187020 JS754120E2R100.3Z4-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 1,0 4 ]
03200565 JS754120E2R150.3Z4-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 1,5 4 | |
03187021 JS754120E2R200.3Z4-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 2,0 4 ]
03187022 JS754120E2R300.3Z4-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 30 4 ]
03187023 JS754160E2R050.3Z4-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 05 4 | |
03187024 JS754160E2R100.3Z4-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 1,0 4 ]
03187025 JS754160E2R200.3Z4-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 20 4 | |
03187026 JS754160E2R300.3Z4-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 3,0 4 ]
03187027 JS754160E2R400.3Z4-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 4,0 4 ]
03187028 JS754160E2R600.3Z4-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 6,0 4 | |
03187029 JS754200E2R050.3Z4-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 05 4 ]
03187030 JS754200E2R100.3Z4-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 1,0 4 ]
03187031 JS754200E2R200.3Z4-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 2,0 4 | |
03187032 JS754200E2R300.3Z4-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 3,0 4 ]
03187033 JS754200E2R400.3Z4-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 4,0 4 | |
03187034 JS754200E2R600.3Z4-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 6,0 4 ]

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO® - SOLID?-S754 SECO=

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- My ISO- S - 4 Dientes - Weldon - Radio

Tolerancias: E
DMM=h5

& ot AT [ ] [ | —

Es posible reafilar si DC es 236

Dimensiones en mm

= S

a =

Cadigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL LN DN RE e §
03187040 JS754060E3R020.3Z4-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,2 4 0
03187041 JS754060E3R050.3Z4-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 05 4 0
03187042 JS754060E3R100.3Z4-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 1,0 4 0
03187043 JS754080E3R050.3Z4-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 76 0,5 4 0
03187044 JS754080E3R100.3Z4-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 1,0 4 0
03187045 JS754100E3R050.3Z4-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 0,5 4 0
03187046 JS754100E3R100.3Z4-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 1,0 4 0
03187047 JS754100E3R200.3Z4-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 2,0 4 0
03187049 JS754100E3R300.3Z4-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 3,0 4 0
03187050 JS754120E3R050.3Z4-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 1,4 05 4 0
03187051 JS754120E3R100.3Z4-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 1,0 4 O
03187052 JS754120E3R200.3Z4-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 20 4 0
03187053 JS754120E3R300.3Z4-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 1,4 3,0 4 0
03187054 JS754160E3R050.324-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,5 4 0
03187055 JS754160E3R100.3Z4-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 1,0 4 0
03187056 JS754160E3R200.3Z4-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 2,0 4 0
03187057 JS754160E3R300.3Z4-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 3,0 4 0
03187058 JS754160E3R400.3Z4-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 40 4 0
03187059 JS754160E3R600.3Z4-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 6,0 4 0
03187060 JS754200E3R050.3Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,5 4 0
03187061 JS754200E3R100.3Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 1,0 4 0
03187062 JS754200E3R200.3Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 20 4 0
03187063 JS754200E3R300.3Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 3,0 4 0
03187064 JS754200E3R400.3Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 4,0 4 0
03187065 JS754200E3R600.3Z4-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 6,0 4 0

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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® 2 -
JABRO®-SOLID?-)S754 SECO1
JS754 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- My ISO- § - 4 Dientes - Safelock - Con chaflan
ﬂDMM NLI)(MM}*
ﬁ)\ 5
0AL
0AL N
o, 2
‘T T LN
e { APNIXS
CHW CHW
>/ nc ) Hlocke i
Tolerancias: E E
DMM= h5 -
DC=e7 Z'\ - o "/; @7‘ 8
' ) kK N HXT oG
Es posible reafilar si DC es 226 MJ % Y R\% i
Dimensiones en mm
-
8| s
o 2
Caodigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS OAL LN DN CHW g 3
03187144 JS754060E2C.9Z4-HXT 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 5,7 0,075 4 [
03187145 JS754080E2C.974-HXT 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 0,1 4 O
03187146 JS754100E2C.924-HXT 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 95 0,125 4 O
03187147 JS754120E2C.9Z4-HXT 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 11,4 0,15 4 O
03187148 JS754160E2C.974-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 0,2 4 O
03187149 JS754200E2C.9Z4-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 0,25 4 O
03187150 JS754250E2C.9Z4-HXT 2 E 25,0 25 50,0 121 65,0 238 0,3 4 O
03187153 JS754060E3C.9Z4-HXT 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 5,7 0,075 4 [
03187154 JS754080E3C.9Z4-HXT 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 0,1 4 O
03187155 JS754100E3C.9Z4-HXT 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 0,125 4 0
03187156 JS754120E3C.9Z4-HXT 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 0,15 4 O
03187157 JS754160E3C.924-HXT 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 4 O
03187158 JS754200E3C.9Z4-HXT 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 4 [
03187159 JS754250E3C.9Z4-HXT 3 E 25,0 25 85,0 153 94,0 238 0,3 4 O

[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO®-SOLID?-)S754

SECO 2

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- My ISO- S - 4 Dientes - Safelock - Con chaflan - Con rompevirutas

0,
LN
APMXj

_' PMIXS crﬂ
é ) 5i0c e
Tolerancias: E E
DMM= h5 4e
DC= e7 Kl\ > DU = v 8
Con rompevirutas & % % R\% | T n
Es posible reafilar si DC es 236 re
\Jr i icc
I\ : [ RECONDITIONING:
& |
5 Q
g 3 Dimensiones en mm o
Codigo Referencia Long. |Disefio| £ £S5 DC DMM | APMXS | OAL LN DN cHw | & 3
03187151 JS754100E2C.9Z4C-HXT 2 E n 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 0,125 4 O
03187152 JS754120E2C.9Z4C-HXT 2 E | | 12,0 12 24,0 83 35,0 114 0,15 4 O
03200571 JS754060E3C.9Z4C-HXT 3 E ] 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,075 4 ]
03200572 JS754080E3C.9Z4C-HXT 3 E [ | 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 0,1 4 O
03187160 JS754100E3C.9Z4C-HXT 3 E | | 10,0 10 40,0 89 47,0 95 0125 | 4 O
03187161 JS754120E3C.9Z4C-HXT 3 E | | 12,0 12 45,0 100 53,0 114 0,15 4 O
03187162 JS754160E3C.9Z4C-HXT 3 E | | 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 4 O
03187163 JS754200E3C.9Z4C-HXT 3 E || 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 4 O

[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO®-SOLID?-}S754 SECO =

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - 1ISO- My ISO- S - 4 Dientes - Safelock - Con chaflan - ICC

Tolerancias: E
DMM= h5

DC=¢e7 o = agT D cc
Es posible reafilar si DC es 226 69 % % @7 ’\% @: HXT ———

RECONDITIONING

Dimensiones en mm

-

8| s

oloe

Codigo | Referencia Long. |Disefio| ICC | DC | DMM [APMXS| OAL | LN | DN | cHw | & | &
03187164 | JS754060E2C.0Z4AHXT | 2 | E (] 6,0 6 | 120 | 57 | 180 | 57 |0075 | 4 | O
03187165 | JS754080E2C.9Z4AHXT | 2 | E [] 80 8 | 160 | 63 | 250 | 76 | 01 |4 | O
03187166 | JS754100E2COZ4AHXT | 2 | E m | 100 | 10 | 200 | 72 | 200 | 95 [0425 |4 | O
03187167 | JS754120E2C9Z4AHXT | 2 | E m | 120 | 12 | 240 | 8 [ 350 | 114 [ 015 [ 4 | O
03187168 | JS754160E2C.9Z4AHXT | 2 | E m | 160 | 16 | 320 | 9% | 420 | 152 | 02 |4 | O
03187169 | JS754200E2C.024AHXT | 2 | E m | 200 | 20 | 400 | 104 | 510 | 190 | 025 [ 4 | O

ICC = Refrigeracion interior
[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO® - SOLID?-S754 SECO=

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - 1SO- My ISO- S - 4 Dientes - Safelock - Radio

Tolerancias:
DMM=h5
E(E;f _?_Z) 01 mm Gg ﬂ%‘ %j - HXT RECONDITIONING
Es posible reafilar si DC es 236 k‘/ re
Dimensiones en mm
-
= 8
g 2
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS OAL LN DN RE g 3
03187170 JS754060E2R020.924-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 0,2 4 O
03187171 JS754060E2R050.924-HXT | 2 E 6.0 6 12,0 57 18,0 57 05 4 0
03187172 JS754060E2R100.924-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 1,0 4 0
03187173 JS754080E2R050.924-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 76 0,5 4 ]
03187174 JS754080E2R100.924-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 1,0 4 0
03187175 JS754100E2R050.924-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 0,5 4 0
03187176 JS754100E2R100.924-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 1,0 4 0
03200573 JS754100E2R150.924-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 1,5 4 0
03187177 JS754100E2R200.924-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 20 4 ]
03187178 JS754100E2R300.924-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 30 4 0
03187179 JS754120E2R050.924-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 1,4 05 4 O
03187180 JS754120E2R100.924-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 1,0 4 ]
03200832 JS754120E2R150.924-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 1,4 1,5 4 0
03187181 JS754120E2R200.924-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 20 4 0
03187182 JS754120E2R300.924-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 3,0 4 0
03187183 JS754160E2R050.924-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 05 4 0
03187184 JS754160E2R100.924-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 1,0 4 ]
03187185 JS754160E2R200.924-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 20 4 0
03187186 JS754160E2R300.924-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 3,0 4 0
03187187 JS754160E2R400.924-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 40 4 0
03187188 JS754160E2R600.924-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 6,0 4 O
03187189 JS754200E2R050.924-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 0,5 4 ]
03187190 JS754200E2R100.924-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 1,0 4 0
03187191 JS754200E2R200.924-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 2,0 4 0
03187192 JS754200E2R300.924-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 30 4 ]
03187193 JS754200E2R400.924-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 4,0 4 0
03187194 JS754200E2R600.924-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 6,0 4 0

[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO®-SOLID?-}S754 SECO =

JS754 - Alta productividad - Filo 90° - 1SO- My ISO- S - 4 Dientes - Safelock - Radio

R

Tolerancias: E
DMM= h5

RE= 2001 o) T 7 % 7] [ | ===

Es posible reafilar si DC es 226

Dimensiones en mm -

) 8

g 2

Caodigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS OAL LN DN RE g 3
03187197 JS754060E3R020.924-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,2 4 O
03187198 JS754060E3R050.924-HXT | 3 E 6.0 6 21,0 65 26,0 57 0,5 4 ]
03187199 JS754060E3R100.924-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 1,0 4 0
03187200 JS754080E3R050.924-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 76 0,5 4 O
03187201 JS754080E3R100.924-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 1,0 4 0
03187202 JS754100E3R050.924-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 0,5 4 O
03187203 JS754100E3R100.924-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 1,0 4 0
03187204 JS754100E3R200.924-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 2,0 4 0
03187205 JS754100E3R300.924-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 3,0 4 0
03187206 JS754120E3R050.924-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 05 4 0
03187207 JS754120E3R100.924-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 1,0 4 O
03187208 JS754120E3R200.924-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 20 4 0
03187209 JS754120E3R300.924-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 1,4 3,0 4 0
03187210 JS754160E3R050.924-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,5 4 0
03187211 JS754160E3R100.924-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 1,0 4 ]
03187212 JS754160E3R200.924-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 2,0 4 0
03187213 JS754160E3R300.924-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 3,0 4 0
03187214 JS754160E3R400.924-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 4,0 4 0
03187215 JS754160E3R600.924-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 6,0 4 0
03187216 JS754200E3R050.924-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,5 4 0
03187217 JS754200E3R100.924-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 1,0 4 0
03187218 JS754200E3R200.924-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 20 4 0
03187219 JS754200E3R300.924-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 3,0 4 0
03187220 JS754200E3R400.924-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 4,0 4 0
03187221 JS754200E3R600.924-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 6,0 4 0

[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO®-SOLID?-)S754

Datos de corte - JS754 Contorneado - Deshaste

SMG a,/DC ap/DC B3] 4 5 6 8 10 12 16 20 25 A
P11 M/A/ID/E 0,40 0,80 0,026 0,036 0,044 | 0,055 | 0,070 | 0,090 0,11 0,13 0,15 0,17 160 (125 —190)
P12 | MIADEE | 040 | 080 | 0018 | 0024 | 0030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0070 | 0,09 | 010 | 042 | 105 (80— 120)
M1 E 0,40 1,0 0,020 0,026 0,034 | 0,040 | 0,055 | 0,065 | 0,080 0,10 0,11 0,13 110 (95— 135)
M2 E 040 | 10 [ 0018 | 0024 | 0,030 | 0036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 0,12 | 90 (80— 110)
M3 E 0,40 0,90 0,015 0,020 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 [ 0,075 [ 0,085 | 0,095 60 (45—75)
M4 E 0,40 0,90 0,013 0,018 0,022 | 0,026 | 0,036 | 0,044 | 0,055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 46 (35—60)
M5 E 040 | 090 [ 0013 | 0018 | 0022 | 0026 | 0,036 | 0,044 | 0055 | 0,065 | 0,075 | 0,085 | 39 (30—50)
S1 E 0,15 0,50 0,026 0,034 0,044 | 0,050 | 0,070 | 0,085 0,10 0,13 0,15 0,17 50 (25—70)
s2 E 015 | 050 | 0026 | 0034 | 0,044 | 0050 | 0,070 | 0,085 | 040 | 043 | 015 | 017 | 41 (20—55)
S3 E 0,15 0,50 0,024 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 0,12 0,14 0,15 36 (20 —50)
st E 040 | 070 [ 0015 | 0020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 042 | 115 (75—150)
S12 E 0,40 0,70 0,015 0,020 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 0,10 0,12 85 (60— 115)
S13 E 0,40 0,70 0,015 0,020 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 [ 0,080 | 0,090 0,10 65 (45—90)
Datos de corte - JS754 Ranurado
&
oty . '
SMG apIDC 3 4 5 8 10 12 16 20 25 A
P11_| MIADE | 080 | 0015 0020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0080 | 010 | 013 | 145 (115—170)
P12 | MIADE | 080 | 0015 0020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0050 | 0060 | 0080 | 040 | 011 85 (70— 100)
M1 E 0,80 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 0,080 0,10 95 (85—120)
M2 E 080 | 0012 0016 | 0,020 | 0,024 | 0032 | 0040 | 0048 | 0,065 | 0080 | 010 | 80 (70—100)
M3 E 0,60 0,0095 0,012 0,015 0,019 0,025 0,030 0,038 0,050 0,060 0,075 55 (40 —70)
M4 E 060 | 00095 | 0012 | 0015 | 0019 | 0025 | 0,030 | 0,038 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 40 (30—50)
M5 E 0,60 0,0095 0,012 0,015 0,019 0,025 0,030 0,038 0,050 0,060 0,075 33 (25—40)
S E 030 | 00095 | 0012 | 0015 | 0019 | 0025 | 0,030 | 0,038 | 0,050 | 0,060 | 0075 | 41 (20—55)
S2 E 030 | 00095 | 0012 | 0015 | 0019 | 0025 | 0030 | 0038 | 0,050 | 0,060 | 0075 | 33 (15—45)
S3 E 0,30 0,0095 0,012 0,015 0,019 0,025 0,030 0,038 0,050 0,060 0,075 28 (15 —40)
st E 050 | 0012 0016 | 0,020 | 0,025 | 0032 | 0042 | 0,050 | 0,065 | 0080 | 010 | 95 (65—125)
S12 E 0,50 0,012 0,016 0,020 0,025 0,032 0,042 0,050 0,065 0,080 0,10 70 (50 —95)
S13 E 0,50 0,012 0,016 0,020 0,025 0,032 0,042 0,050 0,065 0,080 0,10 55 (35—175)

Si el radio es superior al 15% de DC, reducir fz en un 20%

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - SOLID?- JS754 SECO 2
Datos de corte - JS754_2C Deshaste optimizado a,/DC=0,05-0,1
@Eﬁ L1
f,
SMG a,/DC a,DC 10 12 Ve
P11 M/AID/E 0,10 20 0,15 0,17 265 (215— 295)
P12 M/AID/E 0,10 20 0,10 0,12 170_(140— 190)
M1 E 0,10 20 0,11 0,13 205 (170 — 230)
M2 E 0,10 20 0,10 0,12 170_(140— 190)
M3 E 0,10 20 0,10 0,12 130_(110—150)
M4 E 0,10 20 0,085 0,10 100 (85— 115)
M5 E 0,10 20 0,085 0,10 85 (70— 95)
st E 0,050 20 0,085 0,10 70 (45— 100)
s2 E 0,050 20 0,085 0,10 60 (35— 80)
s3 E 0,050 20 0,080 0,095 50 (30— 70)
st E 0,080 20 0,070 0,085 165 (140 — 195)
S12 E 0,080 20 0,070 0,085 125_(105— 150)
S13 E 0,080 20 0,060 0,070 100 (85—120)
Datos de corte - JS754_3C Desbaste optimizado a,/DC=0,05-0,1
E . G
SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 20 Ve
P11 MIAIDE 0,10 40 0,090 0,12 0,15 017 0.22 0.25 265 (215— 290)
P12 MIAID/E 0,10 40 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 170 (140 — 190)
M1 E 0,10 40 0,065 0,090 0,11 0,13 0,16 0,19 205 (170 — 230)
M2 E 0,10 40 0,060 0,080 0,10 012 0.15 017 170_(140— 190)
M3 E 0,10 40 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 130_(110—150)
M4 E 0,10 40 0,050 0,070 0,085 0,10 0,13 0,15 100 (85— 115)
M5 E 0,10 40 0,050 0,070 0,085 0,10 013 0,15 85 (70— 95)
S1 E 0,050 40 0,050 0,070 0,085 0,10 0,13 0,15 70 (45—100)
2 E 0,050 40 0,050 0,070 0,085 0,10 013 0,15 55 (35— 80)
S3 E 0,050 40 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 0,14 50 (30—170)
S E 0,080 40 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 165 (135— 195)
S12 E 0,080 40 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 125 (105 — 150)
S13 E 0,080 40 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 100 (85—120)

Si el radio es superior al 15% de DC, reducir fz en un 20%
Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos

194




JABRO®-SOLID?-)S755 SECO =

JS755 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- My ISO- S - 5 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

o,
0AL
DN T
LN
APMXS
c
$2/DC e
Tolerancias: E
DMM=h5 =N .
DC=e7 ZD “ "/; @7‘ 8
} ) i o HXT wEcomONG
Es posible reafilar si DC es 226 \4}}/ | Y ’\% Z,
Dimensiones en mm o
) £
o =]
] £
Cadigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL LN DN CHW e S
03186907 JS755060E2C.0Z5-HXT 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 5,7 0,075 5 L]
03186908 JS755080E2C.0Z5-HXT 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 0,1 5 ]
03186909 JS755100E2C.0Z5-HXT 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 0,125 5 ||
03186910 JS§755120E2C.0Z5-HXT 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 0,15 5 ]
03186911 JS755160E2C.0Z5-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 0,2 5 ]
03186912 JS755200E2C.0Z5-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 0,25 5 ]
03186913 JS§755250E2C.0Z5-HXT 2 E 25,0 25 50,0 121 65,0 23,8 0,3 5 ]
03186914 JS755060E3C.0Z5-HXT 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,075 5 ]
03186915 JS755080E3C.0Z5-HXT 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 0,1 5 ]
03186916 JS755100E3C.0Z5-HXT 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 0,125 5 ||
03186917 JS§755120E3C.0Z5-HXT 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 0,15 5 ]
03186918 JS755160E3C.0Z5-HXT 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 5 ||
03186919 JS755200E3C.0Z5-HXT 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 5 ]
03186920 JS§755250E3C.0Z5-HXT 3 E 25,0 25 85,0 153 94,0 23,8 0,3 5 ]

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-JST755 SECO=

JS755 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- My ISO- S - 5 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan - Con rompevirutas

Tolerancias:

DMM= h5

DC=e7

Con rompevirutas

Es posible reafilar si DC es 226

] RECONDITIONING

A YA
|
==

5 Q
§ 3 Dimensiones en mm o
= o
s o| £
g2 o 2
Caodigo Referencia Long. |Disefio| €3 DC DMM | APMXS | OAL LN DN cHw | & S
03186921 JS755100E3C.0Z5C-HXT 3 E u 10,0 10 40,0 89 47,0 9.5 0,125 5 |
03186922 JS755120E3C.0Z5C-HXT 3 E | | 12,0 12 45,0 100 53,0 114 0,15 5 ||
03186923 JS755160E3C.0Z5C-HXT 3 E u 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 5 u
03186924 JS755200E3C.0Z5C-HXT 3 E ] 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 5 [ |

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S755 SECO =

JS755 - Alta productividad - Filo 90° - 1SO- My ISO- S - 5 Dientes - Mango cilindrico - Radio

ﬁDM .
0AL
DN, T
LN
PMXS
REZIDC [«
Tolerancias: E
DMM= h5 §
DC=e7 [ = [ Rl —
RE=+0,01 mm M}” u %
Es posible reafilar si DC es 236 re
Dimensiones en mm o
) £
2| 2
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS OAL LN DN RE g S
03186925 JS755060E2R020.025-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 0,2 5 | ]
03186926 JS755060E2R050.025-HXT | 2 E 6.0 6 12,0 57 18,0 57 05 5 | |
03186927 JS755060E2R100.025-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 1,0 5 ||
03186928 JS755080E2R050.025-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 76 05 5 | ]
03186929 JS755080E2R100.0Z5-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 1,0 5 | |
03186930 JS755100E2R050.025-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 0,5 5 ]
03186931 JS755100E2R100.025-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 1,0 5 | |
03186932 JS755100E2R200.0Z5-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 2,0 5 ||
03186933 JS755100E2R300.025-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 3,0 5 | ]
03186934 JS755120E2R050.025-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 05 5 | |
03186935 JS755120E2R100.0Z5-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 1,4 1,0 5 ||
03186936 JS755120E2R200.025-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 2,0 5 | ]
03186937 JS755120E2R300.0Z5-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 1,4 30 5 | |
03186938 JS755160E2R050.025-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 05 5 | ]
03186939 JS755160E2R100.025-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 1,0 5 | |
03186940 JS755160E2R600.025-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 6,0 5 ||
03186941 JS755200E2R050.025-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 05 5 | ]
03186942 JS755200E2R100.025-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 1,0 5 | |
03186943 JS755200E2R600.025-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 6,0 5 | |

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-JST755 SECO=

JS755 - Alta productividad - Filo 90° - 1SO- My ISO- S - § Dientes — Mango cilindrico - Radio

HDM .
0AL
DN, T
LN
PMXS
REZIDC [«
Tolerancias: E
DMM= h5 §
DC=e7 2D | M YA RES I [ P (—
RE= 0,01 mm \4}1/ u ’\%
Es posible reafilar si DC es 226 re
Dimensiones en mm o
) £
R 2
Caodigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS OAL LN DN RE g S
03186946 JS755060E3R020.025-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,2 5 | ]
03186947 JS755060E3R050.025-HXT | 3 E 6.0 6 21,0 65 26,0 57 05 5 | |
03186948 JS755060E3R100.025-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 1,0 5 ||
03186949 JS755080E3R050.025-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 76 05 5 | ]
03186950 JS755080E3R100.0Z5-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 1,0 5 | |
03186951 JS755100E3R050.025-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 0,5 5 ]
03186952 JS755100E3R100.025-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 1,0 5 | |
03186953 JS755100E3R200.025-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 2,0 5 ||
03186954 JS755100E3R300.025-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 3,0 5 | ]
03186955 JS755120E3R050.025-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 05 5 | |
03186956 JS755120E3R100.025-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 1,0 5 |
03186957 JS755120E3R200.025-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 2,0 5 | ]
03186958 JS755120E3R300.0Z5-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 1,4 30 5 | |
03186959 JS755160E3R050.025-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 05 5 ]
03186960 JS755160E3R600.025-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 6,0 5 | |
03186961 JS755200E3R050.025-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 05 5 ||
03186962 JS755200E3R600.025-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 6,0 5 | ]

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S755 SECO =

JS755 - Alta productividad - Filo 90° - 1SO- My ISO- S - 5 Dientes — Weldon - Con chaflan

DN,

g
Tolerancias:
DMM=h5 N .
DC=e7 ZD ﬁ "/; @}
} ) i o HXT wEcomONG
Es posible reafilar si DC es 2@6 \4}}/ ) Y Z,
Dimensiones en mm
[3) c
a| 2
Cadigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL LN DN CHW e §
03187083 JS755060E2C.3Z5-HXT 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 5,7 0,075 5 L]
03187084 JS755080E2C.3Z5-HXT 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 0,1 5 ]
03187085 JS755100E2C.3Z5-HXT 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 0,125 5 ||
03187086 JS§755120E2C.3Z5-HXT 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 0,15 5 ]
03187087 JS755160E2C.3Z5-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 0,2 5 ]
03187088 JS755200E2C.3Z5-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 0,25 5 ]
03187089 JS755250E2C.3Z5-HXT 2 E 25,0 25 50,0 121 65,0 23,8 0,3 5 ]
03187090 JS755060E3C.3Z5-HXT 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,075 5 ]
03187091 JS755080E3C.3Z5-HXT 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 0,1 5 ]
03187092 JS755100E3C.3Z5-HXT 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 0,125 5 ||
03187093 JS§755120E3C.3Z5-HXT 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 0,15 5 ]
03187094 JS755160E3C.3Z5-HXT 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 5 ||
03187095 JS755200E3C.3Z5-HXT 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 5 ]
03187096 JS§755250E3C.3Z5-HXT 3 E 25,0 25 85,0 153 94,0 23,8 0,3 5 ]

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-SOLID?-JST755 SECO=

JS755 - Alta productividad - Filo 90° - 1ISO- My ISO- S - 5 Dientes — Weldon - Con chaflén - Con rompevirutas

Tolerancias:

DMM= h5

DC=e7

Con rompevirutas

Es posible reafilar si DC es 226

A YA
|
==

| sz
5 Q
£% Dimensiones en mm
= o [
:f g 3
Caodigo Referencia Long. |Disefio| £ S DC DMM | APMXS | OAL LN DN cHw | & 2
03187097 JS755100E3C.3Z5C-HXT 3 E || 10,0 10 40,0 89 47,0 9.5 0,125 5 |
03187098 JS755120E3C.3Z5C-HXT 3 E | | 12,0 12 45,0 100 53,0 114 0,15 5 ||
03187099 JS755160E3C.3Z5C-HXT 3 E u 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 5 u
03187100 JS755200E3C.3Z5C-HXT 3 E ] 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 5 [ |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-SOLID?-)S755 SECO 1
JS755 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- My ISO- S - 5 Dientes - Weldon - Radio
pMM,
—
0AL
D !
LN
PMXS
REgoc e
Tolerancias: E
DMM= h5 —
D IAEEN
|
Es posible reafilar si DC es 236 re
Dimensiones en mm
[} c
a| 2
Cadigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL LN DN RE e §
03187101 JS755060E2R020.3Z5-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 5,7 0,2 5 [ |
03187102 JS755060E2R050.3Z5-HXT | 2 E 6.0 6 12,0 57 18,0 5,7 05 5 | |
03187103 JS755060E2R100.325-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 5,7 1,0 5 | |
03187104 JS755080E2R050.3Z5-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 76 05 5 [ |
03187105 JS755080E2R100.3Z5-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 1,0 5 | |
03187106 JS755100E2R050.325-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 05 5 | |
03187107 JS755100E2R100.3Z5-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 95 1,0 5 [ ]
03187108 JS755100E2R200.3Z5-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 2,0 5 | |
03187109 JS755100E2R300.3Z5-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 95 3,0 5 [ |
03187110 JS755120E2R050.3Z5-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 05 5 | |
03187111 JS755120E2R100.3Z5-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 1,0 5 | |
03187112 JS755120E2R200.3Z5-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 2,0 5 [ |
03187113 JS755120E2R300.3Z5-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 30 5 | |
03187114 JS755160E2R050.325-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 05 5 [ |
03187115 JS755160E2R100.3Z5-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 1,0 5 | |
03187116 JS755160E2R600.3Z5-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 6,0 5 | |
03187117 JS755200E2R050.3Z5-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 05 5 [ |
03187118 JS755200E2R100.3Z5-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 1,0 5 | ]
03187119 JS755200E2R600.3Z5-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 6,0 5 | |
03187122 JS755060E3R020.3Z5-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 5,7 0,2 5 ]
03187123 JS755060E3R050.325-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 5,7 05 5 O
03187124 JS755060E3R100.3Z5-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 5,7 1,0 5 O
03187125 JS755080E3R050.325-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 05 5 |
03187126 JS755080E3R100.3Z5-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 76 1,0 5 O
03187127 JS755100E3R050.3Z5-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 05 5 O
03187128 JS755100E3R100.325-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 1,0 5 O
03187129 JS755100E3R200.3Z5-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 2,0 5 0
03187130 JS755100E3R300.325-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 30 5 O
03187131 JS755120E3R050.3Z5-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 05 5 O
03187132 JS755120E3R100.3Z5-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 1,0 5 O
03187133 JS755120E3R200.325-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 2,0 5 |
03187134 JS755120E3R300.3Z5-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 3,0 5 O
03187135 JS755160E3R050.3Z5-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 15 65,0 15,2 05 5 O
03187136 JS755160E3R600.325-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 6,0 5 O
03187137 JS755200E3R050.3Z5-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 05 5 O
03187138 JS755200E3R600.3Z5-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 6,0 5 O

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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® 2 -
JABRO® - SOLID?- JS755 SECO1
JS755 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- My ISO- S - 5 Dientes - Safelock - Con chaflan
DM
ﬁy*
0AL
DN
LN
- PMXS|
Y v
#5/DC e
Tolerancias: E
DMM= h5 —
Ec= e?bl R LD | 1 "/7 @7 A PS [ [ [ p—
s posible reafilar si DC es 2 M}}/ Y <
Dimensiones en mm
=
Q =3
=1 i)
o 2
Cadigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL LN DN CHW e 3
03187235 | JS755060E2C.9Z5-HXT 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 0,075 5 a
03187236 | JS755080E2C.9Z5-HXT 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 76 0,1 5 O
03187237 JS755100E2C.9Z5-HXT 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9.5 0,125 5 O
03187238 JS755120E2C.9Z5-HXT 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 1.4 0,15 5 O
03187239 JS755160E2C.9Z5-HXT 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 0.2 o) O
03187240 JS755200E2C.9Z5-HXT 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 0,25 5 O
03187241 JS755250E2C.9Z5-HXT 2 E 25,0 25 50,0 121 65,0 238 03 5 O
03187242 JS755060E3C.9Z5-HXT 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,075 5 O
03187243 JS755080E3C.9Z5-HXT 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 0,1 5 O
03187244 | JS755100E3C.9Z5-HXT 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 0,125 5 ]
03187245 | JS755120E3C.9Z5-HXT 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 1.4 0,15 5 O
03187246 | JS755160E3C.9Z5-HXT 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 5 O
03187247 JS755200E3C.9Z5-HXT 3 E 20,0 20 61,0 125 720 19,0 0,25 5 O
03187248 JS755250E3C.9Z5-HXT 3 E 25,0 25 85,0 153 94,0 238 03 5 ]

[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.

202




JABRO®-SOLID?-)S755 SECO =

JS755 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- My ISO- S - 5 Dientes - Safelock - Con chaflan - Con rompevirutas

DM|
> e
[
P
OAL
DN,
LN
APMXS
CHW,
v
DC
Tolerancias: E
DMM=h5
DC=e7

Con rompevirutas
Es posible reafilar si DC es 236

FE
E

| sz

5 Q

£% Dimensiones en mm

2E ]

g s
Codigo Referencia Long. |Disefio| £ £S5 DC DMM | APMXS | OAL LN DN cHw | & 3
03187249 JS755100E3C.9Z5C-HXT 3 E u 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 0,125 5 O
03187250 JS755120E3C.9Z5C-HXT 3 E || 12,0 12 45,0 100 53,0 114 0,15 5 O
03187252 JS755160E3C.9Z5C-HXT 3 E | 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 0,2 5 O
03187253 JS755200E3C.9Z5C-HXT 3 E u 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 0,25 5 O

[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO®-SOLID?-JST755 SECO=

JS755 - Alta productividad - Filo 90° - ISO- My ISO- S - 5 Dientes - Safelock - Con chaflan - Radio

pMM,
Tolerancias:
DMM= h5
DC=e7 D [ 1 | e
RE= 0,01 mm My
Es posible reafilar si DC es 226 re
Dimensiones en mm
-
= 8
g 2
Caodigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM | APMXS OAL LN DN RE g 3
03187254 JS755060E2R020.925-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 0,2 5 O
03187255 JS755060E2R050.925-HXT | 2 E 6.0 6 12,0 57 18,0 57 05 5 O
03187256 JS755060E2R100.925-HXT | 2 E 6,0 6 12,0 57 18,0 57 1,0 5 0
03187257 JS755080E2R050.925-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 76 0,5 5 O
03187258 JS755080E2R100.9Z5-HXT | 2 E 8,0 8 16,0 63 25,0 7,6 1,0 5 O
03187259 JS755100E2R050.925-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 95 0,5 5 d
03187260 JS755100E2R100.925-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 1,0 5 ]
03187261 JS755100E2R200.925-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 95 2,0 5 0
03187262 JS755100E2R300.925-HXT | 2 E 10,0 10 20,0 72 29,0 9,5 3,0 5 ]
03187263 JS755120E2R050.925-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 1,4 05 5 O
03187264 JS755120E2R100.9Z5-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 1,0 5 O
03187265 JS755120E2R200.925-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 14 20 5 ]
03187266 JS755120E2R300.9Z5-HXT | 2 E 12,0 12 24,0 83 35,0 1,4 30 5 O
03187267 JS755160E2R050.925-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 05 5 O
03187269 JS755160E2R100.925-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 1,0 5 ]
03187270 JS755160E2R600.925-HXT | 2 E 16,0 16 32,0 92 42,0 15,2 6,0 5 O
03187271 JS755200E2R050.925-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 05 5 ]
03187272 JS755200E2R100.925-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 1,0 5 O
03187273 JS755200E2R600.925-HXT | 2 E 20,0 20 40,0 104 51,0 19,0 6,0 5 d
03187276 JS755060E3R020.9Z5-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,2 5 0
03187277 JS755060E3R050.925-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 0,5 5 O
03187279 JS755060E3R100.925-HXT | 3 E 6,0 6 21,0 65 26,0 57 1,0 5 O
03187280 JS755080E3R050.925-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 7,6 05 5 0
03187281 JS755080E3R100.925-HXT | 3 E 8,0 8 32,0 75 37,0 76 1,0 5 ]
03187282 JS755100E3R050.925-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 05 5 |
03187283 JS755100E3R100.925-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 95 1,0 5 O
03187284 JS755100E3R200.925-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 2,0 5 ]
03187285 JS755100E3R300.925-HXT | 3 E 10,0 10 40,0 89 47,0 9,5 3,0 5 d
03187286 JS755120E3R050.925-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 05 5 O
03187287 JS755120E3R100.925-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 1,0 5 O
03187288 JS755120E3R200.925-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 2,0 5 0
03187289 JS755120E3R300.925-HXT | 3 E 12,0 12 45,0 100 53,0 14 3,0 5 ]
03187290 JS755160E3R050.925-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 05 5 |
03187291 JS755160E3R600.925-HXT | 3 E 16,0 16 55,0 115 65,0 15,2 6,0 5 O
03187292 JS755200E3R050.925-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 05 5 O
03187293 JS755200E3R600.925-HXT | 3 E 20,0 20 61,0 125 72,0 19,0 6,0 5 0

[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO®-SOLID?-)S755 SECO =

Datos de corte - JS755 Contorneado - Deshaste

5
o t :

SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 20 25 Ve

P11 M/A/DIE 0,40 1.3 0,044 0,060 0,075 0,085 0.1 0,12 0,14 135 (95— 155)
P12 M/A/D/E 0,40 1,1 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 85 (60— 100)
M1 E 0,40 11 0,032 0,044 0,055 0,065 0,080 0,095 0,11 170 (140 —190)
M2 E 0,40 11 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 140 (120 —155)
M3 E 0,40 11 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 110 (90— 125)
M4 E 0,40 0,80 0,026 0,034 0,044 0,050 0,065 0,075 0,085 85 (70— 95)
M5 E 0,40 0,80 0,026 0,034 0,044 0,050 0,065 0,075 0,085 70 (60— 80)
$1 E 0,030 2,0 0,046 0,060 0,075 0,090 oM 0,13 0,14 70 (50 —110)
§2 E 0,030 2,0 0,046 0,060 0,075 0,090 0,11 0,13 0,14 60 (40—90)
S3 E 0,030 2,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,10 0,12 0,13 50 (35—80)
S11 E 0,40 11 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 140 (120 —170)
S12 E 0,40 11 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 110 (90— 130)
S13 E 0,40 0,90 0,026 0,034 0,044 0,050 0,065 0,075 0,085 85 (70— 100)

Datos de corte - JS755_3C Desbaste optimizado a,/DC=0,05-0,1

.
E i L1

SMG a,/DC apIDC 10 12 16 20 A

P11 M/A/D/E 0,10 4,0 0,15 0,17 0,22 0,25 265 (220 — 290)
P12 M/A/DIE 0,10 4,0 0,10 0,12 0,15 0,17 170 (140 — 180)
M1 E 0,10 4,0 0,11 0,13 0,16 0,19 205 (170 —220)
M2 E 0,10 4,0 0,10 0,12 0,15 0,17 170 (140 — 180)
M3 E 0,10 4,0 0,10 0,12 0,15 0,17 130 (110 — 140)
M4 E 0,10 4,0 0,085 0,10 0,13 0,15 100 (85— 110)
M5 E 0,10 4,0 0,085 0,10 0,13 0,15 85 (71—96)
S1 E 0,050 4,0 0,085 0,10 0,13 0,15 70 (45-100)
S2 E 0,050 4,0 0,085 0,10 0,13 0,15 55 (35—80)
S3 E 0,050 4,0 0,085 0,10 0,13 0,15 50 (30-70)
S11 E 0,080 4,0 0,070 0,085 0,10 0,12 160 (140 — 190)
S12 E 0,080 4,0 0,070 0,085 0,10 0,12 125 (110 — 140)
S13 E 0,080 4,0 0,060 0,070 0,090 0,10 100 (83 —110)

Si el radio es superior al 15% de DC, reducir fz en un 20%
Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

a (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JABRO®-SOLID?-]S720 SECO=

JS720 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 6 Dientes — Mango cilindrico - Radio

D
! 0AL
AP{/IXS
RETocle

Tolerancias: D
DMM=h5 _
DC=e7 = P [ +
RE= 20,02 mm u % MBS
Es posible reafilar si DC es 226 re

Dimensiones en mm & ,§

a 2

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL RE g S
03060293 JS720060D2R050.026-HXT 2 D 6,0 6 17 57 05 6 | ]
03060294 JS720060D2R100.0Z6-HXT 2 D 6,0 6 17 57 1,0 6 ]
03060295 JS720080D2R050.0Z6-HXT 2 D 8,0 8 23 63 05 6 ||
03061294 JS§720080D2R100.0Z6-HXT 2 D 8,0 8 23 63 1,0 6 ]
03060296 JS720100D2R050.026-HXT 2 D 10,0 10 26 72 05 6 ||
03060298 JS720100D2R100.0Z6-HXT 2 D 10,0 10 26 72 1,0 6 ]
03060299 JS720100D2R200.0Z6-HXT 2 D 10,0 10 26 72 2,0 6 [ ]
03060300 JS720100D2R300.026-HXT 2 D 10,0 10 26 72 3,0 6 ||
03060301 JS§720120D2R050.026-HXT 2 D 12,0 12 30 83 05 6 ]
03060304 JS720120D2R100.0Z6-HXT 2 D 12,0 12 30 83 1,0 6 ||
03060305 JS720120D2R200.0Z6-HXT 2 D 12,0 12 30 83 2,0 6 ||
03060306 JS§720120D2R300.0Z6-HXT 2 D 12,0 12 30 83 30 6 ]
03060307 JS720160D2R050.026-HXT 2 D 16,0 16 44 99 05 6 ||
03060309 JS720160D2R100.0Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 1,0 6 ]
03060310 JS720160D2R200.0Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 2,0 6 [ ]
03060311 JS720160D2R300.0Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 3,0 6 ||
03060312 JS720160D2R400.0Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 40 6 ]
03060313 JS720160D2R600.0Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 6,0 6 ||
03169498 JS§720250D2R300.0Z6-HXT 2 D 25,0 25 50 125 3,0 6 ||
03169497 JS720160D3R300.0Z6-HXT 3 D 16,0 16 65 130 3,0 6 ||
03060314 JS720200D3R050.0Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 05 6 ]
03060316 JS720200D3R100.0Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 1,0 6 [ ]
03060317 JS§720200D3R200.0Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 2,0 6 | |
03060318 JS§720200D3R300.0Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 30 6 ]
03060319 JS720200D3R400.0Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 4,0 6 ||
03060320 JS720200D3R500.0Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 50 6 | |
03060321 JS§720200D3R600.0Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 6,0 6 ]
03060322 JS§720250D3R050.026-HXT 3 D 25,0 25 78 146 05 6 | |
03060323 JS§720250D3R100.0Z6-HXT 3 D 25,0 25 78 146 1,0 6 | ]
03060324 JS§720250D3R200.0Z6-HXT 3 D 25,0 25 78 146 2,0 6 [ ]
03060325 JS§720250D3R300.0Z6-HXT 3 D 25,0 25 78 146 3,0 6 ||
03060326 JS§720250D3R400.0Z6-HXT 3 D 25,0 25 78 146 40 6 ]
03060327 JS§720250D3R600.026-HXT 3 D 25,0 25 78 146 6,0 6 ||

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-JS720

SECO 2

JS720 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 6 Dientes - Mango cilindrico - Radio - Con rompevirutas

NN

Tolerancias:
DMM=h5

DC=e7

RE= 0,02 mm
Con rompevirutas

Es posible reafilar si DC es 236

|

APMXS

1

RET p I«

D

vl

10°
A% G-
[

HXT

RECONDITIONING

£o

2o . . Q

= 9 Dimensiones en mm k)

RE 8 5

[ ) £
Codigo Referencia Long. Diseio |2 & 8| DC DMM | APMXS | OAL RE & S
03060297 JS720100D2R050.0Z6C-HXT 2 D [ | 10,0 10 26 72 0,5 6 | ]
03060302 JS720120D2R050.0Z6C-HXT 2 D | 12,0 12 30 83 05 6 | |
03298280 JS720120D2R100.0Z6C-HXT 2 D | | 12,0 12 30 83 1,0 6 | |
03298281 JS720120D2R200.0Z6C-HXT 2 D | | 12,0 12 30 83 2,0 6 | ]
03298282 JS720120D2R250.0Z6C-HXT 2 D | | 12,0 12 30 83 25 6 | |
03298283 JS720120D2R300.0Z6C-HXT 2 D | | 12,0 12 30 83 3,0 6 | |
03298284 JS720120D2R310.0Z6C-HXT 2 D | | 12,0 12 30 83 3.1 6 | |
03060308 JS720160D2R050.0Z6C-HXT 2 D [ | 16,0 16 44 99 0,5 6 | |
03298285 JS720160D2R100.0Z6C-HXT 2 D | | 16,0 16 44 99 1,0 6 | |
03298286 JS720160D2R200.0Z6C-HXT 2 D | | 16,0 16 44 99 2,0 6 | |
03298287 JS720160D2R250.0Z6C-HXT 2 D | | 16,0 16 44 99 25 6 | |
03298288 JS720160D2R300.0Z6C-HXT 2 D | | 16,0 16 44 99 30 6 | ]
03298289 JS720160D2R310.0Z6C-HXT 2 D | | 16,0 16 44 99 31 6 | |
03298290 JS720160D2R400.0Z6C-HXT 2 D | | 16,0 16 44 99 4,0 6 | |
03298291 JS720160D2R600.0Z6C-HXT 2 D | | 16,0 16 44 99 6,0 6 | |
03060315 JS720200D3R050.0Z6C-HXT 3 D | 20,0 20 62 121 0,5 6 | ]
03298292 JS720200D3R100.0Z6C-HXT 3 D | | 20,0 20 62 121 1,0 6 | |
03298293 JS720200D3R200.0Z6C-HXT 3 D | | 20,0 20 62 121 2,0 6 | |
03298294 JS720200D3R250.0Z6C-HXT 3 D | | 20,0 20 62 121 25 6 | ]
03298295 JS720200D3R300.0Z6C-HXT 3 D | | 20,0 20 62 121 30 6 | |
03298296 JS720200D3R310.0Z6C-HXT 3 D | | 20,0 20 62 121 31 6 | |
03298297 JS720200D3R400.0Z6C-HXT 3 D | | 20,0 20 62 121 4,0 6 | |
03298298 JS720200D3R500.0Z6C-HXT 3 D || 20,0 20 62 121 5,0 6 | |
03298299 JS720200D3R600.0Z6C-HXT 3 D | | 20,0 20 62 121 6,0 6 | |
03066270 JS720250D3R050.0Z6C-HXT 3 D [ | 25,0 25 78 146 05 6 | |
03298300 JS720250D3R100.0Z6C-HXT 3 D | | 25,0 25 78 146 1,0 6 | |
03298301 JS720250D3R200.0Z6C-HXT 3 D | | 25,0 25 78 146 2,0 6 | ]
03298302 JS720250D3R300.0Z6C-HXT 3 D | | 25,0 25 78 146 30 6 | |
03298303 JS720250D3R400.0Z6C-HXT 3 D | | 25,0 25 78 146 4,0 6 | |
03298304 JS720250D3R600.0Z6C-HXT 3 D | | 25,0 25 78 146 6,0 6 | |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-]S720 SECO=

JS720 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 6 Dientes - Weldon - Radio

Tolerancias:
DMM= h5
DC=e7 ) +
RE= 0,02 mm “ %j M HxT
Es posible reafilar si DC es 226 — re
Dimensiones en mm
(3} c
a 3
Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL RE g =
03060339 JS§720060D2R050.326-HXT 2 D 6,0 6 17 57 05 6 O
03060340 JS720060D2R100.326-HXT 2 D 6,0 6 17 57 1,0 6 0
03060341 JS720080D2R050.3Z6-HXT 2 D 8,0 8 23 63 05 6 0
03061295 JS§720080D2R100.326-HXT 2 D 8,0 8 23 63 1,0 6 O
03060342 JS720100D2R050.326-HXT 2 D 10,0 10 26 72 05 6 O
03060344 JS720100D2R100.3Z26-HXT 2 D 10,0 10 26 72 1,0 6 O
03060345 JS720100D2R200.3Z6-HXT 2 D 10,0 10 26 72 2,0 6 O
03060346 JS720100D2R300.3Z6-HXT 2 D 10,0 10 26 72 3,0 6 O
03060347 JS720120D2R050.326-HXT 2 D 12,0 12 30 83 05 6 O
03060349 JS720120D2R100.326-HXT 2 D 12,0 12 30 83 1,0 6 O
03060350 JS720120D2R200.3Z6-HXT 2 D 12,0 12 30 83 2,0 6 0
03060351 JS§720120D2R300.3Z6-HXT 2 D 12,0 12 30 83 3,0 6 0
03060352 JS720160D2R050.326-HXT 2 D 16,0 16 44 99 05 6 O
03060354 JS720160D2R100.3Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 1,0 6 0
03060355 JS720160D2R200.3Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 2,0 6 O
03060356 JS720160D2R300.3Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 3,0 6 0
03060357 JS720160D2R400.326-HXT 2 D 16,0 16 44 99 4,0 6 0
03060358 JS720160D2R600.326-HXT 2 D 16,0 16 44 99 6,0 6 O
03060359 JS§720200D3R050.326-HXT 3 D 20,0 20 62 121 05 6 0
03060361 JS§720200D3R100.326-HXT 3 D 20,0 20 62 121 1,0 6 0
03060362 JS720200D3R200.3Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 2,0 6 0
03060363 JS720200D3R300.3Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 3,0 6 [ ]
03060364 JS720200D3R400.3Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 4,0 6 O
03060365 JS§720200D3R500.326-HXT 3 D 20,0 20 62 121 50 6 0
03060366 JS§720200D3R600.326-HXT 3 D 20,0 20 62 121 6,0 6 0
03060367 JS720250D3R050.3Z6-HXT 3 D 25,0 25 78 146 05 6 O
03060368 JS§720250D3R100.326-HXT 3 D 25,0 25 78 146 1,0 6 0
03060369 JS§720250D3R200.326-HXT 3 D 25,0 25 78 146 2,0 6 O
03060370 JS§720250D3R300.326-HXT 3 D 25,0 25 78 146 30 6 O
03060371 JS§720250D3R400.326-HXT 3 D 25,0 25 78 146 4,0 6 [ ]
03060372 JS720250D3R600.3Z6-HXT 3 D 25,0 25 78 146 6,0 6 O

Il Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-SOLID?-JS720

SECO 2

JS720 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 6 Dientes - Safelock - Radio - Con rompevirutas

DMM
- -

:

.

APTXS
RE—T oG I«
Tolerancias: D
DMM= h5 = _
DC=e7 ) BN @$ n ‘ \+
RE= 0,02 mm u % N
Con rompevirutas *
Es posible reafilar si DC es 206
HXT esonaoNG
rompe-
virutas Dimensiones en mm D =
en el filo a 3
Codigo Referencia decorte| Long. Disefio DC DMM | APMXS | OAL RE & £
03060343 JS720100D2R050.3Z6C-HXT | | 2 D 10,0 10 26 72 05 6 O
03060348 JS720120D2R050.3Z6C-HXT | | 2 D 12,0 12 30 83 05 6 ]
03298308 JS720120D2R100.3Z6C-HXT || 2 D 12,0 12 30 83 1,0 6 O
03298309 JS720120D2R200.3Z6C-HXT | | 2 D 12,0 12 30 83 2,0 6 O
03298310 JS720120D2R250.3Z6C-HXT | | 2 D 12,0 12 30 83 25 6 |
03298311 JS720120D2R300.3Z6C-HXT | | 2 D 12,0 12 30 83 30 6 O
03298312 JS720120D2R310.3Z6C-HXT | | 2 D 12,0 12 30 83 3.1 6 O
03060353 JS720160D2R050.3Z6C-HXT | | 2 D 16,0 16 44 99 05 6 | |
03298313 JS720160D2R100.3Z6C-HXT | | 2 D 16,0 16 44 99 1,0 6 | |
03298314 JS720160D2R200.3Z6C-HXT | | 2 D 16,0 16 44 99 2,0 6 | |
03298315 JS720160D2R250.3Z6C-HXT || 2 D 16,0 16 44 99 25 6 | |
03298316 JS720160D2R300.3Z6C-HXT | | 2 D 16,0 16 44 99 3,0 6 | ]
03298317 JS720160D2R310.3Z6C-HXT | | 2 D 16,0 16 44 99 31 6 | |
03298318 JS720160D2R400.3Z6C-HXT | | 2 D 16,0 16 44 99 4,0 6 | |
03298319 JS720160D2R600.3Z6C-HXT | | 2 D 16,0 16 44 99 6,0 6 | |
03060360 JS720200D3R050.3Z6C-HXT | 3 D 20,0 20 62 121 05 6 | ]
03298320 JS§720200D3R100.3Z6C-HXT | | 3 D 20,0 20 62 121 1,0 6 | |
03298321 JS720200D3R200.3Z6C-HXT | | 3 D 20,0 20 62 121 2,0 6 | |
03298322 JS720200D3R250.3Z6C-HXT | | 3 D 20,0 20 62 121 25 6 | ]
03298323 JS§720200D3R300.3Z6C-HXT | | 3 D 20,0 20 62 121 30 6 | |
03298324 JS720200D3R310.3Z6C-HXT | | 3 D 20,0 20 62 121 31 6 | |
03298325 JS§720200D3R400.3Z6C-HXT | | 3 D 20,0 20 62 121 4,0 6 | |
03298326 JS§720200D3R500.3Z6C-HXT | 3 D 20,0 20 62 121 5,0 6 | |
03298327 JS720200D3R600.3Z6C-HXT | | 3 D 20,0 20 62 121 6,0 6 | ]
03066460 JS720250D3R050.3Z6C-HXT | | 3 D 25,0 25 78 146 05 6 | |
03298328 JS720250D3R100.3Z6C-HXT || 3 D 25,0 25 78 146 1,0 6 | |
03298329 JS720250D3R200.3Z6C-HXT | | 3 D 25,0 25 78 146 2,0 6 | ]
03298330 J§720250D3R300.3Z6C-HXT | | 3 D 25,0 25 78 146 30 6 | |
03298331 JS720250D3R400.3Z6C-HXT | | 3 D 25,0 25 78 146 4,0 6 | |
03298332 JS§720250D3R600.3Z6C-HXT | | 3 D 25,0 25 78 146 6,0 6 | |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
[J Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-SOLID?-]S720 SECO=

JS720 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 6 Dientes - Safelock - Radio

Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 i +
RE= 0,02 mm % %j M HxT
Es posible reafilar si DC es 226 re
Dimensiones en mm & 5
a o
o 2
Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL RE g 3
03060374 JS720060D2R050.926-HXT 2 D 6,0 6 17 57 05 6 O
03060375 JS720060D2R100.926-HXT 2 D 6,0 6 17 57 1,0 6 0
03060376 JS720080D2R050.926-HXT 2 D 8,0 8 23 63 05 6 0
03061296 JS§720080D2R100.926-HXT 2 D 8,0 8 23 63 1,0 6 O
03060377 JS720100D2R050.926-HXT 2 D 10,0 10 26 72 05 6 0
03060379 JS720100D2R100.926-HXT 2 D 10,0 10 26 72 1,0 6 O
03060380 JS720100D2R200.926-HXT 2 D 10,0 10 26 72 2,0 6 0
03060381 JS720100D2R300.926-HXT 2 D 10,0 10 26 72 3,0 6 0
03060382 JS720120D2R050.926-HXT 2 D 12,0 12 30 83 05 6 O
03060384 JS720120D2R100.926-HXT 2 D 12,0 12 30 83 1,0 6 0
03060385 JS720120D2R200.926-HXT 2 D 12,0 12 30 83 2,0 6 0
03060386 JS§720120D2R300.926-HXT 2 D 12,0 12 30 83 3,0 6 0
03060387 JS720160D2R050.926-HXT 2 D 16,0 16 44 99 05 6 0
03060389 JS720160D2R100.926-HXT 2 D 16,0 16 44 99 1,0 6 0
03060390 JS720160D2R200.926-HXT 2 D 16,0 16 44 99 2,0 6 0
03060391 JS720160D2R300.926-HXT 2 D 16,0 16 44 99 3,0 6 0
03060392 JS720160D2R400.926-HXT 2 D 16,0 16 44 99 4,0 6 0
03060393 JS720160D2R600.926-HXT 2 D 16,0 16 44 99 6,0 6 0
03060394 JS§720200D3R050.926-HXT 3 D 20,0 20 62 121 05 6 0
03060396 JS720200D3R100.926-HXT 3 D 20,0 20 62 121 1,0 6 0
03060397 JS720200D3R200.926-HXT 3 D 20,0 20 62 121 2,0 6 0
03060398 JS720200D3R300.926-HXT 3 D 20,0 20 62 121 3,0 6 0
03060399 JS720200D3R400.926-HXT 3 D 20,0 20 62 121 4,0 6 O
03060400 JS§720200D3R500.926-HXT 3 D 20,0 20 62 121 50 6 0
03060401 JS720200D3R600.926-HXT 3 D 20,0 20 62 121 6,0 6 0
03060402 JS720250D3R050.926-HXT 3 D 25,0 25 78 146 05 6 O
03060403 JS§720250D3R100.926-HXT 3 D 25,0 25 78 146 1,0 6 0
03060404 JS§720250D3R200.926-HXT 3 D 25,0 25 78 146 2,0 6 O
03060405 JS720250D3R300.926-HXT 3 D 25,0 25 78 146 30 6 O
03060406 JS§720250D3R400.926-HXT 3 D 25,0 25 78 146 4,0 6 0
03060407 JS720250D3R600.926-HXT 3 D 25,0 25 78 146 6,0 6 O

[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO®-SOLID?-JS720 SECOz

JS720 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 6 Dientes - Safelock - Radio - Con rompevirutas

<7
W

R

=

N

Tolerancias: D
DMM= h5

DC=e7 ~ouy %j zaﬁl 1 @ ‘ C
RE=+0,02 mm a‘ % s N

Con rompevirutas
Es posible reafilar si DC es 236

RECONDITIONING
HXT

8o
E g Dimensiones en mm L]
= (3]

£ 3| =
Cédigo Referencia Long. Diseio |S & 8| DC | DMM |APMXS| OAL RE & P
03060378 | JS720100D2R050.9Z6C-HXT 2 D [] 10,0 10 26 72 05 6 O
03060383 | JS720120D2R050.9Z6C-HXT 2 D [] 12,0 12 30 83 05 6 O
03298334 | JS720120D2R100.9Z6C-HXT 2 D [] 12,0 12 30 83 1,0 6 O
03298335 | JS720120D2R200.9Z6C-HXT 2 D [] 12,0 12 30 83 2,0 6 O
03298336 | JS720120D2R250.9Z6C-HXT 2 D [] 12,0 12 30 83 25 6 O
03298337 | JS720120D2R300.926C-HXT 2 D [] 12,0 12 30 83 30 6 O
03298338 | JS720120D2R310.9Z6C-HXT 2 D [] 12,0 12 30 83 31 6 O
03060388 | JS720160D2R050.926C-HXT 2 D (] 16,0 16 44 99 05 6 O
03298339 | JS720160D2R100.9Z6C-HXT 2 D [] 16,0 16 44 99 1,0 6 O
03298340 | JS720160D2R200.9Z6C-HXT 2 D [] 16,0 16 44 99 2,0 6 O
03298341 | JS720160D2R250.9Z6C-HXT 2 D [] 16,0 16 44 99 25 6 O
03298342 | JS720160D2R300.9Z6C-HXT 2 D [] 16,0 16 44 99 3,0 6 O
03298343 | JS720160D2R310.9Z6C-HXT 2 D [] 16,0 16 44 99 3,1 6 O
03298344 | JS720160D2R400.9Z6C-HXT 2 D [] 16,0 16 44 99 4,0 6 O
03298345 | JS720160D2R600.9Z6C-HXT 2 D [] 16,0 16 44 99 6,0 6 O
03060395 | JS720200D3R050.9Z6C-HXT 3 D [] 20,0 20 62 121 05 6 O
03298346 | JS720200D3R100.9Z6C-HXT B D [] 20,0 20 62 121 1,0 6 O
03298347 | JS720200D3R200.926C-HXT 3 D [] 20,0 20 62 121 2,0 6 O
03298348 | JS720200D3R250.9Z6C-HXT 3 D [] 20,0 20 62 121 25 6 O
03298349 | JS720200D3R300.9Z6C-HXT 3 D [] 20,0 20 62 121 3,0 6 O
03298350 | JS720200D3R310.926C-HXT 3 D [] 20,0 20 62 121 3,1 6 O
03298351 | JS720200D3R400.9Z6C-HXT B D [] 20,0 20 62 121 4,0 6 O
03298352 | JS720200D3R500.9Z6C-HXT B D [] 20,0 20 62 121 5,0 6 O
03298353 | JS720200D3R600.9Z6C-HXT 3 D [] 20,0 20 62 121 6,0 6 O
03066461 | JS720250D3R050.9Z6C-HXT 3 D [] 25,0 25 78 146 05 6 O
03298354 | JS720250D3R100.926C-HXT 3 D [] 25,0 25 78 146 1,0 6 O
03298355 | JS720250D3R200.9Z6C-HXT 3 D [] 25,0 25 78 146 2,0 6 O
03298356 | JS720250D3R300.9Z6C-HXT 3 D [] 25,0 25 78 146 30 6 O
03298357 | JS720250D3R400.9Z6C-HXT 3 D [] 25,0 25 78 146 40 6 O
03298358 | JS720250D3R600.9Z6C-HXT B D [] 25,0 25 78 146 6,0 6 O

[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO®-SOLID?-JS720

Datos de corte - JS720 Contorneado

oy 2

SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 20 25 A

M1 E 0,40 11 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 110 (85— 150)
M2 E 0,40 11 0,028 0,036 0046 | 0055 | 0065 | 0075 | 0085 | 90 (70—120)
M3 E 0,40 11 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 70 (55— 100)
M4 E 0,40 1,1 0,030 0,040 005 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 80 (60— 100)
M5 E 0,40 1.1 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 65 (50— 85)
S E 0,40 11 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 105 (80 — 130)
S12 E 040 11 0,030 0,040 005 | 0060 | 0075 | 0085 | 00% | 80 (60—100)
s13 E 0,40 11 0,030 0,040 005 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 80 (60—100)

Datos de corte - JS720 Contorneado desbaste optimizado a./DC=0,07
5
oB 2

SMG a,/DC 6 8 10 12 16 20 25 Ve

M1 E 19 0,060 0,080 0,095 0,12 0,14 0,16 0,19 145 (110 — 190)
M2 E 19 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 015 0,17 120 (90— 155)
M3 E 19 0,060 0,080 0,095 0,12 0,14 0,16 0,19 90 (70— 130)
M4 E 19 0,060 0,080 0,095 0,12 0,14 0,16 0,19 105 (80— 130)
M5 E 1.9 0,060 0,080 0,095 0,12 0,14 0,16 0,19 85 (65— 110)
S1 E 19 0,060 0,080 0,095 0,12 0,14 0,16 0,19 135 (100 — 170)
12 E 19 0,060 0,080 0,095 0,12 0,14 0,16 0,19 105 (80—130)
s13 E 19 0,060 0,080 0,095 0,12 0,14 0,16 0,19 105_(80—130)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-)S730 SECO =

JS730 - Alta productividad - Titanio - Punta esférica - 6 Dientes — Mango cilindrico

Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 “ ™M ot
RE= +0,02 mm 7 MBS HxT
con 2 dientes al centro = 55 s
Es posible reafilar si DC es 236
Dimensiones en mm & §
a 5
] £
Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL g S
03067605 JS730060D2B.0Z6-HXT 2 D 6,0 6 17 57 6 [ ]
03067606 JS730080D2B.0Z6-HXT 2 D 8,0 8 23 63 6 | ]
03067607 JS730100D2B.0Z6-HXT 2 D 10,0 10 26 72 6 | |
03067608 JS730120D2B.0Z6-HXT 2 D 12,0 12 30 83 6 [ ]
03067609 JS730160D2B.0Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 6 | |
03067610 JS730200D3B.0Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 6 [ ]
03067611 JS730250D3B.0Z6-HXT 3 D 25,0 25 78 146 6 | |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-JS730 SECO=

JS730 - Alta productividad - Titanio - Punta esférica - 6 Dientes - Weldon

DMM
>

\
¢

%T
APMXS
dpelm

Tolerancias: D
DMM=h5 =
DC=e7 H ] 77| | @ )
_ - HXT
RE= 0,02 mm u ’ @ % . &

con 2 dientes al centro
Es posible reafilar si DC es 226

RECONDITIONING

Dimensiones en mm

= s

@ s

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL g =
03067778 JS730060D2B.3Z6-HXT 2 D 6,0 6 17 57 6 O
03067779 JS730080D2B.3Z6-HXT 2 D 8,0 8 23 63 6 O
03067780 JS730100D2B.3Z6-HXT 2 D 10,0 10 26 72 6 O
03067781 JS730120D2B.3Z6-HXT 2 D 12,0 12 30 83 6 O
03067782 JS730160D2B.3Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 6 O
03067783 JS730200D3B.3Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 6 O
03067784 JS730250D3B.3Z6-HXT 3 D 25,0 25 78 146 6 O

[C] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-SOLID?-)S730 SECO =

JS730 - Alta productividad - Titanio - Punta esférica - 6 Dientes - Safelock

DMM
-
| 0AL
APMXS
> DC =

Tolerancias: D
DMM=h5 _
DC=e7 ﬂ%‘ ’ P | 19 +
RE= 0,02 mm 7) % M T
con 2 dientes al centro < r e
Es posible reafilar si DC es 236

Dimensiones en mm & 5

a o

o e

Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL g 3
03067785 JS730060D2B.9Z6-HXT 2 D 6,0 6 17 57 6 O
03067786 JS730080D2B.9Z6-HXT 2 D 8,0 8 28 63 6 0
03067787 JS730100D2B.9Z6-HXT 2 D 10,0 10 26 72 6 0
03067788 JS§730120D2B.9Z6-HXT 2 D 12,0 12 30 83 6 0
03067789 JS730160D2B.9Z6-HXT 2 D 16,0 16 44 99 6 0
03067790 JS730200D3B.9Z6-HXT 3 D 20,0 20 62 121 6 0
03067791 JS§730250D3B.9Z6-HXT 3 D 25,0 25 78 146 6 0

[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO®-SOLID?-)S730

Datos de corte - JS730 Contorneado - Deshaste

a .
SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 20 25 Ve
M1 E 0,10 18 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 0,14 0,15 135 (85— 150)
M2 E 0,10 18 0,044 0,060 0075 | 0085 | 011 012 014 | 110 (70—120)
M3 E 0,10 18 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 0,14 0,15 85 (55— 100)
M4 E 0,10 13 0,044 0,060 0070 | 0085 | 011 012 0,14 90 (60— 105)
M5 E 0,10 13 0,044 0,060 0,070 0,085 0,1 0,12 0,14 75 (48 —90)
S11 E 0,30 1,2 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 0,095 130 (80— 130)
12 E 0,30 12 0,030 0,040 0050 | 0060 | 0075 | 0085 | 0095 | 100 (60—100)
s13 E 0,30 10 0,028 0,036 0046 | 0055 | 0065 | 0075 | 0085 | 100 (60—105)
Datos de corte - JS730 Contorneado desbaste optimizado a/DC=0,07
A . &

SMG a,/DC 6 8 10 12 16 20 25 Ve

M1 E 19 0,055 0,075 0,095 oM 0,14 0,16 0,18 145 (90 — 155)
M2 E 19 0,050 0,070 0,085 0,10 013 0,14 0,16 120 (75— 125)
M3 E 19 0,055 0,075 0,095 01 0,14 0,16 0,18 90 (55— 105)
M4 E 14 0,050 0,070 0,085 0,10 012 0,14 0,16 95 (60— 110)
M5 E 14 0,050 0,070 0,085 0,10 0,12 0,14 0,16 80 (50— 90)
S11 E 19 0,050 0,070 0,085 0,10 0,13 0,15 0,17 150 (95— 155)
12 E 19 0,050 0,070 0,085 0,10 013 015 0,17 15 _(70—120)
s13 E 17 0,046 0,060 0,075 0,090 0,11 013 0,15 120 (75 —125)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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® -
JABRO®-HPM -]JHP750 SECO =
JHP750 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 2-4 Dientes - Mango cilindrico - Radio
_ —>DMMe— - a‘[)z Me— DMM<
CA
0AL 0AL o
7 DN
DN T T
LN LN — i
1 [Dwewxs | APMXS ) ims
0% e e ol polRE
Tolerancias: G E D
DMM=h5 _
DC=-0,02/-0,04 mm rah\laa @\ uin @ AN
RE= 0,02 mm > " @/\ % -
Es posible reafilar si DC es 206 NS AP = v s
TRiBoN | oo
Dimensiones en mm 8
8| =
frm £
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM |APMXS| OAL LN DN RE CA & S
02528232 750K080R040.0-TRIBON 1 D 8,0 8 16,0 55 - - 04 - 4 ]
02528234 750K100R040.0-TRIBON 1 D 10,0 10 20,0 65 = - 04 - 4 [
02528236 750K100R150.0-TRIBON 1 D 10,0 10 20,0 65 - - 1,5 - 4 ||
02528238 750K120R040.0-TRIBON 1 D 12,0 12 24,0 75 - - 04 - 4 ]
02528242 750K120R150.0-TRIBON 1 D 12,0 12 24,0 75 = - 1,5 - 4 [ |
02528244 750K160R040.0-TRIBON 1 D 16,0 16 32,0 90 - - 04 - 4 |
02528250 750K160R150.0-TRIBON 1 D 16,0 16 32,0 90 - - 1.5 - 4 [ |
02528253 750K200R080.0-TRIBON 1 D 20,0 20 40,0 100 - - 08 - 4 ||
02510010 750020R020.0-TRIBON 2 G 2,0 & 3,0 40 6 19 0,2 4,0 2 [ |
02510012 750030R020.0-TRIBON 2 E 3,0 3 45 40 9 28 02 - 2 ||
02510013 750040R020.0-TRIBON 2 G 4,0 6 6,0 40 9 3,7 0,2 50 2 u
02510043 750050R030.0-TRIBON 2 G 5,0 6 7.5 40 9 4,6 0,3 3,0 2 ||
02510044 750060R030.0-TRIBON 2 E 6,0 6 9,0 50 19 56 0,3 - 3 ]
02510045 750080R040.0-TRIBON 2 E 8,0 8 16,0 60 24 74 04 - 4 [ |
02510046 750100R040.0-TRIBON 2 E 10,0 10 20,0 70 30 94 04 - 4 ||
02510049 750100R080.0-TRIBON 2 E 10,0 10 20,0 70 30 94 0,8 - 4 ]
02510053 750100R200.0-TRIBON 2 E 10,0 10 20,0 70 30 94 2,0 - 4 [ |
02510057 750120R040.0-TRIBON 2 E 12,0 12 240 80 35 14 04 - 4 |
02510060 750120R080.0-TRIBON 2 E 12,0 12 24,0 80 35 14 0,8 - 4 ]
02510063 750120R200.0-TRIBON 2 E 12,0 12 24,0 80 35 1.4 2,0 - 4 ||
02510065 750120R310.0-TRIBON 2 E 12,0 12 240 80 35 14 31 - 4 ]
02510067 750140R080.0-TRIBON 2 E 14,0 14 28,0 90 45 134 0,8 - 4 [ |
02510071 750160R040.0-TRIBON 2 E 16,0 16 32,0 100 52 154 04 - 4 ||
02510073 750160R080.0-TRIBON 2 E 16,0 16 32,0 100 52 154 0,8 - 4 ]
02510077 750160R200.0-TRIBON 2 E 16,0 16 32,0 100 52 154 2,0 - 4 [ |
02510079 750160R310.0-TRIBON 2 E 16,0 16 32,0 100 52 154 31 - 4 ||
02510081 750160R400.0-TRIBON 2 E 16,0 16 32,0 100 52 154 4,0 - 4 ]
02510085 | 750200R080.0-TRIBON 2 E 20,0 20 | 400 | 125 75 194 | 08 = 4 u
02510087 750200R200.0-TRIBON 2 E 20,0 20 40,0 125 75 194 2,0 - 4 ||

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios

217



JABRO® - HPM - JHP750 SECO =

JHP750 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 2-4 Dientes - Weldon - Radio

MM DMV _ —>DMMe—
CA
0AL 0AL 0AL
tred <o o
v LN i
LN
| APNIXS Z;JMXS | Qénxs
> oo R - e ﬁE 0= \Re
Tolerancias: E D G
DMM=h5 ]
DC=-0,02/-0,04 mm e\ RlaNan i @ VS EPS @
RE=£0,02mm > “ @/ % -
Es posible reafilar si DC es 226 MJ K}” k‘/ — e
S

Dimensiones en mm

= s

w =g

Codigo Referencia Long. | Disefio| DC DMM |[APMXS| OAL LN DN RE CA & 2
02528231 750K080R040-TRIBON 1 D 8,0 8 16 59) = = 04 - 4 ||
02528233 750K100R040-TRIBON 1 D 10,0 10 20 65 - - 04 - 4 | ]
02528235 750K100R150-TRIBON 1 D 10,0 10 20 65 - - 1,5 - 4 [ ]
02528237 750K120R040-TRIBON 1 D 12,0 12 24 75 - - 04 - 4 ||
02528240 750K120R150-TRIBON 1 D 12,0 12 24 75 - - 15 - 4 | ]
02528243 750K160R040-TRIBON 1 D 16,0 16 32 90 - - 04 - 4 ||
02528249 750K160R150-TRIBON 1 D 16,0 16 32 90 - - 1,5 - 4 ||
02528251 750K200R080-TRIBON 1 D 20,0 20 40 100 - - 08 - 4 ]
02669407 750040R020.0-TRIBONW 2 G 4,0 6 6 40 9 37 0,2 50 2 O
02669408 750050R030.0-TRIBONW 2 G 5.0 6 8 40 9 4,6 0,3 3,0 2 O
02669409 750060R030.0-TRIBONW 2 E 6,0 6 9 50 19 5,6 0,3 - 3 O
02528258 750080R040-TRIBON 2 E 8,0 8 16 60 24 74 04 - 4 | ]
02510047 750100R040-TRIBON 2 E 10,0 10 20 70 30 94 04 - 4 ||
02510048 750100R080-TRIBON 2 E 10,0 10 20 70 30 94 08 - 4 ||
02510052 750100R200-TRIBON 2 E 10,0 10 20 70 30 94 2,0 - 4 ]
02510056 750120R040-TRIBON 2 E 12,0 12 24 80 35 14 04 - 4 | |
02510058 750120R080-TRIBON 2 E 12,0 12 24 80 35 14 08 - 4 | ]
02510062 750120R200-TRIBON 2 E 12,0 12 24 80 35 114 2,0 - 4 [ ]
02510064 750120R310-TRIBON 2 E 12,0 12 24 80 35 14 3.1 - 4 | |
02510066 750140R080-TRIBON 2 E 14,0 14 28 90 45 134 08 - 4 | ]
02510070 750160R040-TRIBON 2 E 16,0 16 32 100 52 15,4 04 - 4 ||
02510072 750160R080-TRIBON 2 E 16,0 16 32 100 52 15,4 08 - 4 ||
02510076 750160R200-TRIBON 2 E 16,0 16 32 100 52 15,4 2,0 - 4 [ ]
02510078 750160R310-TRIBON 2 E 16,0 16 32 100 52 15,4 3,1 - 4 | |
02510080 750160R400-TRIBON 2 E 16,0 16 32 100 52 15,4 40 - 4 | ]
02510084 750200R080-TRIBON 2 E 20,0 20 40 125 75 19,4 08 - 4 [ ]
02510086 750200R200-TRIBON 2 E 20,0 20 40 125 75 194 2,0 - 4 | |

Nota: Si el radio de esquina es >15% de DC entonces a,=-30%, f,=-20%
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HPM -]JHP750

SECO 2

Datos de corte - JHP750 Ranurado

.4 . Lo
SMG a,/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 25 A
S1 E/M/A | 045 |0,0075| 0,011 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 31 (21 —41)
S2 | EMA | 045 00075 0011 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,050 | 0,05 | 0,060 | 0,065 | 0,075 | 25 (17—33)
S3 E/M/A | 035 | 0,0046 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,019 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 21 (16 —31)
S11 | EMA | 060 |0,0085 | 0013 | 0017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 95 (80— 120)
S12 | E/M/A | 0,60 | 0,0085 | 0,013 0,017 | 0,022 | 0,026 | 0,034 | 0,042 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,070 | 0,075 | 0,080 | 70 (60— 95)
S13 | E/M/A | 050 |0,0075| 0,011 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,030 | 0,038 | 0,044 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,065 | 0,070 | 55 (49 —75)
Datos de corte - JHP750 Contorneado

E ‘ L
SMG 2/DC | a,/DC | 2 3 4 8 10 12 14 16 15 20 | 25 A
S1 | E/MA | 0060 | 1,2 |0016 | 0024 |0032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0095 | 0,11 | 012 | 013 [ 014|015 | 50 (33—65)
S2 | E/MA | 0060 | 1,2 [0016 | 0024 |0032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0095 | 0,1 | 012 | 013 [ 014015 | 40 (27 —55)
S3 | E/MA [ 0040 | 1,2 |0012 | 0018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,080 | 0,090 | 0,095 | 0,10 | 0,11 35 (26 —50)
11| E/IM/A [ 0,080 | 1,2 [ 0016 | 0024 | 0,032 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 [ 0,095 | 0,11 | 0,12 | 0,13 | 0,14 | 0,15 | 145 (125—185)
S12 | E/M/A [ 0080 | 12 [0,016| 0,024 |0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,42 | 0,43 | 0,14 [ 0,15 | 110 (95— 145)
S13 | E/M/A [ 0080 | 12 [0,014| 0,020 |0,028 0,034 ]0,042|0,055|0,070|0,085]|0,09 | 010 | 0,41 [ 0,12 {0,413 | 90 (75— 115)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte bésicos
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JABRO® - HPM - JHP760 SECO =

JHP760 - Alta productividad - Superaleaciones - Filo 90° - 2-4 Dientes - Mango cilindrico - Radio - ICC

DM MM

7;§>st
e I Do IRE
Tolerancias: F D
DMM=h5 _ I
DC=-0,02/-0,04 mm / \ Z'\ “ %j @ s icc
- ||
RE= £0,03 mm ) o 1 % -

Es posible reafilar si DC es 226

MEGA-64 RECONDITIONING

Dimensiones en mm )

Cadigo Referencia Long. | Disefio | ICC DC DMM | APMXS | OAL RE CA e S
02623413 760040R040Z2.0A-MEGA-64 2 F ] 40 6 8 50 04 40 2 ]
02734051 760040R020Z2.0A-MEGA-64 2 F | | 4,0 6 8 50 0,2 4,0 2 ]
02734052 760050R020Z2.0A-MEGA-64 2 F || 50 6 10 50 0,2 2,0 2 |
02623435 760050R040Z2.0A-MEGA-64 2 F ] 50 6 10 50 04 2,0 2 ]
02734053 760060R020Z4.0A-MEGA-64 2 D || 6,0 6 12 50 0,2 - 4 ]
02623433 760060R040Z4.0A-MEGA-64 2 D || 6,0 6 12 50 04 - 4 |
02623436 760080R040Z4.0A-MEGA-64 2 D || 8,0 8 16 55 04 - 4 ]
02623437 760080R100Z4.0A-MEGA-64 2 D || 8,0 8 16 55 1,0 - 4 |
02623460 760100R040Z4.0A-MEGA-64 2 D ] 10,0 10 20 65 04 - 4 ]
02623463 760100R100Z4.0A-MEGA-64 2 D | | 10,0 10 20 65 1,0 - 4 ]
02623466 760100R150Z4.0A-MEGA-64 2 D u 10,0 10 20 65 1,5 - 4 |
02623819 760120R040Z4.0A-MEGA-64 2 D ] 12,0 12 24 75 04 - 4 ]
02623825 760120R100Z4.0A-MEGA-64 2 D || 12,0 12 24 75 1,0 - 4 ]
02623828 760120R150Z4.0A-MEGA-64 2 D ] 12,0 12 24 75 1,5 - 4 ]
02623833 760120R310Z4.0A-MEGA-64 2 D || 12,0 12 24 75 31 - 4 ]
02734055 760200R040Z4.0A-MEGA-64 2 D || 20,0 20 45 100 04 - 4 |
02623852 760200R080Z4.0A-MEGA-64 2 D ] 20,0 20 45 100 08 - 4 ]
02623438 760L080R040Z4.0A-MEGA-64 3 D || 8,0 8 28 65 04 - 4 |
02623461 760L100R040Z4.0A-MEGA-64 3 D ] 10,0 10 36 75 04 - 4 ]
02623464 760L100R100Z4.0A-MEGA-64 3 D || 10,0 10 36 75 1,0 - 4 ]
02623467 760L100R150Z4.0A-MEGA-64 3 D ] 10,0 10 36 75 15 - 4 ]
02623472 760L100R200Z4.0A-MEGA-64 3 D || 10,0 10 36 75 2,0 - 4 ]
02623807 760L100R310Z4.0A-MEGA-64 3 D || 10,0 10 36 75 31 - 4 n
02623821 760L120R040Z4.0A-MEGA-64 3 D ] 12,0 12 42 90 04 - 4 ]
02623826 760L120R100Z4.0A-MEGA-64 3 D || 12,0 12 42 90 1,0 - 4 ]
02623829 760L120R150Z4.0A-MEGA-64 3 D | 12,0 12 42 90 15 - 4 |
02623831 760L120R200Z4.0A-MEGA-64 3 D ] 12,0 12 42 90 2,0 - 4 ]
02623838 760L120R400Z4.0A-MEGA-64 3 D || 12,0 12 42 90 4,0 - 4 ]
02623840 760L160R040Z4.0A-MEGA-64 3 D ] 16,0 16 50 100 04 - 4 ]
02623842 760L160R100Z4.0A-MEGA-64 3 D || 16,0 16 50 100 1,0 - 4 ]
02623844 760L160R150Z4.0A-MEGA-64 3 D || 16,0 16 50 100 1,5 - 4 |
02623846 760L160R200Z4.0A-MEGA-64 3 D ] 16,0 16 50 100 2,0 - 4 ]

ICC = Refrigeracion interior
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HPM - JHP760 SECO1
JHP760 - Alta productividad - Superaleaciones - Filo 90° - 2-4 Dientes - Weldon - Radio - 1CC
U Sa Al
—»
0AL 0AL
I 77 %MXS
e -+ pg -FE

Tolerancias: F D

DMM=h5 ] B

DC=-0,02/-0,4 mm B - Icc

QS [0 [3) [ ) B =

Es posible reafilar si DC es 236 e

MEGAGA | FEvorous
Dimensiones en mm
(3} [
a 3

Codigo Referencia Long. | Disefio | ICC DC DMM | APMXS | OAL RE CA & S
02734065 760040R020Z2.0A-MEGA-64W 2 F | 40 6 8 50 0,2 - 2 O
02669339 760040R040Z2.0A-MEGA-64W 2 F | | 4,0 6 8 50 04 - 2 O
02734068 760050R020Z2.0A-MEGA-64W 2 F | 50 6 10 50 0,2 - 2 O
02669340 760050R040Z2.0A-MEGA-64W 2 F | 50 6 10 50 04 - 2 O
02734069 760060R020Z4.0A-MEGA-64W 2 D | | 6,0 6 12 50 0,2 - 4 O
02669341 760060R040Z4.0A-MEGA-64W 2 D | | 6,0 6 12 50 04 - 4 O
02669343 760080R040Z4.0A-MEGA-64W 2 D | | 8,0 8 16 55 04 - 4 O
02669344 760080R100Z4.0A-MEGA-64W 2 D || 8,0 8 16 55 1,0 - 4 O
02623442 760100R040Z4A-MEGA-64 2 D | 10,0 10 20 65 04 - 4 n
02623462 760100R100Z4A-MEGA-64 2 D | | 10,0 10 20 65 1,0 - 4 n
02623465 760100R150Z4A-MEGA-64 2 D | 10,0 10 20 65 1,5 - 4 u
02623468 760100R200Z4A-MEGA-64 2 D ] 10,0 10 20 65 2,0 - 4 n
02623817 760120R040Z4A-MEGA-64 2 D | | 12,0 12 24 75 04 - 4 [ |
02623824 760120R100Z4A-MEGA-64 2 D | 12,0 12 24 75 1,0 - 4 n
02623827 760120R150Z4A-MEGA-64 2 D || 12,0 12 24 75 1,5 - 4 n
02623830 760120R200Z4A-MEGA-64 2 D | 12,0 12 24 75 2,0 - 4 u
02623835 760120R400Z4A-MEGA-64 2 D ] 12,0 12 24 75 4,0 - 4 n
02623839 760160R040Z4A-MEGA-64 2 D || 16,0 16 40 90 04 - 4 n
02623841 760160R100Z4A-MEGA-64 2 D | 16,0 16 40 90 1,0 - 4 u
02623843 760160R150Z4A-MEGA-64 2 D ] 16,0 16 40 90 1,5 - 4 n
02623845 760160R200Z4A-MEGA-64 2 D [ | 16,0 16 40 90 2,0 - 4 [ |
02734054 760200R040Z4A-MEGA-64 2 D | 20,0 20 45 100 04 - 4 n
02623851 760200R080Z4A-MEGA-64 2 D || 20,0 20 45 100 0,8 - 4 |
02734057 760250R050Z4A-MEGA-64 2 D | 25,0 25 45 110 05 - 4 u
02720459 760L080R040Z4.0A-MEGA-64W 3 D | | 8,0 8 28 65 04 - 4 O
02669345 760L100R040Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 10,0 10 36 75 04 - 4 O
02669346 760L100R100Z4.0A-MEGA-64W 3 D ] 10,0 10 36 75 1,0 - 4 O
02669347 760L100R150Z4.0A-MEGA-64W 3 D [ | 10,0 10 36 75 15 - 4 O
02669348 760L100R200Z4.0A-MEGA-64W 3 D ] 10,0 10 36 75 2,0 - 4 O
02669350 760L120R040Z4.0A-MEGA-64W 3 D | | 12,0 12 42 90 04 - 4 O
02669351 760L120R100Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 12,0 12 42 90 1,0 - 4 O
02669352 760L120R150Z4.0A-MEGA-64W 3 D ] 12,0 12 42 90 1,5 - 4 O
02669353 760L120R200Z4.0A-MEGA-64W 3 D | | 12,0 12 42 90 2,0 - 4 O
02669356 760L160R040Z4.0A-MEGA-64W 3 D | | 16,0 16 50 100 04 - 4 O
02669357 760L160R100Z4.0A-MEGA-64W 3 D | | 16,0 16 50 100 1,0 - 4 O
02669358 760L160R150Z4.0A-MEGA-64W 3 D | | 16,0 16 50 100 1,5 - 4 O
02669359 760L160R200Z4.0A-MEGA-64W 3 D | 16,0 16 50 100 2,0 - 4 O

ICC = Refrigeracion interior
H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-HPM -]JHP760

SECO

Datos de corte - JHP760 Ranurado

.4 . @
SMG a,/DC 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve
M1 E 1,0 0,016 0,020 0024 | 0032 | 0040 | 0050 | 0,065 | 0080 | 0,10 | 110 (90— 130)
M2 E 1,0 0,016 0,020 0024 | 0032 | 0040 | 0050 | 0065 | 0080 | 0,110 90 (75— 105)
M3 E 0,80 0,013 0,016 0019 | 0026 | 0032 | 0038 | 0050 | 0065 | 0,080 60 (48— 70)
M4 E 0,60 0,013 0,016 0019 | 0026 | 0032 | 0038 | 0050 | 0065 | 0,080 5 (37— 55)
M5 E 0,60 0,013 0,016 0019 | 0026 | 0032 | 0038 | 0050 | 0065 | 0,080 37 (31—44)

Datos de corte - JHP760 Contorneado

@E £, &’tl‘
SMG aJDC | a,DC 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve
M1 E 0,30 15 | 0032 | 0,040 0,048 | 0065 | 0080 | 0095 | 012 | 043 | 0,15 | 120 (100— 145)
M2 E 0,30 15 | 0028 | 0,036 0044 | 0060 | 0,070 | 0,085 | 0,11 012 | 014 1oo (85— 120)
M3 E 0,30 14 | 0026 | 0032 0,038 | 0050 | 0,065 | 0075 | 0,095 | 011 [ 012 5 (50— 175)
M4 E 0,30 11 0022 | 0,028 0,034 | 0046 | 0,055 | 0,065 | 0,085 | 0,095 | 0,11 9 (41— 60)
M5 E 0,30 11 0022 | 0,028 0,034 | 0046 | 0055 | 0065 | 0,085 | 0095 | 011 1 (34—48)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - HPM - JHP770 SECO1
JHP770 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 4-5 Dientes — Mango cilindrico - Radio - refrigeracion interior
> DMM =
L0 0
~1<DN T
N
APMXS
e o

Tolerancias: E

DMM=h5 —

DC=e7 Bl o | S8r icc

RE=£0,02 mm “GEN u @ @7 % @* == | SR

Es posible reafilar si DC es =06 T

Dimensiones en mm 3

Codigo Referencia Long. |Disefio| ICC DC DMM |APMXS| OAL LN DN RE & S
02760645 JHP770060E2R030.0Z4A-SIRA 2 E n 6,0 6 12 60 18 5,6 0,3 4 ]
02760653 JHP770080E2R040.0Z4A-SIRA 2 E | 8,0 8 16 65 24 74 04 4 | |
02823416 JHP770080E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 8,0 8 16 65 24 74 05 4 ||
02760654 JHP770100E2R040.0Z4A-SIRA 2 E ] 10,0 10 20 75 30 94 04 4 ||
02823417 JHP770100E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 10,0 10 20 75 30 94 05 4 | |
02760655 JHP770100E2R080.0Z4A-SIRA 2 E n 10,0 10 20 75 30 94 0,8 4 |
02823418 JHP770100E2R100.0Z4A-SIRA 2 E | 10,0 10 20 75 30 94 1,0 4 | |
02760656 JHP770120E2R040.0Z4A-SIRA 2 E u 12,0 12 24 90 36 14 04 4 ]
02823419 JHP770120E2R050.0Z4A-SIRA 2 E n 12,0 12 24 90 36 14 05 4 ]
02760657 JHP770120E2R080.0Z4A-SIRA 2 E | 12,0 12 24 90 36 14 0,8 4 | |
02823420 JHP770120E2R100.0Z4A-SIRA 2 E u 12,0 12 24 90 36 14 1,0 4 ]
02760659 JHP770120E2R250.0Z4A-SIRA 2 E ] 12,0 12 24 90 36 14 2,5 4 |
02823421 JHP770140E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 14,0 14 28 95 42 13,4 05 4 ||
02760661 JHP770160E2R040.0Z4A-SIRA 2 E u 16,0 16 32 100 45 154 04 4 |
02823422 JHP770160E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 16,0 16 32 100 45 154 0,5 4 | |
02760662 JHP770160E2R080.0Z4A-SIRA 2 E ] 16,0 16 32 100 45 154 08 4 |
02823423 JHP770160E2R100.0Z4A-SIRA 2 E ] 16,0 16 32 100 45 154 1,0 4 ]
02760663 JHP770160E2R250.0Z4A-SIRA 2 E | 16,0 16 32 100 45 154 25 4 | |
02760664 JHP770160E2R310.0Z4A-SIRA 2 E ] 16,0 16 32 100 45 154 31 4 ]
02760665 JHP770160E2R400.0Z4A-SIRA 2 E ] 16,0 16 32 100 45 154 4,0 4 |
02823424 JHP770200E2R050.0Z4A-SIRA 2 E | 20,0 20 40 115 55 19,4 05 4 ||
02823425 JHP770200E2R100.0Z4A-SIRA 2 E n 20,0 20 40 115 55 194 1,0 4 ]
02760668 JHP770200E2R250.0Z4A-SIRA 2 E | 20,0 20 40 115 55 19,4 25 4 | |
02760669 JHP770200E2R310.0Z4A-SIRA 2 E ] 20,0 20 40 115 55 194 31 4 ]
02760670 JHP770200E2R400.0Z4A-SIRA 2 E ] 20,0 20 40 115 55 194 4,0 4 ]
02823427 JHP770250E2R100.0Z4A-SIRA 2 E | 25,0 25 50 130 65 244 1,0 4 | |
02760673 JHP770250E2R310.0Z4A-SIRA 2 E ] 25,0 25 50 130 65 244 31 4 ]
02760674 JHP770250E2R400.0Z4A-SIRA 2 E ] 250 25 50 130 65 244 4,0 4 |

Nota: Si el radio de esquina es >15% de DC — a,=-30%, f,=-20%
ICC = Refrigeracion interior
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - HPM - JHP770 SECO =

JHP770- Alta productividad - Titanio - Filo 90° -4-5 Dientes - Mango cilindrico - Radio - refrigeracion interior

> DMM =~
L 0AL
DN T
LN
APllesl
RE z
= e b
Tolerancias: E
DMM=h5 -
DC=e7 | AR icc
RE= 0,02 mm \<>/ u %j @7‘ ’\% @* ———] SIRA
Es posible reafilar si DC es =06 T

Dimensiones en mm 3

8| g

Caodigo Referencia Long. |Disefio| ICC DC DMM |APMXS| OAL LN DN RE & S
02810129 JHP770160E2R050.0Z5A-SIRA 2 E n 16,0 16 32 100 45 15,4 0,5 5 ]
02810130 JHP770160E2R100.0Z5A-SIRA 2 E | | 16,0 16 32 100 45 15,4 1,0 5 ||
02810131 JHP770160E2R250.0Z5A-SIRA 2 E u 16,0 16 32 100 45 15,4 25 5 ||
02810132 JHP770160E2R310.0Z5A-SIRA 2 E || 16,0 16 32 100 45 15,4 31 5 ]
02810133 JHP770160E2R400.0Z5A-SIRA 2 E | | 16,0 16 32 100 45 15,4 4,0 5 ||
03093701 JHP770160E2R600.0Z5A-SIRA 2 E u 16,0 16 32 100 45 15,4 6,0 5 u
02810134 JHP770200E2R050.0Z5A-SIRA 2 E | | 20,0 20 40 115 55 19,4 05 5) [ ]
02810135 JHP770200E2R100.0Z5A-SIRA 2 E | 20,0 20 40 115 55 19,4 1,0 5 ||
02810136 JHP770200E2R250.0Z5A-SIRA 2 E n 20,0 20 40 115 55 19,4 25 5 ]
02810137 JHP770200E2R310.0Z5A-SIRA 2 E | | 20,0 20 40 115 55 19,4 31 5 ||
02810138 JHP770200E2R400.0Z5A-SIRA 2 E u 20,0 20 40 115 55 19,4 4,0 5 ||
03093702 JHP770200E2R600.0Z5A-SIRA 2 E || 20,0 20 40 115 55 19,4 6,0 5 ]
02810139 JHP770250E2R050.0Z5A-SIRA 2 E | | 25,0 25 50 130 65 244 05 5 ||
02810141 JHP770250E2R310.0Z5A-SIRA 2 E n 25,0 25 50 130 65 244 3,1 5 | |
02810142 JHP770250E2R400.0Z5A-SIRA 2 E | | 25,0 25 50 130 65 244 4,0 5 [ ]
03093703 JHP770250E2R600.0Z5A-SIRA 2 E | 25,0 25 50 130 65 244 6,0 5 ||

Nota: Si el radio de esquina es >15% de DC — a,=-30%, f,=-20%
ICC = Refrigeracion interior
H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HPM -JHP770 SECO =

JHP770 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 4-5 Dientes — Weldon - Radio - refrigeracion interior

Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 NN |
RE= +0,02 mm & u @ SIRA
Es posible reafilar si DC es 226
Dimensiones en mm
= 5
w 2]
Codigo Referencia Long. |Disefio| ICC DC DMM |APMXS| OAL LN DN RE & £
02760796 JHP770060E2R030.3Z4A-SIRA 2 E ] 6,0 6 12 60 18 56 0,3 4 | ]
02760799 JHP770080E2R040.3Z4A-SIRA 2 E [ | 8,0 8 16 65 24 74 04 4 0
02823428 JHP770080E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 8,0 8 16 65 24 74 05 4 ||
02760801 JHP770100E2R040.3Z4A-SIRA 2 E ] 10,0 10 20 75 30 94 04 4 0
02823429 JHP770100E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 10,0 10 20 75 30 94 05 4 ||
02760802 JHP770100E2R080.3Z4A-SIRA 2 E | 10,0 10 20 75 30 94 08 4 0
02823430 JHP770100E2R100.3Z4A-SIRA 2 E | 10,0 10 20 75 30 94 1,0 4 [ ]
02760803 JHP770120E2R040.3Z4A-SIRA 2 E ] 12,0 12 24 90 36 14 04 4 0
02823431 JHP770120E2R050.3Z4A-SIRA 2 E ] 12,0 12 24 90 36 14 05 4 | ]
02760804 JHP770120E2R080.3Z4A-SIRA 2 E | 12,0 12 24 90 36 14 08 4 0
02823432 JHP770120E2R100.3Z4A-SIRA 2 E ] 12,0 12 24 90 36 14 1,0 4 ||
02760805 JHP770120E2R250.3Z4A-SIRA 2 E ] 12,0 12 24 90 36 14 25 4 0
02823433 JHP770140E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 14,0 14 28 95 42 13,4 05 4 ||
02760807 JHP770160E2R040.3Z4A-SIRA 2 E ] 16,0 16 32 100 45 15,4 04 4 O
02823434 JHP770160E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 16,0 16 32 100 45 15,4 05 4 [ ]
02760809 JHP770160E2R080.3Z4A-SIRA 2 E | 16,0 16 32 100 45 15,4 08 4 0
02823435 JHP770160E2R100.3Z4A-SIRA 2 E ] 16,0 16 32 100 45 15,4 1,0 4 | ]
02760810 JHP770160E2R250.3Z4A-SIRA 2 E | 16,0 16 32 100 45 15,4 25 4 ||
02760811 JHP770160E2R310.3Z4A-SIRA 2 E | 16,0 16 32 100 45 15,4 3,1 4 0
02760817 JHP770160E2R400.3Z4A-SIRA 2 E ] 16,0 16 32 100 45 15,4 4,0 4 0
02823436 JHP770200E2R050.3Z4A-SIRA 2 E | 20,0 20 40 115 55 19,4 05 4 ||
02823437 JHP770200E2R100.3Z4A-SIRA 2 E ] 20,0 20 40 115 55 19,4 1,0 4 | ]
02760823 JHP770200E2R250.3Z4A-SIRA 2 E | 20,0 20 40 115 55 19,4 25 4 0
02760824 JHP770200E2R310.3Z4A-SIRA 2 E u 20,0 20 40 115 55 194 31 4 0
02760825 JHP770200E2R400.3Z4A-SIRA 2 E ] 20,0 20 40 115 55 19,4 4,0 4 O
02760828 JHP770250E2R310.3Z4A-SIRA 2 E | 25,0 25 50 130 65 244 3,1 4 0
02760829 JHP770250E2R400.3Z4A-SIRA 2 E | 25,0 25 50 130 65 244 4,0 4 O

Nota: Si el radio de esquina es >15% de DC — a,=-30%, f,=-20%
ICC = Refrigeracion interior
H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO® - HPM - JHP770 SECO =

JHP770 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 4-5 Dientes — Weldon - Radio - refrigeracion interior

Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 )
RE= 0,02 mm 6@ u %j SIRA
Es posible reafilar si DC es 226
Dimensiones en mm
(&) [
gl =
Caodigo Referencia Long. |Disefio| ICC DC DMM |APMXS| OAL LN DN RE & =
02810143 JHP770160E2R050.3Z5A-SIRA 2 E n 16,0 16 32 100 45 15,4 0,5 5 | ]
02810144 JHP770160E2R100.3Z5A-SIRA 2 E | | 16,0 16 32 100 45 15,4 1,0 5 ||
02810145 JHP770160E2R250.3Z5A-SIRA 2 E | | 16,0 16 32 100 45 15,4 25 5 0
02810146 JHP770160E2R310.3Z5A-SIRA 2 E n 16,0 16 32 100 45 15,4 3,1 5 ]
02810147 JHP770160E2R400.3Z5A-SIRA 2 E | | 16,0 16 32 100 45 15,4 4,0 5 0
03093711 JHP770160E2R600.3Z5A-SIRA 2 E | | 16,0 16 32 100 45 15,4 6,0 5 0
02810148 JHP770200E2R050.3Z5A-SIRA 2 E | | 20,0 20 40 115 55 19,4 05 5 [ ]
02810149 JHP770200E2R100.3Z5A-SIRA 2 E | | 20,0 20 40 115 55 19,4 1,0 5 ||
02810150 JHP770200E2R250.3Z5A-SIRA 2 E n 20,0 20 40 115 55 19,4 25 5 O
02810151 JHP770200E2R310.3Z5A-SIRA 2 E | | 20,0 20 40 115 55 19,4 3,1 5 ||
02810152 JHP770200E2R400.3Z5A-SIRA 2 E | | 20,0 20 40 115 55 19,4 4,0 5 ||
03093713 JHP770200E2R600.3Z5A-SIRA 2 E u 20,0 20 40 115 55 19,4 6,0 5 0
02810153 JHP770250E2R050.3Z5A-SIRA 2 E | | 25,0 25 50 130 65 244 05 5 ||
02810154 JHP770250E2R100.3Z5A-SIRA 2 E | | 25,0 25 50 130 65 244 1,0 5 ]
02810155 JHP770250E2R310.3Z5A-SIRA 2 E | | 25,0 25 50 130 65 244 3,1 5 0
02810156 JHP770250E2R400.3Z5A-SIRA 2 E | 25,0 25 50 130 65 244 4,0 5 0
03093715 JHP770250E2R600.3Z5A-SIRA 2 E n 25,0 25 50 130 65 244 6,0 5 O

Nota: Si el radio de esquina es >15% de DC — a,=-30%, f,=-20%
ICC = Refrigeracion interior
H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-HPM-JHP770 SECO =
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JABRO® - HPM - JHP770 SECO =

JHP770 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 4-5 Dientes - Safelock - Radio - refrigeracion interior

- DMM =

NGl
X

Tolerancias: E
DMM=h5 .
DC=e7 Zl\ o DU 427 6" Icc
RE=£0,02 mm k.j % %j @7‘ ’\% @* ———] SIRA
Es posible reafilar si DC es =06 T
Dimensiones en mm x
(&) =3
a o
] 2
Cadigo Referencia Long. | Disefio| ICC DC DMM |[APMXS| OAL LN DN RE e P

02927936 JHP770060E2R030.9Z4A-SIRA 6,0 6 12 60 18

02927937 JHP770080E2R040.9Z4A-SIRA

02927938 JHP770080E2R050.9Z4A-SIRA 8,0 8 16 65 24

02927939 JHP770100E2R040.9Z4A-SIRA

02927940 JHP770100E2R050.9Z4A-SIRA

6
7
7
10,0 10 20 75 30 9 04
9
9

02927941 JHP770100E2R080.9Z4A-SIRA 10,0 10 20 75 30

02927942 JHP770100E2R100.9Z4A-SIRA 10,0 10 20 75 30 9 1,0

02927943 JHP770120E2R040.9Z4A-SIRA 12,0 12 24 90 36 " 04

02927944 JHP770120E2R050.9Z4A-SIRA 12,0 12 24 90 36 " 05

02927945 JHP770120E2R080.9Z4A-SIRA 12,0 12 24 90 36 il 08

02927946 JHP770120E2R100.9Z4A-SIRA 12,0 12 24 90 36 " 1,0

02927947 JHP770120E2R250.9Z4A-SIRA

02927950 JHP770140E2R050.9Z4A-SIRA

02927948 JHP770160E2R040.9Z4A-SIRA

02927951 JHP770160E2R080.9Z4A-SIRA

02927952 JHP770160E2R100.9Z4A-SIRA 16,0 16 32 100 45 15 1,0

02927954 JHP770160E2R250.9Z4A-SIRA 16,0 16 32 100 45 15 25

02927956 JHP770160E2R310.9Z4A-SIRA 16,0 16 32 100 45 15 31

02927958 JHP770160E2R400.9Z4A-SIRA 16,0 16 32 100 45 15 4,0

02927960 JHP770200E2R050.9Z4A-SIRA

02927962 JHP770200E2R100.9Z4A-SIRA

02927964 JHP770200E2R250.9Z4A-SIRA

02927966 JHP770200E2R310.9Z4A-SIRA

02927968 JHP770200E2R400.9Z4A-SIRA 20,0 20 40 15 55 19 4,0

02927972 JHP770250E2R100.9Z4A-SIRA 25,0 25 50 130 65 24 1,0

02927975 JHP770250E2R310.9Z4A-SIRA 25,0 25 50 130 65 24 31

02927976 JHP770250E2R400.9Z4A-SIRA 25,0 25 50 130 65 24 4,0
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02927978 JHP770160E2R050.9Z4A-SIRA 16,0 16 32 100 45 15 05

Nota: Si el radio de esquina es >15% de DC — a,=-30%, f,=-20%
ICC = Refrigeracion interior
[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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® -
JABRO®-HPM -]JHP770 SECO =
JHP770 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 4-5 Dientes - Safelock - Radio - refrigeracion interior
> DMM f=-
i
i |
{ O0AL
DI [+
LN
APMXS
@LDL‘H
Tolerancias: E
DMM=h5 .
DC=e7 (D - DUl 427 6° IcC
RE= 0,02 mm \<>/ %‘ %j @7‘ R\% @* — SIRA
Es posible reafilar si DC es =06 T
Dimensiones en mm x
O [*]
a o
o e
Cadigo Referencia Long. | Disefio| ICC DC DMM |APMXS| OAL LN DN RE e ]
02927949 JHP770160E2R050.9Z5A-SIRA 2 E n 16,0 16 32 100 45 15 0,5 5 O
02927953 JHP770160E2R100.9Z5A-SIRA 2 E | 16,0 16 32 100 45 15 1,0 5 O
02927955 JHP770160E2R250.925A-SIRA 2 E u 16,0 16 32 100 45 15 25 5 O
02927957 JHP770160E2R310.9Z5A-SIRA 2 E ] 16,0 16 32 100 45 15 3.1 5 O
02927959 JHP770160E2R400.9Z5A-SIRA 2 E | 16,0 16 32 100 45 15 40 5 0
03093712 JHP770160E2R600.9Z5A-SIRA 2 E n 16,0 16 32 100 45 15 6,0 5 0
02927961 JHP770200E2R050.9Z5A-SIRA 2 E | 20,0 20 40 115 55 19 0,5 5 O
02927963 JHP770200E2R100.9Z5A-SIRA 2 E u 20,0 20 40 115 55 19 1,0 5 O
02927965 JHP770200E2R250.9Z5A-SIRA 2 E n 20,0 20 40 115 55 19 2,5 5 O
02927967 JHP770200E2R310.9Z5A-SIRA 2 E | 20,0 20 40 115 55 19 31 5 O
02927969 JHP770200E2R400.9Z5A-SIRA 2 E u 20,0 20 40 115 55 19 40 5 O
03093714 JHP770200E2R600.9Z5A-SIRA 2 E ] 20,0 20 40 115 55 19 6,0 5 O
02927971 JHP770250E2R050.9Z5A-SIRA 2 E | 25,0 25 50 130 65 24 05 5 0
02927974 JHP770250E2R310.9Z5A-SIRA 2 E u 25,0 25 50 130 65 24 31 5 O
02927977 JHP770250E2R400.9Z5A-SIRA 2 E | 25,0 25 50 130 65 24 4,0 5 O
03093716 JHP770250E2R600.9Z5A-SIRA 2 E n 25,0 25 50 130 65 24 6,0 5 0

Nota: Si el radio de esquina es >15% de DC — a,=-30%, f,=-20%
ICC = Refrigeracion interior
[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.

229



JABRO®-HPM-JHP770

SECO

Datos de corte -~ JHP770 Ranurado

&

@; é f
SMG a,/DC 6 8 10 12 14 16 20 25 ve
st E 16 0,030 0,040 005 | 0060 | 0070 | 0080 | 010 | 011 [ 90 (90—120)
12 E 16 0,030 0,040 005 | 0060 | 0070 | 0080 | 010 | 011 70 (70—90)
13 E 14 0,030 0,040 005 | 0060 | 0070 | 0080 | o010 [ o1 55 (55—170)
Datos de corte - JHP770 Ranurado Refrigeracion interior*
A . 0
SMG a,/DC 6 8 10 12 14 16 20 25 ve
st E 16 0,030 0,040 005 | 0060 | 0070 | 0080 | 010 | 013 | 105 (95— 120)
512 E 16 0,030 0,040 005 | 0060 | 0070 | 0080 | 010 | 013 80 (70—90)
13 E 14 0,030 0,040 005 | 0060 | 0070 | 0080 | 010 | 013 65 (55—170)
Datos de corte - JHP770 Contorneado
A . &5
SNG a/DC | a,DC 6 8 10 12 14 16 20 25 ve
st E 0,40 18 | 0050 0,065 0080 | 0095 | ot | 012 | 014 | 014 | 100 (105—135)
s12 E 0,40 18 | 0050 0,065 0080 | 0095 | 011 | 012 | 014 | 014 | 80 (80— 100)
13 E 0,40 18 | 0042 0,055 0070 | 0085 | 0095 [ o011 | 012 [ 042 65 (65—80)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ag (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - HPM - JHP780 SECO1
JHP780 - Alta productividad - Superaleaciones - Filo 90° - 4-Dientes - Mango cilindrico - Radio -1CC
~ jDMM rt -+ DMM
O0AL
DN,
T LN
APMXS
FL"< DCJ
Tolerancias: D E
DMM=h5 —
DC=e7 = 4 9° Icc
RE= 0,02 mm € 9 u @/\ ’\% M64 > | | | resviomonne
Es posible reafilar si DC es 236 re
Dimensiones en mm S
2| 2
Cadigo Referencia Long. | Diseio ICC DC | DMM |APmMXxs| OAL | LN [ DN | RE e S
03134984 JHP780060D1R030.0Z4A-M64 1 D | 6,0 6 75 47 - - 0,3 4 n
03134985 JHP780060D1R080.0Z4A-M64 1 D [ | 6,0 6 75 47 - - 0,8 4 | |
03134986 JHP780080D1R040.0Z4A-M64 1 D [ | 8,0 8 100 | 50 - - 04 4 [ |
03134987 JHP780080D1R080.0Z4A-M64 1 D | 8,0 8 10,0 | 50 - - 0,8 4 ]
03134988 JHP780100D1R040.0Z4A-M64 1 D | 100 | 10 | 125 | 57 - - 04 4 [ |
03134989 JHP780100D1R080.0Z4A-M64 1 D u 100 | 10 [ 125 | 57 - - 08 4 u
03134990 JHP780120D1R040.0Z4A-M64 1 D | 120 | 12 [ 150 | 65 - - 04 4 | |
03134991 JHP780120D1R080.0Z4A-M64 1 D u 120 | 12 [ 150 | 65 - - 08 4 |
03134992 JHP780060E2R030.0Z4A-M64 2 E [ | 6,0 6 120 | 60 | 180 | 56 | 03 4 [ |
02760834 JHP780060E2R030.0Z4-M64 2 E 6,0 6 | 120 | 60 | 180 | 56 | 03 4 [ |
03134993 JHP780080E2R040.0Z4A-M64 2 E | 8,0 8 160 | 65 [ 240 | 74 | 04 4 ]
02760842 JHP780080E2R040.0Z4-M64 2 E 8,0 8 |160| 65 | 240 | 74 | 04 4 | |
03134994 JHP780100E2R040.0Z4A-M64 2 E n 100 | 10 [ 200 | 75 [ 300 | 94 | 04 4 n
02760846 JHP780100E2R040.0Z4-M64 2 E 100 | 10 [ 200 | 75 [ 300 | 94 | 04 4 [ |
03134995 JHP780100E2R080.0Z4A-M64 2 E [ | 100 | 10 [ 200 | 75 [300| 94 | 08 4 | |
02760847 JHP780100E2R080.0Z4-M64 2 E 100 | 10 [ 200 | 75 [ 300 | 94 | 08 4 ]
03134996 JHP780120E2R040.0Z4A-M64 2 E | 120 [ 12 [ 240 | 90 [ 360 | 114 | 04 4 [ |
02760848 JHP780120E2R040.0Z4-M64 2 E 120 | 12 | 240 | 90 | 360 | 114 | 04 4 |
03134997 JHP780120E2R080.0Z4A-M64 2 E | 120 | 12 [ 240 | 90 [ 360 | 114 | 08 4 ]
02760849 JHP780120E2R080.0Z4-M64 2 E 120 | 12 | 240 | 9 | 360 | 114 | 08 4 | |
02760850 JHP780120E2R150.0Z24-M64 2 E 120 | 12 [ 240 | 90 [ 360 | 114 | 15 4 n
02760851 JHP780120E2R250.0Z4-M64 2 E 120 | 12 [ 240 | 90 [ 360 | 114 | 25 4 [ |
02760852 JHP780140E2R040.0Z4-M64 2 E 140 | 14 [ 280 | 95 | 420 | 134 | 04 4 u
03135000 JHP780160E2R040.0Z4A-M64 2 E | 16,0 | 16 [ 32,0 | 100 | 450 | 154 | 04 4 n
02760853 JHP780160E2R040.0Z4-M64 2 E 16,0 | 16 [ 32,0 [ 100 | 450 | 154 | 04 4 | |
03135001 JHP780160E2R080.0Z4A-M64 2 E [ | 16,0 | 16 | 32,0 | 100 | 450 | 154 | 08 4 [ |
02760861 JHP780160E2R080.0Z4-M64 2 E 160 | 16 [ 32,0 | 100 | 450 | 154 | 08 4 ]
02760862 JHP780160E2R310.0Z4-M64 2 E 16,0 | 16 | 32,0 | 100 | 450 | 154 | 31 4 | |
02760863 JHP780160E2R400.0Z4-M64 2 E 16,0 | 16 [ 32,0 | 100 | 450 | 154 | 40 4 u
03093704 JHP780160E2R600.0Z4-M64 2 E 16,0 [ 16 [ 32,0 | 100 | 450 | 154 | 6,0 4 [ |
02760865 JHP780200E2R040.0Z4-M64 2 E 20,0 | 20 | 40,0 | 115 | 550 [ 194 | 04 4 [ |
02760866 JHP780200E2R080.0Z4-M64 2 E 200 | 20 | 40,0 | 115 | 550 | 194 | 0,8 4 ]
02760867 JHP780200E2R310.0Z4-M64 2 E 20,0 | 20 | 40,0 | 115 | 55,0 | 194 | 31 4 [ |
02760868 JHP780200E2R400.0Z24-M64 2 E 20,0 | 20 | 40,0 | 115 | 550 | 194 | 4,0 4 |
03093706 JHP780200E2R600.0Z4-M64 2 E 200 | 20 | 40,0 | 115 | 550 | 194 | 6,0 4 [ |
02760870 JHP780250E2R080.0Z4-M64 2 B 250 | 25 | 50,0 | 130 | 650 | 244 | 08 4 [ |
02760874 JHP780250E2R400.0Z4-M64 2 E 250 | 25 | 50,0 | 130 | 650 | 244 | 40 4 ]
03093707 JHP780250E2R600.0Z4-M64 2 E 250 | 25 | 50,0 | 130 | 650 | 244 | 6,0 4 [ |

ICC = Refrigeracion interior

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - HPM - JHP780 SECO =

JHP780 - Alta productividad - Superaleaciones - Filo 90° - 4-Dientes - Weldon - Radio - ICC

>DMM=
0AL
DN*7+
LN
(APMXS|
Y
RE
alngle
Tolerancias: D E
DMM=h5
DC=e7 an\iie 4] 9 icc
RE= £0,02 mm > u @ @/\ % e | ==
Es posible reafilar si DC es 226 re

Dimensiones en mm

S| §

@ s

Caodigo Referencia Long. | Disefio ICC DC | DMM [Apmxs| OAL | LN | DN | RE & 2
03135445 JHP780060D1R030.3Z4A-M64 1 D | | 6,0 6 75 | 41 - - 0,3 4 ]
03135446 JHP780060D1R080.3Z4A-M64 1 D | | 6,0 6 75 | 47 - - 08 4 [ |
03135447 JHP780080D1R040.3Z4A-M64 1 D | | 8,0 8 |100 | 50 - - 04 4 [ |
03135449 JHP780080D1R080.3Z4A-M64 1 D || 8,0 8 |100 [ 50 - - 08 4 [ |
03135450 JHP780100D1R040.3Z4A-M64 1 D | | 100 | 10 | 125 | 57 - - 04 4 [ |
03135451 JHP780100D1R080.3Z4A-M64 1 D | | 100 | 10 | 125 | 57 - - 08 4 [ |
03135452 JHP780120D1R040.3Z4A-M64 1 D | | 120 | 12 | 150 | 65 - - 04 4 [ |
03135453 JHP780120D1R080.3Z4A-M64 1 D | | 120 | 12 | 150 | 65 - - 038 4 [ |
03135454 JHP780060E2R030.3Z4A-M64 2 E | | 6,0 6 [120] 60 [180 | 56 | 03 4 [ |
02760878 JHP780060E2R030.3Z4-M64 2 E 6,0 6 [120) 60 [180 | 56 | 03 4 [ |
03135455 JHP780080E2R040.3Z4A-M64 2 E || 8,0 8 [160 | 65 [240 | 74 | 04 4 [ |
02760879 JHP780080E2R040.324-M64 2 E 8,0 8 [160 | 65 [240 | 74 | 04 4 [ |
03135456 JHP780100E2R040.3Z4A-M64 2 E | | 100 | 10 | 200 | 75 [300 ]| 94 | 04 4 ]
02760880 JHP780100E2R040.3Z4-M64 2 E 100 ] 10 | 200 | 75 [300]| 94 | 04 4 [ |
03135457 JHP780100E2R080.3Z4A-M64 2 E | | 10,0 [ 10 | 200 | 75 | 300 | 94 | 08 4 [ |
02760881 JHP780100E2R080.3Z4-M64 2 E 100 ] 10 | 200 | 75 [300] 94 | 08 4 [ |
03134998 JHP780120E2R040.3Z4A-M64 2 E | | 120 | 12 | 240 | 90 [ 360 | 114 | 04 4 [ |
02760883 JHP780120E2R040.3Z4-M64 2 B 120 | 12 | 240 | 9 | 360 | 114 | 04 4 [ |
03134999 JHP780120E2R080.3Z4A-M64 2 E || 120 | 12 | 240 | 90 [ 360 | 114 | 08 4 [ |
02760885 JHP780120E2R080.324-M64 2 E 120 | 12 | 240 | 9 [ 360 | 114 | 08 4 [ |
02760887 JHP780120E2R150.3Z4-M64 2 E 120 | 12 | 240 | 90 [ 360 | 114 | 15 4 [ |
02766989 JHP780120E2R250.3Z4-M64 2 E 120 | 12 | 240 | 90 [ 360 | 114 | 25 4 [ |
02760888 JHP780140E2R040.3Z4-M64 2 E 140 | 14 | 280 | 95 | 420 | 134 | 04 4 | |
03135002 JHP780160E2R040.3Z4A-M64 2 E | | 16,0 | 16 | 32,0 | 100 | 450 | 154 | 04 4 ]
02760889 JHP780160E2R040.374-M64 2 E 16,0 | 16 | 32,0 [ 100 | 450 | 154 | 04 4 [ |
03135003 JHP780160E2R080.3Z4A-M64 2 E | | 16,0 [ 16 | 32,0 | 100 | 450 | 154 | 08 4 [ |
02760890 JHP780160E2R080.3Z4-M64 2 E 16,0 | 16 | 32,0 | 100 | 450 | 154 | 0,8 4 [ |
02760893 JHP780160E2R400.324-M64 2 E 16,0 | 16 | 32,0 [ 100 | 450 | 154 | 4,0 4 [ |
03093717 JHP780160E2R600.3Z4-M64 2 E 16,0 | 16 | 32,0 | 100 | 450 | 154 | 6,0 4 O

ICC = Refrigeracion interior
W Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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® -
JABRO®-HPM -]HP780 SECO =
JHP780 - Alta productividad - Superaleaciones - Filo 90° - 4-Dientes - Weldon - Radio
Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 017
RE= +0,02 mm > “ | e
Es posible reafilar si DC es 236 k‘/ — re
Dimensiones en mm
3
Caodigo Referencia Long. | Disefio | DC | DMM | APMXs | OAL LN DN RE | PCEDC 2
02760894 JHP780200E2R040.3Z4-M64 2 E 20,0 20 40,0 115 55,0 194 04 4 ||
02760896 JHP780200E2R080.3Z4-M64 2 E 20,0 20 40,0 115 55,0 19,4 0,8 4 | |
02760900 JHP780250E2R040.3Z4-M64 2 E 25,0 25 50,0 | 130 | 650 | 244 04 4 | |
02760901 JHP780250E2R080.3Z4-M64 2 E 250 25 50,0 130 65,0 244 0,8 4 ]
02760903 JHP780250E2R400.3Z4-M64 2 E 25,0 25 50,0 130 65,0 244 4,0 4 [ |
03093709 JHP780250E2R600.3Z4-M64 2 E 25,0 25 50,0 | 130 | 650 | 244 6,0 4 O
02760897 JHP780200E2R310.3Z4-M64 2 E 20,0 20 40,0 115 55,0 19,4 31 4 | |
02760898 JHP780200E2R400.3Z4-M64 2 E 20,0 20 40,0 115 | 550 | 194 | 40 4 [ |
03093719 JHP780200E2R600.3Z4-M64 2 E 20,0 20 40,0 115 55,0 194 6,0 4 O

Il Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [ Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO® - HPM - JHP780 SECO =

JHP780 - Alta productividad - Superaleaciones - Filo 90° - 4 Dientes - Safelock

Tolerancias:
DMM=h5
DC=e7 0| | Sl e
RE= £0,02 mm N “
A

Es posible reafilar si DC es 226

Dimensiones en mm 5

o

2

Codigo Referencia Long. | Disefio | DC DMM | Apmxs | OAL LN DN RE | PCEDC 3
03093718 JHP780160E2R600.9Z4-M64 2 E 16,0 16 32,0 100 45,0 154 6,0 4 0
03093720 JHP780200E2R600.974-M64 2 E 20,0 20 40,0 115 55,0 194 6,0 4 0
25,0 25 50,0 130 650 | 244 6,0 4 O

03093710 JHP780250E2R600.924-M64 2 E

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HPM-]JHP780 SECO =

Datos de corte - JHP780 Ranurado

X f, ®

SMG a,/DC 6 8 10 12 14 16 20 25 Ve
S1 E 0,80 0,020 0,028 0,034 0,042 0,048 0,055 0,070 0,085 44 (37 —50)
S2 E 0,80 0,020 0,028 0,034 0,042 0,048 0,055 0,070 0,085 35 (30 —40)
S3 E 0,60 0,012 0,016 0,020 0,024 0,028 0,032 0,040 0,050 25 (20—30)

Datos de corte - JHP780 Contorneado

3, fz L

SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 14 16 20 25 Ve
S1 E 0,30 1,0 0,036 0,048 0,060 0,070 0,080 0,090 0,10 0,12 50 (45—60)
S2 E 0,30 1,0 0,036 0,048 0,060 0,070 0,080 0,090 0,10 0,12 42 (36 —48)
S3 E 0,30 0,80 0,036 0,048 0,060 0,070 0,080 0,090 0,10 0,1 28 (22—33)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - HSMITORNADO - JH770 SECO=

JH770 - Alta velocidad - CoCr/Titanio - Filo 90° - 3-4-5-6 Dientes — Mango cilindrico - Radio

DMM DMM
N 1
|
|
1
OAL | | on
|
|
APNIXS Lt%
L) APMXS
RE
JDC‘ oo & RE
Tolerancias: F D
DMM= h5 n —
DC=e7 M A] [a] [ 7
RE=:20,02mm ST @) @) | W
Es posible reafilar si DC es 226
Y
Dimensiones en mm 8
=] 5
i £
Cadigo Referencia Long. | Disefo DC DMM APMXS OAL RE e S
03320783 JH770030F2R020.0Z3-HXT 2 F 3,0 6 5 58 0,2 3 |
03320784 JH770040F2R020.0Z4-HXT 2 F 4,0 6 6 58 0,2 4 [ |
10000170 JH770050F2R020.0Z4-HXT 2 F 5,0 6 7 58 0,2 4 |
03127351 JH770060D2R050.0Z4-HXT 2 D 6,0 6 8 50 0,5 4 u
03127352 JH770080D2R050.0Z4-HXT 2 D 8,0 8 10 58 05 4 ]
03127354 JH770080D2R050.0Z5-HXT 2 D 8,0 8 10 58 05 5 |
03127353 JH770080D2R100.0Z4-HXT 2 D 8,0 8 10 58 1,0 4 ]
03127355 JH770080D2R100.0Z5-HXT 2 D 8,0 8 10 58 1,0 5 ||
03127356 JH770080D2R100.0Z6-HXT 2 D 8,0 8 10 58 1,0 6 ]
03127357 JH770100D2R100.0Z5-HXT 2 D 10,0 10 12 66 1,0 5 ]
03127358 JH770100D2R100.0Z6-HXT 2 D 10,0 10 12 66 1,0 6 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH770

Datos de corte - JH770 Contorneado - Desbaste PCEDC 3y 4

5 &
f, \
SMG a,/DC a,DC 3 4 6 8 Ve
S2 E 0,75 0,12 0015 0,020 0,030 0,040 50 (42— 62)
St E 025 0,32 0,0075 0,010 0,015 0,020 65 (53— 91)
S12 E 0,25 0,32 0,0075 0,010 0,015 0,020 50 (41— 70)
Datos de corte - JH770 Contorneado - Desbaste PCEDC 5
5 &
f, S
SMG a,/DC a,/DC 8 10 Ve
2 E 0,75 0,13 0,040 0,048 50 (41—60)
B E 0,25 0,31 0,020 0,024 65 (50— 90)
S12 E 0,25 0,31 0,020 0,024 50 (40 — 70)
Datos de corte - JH770 Contorneado - Deshaste PCEDC 6
A : &
SMG a/DC a,/DC 8 10 Ve
2 E 0,75 0,13 0,050 0,060 55 (43— 65)
St E 0,25 0,31 0,022 0,026 65 (55— 95)
S12 E 0,25 0,31 0,022 0,026 50 (41— 70)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH740 SECO =

JHT740 - Alta velocidad - CoCr/Titanio - Fresa de acabado fondo - 4-5 Dientes - Mango cilindrico - Radio

e

Tolerancias: D
DMM=h5 i i
ch;:e:0,0Z mm 69 6@ E %j @?‘ % : HXT

Es posible reafilar si DC es 226

RECONDITIONING

Dimensiones en mm 8

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL RE & S
03127359 JH740060D2R025.0Z4-HXT 2 D 6,0 6 6 50 0,25 4 ]
03127360 JH740060D2R050.0Z4-HXT 2 D 6,0 6 6 50 05 4 ]
03127361 JH740080D2R025.0Z4-HXT 2 D 8,0 8 8 58 0,25 4 |
03127362 JH740080D2R050.0Z4-HXT 2 D 8,0 8 8 58 0,5 4 ]
03127363 JH740100D2R025.0Z5-HXT 2 D 10,0 10 10 66 0,25 5 | |
03127364 JH740100D2R050.0Z5-HXT 2 D 10,0 10 10 66 05 5 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH740

SECO 2

Datos de corte - JH740 Contorneado y escuadrado PCEDC 4

5

@

SMG a,/DC a,/DC 6 8 Ve
S2 E 0,50 0,0063 0,044 0,060 50 (40— 60)
st E 0,50 0,0063 0,044 0,060 65 (50 —80)
512 E 0,50 0,0063 0,044 0,060 50 (40— 60)
Datos de corte - JH740 Contorneado y escuadrado PCEDC 5
@g . >
SMG a,/DC a,/DC 10 A

S2 E 0,50 0,0065 0,046 48 (39—60)

st E 0,50 0,0065 0,046 65 (50—175)

12 E 0,50 0,0065 0,046 48 (39—60)

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
3 (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH710 SECO =

JH710 - Alta velocidad - CoCr/Titanio - Filo 90° - 5 Dientes - Mango cilindrico - Radio

— - DMM pe—
. ank
\
|
1 0AL
\
|
v |
APMXS,
. ne K\RE
Tolerancias: D
DMM=h5 i
DC=e7 ][ T[4
RE= +0,02 mm %Y u @/\ % MR
Es posible reafilar si DC es =06 T
Dimensiones en mm 8
=] 5
] £
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL RE & o
03127365 JH710060D2R025.0Z5-HXT 2 D 6,0 6 6 57 0,25 5 ]
03127366 JH710060D2R050.0Z5-HXT 2 D 6,0 6 6 57 05 5 ]
03127367 JH710080D2R025.0Z5-HXT 2 D 8,0 8 8 63 0,25 5 |
03127368 JH710080D2R050.0Z5-HXT 2 D 8,0 8 8 63 0,5 5 u
03127369 JH710080D2R100.0Z5-HXT 2 D 8,0 8 8 63 1,0 5 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH710

Datos de corte - JH710 Contorneado - Acabado

o5,

f
SMG a¢/DC a,/DC 6 8 Ve
s2 E 0,0081 0,63 0,034 0,044 100 (80— 120)
St E 0,0081 0,63 0,036 0,046 180 (155— 205)
512 E 0,0081 0,63 0,036 0,046 135 (120 — 155)

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos

241




JABRO® - HSMITORNADO - JH790 SECO=

JH790 - Alta velocidad - CoCr/Titanio - Fresa en T - 6 Dientes - Mango cilindrico

Y
N
Apmxm DC E L3
Tolerancias: G
DMM=h5
DC= £0,02 mm ORI ARES @»
RE= 0,02 mm L u m @/\ ’\% A e

Es posible reafilar si DC es 226

Dimensiones en mm 8

=] 5

L £

Caodigo Referencia Long. | Disefio | DC DMM | APMXS | OAL LN RE RE2 g o
03127370 JH790095G2R025.026-HXT 2 G 95 10 2,00 66 5 0,25 0,25 6 ]
03127371 JH790095G2R050.026-HXT 2 G 95 10 2,00 66 5 05 05 6 ||
03127372 JH790095G3R025.026-HXT 3 G 95 10 2,54 66 5 0,25 0,25 ]
03127373 JH790095G3R050.026-HXT 3 G 9.5 10 2,54 66 5 05 05 6 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH790

SECO 2

Datos de corte - JH790 (T) Contorneado - Desbaste

5,

S

fy
SMG a,/DC a,/DC 9,5 Ve
52 E 0,19 0,19 0,030 39 (30— 50)
St E 0,19 0,19 0,022 85 (65— 105)
s12 E 0,19 049 0,022 65 (50— 80)

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
@ (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - HSMITORNADO - JH730 SECO=

JH730 - Alta velocidad - CoCr/Titanio - Filo 90° - 6-7 Dientes - Mango cilindrico - Radio

Tolerancias:

DMM=h5

DC=e7 ] o

RE= +0,02 mm é@ %@ u : o

Es posible reafilar si DC es 226

RECONDITIONING

Dimensiones en mm R

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM APMXS OAL RE & S
03127375 JH730080D2R050.0Z6-HXT 2 D 8,0 8 25 63 0,5 6 | ]
03127377 JH730080D2R100.0Z6-HXT 2 D 8,0 8 25 63 1,0 6 ]
03127378 JH730080D2R150.0Z6-HXT 2 D 8,0 8 25 63 15 6 |
03127379 JH730080D2R200.0Z6-HXT 2 D 8,0 8 25 63 20 6 ]
03127380 JH730100D2R100.0Z7-HXT 2 D 10,0 10 31 72 1,0 7 ]
03127381 JH730100D2R250.0Z7-HXT 2 D 10,0 10 31 72 25 7 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH730

Datos de corte - JH730 Contorneado - Acabado

@; % f;
SMG a,/DC a,/DC 8 10 Ve
S2 E 0,063 18 0,020 0,026 80 (60— 95)
S E 0,063 18 0,016 0,020 135 (105 —160)
$12 E 0,063 18 0,016 0,020 105 (80 — 125)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - HPM - JHP994 SECO=

JHP994 - Alta productividad - CoCr/Titanio - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

Tolerancias:
DMM=h5

DC=-0,02/-0,1 mm Jan
CHW=0/-0,1 mm NI u

Es posible reafilar si DC es 226

G} HXT

RECONDITIONING

Dimensiones en mm 8

Caodigo Referencia Long. | Disefio | DC DMM | APMXS | OAL LN DN CHW g S
03127382 JHP994060E3C.0Z4-HXT 3 E 6,0 6 14 63 24 56 02 4 ]
03127383 JHP994080E3C.0Z4-HXT 3 E 8,0 8 18 69 32 74 02 4 ]
03127384 JHP994100E3C.0Z4-HXT 3 E 10,0 10 22 88 40 94 02 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HPM -JHP994

SECO 2

Datos de corte - JHP994 Contorneado - Desbaste

o5,

&

f;
SMG a¢/DC a,/DC 8 10 Ve
S2 E 0,048 20 0,030 0,036 55 (40— 70)
S E 0,44 0,63 0,034 0,042 50 (39— 80)
512 E 0.44 0,63 0,034 0,042 40 (30— 60)

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - HSMITORNADO - JH780 SECO=

JHT780 - Alta velocidad - CoCr/Titanio - Fresa conica - 4 Dientes - Mango cilindrico

Tolerancias:

DMM=h5 257 [0

DC= 0,04 mm N ] 7 @

RE= +0,01 mm N u % £y e |

Es posible reafilar si DMM es @6

RECONDITIONING

Dimensiones en mm 8

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL RE PSIR & S
03127386 JH780018N2R100.0Z4-HXT 2 N 1,827 8 235 63 1,0 518 4 | ]
03127387 JH780028N2R150.0Z4-HXT 2 N 2,803 8 23,5 63 1,5 3,89 4 ]
03127388 JH780038N2R200.0Z4-HXT 2 N 3,823 8 235 63 2,0 2,60 4 |
03127389 JH780049N2R250.0Z4-HXT 2 N 4,888 8 235 63 25 1,30 4 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH780

SECO

Datos de corte - JH780 Copiado

o5,

>

f
SMG 2,/DC a,IDC 18 28 38 49 Ve
S2 E 0,049 43 0,0075 0,012 0,016 0,020 65 (50 — 85)
s12 E 0,049 43 0,0055 0,0085 0012 0015 90 (70— 115)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

Ve= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
a (Mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte bésicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH720 SECO =

JHT720 - Alta velocidad - Titanio - Punta esférica - 3 Dientes - Mango cilindrico

> DMMi<— _ >DMM=—
cA
<l
0AL 0AL
lam
an
DN
} o v
i APMIXS éé APMXS ]
DC DC
Tolerancias: < D
DMM=h5 o o
DC=-0,021-0,04 mm (] ] BN 7
RE= 0,01 mm \<>/ u ’ ‘ @;‘ ’\% @» TRIBON
Es posible reafilar si DC es 206 = T

Max. P.D.P. en relacion

Dimensiones en mm an (lon, ref)*

[&]

Slzs|8l=|=2]|g|s
Cédigo | Referencia Long. |Disefio| DC |DMM |APMXS| OAL | LN |LN2 [ DN |cA || E| E| S| & | £ | &
00019845 | 720020-TRIBON 2 G |20 6 | 30 |60 |60 [181] 19| 703 |65]|70]74]77]82]092
00019867 | 720025-TRIBON 2 G |25 6 | 40 [ 60 | 60 [167] 24 | 653 |65 70] 73] 77]81]91
00019906 | 720030-TRIBON 2 G [30] 6 | 45 | 60 | 65 [191] 28 |50 |3 | 7.0 | 8287 |93 |10,0] 119
00019909 | 720035-TRIBON 2 G [35] 6 | 50 | 65|70 [235]32] 353 75][100]1,0]124] 14,1204
00019918 | 720040-TRIBON 2 G |40 6 | 60 | 65 |80 [216] 37 | 30 | 3 | 85 [ 11,1 [ 122|137 ] 156 =
00019965 | 720050-TRIBON 2 G |50 6 | 75 | 65 [100[185] 46 | 20 | 3 [105 [ 139153 [ 174 = | =
00019990 | 720060-TRIBON 2 D |60 6 | 90 | 75| - | = | -] - [3]90] | © | ] = | =
00020040 | 720080-TRIBON 2 D [ 80 8 | 120 [ 75| - | = | = | - [3][120] = | = | = [ = [ =
00020043 | 720100-TRIBON 2 D [100] 10 | 150 [ 80 | = [ = | = | = [3 150 = | = | = | = | =
00020045 | 720120-TRIBON 2 D [120] 12 | 180 | 90 | - | = | = | - [3[180] = | = | = | = | =
00020048 | 720160-TRIBON 2 D [160] 16 | 240 [100 | - | = | = | - [3|240][ = | = | = [ = [ =

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el &rea de proteccion.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH720

Datos de corte - JH720 Contorneado - Desbaste

"4 . &

SMG a,/DC apIDC 2 2,5 3 315 4 5 6 8 10 12 16 A

M1 M/E/A 0,20 12 0,0080 0,010 0,012 | 0,014 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 85 (62— 110)
M2 M/E/A 0,20 12 0,0070 | 0,0090 0,011 | 0,013 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,044 | 0,055 70 (51—91)
M3 M/E/A 0,20 12 0,0080 0,010 0,012 | 0,014 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 65 (46 —84)
M4 M/E/A 0,20 0,90 | 0,0075 | 0,0095 0,011 | 0,013 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,055 50 (36 —66)
M5 M/E/A 0,20 0,90 | 0,0075 | 0,0095 0,011 | 0,013 | 0,015 | 0,018 | 0,022 | 0,030 | 0,036 | 0,044 | 0,055 42 (30 —55)
N1 E/M/A 0,40 1,2 0,020 0,025 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 0,15 | 600 (500 — 690)
N2 E/M/A 0,40 1,2 0,016 0,020 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,42 | 500 (400— 600)
N11 E/M/A 0,30 1,2 0,012 0,015 0,018 | 0,022 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 300 (260 — 340)
S1 E/M/A 0,10 1,2 0,0065 | 0,0080 | 0,0095 | 0,011 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 43 (29—57)
52 E/M/A 0,10 12 0,0065 | 0,0080 0,0095 | 0,011 | 0,013 | 0,016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,048 35 (24 —46)
S3 E/M/A 0,10 1,2 0,0060 | 0,0075 | 0,0090 | 0,011 | 0,012 | 0,015 | 0,018 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,044 30 (21—39)
s E/M/A 0,30 12 0,010 0,013 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 90 (79 —100)
S12 E/M/A 0,30 1,2 0,010 0,013 0,015 | 0,018 | 0,020 | 0,025 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,075 70 (61—80)
S13 E/M/A 0,30 1,0 0,0090 0,011 0,014 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,028 | 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,065 55 (49 —64)
TS1 A 0,40 1.2 0,020 0,025 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 0,15 | 500 (400 —600)
TP1 M 0,40 12 0,020 0,025 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 0,12 0,15 | 500 (400 —600)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M = Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (Mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte bésicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH72I SECO =

JH721 - Alta velocidad - CoCr/Titanio - Punta esférica - 6 Dientes - Mango cilindrico

DM
—> j—
T
\
|
{ 0AL
DN, L
Il
Jnck 7
Tolerancias: E
DMM=h5 _
DC=e7 Sl s Yl R
RE= 0,02 mm S u i, % a
Es posible reafilar si DC es 206 : T
Dimensiones en mm 8
=] 5
o £
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN & S
03127390 JH721060E2B.0Z6-HXT 2 E 6,0 6 10 57 12 56 6 [ ]
03127391 JH721080E2B.0Z6-HXT 2 E 8,0 8 13 58 16 74 6 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH72I

SECO 2

Datos de corte - JH721 Copiado en acabado

5,

>

f,
SMG a,/DC a,/DC 6 6 Ve
2 E 0,043 0,040 0,022 0,022 120 (100 — 140)
St E 0,043 0,040 0,022 0,022 210 (130 — 235)
S12 E 0,043 0,040 0,022 0,022 160_(100—180)

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH722 SECO =

JH721 - Alta velocidad - CoCr/Titanio - Punta esférica - 6 Dientes - Mango cilindrico

DN-»{ ! Tf
& | N
APMXS '
LEGRA»
Tolerancias: E
DMM=h5 —
DC=e? SEYREE BN ValEs
RE=£0,01 mm S u @/\ % @* e
Es posible reafilar si DC es 206 : T
Dimensiones en mm 8
=] 5
] £
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN & S
03127392 JH722100E2B.0Z6-HXT 2 E 10,0 10 10 72 20 94 6 | ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH722

SECO 2

Datos de corte - JH722 Copiado en acabado

5,

>

fy
SMG a,/DC a,IDC 10 Ve
s2 E 0,050 0,15 0,040 130_(105— 155)
S E 0,050 0,15 0,030 215 (185— 240)
S12 E 0.050 015 0,030 165 (145 — 185)

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
3 (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-HSS-Co-JCO710 SECO=

JCO710 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 4-6 Dientes - Weldon - Radio

Tolerancias: D
DMM=h6
DC=k10 ] <l SB[ 1% @
RE=+0,05 mm 1Y u '\% - ”
Es posible reafilar si DC es 206 o
HSS-Co |  mamomome
Dimensiones en mm
= 5
o s
Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL RE & 2
02810493 JCO710160D2R100.3Z4 2 D 16,0 16 32 92 1,0 4 [ |
02810494 JCO710160D2R250.3Z4 2 D 16,0 16 32 92 25 4 [ ]
02810496 JCO710160D2R400.3Z4 2 D 16,0 16 32 92 4,0 4 |
02810497 JCO710200D2R100.3Z4 2 D 20,0 20 38 14 1,0 4 [ ]
02810498 JCO710200D2R250.3Z4 2 D 20,0 20 38 114 25 4 | ]
02810500 JCO710200D2R400.3Z4 2 D 20,0 20 38 114 4,0 4 |
02905391 JCO710250D2R400.3Z4 2 D 25,0 25 45 121 4,0 4 [ ]
02905392 JCO710320D2R100.3Z4 2 D 32,0 32 53 132 1,0 4 |
02905393 JC0710320D2R400.3Z4 2 D 32,0 32 53 132 4,0 4 [ |
02810501 JC0710250D2R100.3Z6 2 D 25,0 25 45 121 1,0 6 [ ]
02810503 JCO710250D2R400.3Z6 2 D 25,0 25 45 121 4,0 6 |
02810504 JC0710320D2R100.3Z6 2 D 32,0 32 53 132 1,0 6 [ ]
02810505 JC0710320D2R400.3Z6 2 D 32,0 32 53 132 4,0 6 | |
02810506 JCO710400D2R100.3Z6 2 D 40,0 40 63 155 1,0 6 [ |
02810507 JCO710400D2R400.3Z6 2 D 40,0 40 63 155 4,0 6 [ ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - HSS-Co-JCO710 SECO=

JCO710 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 4-6 Dientes - Weldon - Radio

-+ DMM =

"W

0 <
Tolerancias: D
Bgﬁ;? /<|>\ C = >35,| [12 7
RE= +0,05 mm \<|>/ \l 7 u %j '\% : HSS-Co

Es posible reafilar si DC es 236

Dimensiones en mm

= s

o s

Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL RE & =
02905373 JCO710160D4R100.3Z4 4 D 16,0 16 65 127 1,0 4 [ |
02905375 JCO710160D4R400.374 4 D 16,0 16 65 127 4,0 4 | |
02905376 JCO710200D4R100.3Z6 4 D 20,0 20 80 146 1,0 6 | |
02905377 JCO710200D4R250.3Z6 4 D 20,0 20 80 146 25 6 [ |
02905379 JCO710250D4R100.3Z6 4 D 25,0 25 110 178 1,0 6 | |
02905380 JCO710250D4R250.3Z6 4 D 25,0 25 110 178 25 6 | |
02905381 JCO710250D4R400.3Z6 4 D 25,0 25 110 178 4,0 6 | |
02905385 JCO710400D4R400.3Z6 4 D 40,0 40 160 240 4,0 6 | |

W Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios.
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JABRO®-HSS-Co-JCO710 SECO=

JCO710 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 4-6 Dientes - Weldon - Radio

Tolerancias: D
DMM=h6

- selc RGN

Es posible reafilar si DC es 226

S
;
=

HSS-Co SIRA RECONDITIONING

Dimensiones en mm

= 5

@ s

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL RE & 2
03094462 JCO710160D2R100.3Z4-SIRA 2 D 16,0 16 32 92 1,0 4 O
03094463 JCO710160D2R250.3Z4-SIRA 2 D 16,0 16 32 92 25 4 O
03094465 JCO710160D2R400.3Z4-SIRA 2 D 16,0 16 32 92 4,0 4 O
03094469 JCO710200D2R100.3Z4-SIRA 2 D 20,0 20 38 114 1,0 4 O
03094470 JCO710200D2R250.3Z4-SIRA 2 D 20,0 20 38 114 25 4 O
03094472 JCO710200D2R400.3Z4-SIRA 2 D 20,0 20 38 114 4,0 4 dJ
03094481 JCO710250D2R400.3Z4-SIRA 2 D 25,0 25 45 121 4,0 4 O
03094486 JCO710320D2R100.3Z4-SIRA 2 D 32,0 32 53 132 1,0 4 O
03094488 JCO710320D2R400.3Z4-SIRA 2 D 32,0 32 53 132 4,0 4 O
03094477 JCO710250D2R100.3Z6-SIRA 2 D 25,0 25 45 121 1,0 6 O
03094482 JCO710250D2R400.3Z6-SIRA 2 D 25,0 25 45 121 4,0 6 O
03094487 JCO710320D2R100.3Z6-SIRA 2 D 32,0 32 53 132 1,0 6 O
03094489 JCO710320D2R400.3Z6-SIRA 2 D 32,0 32 53 132 4,0 6 O
03094492 JCO710400D2R100.3Z6-SIRA 2 D 40,0 40 63 155 1,0 6 O
03094493 JCO710400D2R400.3Z6-SIRA 2 D 40,0 40 63 155 4,0 6 O

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.

258



JABRO® - HSS-Co-JCO710 SECO=

JCO710 - Alta productividad - Titanio - Filo 90° - 4-6 Dientes - Weldon - Radio

-+ DMM =

7l 1

Tolerancias: D
DMM=h6

i selciEAZalEy

Es posible reafilar si DC es 236

KN
;
=

HSS-Co SIRA RECONDITIONING

Dimensiones en mm

= 5

@ s

Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL RE & 2
03094466 JCO710160D4R100.3Z4-SIRA 4 D 16,0 16 65 127 1,0 4 O
03094468 JCO710160D4R400.3Z4-SIRA 4 D 16,0 16 65 127 4,0 4 O
03094473 JCO710200D4R100.3Z6-SIRA 4 D 20,0 20 80 146 1,0 6 O
03094474 JCO710200D4R250.3Z6-SIRA 4 D 20,0 20 80 146 25 6 O
03094483 JCO710250D4R100.3Z6-SIRA 4 D 25,0 25 110 178 1,0 6 O
03094484 JCO710250D4R250.3Z6-SIRA 4 D 25,0 25 110 178 25 6 O
03094485 JCO710250D4R400.3Z6-SIRA 4 D 25,0 25 110 178 4,0 6 O
03094495 JCO710400D4R400.3Z6-SIRA 4 D 40,0 40 160 240 4,0 6 O

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO® - HSS-Co - JCOT710

SECO

Datos de corte - JCO710 Ranurado PCEDC4 LV2

X . 1]
SMG a,/DC 16 20 25 32 40 50 Ve
M1 E 10 0,055 0,065 0,080 0,11 0,13 0,16 20 (14—27)
M2 E 10 0,055 0,065 0,080 0,11 0,13 0,15 17 (11—22)
M3 E 0,50 0,046 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 1 8—17)
M4 E 0,38 0,046 0,055 0,070 0,090 0,10 0,12 9 6—13)
M5 E 0,38 0,046 0,055 0,070 0,090 0,10 0,12 7 5—11)
B E 0,75 0,046 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 12 (9—18)
S12 E 0,75 0,046 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 9 7—14)
S13 E 0,63 0,046 0,055 0,070 0,090 0,11 0,13 7 (5—11)
Datos de corte - JCO710 Contorneado - Deshaste PCEDC4 LV2
X . &5
SMG a,/DC a,DC 16 20 25 32 40 50 Ve
M1 E 0,50 13 0,065 0,080 0,10 0,12 0,15 017 23 (16— 31)
M2 E 0,50 13 0,060 0,075 0,090 0,1 0,13 0,15 19 (13—26)
st E 0,50 11 0,060 0,070 0,090 0,11 0,13 0,15 13 (10— 20)
S12 E 0,50 11 0,060 0,070 0,090 0,1 0,13 0,15 10 (8—15)
S13 E 0,50 0,88 0,050 0,065 0,080 0.10 0,12 0.13 8 (6—12)
Datos de corte -JCO710 Contorneado - Deshaste PCEDC6 LV4
e
f, )
SMG a,/DC a,IDC 16 20 25 32 40 50 Ve
M1 E 0,10 34 0,034 0,042 0,048 0,055 0,065 0,070 19 (13—25)
M2 E 0,10 31 0,030 0,038 0,044 0,050 0,060 0,065 16 (10— 21)
st E 0,063 32 0,055 0,070 0,080 0,095 0,11 0,12 10 (8—15)
S12 E 0,063 32 0,055 0,070 0,080 0,095 01 0,12 8 (6—12)
S13 E 0,063 27 0,048 0,060 0,070 0,085 0,095 0,10 6 (5—9)

Cuando utilice la fresa JCO + SIRA aplicar una v, segun la tabla multiplicado por 1.2

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte bésicos
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JABRO® - Materiales no férricos SECO I
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JABRO® - Seleccion de herramienta - Materiales no férricos SECO =

i

[
@ ® @ B <

“' L ~
Referencia JS412 JS413 JS452 JS453 JHP490
Pag. 265-267 268-270 271-275 276-280 281-284
Familia de producto Js? Js§? Js? Js? HPM

Tipo de fresa 90° 90° l % l 4 I r

r r
Cilindrico | || ] |
Mangos
Weldon | || O O |
Numero de dientes 2 3 2 3 2-3
IcC ||
Rango de Métrico 2-20 2-20 2-20 2-20 10-25
didm. | pyigadas
7z 7 Z_] 7] Z_

Longitudes disponibles R 77— 77z w7z

23 2,3 2,3

Ly L L
&5 &% &5

Operacion
SMG
N1 . ° o o ]
N2 ° ° ° . .
N3 . . ° .
TS1 ° . . °
TP1 . ° ° o

H Almacén [J Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
e Primera eleccion, o Alternativa
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JABRO® - Seleccion de herramienta - Materiales no férricos

SECO 2

-

e

»

Referencia JH40 JH421 JH410 JH830
Pag. 285-287 288-291 292-293 294-295
Familia de producto HSM/TORNADO HSM/ITORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO
Tipo de fresa l r | r l r | r
Cilindrico | [ ] | ]
Mangos
Weldon
Numero de dientes 2 2-3 1 3
IcC ]
Rango de Métrico 220 3-25 217 212
didm. | pyigadas
Z_] 7
Longitudes disponibles ] zzz |
2,3 234 2

Operacion

L

R

SMG

N1

N2

N3

N11

81

TP1

H Almacén [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
e Primera eleccion, o Alternativa
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JABRO® - Seleccion de herramienta - Materiales no férricos

SECO

-

v

@

@

Referencia JH440 JH450 JH460 JM403/404/406 JM413/416
Pag. 296-297 298-299 300-301 302-303 304-305
Familia de producto HSM/TORNADO HSM/TORNADO HSM/TORNADO MINI MINI
Tipo de fresa | r I 90°
r
Cilindrico | || ] ] |
Mangos
Weldon
Numero de dientes 2 2 2 1 2
IcC
Rango de Métrico 6-16 2-20 312 0,2-2 0,5-2
didm. | pyigadas
Longitudes disponibles o w777 | | 7z
2 23 2 235
Operacion
SMG
N1 ° ° ° () °
N2 ° ° [) °
N3 . . . °
N1 ° ° ° °
TS1 ° . . .
TP1 ° ° ° °

H Almacén [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
e Primera eleccion, o Alternativa
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JABRO®-SOLID?-)S412

SECO 2

JS412 - Mecanica general - Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Arista viva

-»>DMM

(7

»lpg ke
Tolerancias: G D
DMM=h5
DC= e8 @) “ 7 @Z”
- . - h N
Es posible reafilar si DC es 276 MJ | / % L
Dimensiones en mm 3
Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL LN DN & S
02881760 J$412020G2S22.0 2 G 2,0 6 4 57 7 19 2 ||
02881761 JS412030G2S72.0 2 G 3,0 6 6 57 10 28 2 ||
02881762 JS412040G2S22.0 2 G 4,0 6 8 57 14 38 2 | |
02881763 J$412050G2S72.0 2 G 5,0 6 10 57 17 47 2 ||
02881764 JS412060D2872.0 2 D 6,0 6 12 57 - - 2 ||
02881765 J$412080D2572.0 2 D 8,0 8 16 63 - - 2 |
02881766 JS412100D2872.0 2 D 10,0 10 20 75 - - 2 [ ]
02881767 JS412120D2572.0 2 D 12,0 12 24 88 - - 2 | |
02881769 JS412160D2572.0 2 D 16,0 16 32 100 - - 2 ||
02881770 JS412200D2872.0 2 D 20,0 20 40 124 - - 2 | |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios

265



JABRO®-SOLID?-)S412 SECO=

JS412 - Mecénica general - Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes — Weldon - Arista viva

Tolerancias: D

DMM= h5 s

DC= e8 @b ﬁ 7 N
E i i > 17 N

s posible reafilar si DC es @6 j L i % Ly

Dimensiones en mm

= S

w 2

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL & 2
02881771 JS412060D2572.3 2 D 6,0 6 12 57 2 | ]
02881772 JS412080D2572.3 2 D 8,0 8 16 63 2 | |
02881773 JS412100D2872.3 2 D 10,0 10 20 75 2 | |
02881774 JS412120D2872.3 2 D 12,0 12 24 88 2 | ]
02881776 JS412160D2522.3 2 D 16,0 16 32 100 2 | |
02881777 JS412200D2572.3 2 D 20,0 20 40 124 2 | |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S412

SECO 2

Datos de corte - JS412 Ranurado

5,

®

f;

SMG apIDC 2 B3] 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve

N1 E 1,2 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 500 (400 — 600)

N2 E 1,0 | 0016 | 0024 | 0032 | 0,040 | 0,048 | 0065 | 0080 | 0095 | 013 | 0,6 | 400 (300—500)
TS1 A 1,2 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 530 (420 —630)
TP1 A 1,2 0,020 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 420 (315 —530)

Datos de corte - JS412 Contorneado
A ‘ &

SMG a./DC ap/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 A

NT | EMA | 040 15| 002 | 0038 | 0050 | 0,065 | 0,080 | 0,0 | 0,43 | 0,15 | 0,19 | 0,22 | 590 (470—700)
N2 E/M/A 0,30 14 0,026 0,040 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 0,19 0,22 475 (360 — 600)
TS1 AD 040 15 | 002 | 0038 | 0050 | 0,065 | 0080 | 0,10 | 013 | 0,15 | 019 | 0,22 | 620 (495— 740)
TP1 A/D 0,40 15 0,026 0,038 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,15 0,19 0,22 495 (370 —620)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-SOLID?-)S413 SECO =

JS413 - Mecanica general - Aluminio - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico - Arista viva

> DMM‘<

Tolerancias:

DMM= h5

DC=e8

Es posible reafilar si DC es 226

A

00 B EIE =

Dimensiones en mm 3

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL LN DN & S
02881797 J$413020G2SZ23.0 2 G 2,0 6 4 57 7 19 3 | ]
02881798 JS413030G2S73.0 2 G 3,0 6 6 57 10 28 8 ||
02881799 JS413040G2S23.0 2 G 4,0 6 8 57 14 38 3 ||
02881800 JS413050G2S73.0 2 G 50 6 10 57 17 47 3 ||
02881801 JS413060D2S73.0 2 D 6,0 6 12 57 - - 8 ||
02881802 JS413080D28Z3.0 2 D 8,0 8 16 63 - - 3 ||
02881803 JS413100D2S873.0 2 D 10,0 10 20 72 - - 3 ||
02881804 JS413120D2873.0 2 D 12,0 12 24 88 - - 3 ||
02881806 JS413160D2573.0 2 D 16,0 16 32 100 - - 3 ||
02881807 JS413200D02873.0 2 D 20,0 20 40 124 - - 3 ||
02881815 JS413060D3S73.0 3 D 6,0 6 24 70 - - 3 ||
02881816 JS413080D3SZ73.0 3 D 8,0 8 32 85 - - 3 ||
02881817 JS413100D3SZ3.0 3 D 10,0 10 40 100 - - 3 | ]
02881818 JS413120D3S73.0 3 D 12,0 12 50 115 - - 3 ||
02881820 JS413160D3SZ3.0 3 D 16,0 16 55 125 - - 3 | |
02881821 J$413200D3573.0 3 D 20,0 20 75 150 - - 3 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-SOLID?-)S413 SECO =

JS413 - Mecanica general - Aluminio - Filo 90° - 3 Dientes - Weldon - Arista viva

Tolerancias: D

DMM=h5

DC=e8 4 ™ %’" Y T @
Es posible reafilar si DC es 206 WY u Y % u £ :

Dimensiones en mm

S s

w 2=

Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL & =
02881808 JS413060D2573.3 2 D 6,0 6 12 57 3 | ]
02881809 JS413080D2573.3 2 D 8,0 8 16 63 8 | |
02881810 JS413100D2573.3 2 D 10,0 10 20 72 3 | |
02881811 JS413120D2573.3 2 D 12,0 12 24 88 3 | ]
02881813 JS413160D2523.3 2 D 16,0 16 32 100 8 | |
02881814 JS413200D2873.3 2 D 20,0 20 40 124 3 | |
02881955 JS413060D35Z23.3 3 D 6,0 6 24 70 3 |
02881956 JS413080D3523.3 3 D 8,0 8 32 85 3 ]
02881957 JS413100D3523.3 3 D 10,0 10 40 100 3 O
02881958 JS413120D3523.3 3 D 12,0 12 50 115 3 O
02881960 JS413160D35Z3.3 3 D 16,0 16 55 125 3 ]
02881961 JS413200D3523.3 3 D 20,0 20 75 150 3 O

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios. [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-SOLID?-)S413

SECO

Datos de corte - JS413 Ranurado

.4 . W
SMG a,/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve
N1 E 1,0 | 0020 | 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 040 | 042 | 016 | 0,20 | 500 (400— 600)
N2 E 1,0 | 0014 | 002 | 0028 | 0036 | 0042 | 0055 | 0070 | 0085 | 0,41 | 044 | 400 (300— 500)
N3 E 1,0 | 0014 | 002 | 0028 | 0036 | 0042 | 0055 | 0070 | 0085 | 041 | 044 | 265 (200— 335)
TSt A 1,0 | 0020 | 0030 | 0040 | 0,050 | 0060 | 0080 | 040 | 042 | 016 | 0,20 | 340 (270—405)
TP1 A 1,0 | 0020 | 0030 | 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 040 | 042 | 016 | 020 | 270 (205— 340)

Datos de corte - JS413 Contorneado

A . &
SMG a/DC | afbc | 2 3 4 5 6 8 10 | 12 | 16 | 20 Ve
NT | EIMA | 040 15 | 0024 | 0036 | 0048 | 0,060 | 0070 | 0,095 | 042 | 044 | 048 | 0,20 | 600 (480—720)
N2 | EMA | 030 15 | 0024 | 0036 | 0048 | 0,060 | 0070 | 0,095 | 0,12 | 014 | 0,8 | 0,20 | 470 (355— 590)
N3 | EIMA | 030 15 | 0024 | 0036 | 0048 | 0,060 | 0070 | 0,095 | 042 | 044 | 048 | 020 | 315 (235—395)
TS1 AD 0,40 15 | 0024 | 0036 | 0048 | 0,060 | 0070 | 0,095 | 0,2 | 014 | 0,48 | 0,20 | 405 (325— 485)
TP1 AD 0,40 15 | 0024 | 0036 | 0048 | 0,060 | 0070 | 0,095 | 042 | 014 | 018 | 020 | 325 (245—405)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte bésicos
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® 2 -
JABRO® - SOLID? - |S452 SECO=
JS$452 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes — Mango cilindrico - Radio o chaflan
DM DMM oM
ﬂ - |-
| | |
i \ |
0Al DN oA oy, [T oL
DN » by ]
B U U
. APMXS . Api\/lxs APQ/IXS
CHW ' cHw RE
tolcle Y locle ek
Tolerancias: G E E
DMM= h5 ] -
DC=e7 7N 7 FN |7
RE= +0,02 M j u %j % @7‘ - HEMI
CHW= +0,04 mm )
Es posible reafilar si DC es 236
Dimensiones en mm 8
8 5
] £
Cadigo Referencia Long. | Disefio| DC DMM [APMXS| OAL LN DN CHW RE e S
02881848 JS452020G2CZ2.0-HEMI 2 G 2,0 6 4 57 8 19 01 - 2 ]
02881849 J$452030G2CZ2.0-HEMI 2 G 3,0 6 6 57 10 2,8 0,1 - 2 |
02881850 JS452040G2CZ2.0-HEMI 2 G 4,0 6 8 57 14 38 01 - 2 u
02881851 JS452050G2CZ2.0-HEMI 2 G 5,0 6 8 57 17 47 0,1 - 2 ]
02881852 JS452060E2CZ2.0-HEMI 2 E 6,0 6 12 57 19 57 01 - 2 ]
02881778 JS452080E2CZ2.0-HEMI 2 E 8,0 8 16 63 24 7,6 01 - 2 n
02881856 JS452100E2CZ2.0-HEMI 2 E 10,0 10 20 72 29 95 0,1 - 2 ]
02881859 JS452120E2CZ2.0-HEMI 2 E 12,0 12 24 88 37 114 01 - 2 |
02881862 JS452140E2CZ2.0-HEMI 2 E 14,0 14 28 88 4 13,3 0,1 - 2 ]
02881863 JS452160E2CZ2.0-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 0,1 - 2 ]
02881865 JS452200E2CZ2.0-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 01 - 2 u
02881853 JS452060E2R05022.0-HEMI 2 E 6,0 6 12 57 19 Gl - 05 2 |
02881854 JS452060E2R100Z2.0-HEMI 2 E 6,0 [§ 12 57 19 57 - 1,0 2 ]
02881855 JS452080E2R050Z2.0-HEMI 2 E 8,0 8 16 63 24 7,6 - 05 2 ||
02881779 JS452080E2R100Z2.0-HEMI 2 E 8,0 8 16 63 24 7,6 - 1,0 2 |
02881857 JS452100E2R050Z2.0-HEMI 2 E 10,0 10 20 72 29 9,5 - 0,5 2 ]
02881858 JS452100E2R100Z2.0-HEMI 2 E 10,0 10 20 72 29 9,5 - 1,0 2 ]
02881860 JS452120E2R05022.0-HEMI 2 E 12,0 12 24 88 37 14 - 05 2 u
02881861 JS452120E2R100Z2.0-HEMI 2 E 12,0 12 24 88 37 114 - 1,0 2 u
02881780 JS452120E2R20022.0-HEMI 2 E 12,0 12 24 88 37 14 - 20 2 |
02881864 JS452160E2R05022.0-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 0,5 2 ]
02881782 JS452160E2R100Z2.0-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 1,0 2 ]
02881783 JS452160E2R20022.0-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 2,0 2 |
02881784 JS452160E2R250Z2.0-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 25 2 n
02881785 JS452160E2R400Z2.0-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 4,0 2 ]
02881866 JS452200E2R05022.0-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 05 2 |
02881768 JS452200E2R100Z2.0-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 1,0 2 u
02881775 | JSA452200E2R20022.0-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 = 2,0 2 [ ]
02881819 JS452200E2R40022.0-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 40 2 [ ]

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - SOLID? - JS452 SECO =

JS452 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes - Weldon - Radio o chaflan

bum DM
| |
\ \
on, | | OAL on | 0AL
Ll L
f
Apz/lx . APMXS
RE CHW-
gk ook
Tolerancias: E E
DMM= h5 ] -
DC= 7 e el 7 A NES) @
RE= £0,02 W u % R
CHW= +0,04 mm r
Es posible reafilar si DC es 226

Dimensiones en mm

= s

a =
Cadigo Referencia Long. | Disefio| DC DMM |APMXS| OAL LN DN CHW RE e é
02881867 JS452060E2CZ2.3-HEMI 2 E 6,0 6 12 57 19 57 01 - 2 [l
02881947 JS452080E2CZ2.3-HEMI 2 E 8,0 8 16 63 24 76 0,1 - 2 O
02881871 JS452100E2CZ2.3-HEMI 2 E 10,0 10 20 72 29 95 0,1 - 2 O
02881874 JS452120E2CZ2.3-HEMI 2 E 12,0 12 24 88 37 11,4 0,1 - 2 O
02881877 JS452140E2CZ2.3-HEMI 2 E 14,0 14 28 88 4 13,3 0,1 - 2 O
02881878 JS452160E2CZ2.3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 0,1 - 2 O
02881880 JS452200E2CZ2.3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 0,1 - 2 O
02881868 JS452060E2R050Z2.3-HEMI 2 E 6,0 6 12 57 19 57 - 0,5 2 O
02881869 JS452060E2R100Z2.3-HEMI 2 E 6,0 6 12 57 19 57 - 1,0 2 O
02881870 JS452080E2R050Z2.3-HEMI 2 E 8,0 8 16 63 24 76 - 0,5 2 O
02922247 JS452080E2R100Z2.3-HEMI 2 E 8,0 8 16 63 24 76 - 1,0 2
02881872 JS452100E2R05022.3-HEMI 2 E 10,0 10 20 72 29 9,5 - 0,5 2 O
02881873 JS452100E2R100Z2.3-HEMI 2 E 10,0 10 20 72 29 9,5 - 1,0 2 O
02881875 JS452120E2R050Z2.3-HEMI 2 E 12,0 12 24 88 37 11,4 - 0,5 2 O
02881876 JS452120E2R100Z2.3-HEMI 2 E 12,0 12 24 88 37 114 - 1,0 2 O
02881948 JS452120E2R200Z2.3-HEMI 2 E 12,0 12 24 88 37 11,4 - 2,0 2 O
02881879 JS452160E2R050Z2.3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 0,5 2 O
02881949 JS452160E2R100Z2.3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 1,0 2 O
02881950 JS452160E2R200Z2.3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 2,0 2 O
02881951 JS452160E2R250Z2.3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 2,5 2 O
02881952 JS452160E2R400Z2.3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 4,0 2 O
02881881 JS452200E2R050Z2.3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 0,5 2 O
02881953 JS452200E2R100Z2.3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 1,0 2 O
02881959 JS452200E2R200Z2.3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 2,0 2 O
02881891 JS452200E2R400Z2.3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 4,0 2 O

] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JS452 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Radio o chaflan
+>0MMj=
OAL
Tolerancias:
DMM= h5
DC-es N
RE= +0,02 mm N u %j || e
Es posible reafilar si DC es 236 re
Dimensiones en mm )
g | §
] £
Codigo Referencia Long. | Diseiio | DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE & S
03003413 JS452080E3R020.0Z2-HEMI 3 E 8,0 8 12 79 41 7,6 0,2 2 n
03003414 JS452080E3R050.022-HEMI 3 E 8,0 8 12 79 41 7,6 05 2 |
03003415 JS452100E3R050.0Z2-HEMI 3 E 10,0 10 15 99 57 9,5 0,5 2 [ |
03003416 JS452100E3R100.0Z2-HEMI 3 E 10,0 10 15 99 57 95 1,0 2 ]
03003417 JS452100E3R250.0Z2-HEMI 3 E 10,0 10 15 99 57 95 25 2 |
03003418 JS452100E3R300.0Z2-HEMI 3 E 10,0 10 15 99 57 95 30 2 [ |
03003419 JS452120E3R050.0Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 19 72 114 0,5 2 |
03003420 JS452120E3R100.0Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 19 72 14 1,0 2 u
03003421 JS452120E3R150.0Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 19 72 14 15 2 n
03003422 JS452120E3R200.0Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 19 72 114 2,0 2 |
03003423 JS452120E3R250.0Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 19 72 14 25 2 u
03003424 JS452120E3R300.0Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 19 72 114 3,0 2 u
03003425 JS452120E3R400.0Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 119 72 114 4,0 2 [ |
03003426 JS452160E3R050.0Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 0,5 2 [ |
03003427 JS452160E3R100.0Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 1,0 2 [ |
03003428 JS452160E3R200.0Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 2,0 2 u
03003429 JS452160E3R250.0Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 25 2 n
03003430 JS452160E3R300.0Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 3,0 2 |
03003431 JS452160E3R400.0Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 4,0 2 u
03003432 JS452160E3R600.0Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 6,0 2 u
03003433 JS452200E3R050.0Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 111 19,0 0,5 2 [ |
03003434 JS452200E3R200.0Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 111 19,0 2,0 2 [ |
03003435 JS452200E3R250.0Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 M 19,0 25 2 [ |
03003436 JS452200E3R300.0Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 g 19,0 3,0 2 [ |
03003437 JS452200E3R400.0Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 m 19,0 40 2 ]
03003438 JS452200E3R500.0Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 m 19,0 50 2 |
03003439 JS452200E3R600.0Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 g 19,0 6,0 2 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS452 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes - Weldon - Radio o chaflan

> DMM= B
OAL
| DN
LN
PMXS
2
»| oc [<FE
Tolerancias: E
DMM= h5
DC-e7 N 7 (7
RE= 0,02 mm N u %j @/\ % || e
Es posible reafilar si DC es 226 re
Dimensiones en mm
[3) [
o 2
Caodigo Referencia Long. | Diseiio | DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE & 2
03003447 JS452080E3R020.3Z2-HEMI 3 E 8,0 8 12 79 41 76 0,2 2 ]
03003448 JS452080E3R050.3Z2-HEMI 3 E 8.0 8 12 79 41 7,6 05 2 ]
03003449 JS452100E3R050.3Z2-HEMI 3 E 10,0 10 15 99 57 95 05 2 O
03003450 JS452100E3R100.3Z2-HEMI 3 E 10,0 10 15 99 57 9,5 1,0 2 O
03003451 JS452100E3R250.3Z2-HEMI 3 E 10,0 10 15 99 57 95 25 2 O
03003452 JS452100E3R300.3Z2-HEMI 3 E 10,0 10 15 99 57 95 3,0 2 O
03003453 JS452120E3R050.3Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 119 72 14 05 2 ]
03003454 JS452120E3R100.3Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 119 72 14 1,0 2 O
03003455 JS452120E3R150.3Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 119 72 14 15 2 O
03003456 JS452120E3R200.3Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 119 72 14 2,0 2 O
03003457 JS452120E3R250.3Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 119 72 14 25 2 ]
03003458 JS452120E3R300.3Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 119 72 14 30 2 O
03003459 JS452120E3R400.3Z2-HEMI 3 E 12,0 12 18 19 72 14 4,0 2 O
03003460 JS452160E3R050.3Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 05 2 O
03003461 JS452160E3R100.3Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 1,0 2 ]
03003462 JS452160E3R200.3Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 2,0 2 ]
03003463 JS452160E3R250.3Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 25 2 O
03003464 JS452160E3R300.3Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 30 2 O
03003465 JS452160E3R400.3Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 4,0 2 dJ
03003466 JS452160E3R600.3Z2-HEMI 3 E 16,0 16 24 129 79 15,2 6,0 2 O
03003467 JS452200E3R050.3Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 1M 19,0 05 2 ]
03003469 JS452200E3R200.3Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 11 19,0 2,0 2 O
03003470 JS452200E3R250.3Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 1M1 19,0 25 2 ]
03003471 JS452200E3R300.3Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 11 19,0 30 2 O
03003472 JS452200E3R400.3Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 11 19,0 4,0 2 O
03003473 JS452200E3R500.3Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 1M 19,0 5,0 2 ]
03003474 JS452200E3R600.3Z2-HEMI 3 E 20,0 20 30 164 11 19,0 6,0 2 dJ

] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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Datos de corte - JS452 Ranurado*

J, fz ®

SMG a,/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 Ve
N1 E 1,5 0,020 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 012 | 014 | 016 | 020 | 495 (395—590)
N2 E 1,2 0,016 0,024 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,41 | 013 | 0,16 | 395 (295—495)
N3 E 12 0,016 0,024 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0095 | 011 | 013 | 0,16 | 265 (195—330)
T$1 A 1,5 0,020 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 012 | 014 | 016 | 0,20 | 495 (395—590)
TP1 A 1.5 0,020 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 012 | 014 | 016 [ 020 | 395 (295—495)

Datos de corte - JS452 Contorneado - Deshaste

S f, %

SMG a/DC | a,/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 Ve
N1 E/MIA 0,40 15 0,030 0,044 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,112 | 015 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 0,26 | 560 (445—670)
N2 E/M/A 0,30 15 0,024 0,036 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 0,20 | 480 (360 — 600)
N3 E/MIA 0,30 15 0,024 0,036 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 012 | 0,14 | 0,46 | 0,18 | 0,20 | 320 (240 —400)
( )
( )

T$1 AD 0,40 1,5 0,030 0,044 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,2 | 0,15 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 0,26 | 560 (445 — 670
TP1 AD 0,40 1,5 0,030 0,044 0,060 | 0,075 | 0,090 | 012 | 015 | 018 | 020 | 022 | 0,26 | 445 (335—560

Nota: Si el radio de esquina es >15% de DC entonces a,= -30%, ;= -20%

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.
SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

a (Mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JS$453 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico - Radio o chaflan

]
Tolerancias: G D D E E
DMM=h5 S
DC=e7 la ) v o ) @
RE= £0,02 mm N/ u %j % @7‘ % MER
CHW= +0,04 mm r e

Es posible reafilar si DC es 226

RECONDITIONING

Dimensiones en mm 3

g g

Caodigo Referencia Long. | Disefio| DC DMM [APMXS| OAL LN DN CHW RE & S
02881896 J$453020G2CZ3.0-HEMI 2 G 2,0 6 4 57 7 1,9 0,1 - 3 ||
02881897 JS453030G2CZ3.0-HEMI 2 G 3,0 6 6 57 10 2,85 0,1 - 3 ||
02881898 JS453040G2CZ3.0-HEMI 2 G 4,0 6 8 57 13 38 0,1 - 3 ||
02881899 J8453050G2CZ3.0-HEMI 2 G 50 6 10 57 14 475 0,1 - 9 ]
02881900 JS453060D2CZ3.0-HEMI 2 D 6,0 6 12 57 - - 0,1 3 ||
02881812 JS453080D2CZ3.0-HEMI 2 D 8,0 8 16 63 - - 0,1 - 3 ]
02881903 JS453100D2CZ3.0-HEMI 2 D 10,0 10 20 72 - - 0,1 - 3 ||
02881905 JS453120D2CZ3.0-HEMI 2 D 12,0 12 24 88 - - 0,1 - 3 ||
02881907 J$453140D2CZ3.0-HEMI 2 D 14,0 14 28 88 - - 0,1 - 8 ||
02881908 JS453160D2CZ3.0-HEMI 2 D 16,0 16 32 100 - - 0,1 - 3 ||
02905286 JS453200E2C.0Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 0,1 - 3 ||
02881901 J$453060D2R050Z3.0-HEMI 2 D 6,0 6 12 57 - - - 0,5 8 ]
02881902 JS453080D2R050Z3.0-HEMI 2 D 8,0 8 16 63 - - - 05 3 ||
02881904 J$453100D2R050Z3.0-HEMI 2 D 10,0 10 20 72 - - - 05 3 ||
02881906 JS453120D2R050Z3.0-HEMI 2 D 12,0 12 24 88 - - - 05 8 [ ]
02905280 JS453120E2R300.0Z3-HEMI 2 E 12,0 12 24 88 37 114 - 3,0 3 ||
02881909 J$453160D2R050Z3.0-HEMI 2 D 16,0 16 32 100 - - - 05 3 ||
02905281 JS453160E2R100.0Z3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 1,0 8 ||
02905282 JS453160E2R200.0Z3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 2,0 3 ||
02905283 JS453160E2R250.0Z3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 2,5 9 ]
02905284 JS453160E2R300.0Z3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 3,0 3 ||
02905285 JS453160E2R400.0Z3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 4,0 3 ]
02905287 JS453200E2R050.0Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 05 3 [ ]
02905288 JS453200E2R100.0Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 1,0 3 ||
02905289 JS453200E2R200.0Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 2,0 9 ]
02905290 JS453200E2R250.0Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 25 8 ||
02905291 JS453200E2R300.0Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 3,0 3 ||
02905292 JS453200E2R400.0Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 4,0 9 ]
02905293 JS453200E2R600.0Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 = 6,0 3 ||

W Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS453 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 3 Dientes — Mango cilindrico - Radio o chaflan

DM DM
- > ) e
\ \
il il
T OAL T OAL
DN>- DN
:if N V7
APlVIXS APlVIXS
v
RE CHW
0C Flocke
Tolerancias: E E
DMM= h5 — &%
DC=e7 7 B ' i ! E @
RE= £0,02 mm ' u % %j @7‘ || MW
CHW= +0,04 mm )
Es posible reafilar si DC es 226
Dimensiones en mm 8
=] 5
i £
Caédigo Referencia Long. | Disefio | DC DMM | OAL LN |APMXS| DN CHW RE & S
02905294 JS453120E3R300.0Z3-HEMI 3 E 12,0 12 110 54 24 14 - 3,0 3 [ ]
02905295 JS453160E3R100.0Z3-HEMI 3 E 16,0 16 125 77 32 15,2 - 1,0 3 | ]
02905296 JS453160E3R200.0Z3-HEMI 3 E 16,0 16 125 77 32 15,2 - 2,0 3 | |
02905297 JS453160E3R250.0Z3-HEMI 3 E 16,0 16 125 77 32 15,2 - 25 3 [ ]
02905298 JS453160E3R300.0Z3-HEMI 3 E 16,0 16 125 77 & 15,2 - 3,0 3 | |
02905299 JS453160E3R400.0Z3-HEMI 3 E 16,0 16 125 77 32 15,2 - 4,0 3 | |
02905300 JS453200E3C.0Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 0,1 - 3 [ ]
02905301 JS453200E3R050.0Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 05 3 | |
02905302 JS453200E3R100.0Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 1,0 3 [ ]
02905303 JS453200E3R200.0Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 2,0 3 | |
02905304 JS453200E3R250.0Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 25 3 | |
02905305 JS453200E3R300.0Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 30 3 [ ]
02905306 JS453200E3R400.0Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 4,0 8 | |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JS453 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 3 Dientes - Weldon - Radio o chaflan
DMM DMM
o
\ \
il il
‘ 0AL w 0AL
DN> DN>—
LN W LN
APMXS 5| APiVIXS
" g < P ol
Tolerancias: E E
DMM=h5 o
DC=e7 BN 7 o ! E
CHW= 20,02 mm Q}/f u % % @7‘ || e
Es posible reafilar si DC es 226 re
Dimensiones en mm
= s
w =]
Cadigo Referencia Long. | Disefio| DC DMM [APMXS| OAL LN DN CHW RE e 2
02881910 JS453060D2CZ3.3-HEMI 2 D 6,0 6 12 57 - - 0,1 - 8 O
02881964 JS453080D2CZ3.3-HEMI 2 D 8,0 8 16 63 - - 01 - 3 O
02881913 JS453100D2CZ3.3-HEMI 2 D 10,0 10 20 72 - - 01 - 3 O
02881915 JS453120D2CZ3.3-HEMI 2 D 12,0 12 24 88 - - 0,1 - 3 O
02881917 J$453140D2CZ3.3-HEMI 2 D 14,0 14 28 88 - - 01 - 8 O
02881918 JS453160D2CZ3.3-HEMI 2 D 16,0 16 32 100 - - 01 - 3 O
02905314 JS453200E2C.3Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 01 - 3 O
02881911 JS453060D2R050Z3.3-HEMI 2 D 6,0 6 12 57 - - - 05 3 ]
02881954 JS453080D2R050Z3.3-HEMI 2 D 8,0 8 16 63 = - - 05 3 0
02881914 JS453100D2R050Z3.3-HEMI 2 D 10,0 10 20 72 - - - 05 3 O
02881916 JS453120D2R050Z3.3-HEMI 2 D 12,0 12 24 88 - - - 0,5 3 ]
02905308 JS453120E2R300.3Z3-HEMI 2 E 12,0 12 24 88 37 14 - 3,0 8 0
02881919 JS453160D2R050Z3.3-HEMI 2 D 16,0 16 32 100 - - - 0,5 8 O
02905309 JS453160E2R100.3Z3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 1,0 3 O
02905310 JS453160E2R200.3Z3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 2,0 3 O
02905311 JS453160E2R250.3Z3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 2,5 3 O
02905312 JS453160E2R300.3Z3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 3,0 3 O
02905313 JS453160E2R400.3Z3-HEMI 2 E 16,0 16 32 100 48 15,2 - 40 3 O
02905315 JS453200E2R050.3Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 10 57 19,0 - 05 3 O
02905316 JS453200E2R100.3Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 = 1,0 3 O
02905317 JS453200E2R200.3Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 2,0 8 O
02905318 JS453200E2R250.3Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 25 3 O
02905319 JS453200E2R300.3Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 3,0 8 O
02905320 JS453200E2R400.3Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 10 57 19,0 - 4,0 8 O
02905321 JS453200E2R600.3Z3-HEMI 2 E 20,0 20 36 110 57 19,0 - 6,0 3 O

] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-SOLID?-)S453 SECO 1
JS453 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 3 Dientes — Weldon - Radio o chaflén
DMM DMM
v >
| |
il il
T 0AL ‘ O0AL
N> D>
V77 W
APiVIXS APiVIXS
vy
CHW!
RE oc e Flocke
Tolerancias: E E
DMM= h5 N
DC=e7 7 n o ;E
RE= 0,02 mm ' u % %j @7‘ || MW
CHW= +0,04 mm r e
Es posible reafilar si DC es 226
Dimensiones en mm
o
@

Cédigo Referencia Long. |Disefio| DC | DMM | OAL | LN |APMXS| DN | CHW | RE & |Weldon
02905328 JS453200E3C.3Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 01 - 8 O
02905322 JS453120E3R300.3Z3-HEMI 8 E 12,0 12 110 54 24 11,4 - 30 8 O
02905323 JS453160E3R100.3Z3-HEMI 3 E 16,0 16 125 7 32 15,2 - 1,0 3 ]
02905324 | JS453160E3R200.3Z3-HEMI 3 E 16,0 16 125 7 32 15,2 - 2,0 3 O
02905325 | JS453160E3R250.3Z3-HEMI 3 E 16,0 16 125 7 32 15,2 - 25 3 O
02905326 JS453160E3R300.3Z3-HEMI 3 E 16,0 16 125 77 32 15,2 - 3,0 g O
02905327 | JS453160E3R400.3Z3-HEMI 3 E 16,0 16 125 7 32 15,2 - 4,0 8 O
02905329 JS453200E3R050.3Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 05 3 O
02905330 JS453200E3R100.3Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 1,0 3 O
02905331 JS453200E3R200.3Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 2,0 3 O
02905332 JS453200E3R250.3Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 25 8 O
02905333 | JS453200E3R300.3Z3-HEMI 3 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 30 8 O
02905334 JS453200E3R400.3Z3-HEMI 8 E 20,0 20 150 90 36 19,0 - 4,0 8 O

[J Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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Datos de corte - JS453 Ranurado

@;’a fz 3

SMG a,/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 Ve
N1 E 1,5 0,020 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 012 | 014 | 016 | 0,20 | 500 (400—600)
N2 E 1,2 0,016 0,024 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,1 | 0,43 | 0,6 | 400 (300 —500)
N3 E 1.2 0,016 0,024 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0065 | 0,080 | 0095 | 011 | 013 | 0,16 | 265 (200— 335)
T$1 A 1,5 0,020 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 012 | 014 | 016 | 0,20 | 500 (400—600)
TP1 A 1.5 0,020 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 [ 0,10 012 | 014 | 016 [ 0,20 | 400 (300—500)

Datos de corte - JS453 Contorneado

A . &
SMG a/DC | a,/DC 2 3 4 5) 6 8 10 12 14 16 20 Ve

N1 E/MIA 0,40 15 0,030 0,046 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0112 | 015 | 0,18 | 0,20 | 0,22 | 0,26 | 560 (445—670)
N2 E/M/A 0,30 1,5 0,024 0,036 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,09 | 0,2 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 0,20 | 480 (360 — 600)
N3 E/MIA 0,30 15 0,024 0,036 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,09 | 012 | 0,14 | 0,46 | 0,18 | 0,20 | 320 (240 —400)
(
(

T$1 AD 0,40 1,5 0,030 0,046 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 0,5 | 0,48 | 0,20 | 0,22 | 0,26 | 560 (445—670)
TP1 AD 0,40 1,5 0,030 0,046 0,060 | 0,075 | 009 | 012 | 015 | 0,18 | 020 | 022 | 026 | 445 (335—560)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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® -
JABRO® - HPM - JHP490 SECO1
JHP490 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 2-3 Dientes — Mango cilindrico - Radio - ICC
DMM
. U
O0AL
| SLLIDN
' JN —
APMXS
oo
Tolerancias: E
DMM=h5 —
DC=-0,02/-0,1 mm ANl aN i AR |- icc
RE= 0,05 mm \l / \<>/ u @/\ % - | =
Es posible reafilar si DC es 236 e
MEGAT | Femomons
Dimensiones en mm 8
al s
w| £
Codigo Referencia Long. | Disefio | ICC DC DMM |APMXS| OAL LN DN RE g 5}
02623870 490V100R050Z2.0A-MEGA-T 2 E n 10,0 10 12 65 20 9,0 05 2 |
02623873 490V100R200Z2.0A-MEGA-T 2 E [ | 10,0 10 12 65 20 9,0 2,0 2 ||
02623883 490V120R200Z2.0A-MEGA-T 2 E u 12,0 12 14 75 24 1,0 2,0 2 ||
02623889 490V160R050Z3.0A-MEGA-T 2 E u 16,0 16 18 85 32 14,5 05 3 u
02623895 490V160R200Z3.0A-MEGA-T 2 E [ | 16,0 16 18 85 32 14,5 20 |3 | |
02623908 490V200R050Z3.0A-MEGA-T 2 E [ | 20,0 20 22 100 40 18,0 05 [3 | |
02623926 490V250R050Z3.0A-MEGA-T 2 E [ | 25,0 25 27 125 50 23,0 05 8 ||
02623876 490VL100R100Z2.0A-MEGA-T 3 E ] 10,0 10 22 85 42 9,0 1,0 2 ||
02623880 490VL120R050Z3.0A-MEGA-T 3 E [ | 12,0 12 14 95 40 11,0 05 & ||
02623886 490VL120R100Z2.0A-MEGA-T 3 E u 12,0 12 26 95 50 1,0 1,0 2 ||
02623891 490VL160R050Z3.0A-MEGA-T 3 E ] 16,0 16 18 95 45 14,5 05 3 |
02623916 490VL200R200Z3.0A-MEGA-T 3 E [ | 20,0 20 42 125 65 18,0 20 [ 3 | |
02623927 490VXL250R050Z3.0A-MEGA-T 4 E | 25,0 25 50 125 75 23,0 05 & ||

ICC = Refrigeracion interior
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - HPM - JHP490 SECO=

JHP490 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 2-3 Dientes - Weldon - Radio - ICC

DMM __ —>DWMe—
0
0AL 0AL
| f ’: ﬂ
| IlN APMXS 77%st
~ e Bﬁﬁag -+ pg R-FE
Tolerancias: : °
B“c/ly-(;%sz/-on mm CIN D R A @ —
RE= £0,05mm N “ @/\ Dol |2
e v

Es posible reafilar si DC es 226

MEGA-T RECONDITIONING

Dimensiones en mm

=1 5

w =)

Caodigo Referencia Long. |Disefio| ICC DC DMM [APMXS| OAL LN DN RE & g
02623875 490100R100Z2A-MEGA-T 2 D n 10,0 10 22 75 = - 1,0 2 u
02623885 490120R100Z2A-MEGA-T 2 D ] 12,0 12 26 85 = = 1,0 2 |
02623898 490160R200Z3A-MEGA-T 2 D u 16,0 16 34 95 = = 2,0 3 u
02669366 490V100R200Z2.0A-MEGA-TW 2 E | 10,0 10 12 65 20 9,0 2,0 2 O
02623878 490V120R050Z2A-MEGA-T 2 E u 12,0 12 14 75 24 1,0 05 2 n
02669371 490V120R200Z2.0A-MEGA-TW 2 E [ | 12,0 12 14 75 24 11,0 2,0 2 O
02623888 490V160R050Z3A-MEGA-T 2 E u 16,0 16 18 85 32 14,5 05 3 u
02623894 490V160R200Z3A-MEGA-T 2 E n 16,0 16 18 85 32 14,5 2,0 3 ]
02623907 490V200R050Z3A-MEGA-T 2 E ] 20,0 20 22 100 40 18,0 0,5 & u
02623925 490V250R050Z3A-MEGA-T 2 E u 25,0 25 27 125 50 23,0 05 3 u
02669368 490VL100R100Z2.0A-MEGA-TW 3 E u 10,0 10 22 85 42 9,0 1,0 2 O
02669374 490VL120R050Z3.0A-MEGA-TW 3 E n 12,0 12 14 95 40 1,0 0,5 3 O
02669375 490VL120R100Z2.0A-MEGA-TW 3 E u 12,0 12 26 95 50 11,0 1,0 2 O
02669382 490VL160R050Z3.0A-MEGA-TW 3 E u 16,0 16 18 95 45 14,5 05 3 O
02669388 490VL200R200Z3.0A-MEGA-TW 3 E | 20,0 20 42 125 65 18,0 2,0 3 O
02669397 490VXL250R050Z3.0A-MEGA-TW 4 E u 25,0 25 50 125 75 23,0 05 3 O

ICC = Refrigeracion interior
H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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® -
JABRO® - HPM - JHP490 SECO=
JHP490 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 2-3 Dientes - Safelock - Radio - ICC
7 Aﬂ[lVIM DMMi<
OAL OAL
DN
| >
[ LTN — 3
l APMXS g APMXS
=ocRe e
Tolerancias: E D
DMM=h5 -
DC=-0,02/-0,1 mm A [T [ 78 [ icc
RE= 0,05 mm NI F? ) | | =
Es posible reafilar si DC es 206 v s
MEGAT | memomowe
Dimensiones en mm x
(&] [*]
a o
o e
Cadigo Referencia Long. | Disefio| ICC DC DMM |APMXS| OAL LN DN RE e ]
02927983 490100R100Z2.9A-MEGA-T 2 D u 10,0 10 22 75 - - 1,0 2 O
02927987 490120R100Z2.9A-MEGA-T 2 D | 12,0 12 26 85 - - 1,0 2 O
02927989 490160R200Z3.9A-MEGA-T 2 E | 16,0 16 18 85 32 14 2,0 3 0
02927984 490V100R050Z2.9A-MEGA-T 2 E | 10,0 10 12 65 20 9 05 2 0
02927985 490V100R200Z2.9A-MEGA-T 2 E n 10,0 10 12 65 20 9 2,0 2 O
02927986 490V120R050Z2.9A-MEGA-T 2 E | 12,0 12 14 75 24 1" 0,5 2 O
02927988 490V120R200Z22.9A-MEGA-T 2 E u 12,0 12 14 75 24 1" 2,0 2 O
02927990 490V160R050Z3.9A-MEGA-T 2 E n 16,0 16 18 85 32 14 0,5 3 O
02927991 490V160R200Z3.9A-MEGA-T 2 E | 16,0 16 18 85 32 14 2,0 8 O
02927992 490V200R050Z3.9A-MEGA-T 2 E ] 20,0 20 22 100 40 18 05 8 O
02927993 490V250R050Z3.9A-MEGA-T 2 E ] 250 25 27 125 50 23 0,5 8 ]
02927994 490VL100R100Z2.9A-MEGA-T 3 E u 10,0 10 22 85 42 9 1,0 2 ]
02927995 490VL120R050Z3.9A-MEGA-T 3 E | 12,0 12 14 95 40 1" 0,5 3 O
02927996 490VL120R100Z2.9A-MEGA-T 3 E ] 12,0 12 26 95 50 il 1,0 2 O
02927997 490VL160R050Z3.9A-MEGA-T 3 E ] 16,0 16 18 95 32 14 0,5 3 O
02927998 490VL200R200Z3.9A-MEGA-T 3 E | 20,0 20 42 125 65 18 2,0 3 O
02927999 490VXL250R050Z3.9A-MEGA-T 4 E ] 250 25 50 125 75 23 0,5 3 O

ICC = Refrigeracion interior
[ Safelock disponible. Sujeto a cambios, consulte la actual lista de precios.
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JABRO®-HPM -JHP490

SECO

Datos de corte - JHP490 Ranurado PCEDC 2

o5,

&

f;

SMG a,/DC 10 12 16 20 25 Ve
N EIMIA 1,0 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 660 (510 —810)
N2 EMIA 1,0 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 425 (325—520)
N3 E/MIA 1,0 0,15 0,18 022 026 028 510 (405 — 610)

Datos de corte - JHP490 Contorneado - Desbaste
- : &

SMG a/DC a,/DC 10 12 16 20 25 Ve
N1 EMIA 0,50 11 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 780 (600 — 960)
N2 E/M/A 0,50 11 0,15 0,18 0,22 0,26 0,28 500 (385 — 620)
N3 E/MIA 0,50 iLd 015 0,18 022 0,26 028 600 (480 — 720)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

Ve= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
8 (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - HSMITORNADO - JH40 SECO=
JH40 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Radio
_ —>DMM<— _ pNMe— —>PMMe—
CA
J ' 0AL 0AL 0AL
7 DN
DN T *
LN N v i
J l{Apmxs | APMXS Pxs
00+ e e EER ﬁRE
Tolerancias: G E D
DMM=h5 .
DC=-0,02/-0,04 mm B 2
DG-002/40 G) u @ @7- ﬁ;?’ I P
Es posible reafilar si DC es 206 7 B
Dimensiones en mm 8
=] 5
frm £
Cadigo Referencia Long. | Disefo DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE CA e S
00022089 40K060-HEMI 1 D 6,0 6 13 50 - - 01 - 2 ]
00022090 40K080-HEMI 1 D 8,0 8 13 50 = - 0,1 - 2 ]
00022091 40K100-HEMI 1 D 10,0 10 16 50 - - 0,1 - 2 ||
00022092 40K120-HEMI 1 D 12,0 12 16 65 - - 0,1 - 2 ||
00022093 40020-HEMI 2 G 2,0 3 3 40 6 19 0,1 35 2 ||
00022094 40030-HEMI 2 E 3,0 8 4 40 8 29 0,1 - 2 ]
00022095 40040-HEMI 2 E 4,0 4 5 50 12 38 0,1 - 2 ||
00022120 40050-HEMI 2 E 5,0 5 8 50 14 48 01 - 2 u
00022250 40060-HEMI 2 E 6,0 6 8 65 18 5¥ 0,1 - 2 ]
00022580 40080-HEMI 2 E 8,0 8 10 70 22 77 01 - 2 ||
00022663 40100-HEMI 2 E 10,0 10 14 80 28 9,7 0,1 - 2 ]
00022667 40120-HEMI 2 E 12,0 12 16 90 35 1,5 0,1 - 2 ||
00022668 40160-HEMI 2 E 16,0 16 20 90 40 15,5 0,1 - 2 ||
00022701 40200-HEMI 2 E 20,0 20 25 100 50 19,5 0,1 - 2 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH40 SECO =

JH40 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Radio

] —»{DMMj=—
LSCN
J'. |
OAL
/)] 1
APMXS
y
DC <RE
Tolerancias: P
DMM= h5 _ _
DC=-0,02/-0,04 mm CIN T ralEN
RE= 0,1 mm N u N
Es posible reafilar si DC es 226 re

Dimensiones en mm 3

Cadigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL LSCN RE e S
02479642 40020-RS 2 P 2,0 19 8 40 28 0,1 2 |
02479643 40030-RS 2 P 3,0 2,9 4 60 28 0,1 2 ||
02479644 40040-RS 2 P 4,0 38 5 60 28 0,1 2 ||
02479645 40050-RS 2 P 5,0 48 8 70 28 0,1 2 ||
02479646 40060-RS 2 P 6,0 58 8 65 36 0,1 2 ||
02479647 40080-RS 2 P 8,0 78 10 70 36 0,1 2 ||
02479648 40100-RS 2 P 10,0 97 14 100 40 0,1 2 ||
02479649 40120-RS 2 P 12,0 "7 16 90 45 0,1 2 ||
02479650 40L060-RS 3 P 6,0 58 8 100 36 0,1 2 ||
02479651 40L080-RS 3 P 8,0 78 10 100 36 0,1 2 ||
02479652 40L120-RS 3 P 12,0 "7 16 125 45 0,1 2 ||
02479653 40L160-RS 3 P 16,0 15,7 20 125 48 0,1 2 ||
02479654 40L200-RS 3 P 20,0 19,7 25 125 50 0,1 2 ||

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH40

SECO 2

Datos de corte - JH40 Ranurado

5,

®

f;

SMG a,iDC 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve

N1 EMA | 060 | 0026 | 0040 0,050 | 0,065 | 0,080 | 010 | 043 | 016 | 0,20 | 024 | 600 (500— 700)
N11 EMA | 040 | 0016 0,024 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0065 | 0080 | 0095 | 013 | 016 | 400 (300— 500)
TSt A 1.0 [ 0026 [ 0040 0050 | 0065 | 0080 | 010 | 043 [ 046 | 020 | 024 | 600 (500—700)

Datos de corte - JH40 Contorneado
X . 13

SMG aJ/DC | a,DC 2 3 4 5 6 8 0 | 12 | 16 | 20 Ve

N1 EMA | 040 11 | 0030 | 0046 | 0060 | 0,075 | 0,090 | 042 | 045 | 0,18 | 022 | 0,26 | 730 (600— 850)
N1t | EMA | 040 10 | 0030 | 0046 | 0060 | 0075 | 0,090 | 012 | 045 | 018 | 022 | 026 | 425 (320—530)
TS1 A 040 12 | 0030 | 0046 | 0060 [ 0075 [ 0090 | 042 [ 045 [ 018 | 022 | 026 [ 730 (610—850)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH42| SECO =

JH421 - Alta productividad — Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Radio - 1CC

—>DMMe— _ DNMe—
CA
' 0AL 0AL
—SFE( DN
DN
N HHe ! Ly
%APMXS l APMXS
bo=e +nc RFdae
Tolerancias: G E
DMM=h5 i
DC=-0,02/-0,04 mm = >307] [T8, icc
RE= £0,05 mm “ @/\ % | || | mecar
Es posible reafilar si DC es 226 — re

Dimensiones en mm 3

g 2

Caodigo Referencia Long. |Disefio| ICC DC | DMM |APMXS| OAL LN DN RE CA & S
02434927 421020R020Z2-MEGA-T 2 G 2,0 3 3 40 8 18 0,2 3,0 2 ]
02434939 421030R020Z2-MEGA-T 2 E 3,0 3 4 40 12 2,7 0,2 - 2 ||
02434940 421040R020Z2-MEGA-T 2 G 4,0 6 5 50 16 3,6 0,2 3,0 2 ||
02434941 421040R030Z2-MEGA-T 2 G 40 6 5 50 16 36 0,3 30 2 ]
02434942 421050R100Z2-MEGA-T 2 G 50 6 6 50 18 45 1,0 1,5 2 | |
02434946 421060R025Z2-MEGA-T 2 E 6,0 6 8 50 20 54 0,25 - 2 ||
02434947 421060R050Z2-MEGA-T 2 E 6,0 6 8 50 20 54 0,5 - 2 | ]
02434958 421060R100Z2-MEGA-T 2 E 6,0 6 8 50 20 54 1,0 - 2 ||
02434960 421080R030Z2-MEGA-T 2 E 8,0 8 10 65 30 72 0,3 - 2 ]
02434964 421080R060Z2-MEGA-T 2 E 8,0 8 10 65 30 72 0,6 - 2 ||
02434967 421080R100Z2-MEGA-T 2 E 8,0 8 10 65 30 72 1,0 - 2 ||
02434968 421100R030Z2-MEGA-T 2 E 10,0 10 12 80 36 9,0 0,3 - 2 ]
02434970 421100R080Z2-MEGA-T 2 E 10,0 10 12 80 36 9,0 08 - 2 ||
02434971 421100R150Z2-MEGA-T 2 E 10,0 10 12 80 36 9,0 15 - 2 ||
02438616 421100R250Z2AMEGA-T 2 E || 10,0 10 12 80 36 9,0 25 - 2 [ ]
02438614 421100R250Z2-MEGA-T 2 E 10,0 10 12 80 36 9,0 25 - 2 ||
02438683 421100R310Z2-MEGA-T 2 E 10,0 10 12 80 36 9,0 31 - 2 ||
02434983 421120R030Z2-MEGA-T 2 E 12,0 12 14 90 40 11,0 0,3 - 2 ||
02434986 421120R050Z2-MEGA-T 2 E 12,0 12 14 90 40 11,0 0,5 - 2 ||
02434988 421120R100Z2-MEGA-T 2 E 12,0 12 14 90 40 11,0 1,0 - 2 ]
02434989 421120R15022-MEGA-T 2 E 12,0 12 14 90 40 11,0 1,5 - 2 ||
02434990 421120R200Z2-MEGA-T 2 E 12,0 12 14 90 40 11,0 20 - 2 ||
02435008 421120R250Z2AMEGA-T 2 E || 12,0 12 14 90 40 11,0 25 - 2 [ ]
02435007 421120R250Z2-MEGA-T 2 E 12,0 12 14 90 40 11,0 25 - 2 ||
02435009 421120R310Z2-MEGA-T 2 E 12,0 12 14 90 40 11,0 31 - 2 ||

ICC = Refrigeracion interior
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH42| SECO =

JH421 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Radio - 1CC

_ JD L/h—
' OAL
=N
LN i
APMIXS
EE ™
Tolerancias: :
DMM=h5 |
DC=-0,02/-0,04 mm “ %j . _ @ _
RE= +0,05 mm ’\% -
Es posible reafilar si DC es 236 \<>/ R ?/‘ -
MEGA-T RECONDITIONING

Dimensiones en mm 3

g g

Cadigo Referencia Long. | Disefio | ICC DC DMM |APMXS| OAL LN DN RE e S
02435010 421160R050Z2-MEGA-T 2 E 16,0 16 18 100 45 14,5 05 2 ||
02435011 421160R13022-MEGA-T 2 E 16,0 16 18 100 45 14,5 13 2 ||
02435014 421160R200Z2-MEGA-T 2 E 16,0 16 18 100 45 14,5 2,0 2 ||
02435020 421160R250Z2AMEGA-T 2 E ] 16,0 16 18 100 45 14,5 2,5 2 ]
02435012 421160R250Z22-MEGA-T 2 E 16,0 16 18 100 45 14,5 25 2 ||
02435034 421160R250Z3-MEGA-T 2 E 16,0 16 18 100 45 14,5 25 3 ||
02435036 421160R310Z2-MEGA-T 2 E 16,0 16 18 100 45 14,5 31 2 ||
02438684 421160R400Z2AMEGA-T 2 E | 16,0 16 18 100 45 14,5 4,0 2 ||
02435039 421160R400Z2-MEGA-T 2 E 16,0 16 18 100 45 14,5 40 2 ]
02435041 421160R400Z3-MEGA-T 2 E 16,0 16 18 100 45 14,5 4,0 3 ||
02435042 421200R160Z2-MEGA-T 2 E 20,0 20 24 100 45 18,0 1,6 2 ||
02435044 421200R200Z2-MEGA-T 2 E 20,0 20 24 100 45 18,0 2,0 2 ]
02438685 421200R250Z2AMEGA-T 2 E || 20,0 20 24 100 45 18,0 25 2 ||
02435046 421200R250Z2-MEGA-T 2 E 20,0 20 24 100 45 18,0 25 2 ]
02435049 421200R310Z2-MEGA-T 2 E 20,0 20 24 100 45 18,0 31 2 [ ]
02435052 421200R400Z2AMEGA-T 2 E | 20,0 20 24 100 45 18,0 4,0 2 ||
02435051 421200R400Z2-MEGA-T 2 E 20,0 20 24 100 45 18,0 4,0 2 ]
02435055 421200R500Z2-MEGA-T 2 E 20,0 20 24 100 45 18,0 50 2 ||
02435056 421200R600Z2-MEGA-T 2 E 20,0 20 24 100 45 18,0 6,0 2 ||
02435065 421250R500Z2-MEGA-T 2 E 25,0 25 30 100 45 23,0 50 2 ]

ICC = Refrigeracion interior
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH42| SECO =

JH421 - Alta productividad — Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Radio - 1CC

—>DMMe— _ DNMe—
CA
' 0AL 0AL
—SFE( DN
DN
N HHe ! Ly
%APMXS l APMXS
bo=e +nc RFdae
Tolerancias: G E
DMM=h5 i
DC=-0,02/-0,04 mm = >307] [T8, icc
RE= £0,05 mm “ @/\ % | || | mecar
Es posible reafilar si DC es 226 — re

Dimensiones en mm 3

Caodigo Referencia Long. |Disefio| ICC DC | DMM |APMXS| OAL LN DN RE CA & S
02435068 421L080R020Z2-MEGA-T 3 E 8,0 8 6 75 40 72 0,2 - 2 ||
02435070 421L100R050Z2-MEGA-T 3 E 10,0 10 8 90 50 9,0 05 - 2 ||
02435074 421L100R250Z2-MEGA-T 3 E 10,0 10 8 90 50 9,0 25 - 2 ||
02438690 421L100R310Z2-MEGA-T 3 E 10,0 10 8 90 50 9,0 31 - 2 ]
02435340 421L120R050Z2-MEGA-T 3 E 12,0 12 10 110 70 11,0 05 - 2 ||
02435343 421L120R100Z2-MEGA-T 3 E 12,0 12 10 10 70 11,0 1,0 - 2 ||
02435373 421L120R200Z2-MEGA-T 3 E 12,0 12 10 110 70 11,0 20 - 2 | ]
02435374 421L120R250Z2-MEGA-T 3 E 12,0 12 10 110 70 11,0 25 - 2 ||
02438692 421L120R310Z2-MEGA-T 3 E 12,0 12 10 110 70 11,0 31 - 2 ]
02462710 421L140R050Z2-MEGA-T 3 G 14,0 16 12 110 70 13,0 0,5 1,0 2 ||
02462712 421L140R310Z2-MEGA-T 3 G 14,0 16 12 10 70 13,0 31 1,0 2 |
02435375 421L160R050Z2-MEGA-T 3 E 16,0 16 13 125 80 14,5 0,5 - 2 ]
02435380 421L160R100Z2-MEGA-T 3 E 16,0 16 13 125 80 14,5 1,0 - 2 ||
02435381 421L160R200Z2-MEGA-T 3 E 16,0 16 13 125 80 14,5 2,0 - 2 ]
02435383 421L160R250Z2AMEGA-T 3 E || 16,0 16 13 125 80 14,5 25 - 2 [ ]
02435382 421L160R250Z2-MEGA-T 3 E 16,0 16 13 125 80 14,5 25 - 2 ||
02435384 421L160R310Z2-MEGA-T 3 E 16,0 16 13 125 80 14,5 31 - 2 ||
02435386 421L160R400Z2AMEGA-T 3 E || 16,0 16 18 125 80 14,5 4,0 - 2 ||
02435387 421L.200R050Z2-MEGA-T 3 E 20,0 20 16 150 100 | 18,0 0,5 - 2 ||
02435391 421L200R200Z2-MEGA-T 3 E 20,0 20 16 150 100 | 18,0 20 - 2 ]
02435398 421L200R310Z2-MEGA-T 3 E 20,0 20 16 150 100 | 18,0 31 - 2 ||
02435401 421L200R500Z2-MEGA-T 3 E 20,0 20 16 150 100 | 18,0 5,0 - 2 ||

ICC = Refrigeracion interior
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH42|

SECO 2

Datos de corte - JH421 Ranurado

®

@; é f;
SMG aplDC 2 B 4 5 6 8 10 12 16 20 25 Ve
N1 E/M/A 0,50 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 0,11 0,14 | 0,18 | 610 (510—710)
N11 | E/WA | 050 | 0,0080 | 0012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,050 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,10 | 405 (305— 510)
TS1 A 0,50 0,014 0,022 0,028 | 0,036 | 0,042 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,10 0,11 0,14 | 0,18 | 610 (510—710)
TP1 M 0,50 0,010 0,015 0,020 | 0,026 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,070 | 0,080 [ 0,10 [ 0,13 | 405 (305—510)
Datos de corte - JH421 Contorneado
A ‘ ©
SMG a/DC apIDC 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 20 25 A
NT_ | E/MA | 040 | 1,0 [0030 | 0044 | 0060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 045 | 018 | 0,20 | 0,22 | 0,26 | 0,28 | 620 (510—720)
N11 E/M/A 0,40 1,0 0,020 0,030 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,42 | 0,43 | 0,45 | 0,47 | 0,19 | 410 (305—510)
TS1 A 040 | 1,0 [0030 | 0044 | 0,060 | 0075 | 0,09 | 042 | 0,15 [ 0,18 | 0,20 | 0,22 [ 0,26 | 0,28 | 620 (510—720)
TP1 M 0,40 1,0 0,024 0,036 0,048 | 0,060 [ 0,070 | 0,095 | 0,12 | 0,14 | 0,16 | 0,18 | 0,20 | 0,24 | 410 (305—510)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM-JH410 SECO=

JH410 - Alta productividad - Aluminio - Filo 90° - 1 Diente - Mango cilindrico - Radio

__ —>DUM<— _ —pNMe— —>DMMj«—
‘ CA jCN
OAL OAL 0AL
i T S DN
{| DN
n 7J W /) APMXS
| ){APMXS APMXS )
00+ e ~loc Fe T S%E
Tolerancias: G E P
DMM= h5
DC= 2005 mm i A 17
RE=£0,05 mm Ny “ @ @/\ % | | MEGAT
Es posible reafilar si DC es 226 — re
Dimensiones en mm 3
g 2
Cédigo Referencia Long. |Disefio| DC | DMM |APMXS| OAL | LN |LSCN| DN RE CA & S
02451548 410020R050-MEGA-T 2 G 2,0 6 3 50 6 36 17 0,5 12,0 1 | ]
02451577 410ML020R050-MEGA-T 2 G 2,0 6 3 50 12 36 1,7 05 75 1 ||
02451578 410030R050-MEGA-T 2 G 30 6 4 50 8 36 27 05 75 1 | |
02451580 410ML030R050-MEGA-T 2 G 3,0 6 4 60 15 36 2,7 05 5,0 1 ]
02451581 410040R050-MEGA-T 2 G 4,0 6 5 60 8 36 36 05 86 1 ||
02451585 410ML040R050-MEGA-T 2 G 4,0 6 5 60 15 36 36 05 35 1 ||
02451586 410050R050-MEGA-T 2 G 50 6 7 65 1 36 45 05 25 1 | ]
02451589 410ML050R050-MEGA-T 2 G 5,0 6 7 65 18 36 45 05 1,5 1 | |
02451591 410060R050-MEGA-T 2 E 6,0 6 8 70 1 36 53 05 - 1 ]
02451593 410ML060R050-MEGA-T 2 E 6,0 6 8 70 18 36 53 05 - 1 ||
02451594 410070RSR050-MEGA-T 2 P 7,0 6 9 65 - 36 - 0,5 - 1 ||
02451596 410090RSR050-MEGA-T 2 B 9,0 8 1 65 - 36 - 05 - 1 ]
02451598 410110RSR050-MEGA-T 2 P 1,0 10 13 70 - 40 - 05 - 1 ||
02451600 410130RSR100-MEGA-T 2 P 13,0 12 15 70 - 45 - 1,0 - 1 [ ]
02451603 410150RSR100-MEGA-T 2 P 15,0 14 17 80 - 45 - 1,0 - 1 [ ]
02451605 410170RSR100-MEGA-T 2 P 17,0 16 19 80 - 48 - 1,0 - 1 | |
02451595 410L070RSR200-MEGA-T 3 P 7,0 6 9 85 - 36 - 2,0 - 1 ||
02451597 410L090RSR200-MEGA-T 3 P 9,0 8 11 85 - 36 - 2,0 - 1 | |
02451599 410L110RSR200-MEGA-T 3 P 1,0 10 13 90 - 40 - 2,0 - 1 ]
02451601 410L130RSR200-MEGA-T 3 P 13,0 12 15 90 - 45 - 2,0 - 1 ||
02451604 410L150RSR200-MEGA-T 3 P 15,0 14 17 110 - 45 - 2,0 - 1 | |
02451606 410L170RSR200-MEGA-T 3 P 17,0 16 19 110 - 48 - 2,0 - 1 [ ]
02451579 410TLO30R050-MEGA-T 2 G 3,0 6 4 60 21 36 2,7 0,5 4,0 1 ]
02451582 410TL040R050-MEGA-T 2 G 4,0 6 B 60 21 36 36 05 25 1 ||
02451587 410TL050R050-MEGA-T 2 G 5,0 6 7 65 26 36 45 05 1,5 1 | |
02451592 410TL060R050-MEGA-T 2 E 6,0 6 8 70 3 36 53 05 - 1 ]

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM-JH410 SECO =

Datos de corte - JH410 Ranurado

X f, »

SMG a,/DC 2 3 4 5 6 7 9 1" 13 15 17 Ve

N1 E/M/A 0,75 0,055 0,080 0,11 0,14 0,16 0,19 024 | 030 | 036 | 040 | 046 | 630 (520—730)
N11 E/M/A 0,36 0,018 0,028 0,036 | 0,046 | 0,055 | 0,065 | 0,080 | 010 | 012 | 0,14 | 015 | 420 (315—530)
TS1 A 1.0 0,055 0,080 0,11 0,14 0,16 0,19 024 | 030 | 036 | 040 | 046 | 630 (520—730)

Datos de corte - JH410 Contorneado - Deshaste

3 f, L

SMG a,/DC | a,/DC 2 3 4 5, 6 7 9 1 13 15 17 Ve

N1 EMA | 041 1,0 0,070 0,11 014 | 018 | 022 | 026 | 032 | 040 | 0,46 | 0,50 | 0,55 | 710 (590 — 830)
N11 EMA | 0,32 064 | 0,026 0,040 0,055 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,12 | 0,15 | 0,7 | 0,19 | 0,22 | 495 (370 — 620)
TS1 A 0,41 1,0 0,070 0,11 014 | 018 | 022 | 026 | 032 | 040 | 046 | 050 | 055 | 710 (590 — 830)
Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - HSMITORNADO - JH830 SECO =

JH830 - Alta velocidad - Para Aluminios con gran % de Si- Filo 90° - 3 Dientes — Mango cilindrico - Radio
—>DNM— DM

CA
!
\
0AL

OAL

DN

LN
l ﬁAxs APMXS
0 \Re > 0o e
Tolerancias: G E
DMM=h5 _ _
DC=-0,02/-0,04 mm /] “ %j @Z?\ 12 @ o
RE= +0,05 -
" i1 Tl 14,
Dimensiones en mm 8
2 5
] £
Caodigo Referencia Long. | Disefio| DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE CA g S
00030626 830020R020-DURA 2 G 2,0 3 3 40 6 19 0,2 35 3 ]
00030627 830030R020-DURA 2 E 3,0 3 4 40 7 28 0,2 - 3 ]
00030628 830040R020-DURA 2 G 4,0 6 5 55 9 37 0,2 50 3 |
00030629 830050R020-DURA 2 G 5,0 6 6 55 " 46 0,2 25 3 ]
00030630 830060R020-DURA 2 E 6,0 6 7 60 14 56 0,2 - 3 ]

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH830

SECO 2

Datos de corte - JH830 Ranurado

5,

©®

f;

SMG apIDC 2 B3] 4 5 6 8 10 12 A

N2 E 0,35 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 260 (205—310)

N3 E 0,35 0,012 0,018 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 175 (140 — 205)

Datos de corte - JH830 Contorneado
.4 f, ©

SMG a/DC | a,DC 2 3 4 5 6 8 10 12 Ve

N2 E 0,15 1,0 0,020 0,030 0,040 | 0050 | 0060 | 0080 | 010 | 012 | 350 (280—425)
N3 E 0,15 1,0 0,020 0,030 0040 | 0050 | 0060 | 0080 | 010 | 012 | 235 (190—280)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH440 SECO =

JH440 - Alta velocidad - Aluminio - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Radio

>DNM
0AL ==
JN L feon
g/
APMXS
) | DC %RE
Tolerancias: E
DMM=h5 _ _
DC=-0,02:04 mm /] ] VA MEN @
RE= 0,05 mm W u @/\ % || AT
Es posible reafilar si DC es 226 re

Dimensiones en mm 8

Caodigo Referencia Long. | Diseiio | DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE & S
00022702 440060-MEGA-T 2 E 6,0 6 8 60 30 54 15 2 ]
00022865 440080-MEGA-T 2 E 8,0 8 10 60 30 72 2,0 2 [ |
00022875 440100-MEGA-T 2 E 10,0 10 12 70 35 9,0 25 2 |
00022974 440120-MEGA-T 2 E 12,0 12 12 80 40 1,0 30 2 ]
00022976 440160-MEGA-T 2 E 16,0 16 16 90 50 14,5 4,0 2 [ |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH440

SECO 2

Datos de corte - JH440 Copiado en desbaste

B fl o
SMG 2¢/DC a,/DC 6 8 10 12 16 Ve
N1 E/M/A 0,30 0,50 0,080 0,12 0,085 011 0,13 780 (650 — 910)
N2 E/M/A 0,30 0,50 0,060 0,090 0,070 0,090 01 510 (385— 640)
N3 E/M/A 0,30 0,50 0,060 0,090 0,070 0,090 0.1 340 (255—430)
N11 E/M/A 0,30 0,50 0,060 0,090 0,065 0,080 0,095 255 (125— 380)
TS1 A 0,30 0,50 0,080 0,12 0,085 011 0,13 780 (650 — 910)
TP1 A 0.30 0,60 0.070 0.044 0,060 0.075 0,090 510 (380 — 630)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min

f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH450 SECO =

JH450 - Alta velocidad - Aluminio - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico

> DM >N«
CA L
e
OALT i 0AL
LN DN
o N ey 1‘
RET:; E’tmxs ZEMXS
3 ¢ |
*c » ch:t
Tolerancias: G E
DMM= h5 -
DC=-0,02/-0,04 mm /] i A RS @
RE=£0,02 mm [ “ @/\ % ik
- ¥ A

Es posible reafilar si DC es 226

Dimensiones en mm B

g | 2

Caodigo Referencia Long. | Diseiio | DC DMM | APMXS | OAL LN DN CA RE2 g S
00022977 450020-MEGA-T 2 G 2,0 3 1,75 40 10,0 18 3,0 1,0 2 ]
00022978 450030-MEGA-T 2 E 3,0 3 25 40 12,0 2,7 - 20 2 |
00022979 450040-MEGA-T 2 G 4,0 6 35 50 21,0 3,6 3,0 20 2 |
00022980 450050-MEGA-T 2 G 5,0 6 45 50 22,5 45 2,0 20 2 ]
00023020 450060-MEGA-T 2 E 6,0 6 55 59) 25,0 54 - 20 2 n
00023032 450080-MEGA-T 2 E 8,0 8 7,0 65 30,0 72 - 20 2 |
00023040 450100-MEGA-T 2 E 10,0 10 85 75 35,0 9,0 - 3,0 2 n
00029842 450120-MEGA-T 2 E 12,0 12 10,5 75 40,0 11,0 - 3,0 2 |
00023050 450160-MEGA-T 2 E 16,0 16 14,0 90 50,0 14,5 - 40 2 |
00023053 450200-MEGA-T 2 E 20,0 20 17,0 100 50,0 18,0 - 40 2 n
00023056 450L100-MEGA-T 3 G 10,0 12 85 125 50,0 9,0 1,5 30 2 |
00023091 450L120-MEGA-T 3 E 12,0 12 10,5 150 60,0 11,0 - 3,0 2 u
00023095 450L160-MEGA-T 3 E 16,0 16 14,0 150 70,0 14,5 - 40 2 |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH450

SECO 2

Datos de corte - JH450 Copiado en desbaste

£ fl >
SMG a,/DC ap/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 A
N1 E/M/A 0,40 0,25 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40 690 (670 — 940)
N2 E/M/A 0,30 0,25 0,040 0,060 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,16 | 020 | 024 | 0,32 0,40 | 470 (410 —680)
N3 E/M/A 0,30 0,25 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,40 315 (275 — 455)
N11 E/M/A 0,30 0,25 0,040 0,060 0,080 | 0,10 | 0,12 | 0,16 | 020 | 024 | 0,32 0,36 | 470 (410 —680)
TS1 A 0,50 0,50 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 0,34 700 (620 —870)
TP1 M 0,30 0,25 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 0,20 0,24 0,32 0,36 470 (410 —680)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH460 SECO =

JH460 - Alta velocidad - Aluminio - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico

o %)) APMXS
DC =IRE

Tolerancias: E

DMM=h5

DC=-0,02-0,06 mm /] -+ VA MEN

RE= £0,02mm W “ @ % @* el
SA=250° = .

Dimensiones en mm B

8| 2

Caodigo Referencia Long. | Disefio | DC DMM | APMXS | OAL LN LN2 DN RE g S
00040372 460030-HEMI 2 E 3,0 3 2,3 60 48 9,9 15 15 2 ]
00040373 460040-HEMI 2 E 4,0 4 31 60 56 12,1 2,0 20 2 [ |
00040376 460050-HEMI 2 E 50 5 39 70 6,4 14,4 25 25 2 |
00040377 460060-HEMI 2 E 6,0 6 47 80 9,7 19,1 30 30 2 ]
00040378 460080-HEMI 2 E 8,0 8 6,2 85 1.2 236 4,0 4,0 2 [ |
00040379 460100-HEMI 2 E 10,0 10 78 100 15,6 30,8 5,0 50 2 |
00040380 460120-HEMI 2 E 12,0 12 94 125 17,2 353 6,0 6,0 2 [ |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH460

SECO 2

Datos de corte - JH460 Copiado en desbaste

Z f, >
SMG a/DC | aylDC 3 4 5 6 8 10 12 Ve
N1 EIM/A 0,50 0,20 0,055 0075 0,095 01 0,15 019 | 022 | 590 (490— 690)
N11 E/M/A 0,30 0.20 0,046 0,060 0080 | 0,095 0,12 016 | 018 | 610 (510—710)
s EIM/A 0.30 0,20 0,032 0,044 0055 | 0065 | 0090 | 011 | 013 | 120 (105— 130)
S12 E/M/A 0.30 0.20 0,032 0,044 0055 | 0065 | 0090 | 01 | 013 90 (80— 100)
S13 EIM/A 0.30 017 0,032 0,042 0050 | 0065 | 008 | 010 | 012 75 (65—80)
TSt A 0,50 049 0,055 0075 0,090 on 0,15 018 | 022 | 600 (500—700)
P1 M 0.30 0.20 0.046 0,060 0080 | 009 012 016 | 018 | 405 (355—455)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (Mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - MINI - JM403/JM404/JM406 SECO =

JM403/JM404/JM406 - Mini — Aluminio - Filo 90° - 1 Diente — Mango cilindrico - Con arista vivalradio en la esquina

—>PMM<— __ —PMMe—
CA CA
|

DN
v
APMIXS
> e A
DC
Tolerancias: J G
Salto=<0,005 mm e
DMM= h5 BE D el
DC= 0,5-0,6= -0,005/0,013 mm C u V‘g %j @7‘ % @» MEGAT
DC= 20,8-@2,0= -0,005/-0,015 mm r e
RE= 10,01 mm
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
1= n wn
4l 8|5|5|5|8|8
Codigo Referencia Long. [Disefio] DC [DMM[{APMXS|OAL| LN |LN2 | DN | RE | CA R|E|E|E| 5|58
02568434 403ML0O05R005-MEGA-T 2 G [05] 3 05 |40 (15|67 [045|005(110| 1 [15]|16[17|1,7]18[19
02568441 403MLO06R005-MEGA-T 2 G |06] 3 06 |40 |20]70(055/005[100] 1 [20]21[22]23]|23]|25
02568450 403MLO08R005-MEGA-T 2 G |08] 3 08 |40 [25|71[075/005[90| 1 [25]|26[27|28]|29]32
02568456 403ML010R010-MEGA-T 2 G |10] 3 10 |40 140(83]09[01|75] 1 |40[42|43|45[46]50
02568472 406ML012R010-MEGA-T 2 G |[12] 6 1,2 | 50 | 45 [14,0]1,15] 0,1 |100] 1 | 45|47 |49|50[52]56
02568478 406ML015R010-MEGA-T 2 G [15]| 6 1,56 | 50 | 50 [140|14]01/95] 1 |51[53]|55]|57[59]64
02577246 404ML020R010-MEGA-T 2 G |20] 4 20 |40 [60)104]|19[01]60[ 1 |61[63|66][68]|70][76

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el &rea de proteccion.
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JABRO® - MINI - JM403/JM404/JM406 SECO=

Datos de corte - JM403/JM404/406 Ranurado

z fz w

SMG a,/DC a,/DC 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0 Ve
N1 E 0,50 0,70 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042 0,050 365 (305 —425)
N2 E 0,50 0,70 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042 0,050 235 (195 —275)
N3 E 0,50 0,70 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042 0,050 155 (130 —180)

Datos de corte - JM403/JM404/406 Contorneado

x f, L

SMG a/DC a,/DC 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0 Ve
N1 E 0,50 0,70 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042 0,050 365 (305 —425)
N2 E 0,50 0,70 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042 0,050 235 (195 —275)
N3 E 0,50 0,70 0,015 0,018 0,024 0,030 0,036 0,042 0,050 155 (130 —180)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

3 (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-MINI - JM413/JM416

SECO

JM413/JM416 - Mini — Aluminio - Punta esférica - 2 Diente — Mango cilindrico

—+DMM— __ PuMe—
T 0AL 0AL
LN2 LN2
T DN
1 | Y
APMXS v_WAPNXS
« A e &
DC DC
Tolerancias: J G
Salto=<0,005 mm
DMM=h5 /] “ B WEGRT
DC <0,6=-0,005/-0,013 mm, DC=0,6=-0,005/-0,015 mm 7 iz - )
RE= 0,005 mm L/ © & ) | B
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
=4 wn wn
(=] o =3 = = o~ ©
Bl §|5|5|5|8|8
Codigo Referencia Long. | Disefio | DC |[DMM|APMXS [OAL| LN [LN2|DN|(CA|(a | = | = | = | = | = | =
02568709 413MLO05TN-MEGA-T 2 J 05| 3 | 0375 |40 | - |66 (045|115 2 [15|15[16 |16 |17 [18
02568711 413L005-MEGA-T 3 G 05| 3 | 0375 | 40 | 25| 7,7 [045|100] 2 | 25|26 |27 |28]29]31
02568719 413L006-MEGA-T 3 G 06| 3 045 | 40 | 30[80]055[/90] 2 |30[31]32]33[35]37
02568727 413L008-MEGA-T 3 G 08 ] 3 0,6 40 | 4,0 | 86 (075|180 | 2 |40 |42 |43 |44 4649
02568736 413L010-MEGA-T 3 G 10] 3 0,75 | 40 | 50[93]095|/70) 2 |50([52]|54]|55][57]862
02568765 416L012-MEGA-T 3 G 12 6 0,9 50 | 6,0 [155|115[ 95| 2 |60 |62 |64 |66 |69 |74
02568772 416L015-MEGA-T 3 G 15/ 6 | 1125 | 50 | 75|165| 14 85| 2 |76]79]81]|84]87]93
02568779 416L020-MEGA-T 3 G 20| 6 1,5 50 (10,0181 19 [70 | 2 [10,1]104|108[11,1]|11,5[124

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el &rea de proteccion.
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JABRO® - MINI - JM413/JM416

SECO 2

Datos de corte - JM413/416 Copiado en desbaste

£ fl >
SMG a,/DC apIDC 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,5 2 A
N1 E 0,30 0,30 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,085 0,10 385 (365 —510)
N2 E 0,30 0,30 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,085 0,10 245 (235—330)
N3 E 0,30 0,30 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,085 0,10 165 (155 — 220)
N11 E 0,30 0,30 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,085 0,10 320 (290 —435)
TS1 A 0,30 0,30 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,085 0,10 385 (365 —510)
TP1 A 0,30 0,30 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,085 0,10 385 (365 —510)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min

f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® -Aceros templados SECO 2
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JABRO® - Seleccion de herramienta -Aceros templados

SECO 2

|

L4

&

Referencia JHP170 JHF181 JH120 JH130 JHI930 JH142 JH112
Pag. 309-311 312-313 314-315 316-317 107-109, 318-320(164-166, 324-326|170-172, 328-330
Familia de producto HPM HFM HSM/TORNADO | HSM/ITORNADO | HSM/TORNADO | HSM/TORNADO | HSMITORNADO
Tipo de fresa l45° L r L r L r L r l r
r
Cilindrico ] ] [ ] ] | | |
Mangos
Weldon |
Numero de dientes 34 3-4.5 4 5-6,8 5-6,8 2-4-5-6 2
IcC |
Rango de Métrico 2-20 1-10 2-16 6-20 6-20 212 212
didm. | pyigadas
b= =
ez oz
zz_) vz
Longitudes disponibles . i
2 1,2,3,4 2 2 2 2,36 1,2,3,4,5,6
®© @ W
| | B S| S| B
SMG
H3 L] L] L] L] L] L] L]
H5 L] L] L] L] L] L] L]
H7 ° ° ° ° ° ° °
H8 ° ° ° ° ° ° °
H11 L) ° ° ° °
H12 [) [ ° ° °
H21 . . . ) . ° °
H31 o ° ° ° ° ° °

H Almacén [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.

e Primera eleccion, o Alternativa
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JABRO® - Seleccion de herramienta -Aceros templados

SECO

N

L

Referencia JH150 JH160 JMB112 JME142 JME144
Pag. 170, 327 172, 329 339 - 342 332-336 337-338
Familia de producto HSM/TORNADO HSM/TORNADO MINI MINI MINI
Tipo de fresa l r l r
Cilindrico || || ] ] |
Mangos
Weldon
Numero de dientes 4 4 2 2 4
Rango de Métrico 6-12 312 0,2-3,0 0,2-3,0 1,0-3,0
digm. | pyigadas
| | B
= o=
| |
Longitudes disponibles 7 | — v
2 2 1,2,3,4,5,6 1,2,3,4,5,6 2,34
g oy o
Operacion L& L&
SMG
H3 ° ° ° () °
H5 [) ° ° [) °
H7 (] . . . °
H8 ° ° ° o °
H11 () ° ° () °
H12 . . . . .
H21 . ° . ° °
H31 ° ° ° ° °

H Almacén [] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
e Primera eleccion, o Alternativa
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JABRO®-HPM - JHP170 SECO1
JHP170 - Alta productividad - Acero templado - Filo 90° - 3-4 Dientes - Mango cilindrico - Radio o chaflan
_ —*DMMe— DM —>DMMpe— _ —»DNMe—
CAl CA
OAL OAL 0AL OAL
T DN Y 7
DN
N — ¥ w et L ’1
| APMXS WW APMXS lc,}\ﬁ 7$st VIapvixs
> oc B Falpoh * Llnolet OC*\re
Tolerancias: E E G G
DMM= h5 o
DC=-0,02/-0,04 mm B 7 S0 [ =
CHW= @2 @4=+0,05 mm Qy - W u % @ @/\ % 52 N
CHW= @5-@16=+0,1 mm s
RE= 0,05 mm
Es posible reafilar si DC es 206 MEGA-64 | (IO
Dimensiones en mm 3
al g
Codigo | Referencia Long. |Disefio| DC | DMM [APMXS| OAL | IN | DN | RE |CHW | CA | &| &
02462685 | 170020.0-MEGA-64 2 G 2,0 6 2 50 4 1,9 - o008 | 145 |3 ]| m
02587615 | 170020R020.0-MEGA-64 | 2 G 2,0 6 2 50 4 19 | 02 - 15 [3] m
02587617 | 170020R050.0-MEGA-64 | 2 G 20 6 2 50 4 19 | 05 - [ 1550 [3] m
02462686 | 170030.0-MEGA-64 2 G 30 6 3 50 6 2,8 - |00 9 [3] m
02587618 | 170030R020.0-MEGA-64 | 2 G 30 6 3 50 6 28 | 02 = 95 [ 3| m
02587619 | 170030R050.0-MEGA-64 | 2 G 30 6 3 50 6 28 | 05 - 95 [3 | m
02462687 | 170040.0-MEGA-64 2 G 4,0 6 4 50 8 37 = 01 [ 55 [4] m
02587620 | 170040R020.0-MEGA-64 | 2 G 40 6 4 50 8 37 | 02 - 55 [ 4| m
02587621 | 170040R050.0-MEGA-64 | 2 G 40 6 4 50 8 37 | 05 - 55 | 4| m
02462688 | 170050.0-MEGA-64 2 G 50 6 5 50 10 | 46 - o225 [4] m
02587622 | 170050R020.0-MEGA-64 | 2 G 50 6 5 50 10 | 46 | 02 = 25 [ 4] m
02587623 | 170050R050.0-MEGA-64 | 2 G 50 6 5 50 10 [ 46 | 05 = 25 |4 m
02462689 | 170060.0-MEGA-64 2 E 6,0 6 6 50 12 | 56 - o | - 4] m
02587624 | 170060R020.0-MEGA-64 | 2 E 6,0 6 3 50 12 | 56 | 02 - - (4] m
02587625 | 170060R050.0-MEGA-64 | 2 E 6,0 6 6 50 12 [ 56 | 05 = - 4] m
02462690 | 170080.0-MEGA-64 2 E 8,0 8 8 55 16 | 74 - o] - J4] m
02587626 | 170080R020.0-MEGA-64 | 2 E 8,0 8 8 55 16 | 74 | 02 = - 4] m
02587627 | 170080R050.0-MEGA-64 | 2 E 8,0 8 8 55 16 | 74 | 05 = - 4] m
02587628 | 170080R100.0-MEGA-64 | 2 E 8,0 8 8 55 16 | 74 | 10 = - [4] m
02462691 | 170100.0-MEGA-64 2 E | 100 | 10 10 65 2 | 94 - Jos| - 4| m
02587629 | 170100R050.0-MEGA-64 | 2 E | 100 | 10 10 65 2 | 94 | 05 = - 4] =
02587630 | 170100R100.0-MEGA-64 | 2 E | 100 | 10 10 65 2 | 94 | 10 - - 4] m
02462692 | 170120.0-MEGA-64 2 E | 120 | 12 12 75 277 | 14| - 02 - 4] m
02587631 | 170120R050.0-MEGA-64 | 2 E | 120 | 12 12 75 27 | 114 | 05 - - (4] m
02587632 | 170120R100.0-MEGA-64 | 2 E | 120 | 12 12 75 27 | 14 | 10 = - 4] m
02462693 | 170160.0-MEGA-64 2 E | 160 | 16 16 80 29 | 154 | - 03 - 4] =
02587633 | 170160R050.0-MEGA-64 | 2 E | 160 | 16 16 80 29 | 154 | 05 - - (4] m
02587634 | 170160R100.0-MEGA-64 | 2 E | 160 | 16 16 80 29 | 154 | 10 = - 4] m

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HPM-JHP170 SECO=
JHP170 - Alta productividad - Acero templado - Filo 90° - 3-4 Dientes - Weldon - Radio o chaflan
— =lle= B M A= ==l
? ? CA CA
0AL 0AL AL 0AL
fhed mt T DN 1 LfN o
w Yy Wit N prtreoy REI
SRS | oawl b laexs chw ] %st J_.' J|apuixs
L oo AL i Dﬁ
RE Kafpohke ® Fsnole RE
Tolerancias: E E G G
DMM= h5 =
DC=-0,02/-0,04 mm B 7 $ N V4
CHW= @2-@4=+0,05 mm Qy - W u % @ % % 5? -
CHW= @5-016= +0,1 mm —
RE=£0,05 mm
Es posible reafilar si DC es 206 MEGA-64 | (oI
Dimensiones en mm
[T) =
al =
Caodigo Referencia Long. | Diseiio| DC DMM | APMX | OAL LN DN RE CHW CA & g
02452924 170020-MEGA-64 2 G 2,0 6 2 50 4,0 1,9 - 0,08 145 | 3 ]
02669319 170020R020.0-MEGA-64W 2 G 2,0 6 2 50 4,0 1,9 0,2 - - 8 O
02669320 170020R050.0-MEGA-64W 2 G 2,0 6 2 50 4,0 19 05 - - 3 O
02452925 170030-MEGA-64 2 G 3,0 6 3 50 6,0 2,8 - 0,08 9,0 g ]
02669321 170030R020.0-MEGA-64W 2 G 3,0 6 3 50 6,0 2,8 0,2 - - 3 ]
02669322 170030R050.0-MEGA-64W 2 G 3,0 6 3 50 6,0 2,8 05 - - 3 O
02452927 170040-MEGA-64 2 G 4,0 6 4 50 8,0 a7 - 0,1 515 4 |
02669323 170040R020.0-MEGA-64W 2 G 4,0 6 4 50 8,0 37 0,2 - - 4 0
02669324 170040R050.0-MEGA-64W 2 G 4,0 6 4 50 8,0 37 05 - - 4 O
02452928 170050-MEGA-64 2 G 50 6 5 50 10,0 4,6 - 0,12 25 4 |
02669325 170050R020.0-MEGA-64W 2 G 5,0 6 5 50 10,0 4,6 0,2 - - 4 O
02669326 170050R050.0-MEGA-64W 2 G 5,0 6 5 50 10,0 46 05 - - 4 O
02452929 170060-MEGA-64 2 E 6,0 6 6 50 11,5 5,6 - 0,14 - 4 |
02669327 170060R020.0-MEGA-64W 2 E 6,0 6 6 50 1,5 5,6 0,2 - - 4 O
02669328 170060R050.0-MEGA-64W 2 E 6,0 6 6 50 11,5 5,6 05 - - 4 O
02452930 170080-MEGA-64 2 E 8,0 8 8 55 16,0 74 - 0,16 - 4 |
02669329 170080R020.0-MEGA-64W 2 E 8,0 8 8 55 16,0 74 0,2 - - 4 O
02669331 170080R050.0-MEGA-64W 2 E 8,0 8 8 55 16,0 74 05 - - 4 O
02669332 170080R100.0-MEGA-64W 2 E 8,0 8 8 55 16,0 74 1,0 - - 4 O
02452931 170100-MEGA-64 2 E 10,0 10 10 65 22,0 94 - 0,18 - 4 ]
02669333 170100R050.0-MEGA-64W 2 E 10,0 10 10 65 22,0 94 05 - - 4 O
02669334 170100R100.0-MEGA-64W 2 E 10,0 10 10 65 22,0 94 1,0 - - 4 O
02452932 170120-MEGA-64 2 E 12,0 12 12 75 27,0 114 - 0,2 - 4 |
02669335 170120R050.0-MEGA-64W 2 E 12,0 12 12 75 27,0 114 05 - - 4 O
02669336 170120R100.0-MEGA-64W 2 E 12,0 12 12 75 27,0 114 1,0 - - 4 O
02452933 170160-MEGA-64 2 E 16,0 16 16 80 29,0 154 - 0,3 - 4 |
02669337 170160R050.0-MEGA-64W 2 E 16,0 16 16 80 29,0 15,4 05 - - 4 O
02669338 170160R100.0-MEGA-64W 2 E 16,0 16 16 80 29,0 154 1,0 - - 4 O
02611637 170200R050-MEGA-64 2 E 20,0 20 20 100 40,0 19,2 05 - - 4 u
02611638 170200R100-MEGA-64 2 E 20,0 20 20 100 40,0 19,2 1,0 - - 4 ]

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios (] Weldon disponible, plazo de entrega de 3 dias.
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JABRO®-HPM-JHPI70

SECO 2

Datos de corte - JHP170 Ranurado

.4 . W

SMG ap/DC 2 B3] 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve

H3 M 0,40 0,0040 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 0,030 0,034 15 (10 —20)
H5 M 0,70 | 00080 | 0012 0016 | 0020 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 50 (46— 55)
H7 M 0,35 0,0040 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 0,030 0,034 15 (10—20)
H8 M 060 | 00080 | 0012 0016 | 0020 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 50 (46— 55)
H11 M 0,70 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 0,040 0,050 0,065 0,080 65 (60—70)
H12 M 0,60 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 0,040 0,050 0,065 0,080 60 (55 —65)
H21 M 060 | 00080 | 0012 0016 | 0020 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 50 (46— 55)
H31 M 060 | 00080 | 0012 0016_| 0020 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,050 | 0,065 | 0080 | 46 (41—50)

Datos de corte - JHP170 Contorneado
A, : ©

SMG a,/DC apIDC 2 3 4 5 6 8 10 12 16 20 A

H3 M 0,15 0,60 0,0055 0,0085 0,011 0,014 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,042 0,048 | 22 (15—29)
H5 M 030 | 080 | 0016 | 0024 | 0032 | 0040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 012 | 0,13 | 60 (55— 65)
H7 M 0,15 0,50 0,0055 0,0085 0,011 0,014 | 0,017 | 0,022 | 0,028 | 0,034 | 0,042 0,048 | 22 (15—29)
H8 M 030 | 080 | 0012 | 0018 | 0024 | 0,080 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 65 (55— 70)
H11 M 0,30 0,80 0,016 0,024 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 0,12 0,13 75 (65—80)
H12 M 0,30 0,80 0,012 0,018 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 0,10 75 (65—80)
H21 M 030 | 080 | 0012 | 0018 | 0024 | 0,080 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,09 | 0,10 | 65 (55—70)
H31 M 030 | 080 | 0012 | 0018 | 0024 | 0,080 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,10 | 55 (50— 65)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min

f,=mm

a (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®- HFM - JHF 18| SECO=

JHF181 - Altos avances - Acero templado - Filo 90° - 3-5 Dientes - Mango cilindrico - Radio -1CC

DM
S
|
|
} 0AL
N |
ol
DN <
L
|
Rl | Eapnixs
Tolerancias: G E J
DMM=h5
DC=-0,02/-0,04 mm ] M 18] [ o @
RE= 0,01 mm 7 [y u '\% -
Es posible reafilar si DC es 236 -
icc
e HXT pr—
Dimensiones en mm 8
Cadigo Referencia Long. | Diseiio | ICC | DC | DCX | DMM [APMXS| OAL| LN | DN | CA | NA | RE £ &
03067297 JHF181020G1R050.0Z4-HXT 1 G 1,0 2 6 05 50 4 18 1100(150( 05 | 4 | A
03067298 JHF181030G1R075.024-HXT 1 G 1,5 3 6 0,75 | 50 6 27 [ 75 (1500754 | W
03067299 JHF181040G1R100.0Z4-HXT 1 G 20 | 4 6 10 | 50 | 8 |36 |50 150|104 | M
03067300 JHF181060E1R150.0Z4-HXT 1 E 3,0 6 6 15 50 12 | 54 - 00154 | W
03067301 JHF181080E1R200.024-HXT 1 E 4,0 8 8 20 55 16 |73 - 00204 | W
03067302 JHF181100E1R200.0Z4-HXT 1 E 60| 10 | 10 | 20 | 65 | 20 [ 92 | - [00[20 |4 | M
03067303 JHF181100E1R200.0Z5-HXT 1 E 60 | 10 10 2,0 65 | 20 | 9,2 - 00205 | m
03067304 JHF181120E1R300.024-HXT 1 E 6,0 | 12 12 3,0 75 | 24 |110] - 00304 | W
03067305 JHF181120E1R300.0Z5-HXT 1 E 60 | 12 12 3,0 75 | 24 |1 110] - 0030 |5 | W
03067306 JHF181160E1R300.0Z4-HXT 1 E 10,0 | 16 16 3,0 80 | 32 1148 | - 00304 | m
03067307 JHF181020G2R050.0Z4-HXT 2 G 1,0 2 6 05 50 8 18 175 (150(05 |4 | A
03067308 JHF181030G2R075.0Z4-HXT 2 G 151 38 6 | 075 | 50 | 12 | 27 | 50 |150]075]| 4 | W
03067309 JHF181040G2R100.0Z4-HXT 2 G 2,0 4 6 1,0 50 16 [ 36 [ 30 (15010 (|4 | W
03067311 JHF181060E2R150.0Z4A-HXT 2 E W |30 6 6 15 65 | 24 | 54 - 001154 | W
03067310 JHF181060E2R150.0Z4-HXT 2 E 30| 6 6 15 | 65 | 24 | 54| - |00 |15 [4 | W
03067313 JHF181080E2R200.0Z4A-HXT 2 E W |40 8 8 2,0 70 | 32 |73 - 00204 | W
03067312 JHF181080E2R200.0Z4-HXT 2 E 4,0 8 8 2,0 70 | 32 |73 - 00204 | W
03067315 JHF181100E2R200.0Z4A-HXT| 2 E W [ 60 [ 10 [ 10 | 20 [ 85 [ 40 |92 | - |00 [ 20 |4 | W
03067314 JHF181100E2R200.0Z4-HXT 2 E 60 | 10 10 2,0 85 | 40 | 92 - 00204 | W
03067317 JHF181120E2R300.0Z4A-HXT| 2 E W | 60| 12 |12 | 30 [100| 48 [110] - [00 |30 |4 | W
03067316 JHF181120E2R300.0Z4-HXT 2 E 60| 12 | 12 | 30 [100| 48 [1M0] - [00 |30 |4 | m
03067318 JHF181020J3R050.024-HXT 3 J 10 ] 2 6 05 [ 5 | 10 | 18|68 [09 |05 |4 | W
03067319 JHF181030J3R075.0Z4-HXT 3 J 15 3 6 0,75 | 50 15 |1 27 | 44109 (0754 | A
03067320 JHF181040J3R100.0Z4-HXT 3 J 2,0 4 6 1,0 60 | 20 [ 36 |26 109 (1014 | W
03067323 JHF181060J3R150.0Z4A-HXT 3 J W |30 6 8 15 | 65 | 30 |54 |19|09 |15 (4| W
03067321 JHF181060J3R150.0Z4-HXT 3 J 3,0 6 8 15 65 | 30 [ 5419109154 | 1
03067326 JHF181080J3R200.0Z4A-HXT 3 J W[40 ] 8 10 | 20 [ 85 [ 40 |73 |15[09 (20 |4 | m
03067325 JHF181080J3R200.0Z4-HXT 3 J 4,0 8 10 2,0 8 | 40 |73 | 1509204 | W
03067328 JHF181100J3R200.0Z4A-HXT 3 J W [ 60| 10 12 20 [ 100 | 50 [ 92 12109204 | W
03067327 JHF181100J3R200.0Z4-HXT 3 J 60| 10 | 12 | 20 | 100 | 50 [ 92 [ 12 [ 09 [20 |4 | m
03067329 JHF181020J4R050.0Z3-HXT 4 J 1,0 2 6 05 50 14 118 |56 [09[05[3 | W
03067330 JHF181030J4R075.023-HXT 4 J 151 3 6 [ 075 |60 | 21 |27 [34[09(075]3 | M
03067331 JHF181040J4R100.0Z3-HXT 4 J 2,0 4 6 1,0 65 | 28 [ 3620109 (10 ]3| W
03067332 JHF181060J4R150.0Z23-HXT 4 J 30| 6 8 15 |80 | 42 |54 [14]09]15]|3 | W
03067333 JHF181080J4R200.0Z3-HXT 4 J 4,0 8 10 20 [100]| 5 [73]|11]09[20 |3 | W
03067334 JHF181100J4R200.0Z3-HXT 4 J 60 | 10 12 20 [ 125 70 [ 92 09109203 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- HFM - JHF 18|

SECO 2

Datos de corte - JHF181 Ranurado

]

@E f, (En base a DC)

SMG a,/DC 2 3 4 6 8 10 12 16 Ve

P6 EMIA 0,053 0,070 0,11 0,14 022 0,11 0,36 0,44 0,60 185 (160 — 215)
P7 EIMIA 0,053 0,070 0,11 0,14 0,22 0,11 0,36 044 0,60 175 (150 — 200)
P8 EIMIA 0,053 0,070 0,11 0,14 022 0,12 0,36 0,44 0,60 165 (145 —190)
P11 E/MIA 0,053 0,070 0,11 0,14 0,22 0,11 0,36 044 0,60 170 (145 — 195)
K1 EMIA 0,053 0,070 0,11 0,14 022 0,11 0,36 0,44 0,60 120 (95— 145)
K2 E/M/A 0,053 0,070 0,11 0,14 022 0,10 0,36 0,44 0,60 105 (85— 125)
K3 EMIA 0,053 0,070 0,11 0,14 022 0,10 0,36 0,44 0,60 85 (70— 105)

K4 E/MIA 0,053 0,070 0,11 0,14 022 0,10 0,36 044 0,60 85 (65— 100)

K5 E/MIA 0,053 0,050 0,075 0,10 0,15 0,10 026 0,30 0,40 65 (55—75)

K6 EMIA 0,053 0,050 0,075 0,10 0,15 0,11 0,26 0,30 0,40 100 (85— 115)
K7 E/MIA 0,053 0,050 0,075 0,10 0,15 0,10 026 0,30 0,40 85 (75— 100)

H3 MIAD 0,030 0,055 0,085 0,11 0,17 0,070 028 0,34 046 130 (115 — 145)
H5 M/AD 0,053 0,070 0,11 0,14 0,22 0,11 0,36 044 0,60 130 (115 — 145)
H7 MIADD 0,027 0,055 0,085 0,11 0,17 0,070 028 0,34 046 130 (15— 145)
H8 M/AD 0,047 0,070 0,11 0,14 022 0,085 0,36 0,44 0,60 130 (115 — 145)
H11 MIAD 0,053 0,070 0,1 0,14 0,22 0,11 0,36 044 0,60 165 (145— 185)
H12 MIAD 0,047 0,070 0,11 0,14 022 0,085 0,36 044 0,60 155 (135 —170)
H21 M/AID 0,047 0,070 0,11 0,14 022 0,085 0,36 044 0,60 130 (115 — 145)
H31 M/AID 0,047 0,070 0,11 0,14 022 0,075 036 044 0,60 100 (90 — 110)

Datos de corte - JHF181 Contorneado - Deshaste
% f, (En base a DC)

SMG aJ/DCX | a,/DC 2 3 4 6 8 10 12 16 Ve

P6 E/MIA 0,30 0,053 | 0,19 028 038 | 034 0,12 085 | 090 1,0 230 (200 — 265)
P7 EMIA 0,30 0053 | 0,19 028 038 | 034 0,12 085 | 090 1,0 220 (190 — 250)
P8 EMIA 0,30 0,053 | 0,20 0,30 040 | 036 0,13 09 | 090 1,0 200 (175— 230)
P11 E/MIA 0,30 0053 | 0,19 028 038 | 034 0,12 085 | 090 1,0 215 (180 — 245)
K1 EMIA 0,30 0053 | 0,19 028 038 | 034 0,12 085 | 090 1,0 145 (120—175)
K2 EMIA 0,30 0053 | 017 026 034 | 032 0,11 075 | 080 | 090 | 130 (105—155)
K3 E/MIA 0,30 0053 | 017 026 034 | 032 0,11 075 | 080 | 090 110 (90— 135)
K4 EMIA 0,30 0053 | 017 026 034 | 032 0,11 075 | 080 | 090 105 (85— 125)
K5 E/MIA 0,30 0053 | 0,15 022 030 | 032 0,11 075 | 080 | 090 80 (70—90)

K6 EMIA 0,30 0053 | 0,15 022 030 | 034 0,12 075 | 090 1,0 120 (105—135)
K7 E/MIA 0,30 0053 | 0,15 022 030 | 032 0,11 075 | 080 | 090 105 (90— 120)
H3 MIAD 0,30 0,030 0,11 0,17 022 | 028 | 0075 | 050 | 055 | 060 | 170 (150 —190)
H5 MIAD 0,30 0,053 | 0,19 028 038 | 034 0,12 085 | 090 1,0 160 (145 — 180)
H7 MIAD 0,30 0,027 0,11 0,17 022 | 030 [ 0075 | 050 | 055 | 060 | 170 (155—190)
H8 MIAD 0,30 0,047 | 0,14 022 028 | 028 | 0095 | 065 | 070 | 075 | 175 (155—195)
H11 M/AD 0,30 0053 | 0,19 028 038 | 034 0,12 085 | 090 1,0 205 (180 — 225)
H12 MIAID 0,30 0,047 | 0,14 022 028 | 028 | 0095 | 065 | 070 | 075 | 200 (180—225)
H21 M/AD 0,30 0,047 | 0,14 022 028 | 028 | 0095 | 065 | 070 | 075 | 175 (155— 195)
H31 M/AD 0,30 0047 | 012 0,18 024 | 024 | 0080 | 055 | 060 | 065 | 135 (120— 150)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M = Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH120 SECO =

JH120 - Alta velocidad - Acero templado - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Radio o chaflén

DMV« DM
CA
0AL 0AL
lam
SESDN an
DN T
% W g
APNIXS APMXS —
0ol > oc e
Tolerancias: G E
DMM=h5 -
DC=-0,02/-0,04 mm N T a i
RE= 0,05 mm \\lj u %j @}\ ’\% @» MEGA-64
Es posible reafilar si DC es =06 T

Max. P.D.P. en relacion

Dimensiones en mm an (lan, ref)* 8

(&) =

2lg|l8|=|8|2a|l

Cédigo | Referencia Long. | Disefio | DC [DMM|APMXS|OAL| LN [DN|RE|cA| &| S| S| S| S| E| S| S
00019437 120020-MEGA-64 2 G 20| 6 25 [5 | 5 [19[/02](105] 4 [50[54[56(57(59(|62| W
00019448 120025-MEGA-64 2 G 25| 6 30 |50 | 6 [24]025|/85| 4 |60|64|66]68[70]|75| 1
00019450 120030-MEGA-64 2 G 30| 6 40 |50 7 |28]03|70| 4 ]70]77|80|82|85]|92| W
00019460 120035-MEGA-64 2 G 35| 6 45 50 | 8 [32]035|/55| 4 |80[90)93|97(10,0({109| W
00019462 120040-MEGA-64 2 G 40] 6 50 |5 | 9 [37]04]|45] 4 |90(100/104]10,8[11,2|122| W
00019476 120050-MEGA-64 2 G 50| 6 6,0 |50 |12 [46]05]|25][ 4 [12,0[13,0[134]13,7[14,1|149| W
00019479 120060-MEGA-64 2 E 60| 6 70 | 55|14 [56]06| — [ 4 [140] © | o | o | o | o | H
00019481 120080-MEGA-64 2 E 80| 8 | 10,0 |60 [ 18 | 74|08 | — | 4 [180] = | o | o | © | « | H
00019494 120100-MEGA-64 2 E 10,0/ 10 | 120 [ 70 | 25 |94 [10| — | 4 |250] = | © | o | o | « | H
00019501 120120-MEGA-64 2 E 12,0012 | 150 [ 80 | 30 |[114[12| — | 4 |300] o | o | o | o | o | H
00019503 120160-MEGA-64 2 E 16,0| 16 | 18,0 [ 90 | 35 [154[ 16| — | 4 [350] © | o | o | o | « | H

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el &rea de proteccion.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH120

SECO 2

Datos de corte - JH120 Ranurado

X . L
SMG apIDC 2 2,5 3 35 4 5 6 8 10 12 16 A
H3 M 0,050 | 0,0036 0,0044 0,0055 | 0,0065 | 0,0070 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,026 55 (35—80)
H5 M 0,18 | 00080 | 0010 | 0012 | 0014 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 120 (95— 140)
H7 M 0,044 | 0,0038 0,0048 0,0060 | 0,0065 | 0,0075 | 0,0095 | 0,012 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,028 55 (35—80)
H8 M 0,16 | 0,0065 | 00080 | 0,0095 | 0,011 | 0013 | 0016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,046 | 125 (100— 145)
H11 M 0,18 0,0080 0,010 0,012 0,014 0,016 0,020 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,060 | 150 (125— 180)
H12 M 0,16 0,0065 0,0080 0,0095 0,011 0,013 0,016 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,046 | 145 (120 —170)
H21 M 0,16 | 0,0085 | 00080 | 0,0095 | 0,011 | 0013 | 0016 | 0,019 | 0,026 | 0,032 | 0,038 | 0,046 | 125 (100— 145)
H31 M 0,18 | 00080 | 0,010 | 0012 | 0014 | 0016 | 0020 | 0,024 | 0,032 | 0040 | 0,048 | 0,060 | 75 (65— 85)
Datos de corte - JH120 Contorneado
X . &
SMG a,/DC apIDC 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12 16 A
H3 M 0,015 | 050 | 0,065 [ 0,0085 | 0,010 | 0,012 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,048 | 95 (55— 135)
H5 M | 0030 | 10 | 0012 | 0015 | 0018 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 215 (175 — 255)
H7 M 0,015 0,50 | 0,0065 0,0085 0,010 | 0,012 | 0,013 | 0,017 | 0,020 | 0,026 | 0,034 | 0,040 | 0,048 95 (55—135)
H8 M_ | 0030 | 10 | 0012 | 0015 | 0018 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 215 (175 — 255)
H11 M 0,030 1,0 0,012 0,015 0,018 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 275 (225 — 320)
H12 M 0,030 1,0 0,012 0,015 0,018 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 250 (205 — 295)
H21 M_ [ 0030 | 10 | 0012 | 0015 | 0018 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,048 | 0,060 | 0,070 | 0,095 | 215 (175— 255)
H31 M_ | 0030 | 10 | 0010 | 0012 | 0015 | 0,018 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 140 (120 — 160)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min

f,=mm

a (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH130 SECO =

JH130 - Alta velocidad - Acero templado - Filo 90° - 5-8 Dientes - Mango cilindrico - Radio

! _ JD M<—
|
I
0AL
=N
LN _v
APMXS
> oc Fe
Tolerancias: :
DMM=h5 | |
DC=-0,021-0,04 mm DK Al “ @ ~a] 2, @
RE= +0,05 mm :
Es posible reafilar si DC es @6 3| Y] 2 | % 5 %
MEGA-64 RECONDITIONING

Dimensiones en mm

o

[=]

w

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL LN DN RE &
00019504 130060-MEGA-64 2 E 6,0 6 6 55 12 5,6 0,2 5
00019507 130080-MEGA-64 2 E 8,0 8 8 60 16 74 0,2 5
00019511 130100-MEGA-64 2 E 10,0 10 10 70 20 94 03 6
00019512 130120-MEGA-64 2 E 12,0 12 12 80 24 11,4 05 6
00019514 130160-MEGA-64 2 E 16,0 16 16 90 30 15,4 05 8
00019542 130200-MEGA-64 2 E 20,0 20 20 100 35 19,2 05 8
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L |
JABRO®- HSMITORNADO - JH130 SECO 2
Datos de corte - JH130 Contorneado - Acabado
z T
f, =
SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 20 Ve
H3 M 0,030 0,50 0,013 0,018 0,022 0,026 0,032 0,038 85 (70— 095)
H5 M 0,030 1,0 0,032 0,042 0,050 0,060 0,075 0,090 255 (235 — 275)
H7 M 0,030 0,50 0,013 0,018 0,022 0,026 0,032 0,038 85 (70— 95)
H8 M 0,030 1,0 0,024 0,032 0,040 0,046 0,060 0,065 260 (235 — 280)
H11 M 0,030 1,0 0,032 0,042 0,050 0,060 0,075 0,090 320 (295— 350)
H12 M 0,030 1,0 0,024 0,032 0,040 0,046 0,060 0,085 300 (275 — 325)
H21 M 0,030 1,0 0,024 0,032 0,040 0,046 0,060 0,065 260 (235— 280)
H31 M 0,030 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 155_(135— 175)
Datos de corte - JH130 Contorneado - Deshaste
E; ©
f, o’
SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 20 Ve
H3 M 0,030 0,50 0,013 0,018 0,022 0,026 0,032 0,038 85 (70— 95)
H5 M 0,030 1,0 0,032 0,042 0,050 0,060 0,075 0,090 255 (235 — 275)
H7 M 0,030 0,50 0,013 0,018 0,022 0,026 0,032 0,038 85 (70— 95)
H8 M 0,030 1,0 0,024 0,032 0,040 0,046 0,060 0,065 260 (235 — 280)
H11 M 0,030 1,0 0,032 0,042 0,050 0,060 0,075 0,090 320 (295— 350)
H12 M 0,030 10 0,024 0,032 0,040 0,046 0,060 0,065 300 (275— 325)
H21 M 0,030 1,0 0,024 0,032 0,040 0,046 0,060 0,065 260 (235 — 280)
H31 M 0,030 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,085 155 _(135— 175)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a (mm)/DC (mm)= factor

a (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - HSMITORNADO - JH930 SECO =

JH930 - Alta velocidad - Versatil - Filo 90° - 5-8 Dientes — Mango cilindrico - Radio

! _ JD W—
|
OAL
DN
LN v
APMIXS
ErS K\QRE
Tolerancias: :
DMM=h5 |
DC=-0,02/-0,04 mm ] “ @ . ’4\% @
RE= 0,05 mm :
Es posible reafilar si DC es 226 9| P9 (28 1 R ‘
MEGA RECONDITIONING

Dimensiones en mm S

8| 2

Cadigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE e S
00022026 930060R020-MEGA 2 E 6,0 6 9 55 15 56 0,2 5 ]
00022027 930060R050-MEGA 2 E 6,0 6 9 55 15 56 05 5 ]
00022028 930080R020-MEGA 2 E 8,0 8 12 60 18 74 0,2 5 ||
00022029 930080R050-MEGA 2 E 8,0 8 12 60 18 74 0,5 5 ]
00022030 930100R030-MEGA 2 E 10,0 10 15 70 25 94 0,3 6 ]
00022031 930100R100-MEGA 2 E 10,0 10 15 70 25 94 1,0 6 ]
00022033 930120R050-MEGA 2 E 12,0 12 18 80 30 14 0,5 6 ]
00022034 930120R100-MEGA 2 E 12,0 12 18 80 30 1,4 1,0 6 ||
00022035 930160R050-MEGA 2 E 16,0 16 24 90 35 15,4 0,5 8 ]
00022040 930160R100-MEGA 2 E 16,0 16 24 90 35 15,4 1,0 8 ]
00022044 930200R050-MEGA 2 E 20,0 20 30 100 38 19,2 0,5 8 ||
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH930

Datos de corte - JHI30 Contorneado en semiacabado

©
oy 2
SMG a,/DC apIDC 6 8 10 12 16 20 Ve
P1 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 0,18 460 (385 — 520)
P2 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,090 0,1 0,13 0,16 0,19 445 (375 —510)
P3 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,085 0,11 0,12 0,15 0,18 385 (325 —435)
P4 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 345 (290 — 390)
P5 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 330 (275—370)
P6 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 370 (310 —415)
P7 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 350 (290 — 395)
P8 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,085 0,11 0,12 0,15 0,18 325 (270 — 365)
P11 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 340 (285 —380)
P12 M/E/A 0,040 0,50 0,040 0,050 0,065 0,075 0,095 0,11 215 (180 —245)
K1 E/M/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 265 (210 —320)
K2 E/M/A 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 0,11 0,13 0,15 235 (185—280)
K3 E/M/A 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 0N 0,13 0,15 200 (160 — 235)
K4 E/M/A 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 011 0,13 0,15 190 (150 — 225)
K5 E/M/A 0,030 0,50 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 215 (160 —270)
K6 E/M/A 0,030 0,50 0,070 0,090 0,1 0,13 0,17 0,19 315 (235 —395)
K7 E/M/A 0,030 0,50 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 275 (210 — 345)
S1 E/M/A 0,030 0,45 0,055 0,075 0,090 01 0,14 0,16 85 (65— 110)
S2 E/M/A 0,030 0,45 0,055 0,075 0,090 0,11 0,14 0,16 70 (55—90)
S3 E/M/A 0,020 0,70 0,055 0,075 0,090 0,1 0,13 0,15 42 (32 —55)
S E/M/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 165 (140 — 195)
S12 E/M/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 125 (105 —150)
$13 E/M/A 0,040 0,60 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 0,15 100 (85— 120)
H3 M/A 0,020 0,50 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 0,050 60 (43 —75)
H5 M/A 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 265 (215 —320)
H7 M/A 0,020 0,50 0,018 0,024 0,030 0,036 0,044 0,050 60 (43—75)
H8 M/A 0,030 0,45 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 0,048 275 (220 — 325)
H11 M/A 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 340 (270 —405)
H12 M/A 0,040 0,45 0,024 0,030 0,038 0,046 0,055 0,065 300 (240 — 360)
H21 M/A 0,030 0,45 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 0,048 275 (220 — 325)
H31 M/A 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 165 (130 — 195)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V= m/min

f,=mm

ap (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - HSMITORNADO - JH930 SECO =

Datos de corte - JHI30 Contorneado - Desbaste

@E f, o’

SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 20 Ve

P1 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,085 0,11 0,13 0,16 0,18 440 (370 — 490)
P2 M/E/A 0,040 0,70 0,065 0,090 0,11 0,13 0,16 0,19 430 (360 — 480)
P3 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,085 0,10 0,12 0,15 0,18 375 (320 — 420)
P4 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 330 (280 —370)
P5 ME/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 315 (270 — 350)
P6 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 355 (300 — 390)
P7 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 335 (280 —370)
P8 ME/A 0,040 0,70 0,060 0,085 0,10 0,12 0,15 0,18 315 (270 — 350)
P11 M/E/A 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 325 (280 — 360)
P12 M/E/A 0,040 0,50 0,038 0,050 0,065 0,075 0,095 0,11 205 (180 — 230)
K1 E/MIA 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 255 (210 — 300)
K2 E/MIA 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 0,11 0,13 0,15 225 (180 — 260)
K3 E/MIA 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 0,11 0,13 0,15 190 (160 — 220)
K4 E/MIA 0,040 0,70 0,055 0,075 0,090 0,11 013 0,15 180 (150 — 210)
K5 E/MIA 0,030 0,50 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 205 (160 — 250)
K6 E/MIA 0,030 0,50 0,065 0,090 0,11 0,13 0,16 0,19 300 (230 —370)
K7 E/MIA 0,030 0,50 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 260 (200 — 320)
St E/MIA 0,030 0,44 0,055 0,070 0,090 0,11 0,13 0,15 80 (62— 100)
S2 E/MIA 0,030 044 0,055 0,070 0,090 0,11 013 0,15 65 (50— 82)
S3 E/MIA 0,020 0,70 0,055 0,070 0,090 0,11 0,13 0,15 41 (31—50)
St E/MIA 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 160 (140 — 180)
S12 E/MIA 0,040 0,70 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 0,17 120 (110 — 140)
S13 EIMIA 0,040 0,60 0,050 0,070 0,085 0,10 0,13 0,15 95 (82— 110)
H5 MIA 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 250 (210 — 300)
H8 M/A 0,030 0,44 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 0,048 260 (210 — 300)
H11 MIA 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 320 (260 — 380)
H12 M/A 0,040 0,44 0,022 0,030 0,038 0,044 0,055 0,065 280 (230 — 330)
H21 MIA 0,030 044 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 0,048 260 (210 — 300)
H31 MA 0,030 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 0,070 155 (130 — 180)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH142

SECO 2

JH142 - Alta velocidad - Alta precision - Con radio en la esquina - Acero templado - 2-6 Dientes - Mango cilindrico - Radio

DMM DM
> > e
| |
i <A
| AL \ oAL
| |
DN»’_‘F‘
L o LN
REZ og < Eapmaxs o Tapwxs
Tolerancias: E G
Salto= <0,005 mm o
DMM=h5 BE OF
0 DB 51 81 [T () [
RE= 0,005 mm
Es posible reafilar si DC es 236
Y
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lom, ref)*
= S8lelaslclelale
b3 w| x < > > X >
Cédigo | Referencia S |pisefio] DC | DMM [APMXS| OAL | LN [DN |RE|cA |&| £ | E| S| E| 2| &
02968223 JH142020G2R030.0Z2-HXT | 2 G |20 4 2 40 | 6 | 19/03[664] 2 [6,63[696]|7,21]|743|7,62|7,96
02968224 JH142020G2R030.0Z4-HXT 2 G 2,0 4 2 40 6 [19]103|664| 4 [663]696[7,21[7,43(7,62|7,96
02968225 JH142020G2R050.0Z2-HXT | 2 G |20 4 2 40 | 6 [ 19]05(679]| 2 |663]|695[72|741|76 [793
02968226 JH142020G2R050.0Z4-HXT 2 G 2,0 4 2 40 6 [19]105]679| 4 [663[695| 72 [741|76 793
02968227 JH142030G2R050.022-HXT 2 G 3,0 4 3 40 8 [28105]29| 2 [892]9,23]948]9,71[9,9110,26
02968228 JH142030G2R050.0Z4-HXT | 2 G |30 4 3 40 | 8 | 28|05 [295| 4 [892]9723]948]9,71]|9,9110,26
02968229 JH142030G2R100.0Z2-HXT 2 G 3,0 4 3 40 8 [28]10] 31| 2 [892]9,21[9,469,67 9,87 10,21
02968230 JH142030G2R100.024-HXT 2 G 3,0 4 3 40 8 [28]110] 31| 4 [892]9,21/9,46/9,679,87 10,21
02968231 JH142040G2R030.0Z2-HXT | 2 G |40 6 4 50 | 8 [37]03|534] 2 |913|94 [9,64]9384]10,0310,37
02970110 JH142040G2R030.0Z4-HXT 2 G 4,0 6 4 50 8 [37]103]534| 4 [913]94 [9,64]9,8410,03[10,37
02968232 JH142040G2R050.0Z4-HXT | 2 G |40 6 4 50 | 8 [37[05|544| 4 |913] 94 |9,63]9,8310,02|10,35
02968233 JH142040G2R100.0Z4-HXT | 2 G |40 6 4 50 | 8 [37[10]569| 4 |913[9,38| 96 |98 [9,98]10,3
02968234 JH142060E2R050.0Z2-HXT 2 E 6,0 6 6 50 12 |56 | 05| = [ 2 [120] o | o | o | o | «
02968235 JH142060E2R050.0Z4-HXT | 2 E |60] 6 6 50 | 12 [56 | 05| = [ 4 |120] | o | o | o | «
02968236 JH142060E2R100.0Z2-HXT 2 E 6,0 6 6 50 12 156 | 10| = | 2 [120] o | © [ o | o | «
02968237 JH142060E2R100.0Z4-HXT 2 E 6,0 6 6 50 12 |56 |10 = [ 4 [120] o | o | o | o | «
02968238 JH142060E2R100.0Z5-HXT | 2 E |[60] 6 6 50 | 12 [56 | 1,0 | = [ 5 [120f e | e | o | o | «
02968239 JH142060E2R150.0Z2-HXT 2 E 6,0 6 6 50 12 |56 | 15| = | 2 [120] o | © [ o | o |
02968240 JH142060E2R150.0Z5-HXT | 2 E |60]| 6 6 50 | 12 [ 56 [ 15| - | 5 |120[ @ | © | o | = |
02968241 JH142060E2R200.0Z5-HXT 2 E 6,0 6 6 50 12 |56 | 20| - 5 120 o | © | © | o |
02968242 JH142080E2R050.0Z5-HXT 2 E 8,0 8 8 60 16 [ 74 105 | - 5 |160] © | © | © | o |
02968243 JH142080E2R100.0Z5-HXT | 2 E |80 8 8 60 [ 16 | 74 [ 10| = | 5 [160] o | o | o | o | e
02968244 JH142080E2R150.0Z5-HXT 2 E 8,0 8 8 60 16 [ 74 |15 ]| - 5 |160] © | © | ©» | o |
02968245 JH142080E2R200.0Z5-HXT 2 E 8,0 8 8 60 16 |74 [20] - 5 |160] o | © | o | 0 |
02968246 JH142080E2R300.025-HXT | 2 E [80] 8 8 60 [ 16 | 74 [30 | — | 5 [160] o | o | © | o |
02968247 JH142100E2R050.0Z5-HXT 2 E |100] 10 10 70 | 20 | 94 [ 05| - 5 |200| © | © | © | o |
02968248 JH142100E2R100.0Z5-HXT 2 E [10,0] 10 10 70 | 20 | 94 [ 10| - 5 |200] o | o | o | o |
02968249 JH142100E2R200.0Z5-HXT 2 E |100] 10 10 70 | 20 | 94 [ 20| - 5 |200| © | © | © | o |
02968250 JH142100E2R250.0Z5-HXT 2 E |10,0] 10 10 70 | 20 | 94 | 25 | - 5 |200| © | © | o | 0 |
02968251 JH142120E2R100.0Z6-HXT 2 E [120] 12 12 75 | 24 |1M4[10 | - | 6 |240] o | o | o | o | @
02968252 JH142120E2R200.0Z6-HXT 2 E [120] 12 12 75 | 24 [114]20]| — | 6 |240| o [ o | o | o | «
02968253 JH142120E2R300.0Z6-HXT | 2 E [120] 12 12 75 | 24 (114130 - [ 6 |240| o | o | o0 | o0 |
02968254 JH142120E2R400.0Z6-HXT 2 E [120] 12 12 75 | 24 |1M4[40 | - | 6 |240] o | © | © | o |

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el &rea de proteccion.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH142

SECO

JH142 - Alta velocidad - Alta precision - Con radio en la esquina - Acero templado - 2-6 Dientes - Mango cilindrico - Radio

DM
o I =4
|
’W‘CA
\ 0AL
‘ T lam
NAsH an
\ LN
o
APMXS, —
RE F
DCle
Tolerancias: J
Salto= <0,005 mm o
DMM=h5 B 0%
B D & [0 [ [ 5
RE= 0,005 mm
Es posible reafilar si DC es 226
Y
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm on (lan, ref)*
= S8lelaslclelale
b w| x < > < X X
Cédigo | Referencia S |pisefio] DC | DMM [APMXS| OAL | LN [ DN |RE|cA |&| £ | E| S| E| 2| &
02968255 JH142020J3R030.0Z2-HXT 3 J [20] 6 2 60 | 10 | 19103 |6,72| 2 |5,23]10,27(10,95|11,31{11,69[12,54
02968256 JH142020J3R030.0Z4-HXT 3 J [20] 6 2 60 | 10 | 1,9 (03 [672] 4 [523]10,27|10,95/11,31|11,69[12,54
02968257 JH142020J3R050.0Z2-HXT 3 J |20 6 2 60 [ 10 | 1,9 (05 [679] 2 [523(10,24{10,94]|11,29|11,66 12,5
02968258 JH142020J3R050.0Z4-HXT 3 J |20 6 2 60 [ 10 | 1,9 [ 05 [679| 4 [523[10,24{10,94|11,29|11,66] 12,5
02970111 JH142040J3R030.0Z4-HXT 3 J |40 6 4 60 | 20 | 37 )03 |245| 4 |13,87|20,79[21,52|22,23|22,99| «
02968259 JH142030J3R050.0Z2-HXT 3 J [30] 6 3 60 | 15 |1 2805 |43 | 2 |9,57][1558/16,22|16,75|17,32[18,57,
02968260 JH142030J3R050.0Z4-HXT 3 J [30] 6 3 60 | 15 |28 |05 | 43| 4 [957]|1558|16,22|16,75/17,32(18,57
02968261 JH142030J3R100.0Z2-HXT 3 J [30] 6 3 60 | 15 |28 [ 10|44 | 2 [957]|155416,19] 16,7 |17,25[18,46
02968262 JH142030J3R100.0Z4-HXT 3 J [30] 6 3 60 | 15 | 28 | 1,0 | 44 | 4 |9,57[1554[16,19] 16,7 |17,25[18,46
02968263 JH142040J3R030.0Z2-HXT 3 J |40 6 4 60 | 20 |37 )03 |245| 2 |13,87|20,79[21,52|22,23|22,99| «
02968264 JH142040J3R050.0Z4-HXT 3 J |40 6 4 60 [ 20 |37 |05 [248]| 4 [13,87]20,7821,51|22,21|22,97| =
02968265 JH142040J3R050.0Z2-HXT 3 J |40 6 4 60 | 20 | 37 |05 [248]| 2 [13,87]20,7821,51|22,21|22,97|
02968266 JH142040J3R100.0Z2-HXT 3 J [40] 6 4 60 [ 20 |37 |10 [253] 2 [13,87]20,76|21,48|22,16| 22,9 | <
02968267 JH142040J3R100.0Z4-HXT 3 J [40] 6 4 60 | 20 | 37|10 |253| 4 |13,87|20,76[21,48|22,16| 22,9 | =
02968268 JH142060J3R050.0Z4-HXT 3 J |60 8 6 75 | 30 | 56 |05 [1,75] 4 [19,15[30,85/31,88(32,93| = |
02968269 JH142060J3R050.0Z5-HXT 3 J [60] 8 6 75 | 30 | 56 |05 [1,75] 5 [19,15[30,85/31,88|32,93| = |
02968270 JH142060J3R100.0Z4-HXT 3 J [60] 8 6 75 | 30 | 56 | 1,0 [1,77| 4 [19,15[30,83|31,85(32,88] = |
02968271 JH142060J3R100.0Z5-HXT 3 J |60 8 6 75 | 30 | 56 | 1,0 [1,77] 5 [19,15[30,83|31,85(32,88] = |
02968272 JH142060J3R150.0Z5-HXT 3 J |60 8 6 75 | 30 | 56 | 15| 18| 5 [19,15/30,831,82(32,83] = | «
02968273 JH142060J3R200.0Z5-HXT 3 J [60] 8 6 75 | 30 | 56 |20 [1,83] 5 [19,1530,78|31,78(32,78] = |
02968274 JH142080J3R050.0Z5-HXT 3 J [80] 10 8 85 | 40 | 74 | 05 |1,34| 5 |27,67|41,12[42,44] = | = | «
02968275 JH142080J3R100.0Z5-HXT 3 J [80] 10 8 85 | 40 [ 74 | 1,0 [1,36| 5 [27,67[41,11|42,41] = | = |
02968276 JH142080J3R150.0Z5-HXT 3 J [80] 10 8 85 | 40 | 74 |15 [1,37| 5 [27,67[41,09/142,38] = | = | =
02968277 JH142080J3R200.0Z5-HXT 3 J |80 10 8 85 | 40 | 74 |20 |1,39| 5 |27,67|41,08[42,35| © | = | «
02968278 JH142100J3R050.0Z5-HXT 3 J [100] 12 10 | 100 | 50 | 94 | 05 | 1,1 | 5 |29,67|50,97[52,62| | = | =
02968279 JH142100J3R100.0Z5-HXT 3 J 1100 12 10 | 100 | 50 | 94 | 1,0 [ 1,11 | 5 |29,67|50,95[52,59| = | = | «
02968280 JH142100J3R200.0Z5-HXT 3 J [100] 12 10 | 100 | 50 | 94 | 2,0 [1,13| 5 |29,67|50,91[52,53| « | = | «
02968281 JH142100J3R400.0Z5-HXT 3 J 100 12 10 | 100 | 50 | 94 | 40 [117| 5 |29,67|50,83[524| = | = | =
02968282 JH142020J6R030.0Z4-HXT 6 J [20] 6 2 75 | 20 [ 1,9 |03 [433| 4 [523]11,4]21,021,71/22,45|24,11
02968283 JH142020J6R050.0Z4-HXT 6 J |20 6 2 75 | 20 [ 19|05 |436| 4 |52311,14]20,99]21,69|22,43|24,06
02968284 JH142030J6R050.0Z4-HXT 6 J |30 6 3 75 | 30 [ 28 )05 |252| 4 |9,57(20,92[31,32|32,35(33,46]
02968285 JH142030J6R100.0Z4-HXT 6 J [30] 6 3 75 | 30 | 28 | 1,0 [2,56| 4 [9,5720,331,2932,31(33,39|
02968286 JH142040J6R030.0Z4-HXT 6 J [40] 6 4 80 | 40 | 37 )03 [136] 4 |13,87|30,85[41,65 « | = | «
02968287 JH142040J6R050.0Z4-HXT 6 J |40 6 4 80 | 40 | 37 )05 |137] 4 |13,87/30,6[4165 « | = | =
02968288 JH142040J6R100.0Z4-HXT 6 J |40 6 4 80 | 40 |37 [ 1,0 [1,38] 4 [1387[2998|416| = | = | =

* Largo efectivo de corte seglin angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el area de proteccion.
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH142

SECO 2

Datos de corte - JH142 Copiado en desbaste

£ fx >
SMG a,/DC ap/DC 2 B3] 4 6 8 10 12 16 A

P1 M/E 0,050 0,050 0,019 0,028 0,038 0,060 0,075 0,095 0,11 0,14 485 (455 — 540)
P2 M/E 0,050 0,050 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,14 470 (440 — 520)
P3 M/E 0,050 0,050 0,018 0,028 0,036 0,055 0,075 0,090 0,11 0,14 410 (385 —455)
P4 M/E 0,050 0,050 0,018 0,028 0,036 0,055 0,070 0,090 0,11 0,13 360 (340 —400)
S M/E 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 345 (325 —385)
P6 M/E 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 385 (365 —430)
P7 M/E 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 365 (345 —405)
P8 M/E 0,050 0,050 0,018 0,028 0,036 0,055 0,075 0,090 0,11 0,14 345 (325 —385)
P11 M/E 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 355 (335 —395)
K1 AIE 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 345 (325 —385)
K2 AIE 0,050 0,050 0,016 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 305 (285 —335)
K3 AIE 0,050 0,050 0,016 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 255 (240 — 285)
K4 AIE 0,050 0,050 0,016 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 0,12 245 (230 —270)
K5 AIE 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 345 (325 —385)
K6 A/E 0,050 0,050 0,020 0,030 0,040 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 500 (475 —560)
K7 AIE 0,050 0,050 0,018 0,026 0,036 0,055 0,070 0,090 0,10 0,13 440 (415—490)
H3 M/A 0,020 0,020 0,010 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 0,075 95 (70 —120)
H5 M/A 0,040 0,040 0,013 0,020 0,026 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 310 (280 —335)
H7 M/A 0,020 0,020 0,010 0,016 0,020 0,032 0,042 0,050 0,060 0,075 95 (70 —120)
H8 M/A 0,040 0,040 0,0090 0,014 0,018 0,028 0,036 0,046 0,055 0,070 315 (290 — 340)
H11 M/A 0,040 0,040 0,013 0,020 0,026 0,040 0,055 0,065 0,080 0,095 390 (360 —425)
H12 M/A 0,050 0,050 0,0055 0,0085 0,011 0,017 0,022 0,028 0,034 0,042 355 (325 —385)
H21 M/A 0,040 0,040 0,0090 0,014 0,018 0,028 0,036 0,046 0,055 0,070 315 (290 — 340)
H31 M/A 0,030 0,030 0,011 0,016 0,022 0,032 0,044 0,055 0,065 0,080 140 (120 —170)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada

V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH1 12 SECO =

JH112 - Alta velocidad - Alta precision - Acero templado - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico

oM DMIM DM
Ly, DMM, <P
| \
| |
} 0AL 0AL \ 0AL
| \ lam
I I am
| . l
DN
|+ ) LN LN |
APMXS, I |
b ~0¢ Lapmixs - oc tapuixs
Tolerancias: D G E J
Salto= <0,005 mm o
DMM=h5 B =) e 0r
e (] > “ ‘ @7‘ % @+ wer | B
RE= £0,005 mm = S .
Es posible reafilar si DC es 226
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lon, ref)*
1= n n
Bl 2| £ | x| x| 8| g
Cédigo | Referencia Long. | Disefio| DC [DMM |APMXS|OAL| LN |[DN|cA| &| & | £ | § | 8 | & | &
02970112 JH112020G1B.0Z2-HXT 1 G [20] 4 2 40 | 4 |19(645] 2 | 466 | 484 | 503 | 524 | 547 | 6,03
02970113 JH112030G1B.0Z2-HXT 1 G [30] 4 3 40 6 |28(33]| 2 | 69 | 729 | 766 | 808 | 856 | 978
02970114 JH112040D1B.0Z2-HXT 1 D |40 4 4 40| -|1-1-12 40 o 0 0 0 0
02970115 JH112050G1B.0Z2-HXT 1 G |50] 6 5 50 |10 {4620 2 | 12,09 | 12,96 | 14,01 | 15,29 | 16,89 0
02970116 JH112060D1B.0Z2-HXT 1 D [60] 6 6 50|-1-[-12 6,0 0 ) 0 0 0
02970117 JH112080D1B.0Z2-HXT 1 D |80] 8 8 65 -1 -12 8,0 i 0 i © o
02970118 JH112100D1B.0Z2-HXT 1 D |10,0{ 10 10 |65 -] -] -1]2] 100 0 0 0 0 0

02970119 JH112020G2B.0Z2-HXT 2 G [20] 3 2 50 (10 ]1,9]25] 2 [ 10,79 | 111 | 11,42 | 11,77 © °
02970120 JH112030D2B.0Z2-HXT 2 D [30] 3 3 50 -] -]1-[2 o © o 0 0 oo
02970121 JH112040D2B.0Z2-HXT 2 D 40| 4 4 60| -[-|-[2] 40 i [l o © o
02970122 JH112050D2B.0Z2-HXT 2 D [50] 5 5 |60 -]-[-]2] 50 o o o o 0
02970123 JH112060D2B.0Z2-HXT 2 D [60] 6 6 75 -[-12] 60 [ el o m o

02970124 JH112020G3B.0Z2-HXT 3 G 20| 6 2 |60 4 [19]812| 2 | 466 | 484 | 503 | 524 | 547 | 6,03
02970125 JH112025G3B.0Z2-HXT 3 G [25] 6 3 [60]|5 (24739 2 | 566 | 587 | 61 6,36 | 664 | 7,31
02970126 JH112030G3B.0Z2-HXT 3 G |30] 6 3 |60]6 [28[55] 2| 697 [ 731 7,7 | 814 | 865 | 9,95
02968289 JH112035G3B.0Z2-HXT 3 G |35] 6 4 |65 7 [32(381] 2 | 862 | 924 | 999 | 10,9 | 12,05 [ 1549
02970127 JH112040G3B.0Z2-HXT 3 G [40] 6 4 |65| 8 [37(334 2 | 962 | 10,31 | 11,14 | 12,15 | 1342 | 17,25
02970128 JH112050G3B.0Z2-HXT 3 G |50] 6 5 |[65]10[46[20] 2 | 12,09 | 12,96 | 14,01 | 1529 | 16,89 o
02970129 JH112060G3B.0Z2-HXT 3 G [60] 8 6 75121561278 2 | 14,09 | 151 | 16,31 [ 17,79 | 19,64 | 252
02968290 JH112080E3B.0Z2-HXT 3 E |80 8 8 75016 |74 - | 2 | 160 o [l o © o
02968291 JH112100E3B.0Z2-HXT 3 E |10,0] 10 10 |80[20]94| -] 2] 200 © i o o o
02968292 JH112120E3B.0Z2-HXT 3 E |120] 12 12 190 (24 |114] - | 2 | 240 b [l o © o
02970130 JH112020G4B.0Z2-HXT 4 G [20] 6 2 80 (2019|382 2 | 20,66 | 21,59 | 22,61 | 23,73 | 24,98 | 27,94
02970131 JH112030G4B.0Z2-HXT 4 G [30] 6 3 80 [ 20128291 2 | 20,97 | 22,18 | 23,55 | 25,11 | 26,92 | 31,51
02970132 JH112040G4B.0Z2-HXT 4 G |40] 6 4 80 [20|3,7|197] 2 | 21,62 | 23,39 | 25,53 | 2813 | o
02970133 JH112050G4B.0Z2-HXT 4 G |[50] 6 5 [100]50 [46[053] 2 | 52,09 | 56,58 | o [l o
02968293 JH112060D4B.0Z2-HXT 4 D |60] 6 6 [100] - [56] -] 2| 60 © © o © o
02968294 JH112080D4B.0Z2-HXT 4 D [80] 8 8 |[1M0]| - [74]-]12] 80 © i o o o
02968295 JH112100D4B.0Z2-HXT 4 D ]10,0] 10 10 [125] - (94| - | 2 | 10,0 b [l o © o
02968296 JH112120D4B.0Z2-HXT 4 D |12,0] 12 12 ]125] - |114] - | 2 | 120 o [l o © o
02970134 JH112020J5B.0Z2-HXT 5 J [20] 6 2 80| - 119332 | 309 | 343 | 391 | 463 | 581 | 14,63
02970135 JH112030J5B.0Z2-HXT 5 J 130] 6 3 80| - 128|222 | 57 | 675 | 851 | 12,03 | 22,61 o
02970136 JH112040J5B.0Z2-HXT 5 J |40] 6 4 80 [ - |37]|12] 2 | 10,58 | 1535 | 3207 | < © o
02970137 JH112050J5B.0Z2-HXT 5 J 150] 8 5 [100]| - [46[16] 2 | 1147 | 1456 | 20,93 | 4146 | < s
02970138 JH112060J5B.0Z2-HXT 5 J |60] 8 6 [100] - [56(11] 2 | 1472 | 21,24 | 44,08 | = © o
02970139 JH112080J5B.0Z2-HXT 5 J [80] 10 8 [125| — |74[10[ 2 | 20,71 | 29,7 | 5965 | < © ©

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota ~ = infinito, no colisiona con el area de proteccion.
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH1 12 SECO =

JH112 - Alta velocidad - Alta precision - Acero templado - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico

0AL
lam
an
bd- Lapuxs

Tolerancias:
Salto= <0,005 mm o
DMM=hb 4 “ [ @Z}‘ °° @
- - HXT
DC:0-0,01 mm W | W R\% A,
RE= +0,005 mm
Es posible reafilar si DC es 236
Méax. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lan, ref)*
Bl a8 | 2] &« ] o
ol §E| 8| 5| 8| 8| 8
Codigo Referencia Long. [Disefio] DC [DMM|APMXS|OAL| LN |DN [CA| & | = = = = = =
02970140 JH112100J5B.0Z2-HXT 5 J |100[ 12 ] 10 |[125] - |94 10| 2 | 22,16 | 30,75 | 56,56 | <o @ @
02970141 JH112060J6B.0Z2-HXT 6 J [60] 10 6 [125| - |56[20] 2 | 11,59 | 13,99 | 18,22 | 27,78 | 69,22 | <
02970142 JH112080J6B.0Z2-HXT 6 J [80] 12 8 [150| - |74 (18] 2 | 16,24 | 19,64 | 2568 | 39,27 | 9824 |
02970143 JH112100J6B.0Z2-HXT 6 J [10,0]12] 10 [150| - |94 |08]| 2 | 26,26 | 4399 | « o 0 w

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el area de proteccion.
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JABRO®-HSM/TORNADO -JH1 12 SECO =

Datos de corte - JH112 Copiado en acabado

.\ " Y
SMG a,DC 2 25 3 35 4 5 6 8 10 | 12 Ve
K1 E 030 | 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,080 | 0075 | 0,090 | 012 | 015 | 018 | 520 (490 —740)
K2 E 030 | 0,030 0,038 0044 | 0050 | 0060 | 0075 | 0090 | 042 | 015 | 018 | 445 (425—640)
K3 E 030 | 0,030 0,038 0044 | 0,050 | 0,080 | 0075 | 0,090 | 012 | 015 | 0,18 | 380 (360 —540)
K4 E 030 | 0,030 0,038 0044 | 0050 | 0060 | 0075 | 0090 | 042 | 0,15 | 018 | 360 (345—520)
K5 E 030 | 0,030 0,036 0,044 | 0,050 | 0060 | 0075 | 0,090 | 012 | 015 | 017 | 415 (370—610)
K6 E 030 | 0,030 0,038 0044 | 0,050 | 0,080 | 0075 | 0,09 | 012 | 015 | 0,18 | 610 (540—910)
K7 E 030 | 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0060 | 0075 | 0,090 | 012 | 015 | 0,18 | 680 (560 —800)
H3 M 016 | 0,028 0,036 0042 | 0,048 | 0055 | 0070 | 0,085 | 011 | 014 | 0,17 | 155 (140—235)
H5 M 030 | 0,030 0,038 0044 | 0050 | 0060 | 0075 | 0,090 | 042 | 0,15 | 018 | 285 (235—335)
H7 M 016 | 0,028 0,036 0042 | 0,048 | 0055 | 0070 | 0,085 | 011 | 014 | 017 | 155 (140—235)
H8 M 030 | 0,028 0,034 0042 | 0048 | 0055 | 0070 | 0085 | 011 | 0,14 | 017 | 285 (235—335)
H11 M 030 | 0,030 0,038 0044 | 0,050 | 0,080 | 0075 | 0,090 | 012 | 015 | 0,18 | 360 (295—425)
H12 M 030 | 0,028 0,034 0042 | 0048 | 0055 | 0070 | 0085 | 011 | 014 | 047 | 330 (275—390)
H21 M 030 | 0,028 0,034 0042 | 0,048 | 0055 | 0070 | 0,085 | 011 | 014 | 017 | 285 (235—335)
H31 M 030 | 0,026 0,032 0,040 | 0,046 | 0050 | 0065 | 0,080 | 010 | 013 | 016 | 300 (290 — 435)

Datos de corte - JH112 Copiado en desbaste

E f, >
SMG a,/DC apIDC 2 2,5 3 3,5 4 5 6 8 10 12 A
K1 E 0,25 0,14 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 012 | 0,45 | 0,18 | 315 (300 —450)
K2 E 0,25 0,14 0,030 0,036 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 0,15 | 0,17 | 275 (260 — 390)
K3 E 0,25 0,14 0,030 0,036 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 0,45 | 0,17 | 235 (220 — 330)
K4 E 0,25 0,14 0,030 0,036 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 012 | 0,45 | 0,17 | 220 (210—315)
K5 E 0,16 0,14 0,028 0,036 0,042 | 0,060 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 0,14 | 0,17 | 285 (255—425)
K6 E 0,16 0,14 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 0,15 | 0,18 | 415 (370 —620)
K7 E 0,25 0,12 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 0,15 | 0,18 | 420 (345—490)
H3 M 0,12 0,040 0,028 0,036 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 0,14 | 0,17 110 (100 — 165)
H5 M 0,25 0,095 | 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 0,15 | 0,18 | 175 (145—205)
H7 M 0,12 0,034 0,028 0,036 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 014 | 017 110 (100 — 165)
H8 M 0,25 0,080 | 0,028 0,034 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 0,14 | 0,17 | 180 (145—210)
H11 M 0,25 0,095 0,030 0,038 0,044 | 0,050 | 0,060 | 0,075 | 0,090 | 0,12 | 0,15 | 0,18 | 225 (185— 265)
H12 M 0,25 0,080 | 0,028 0,034 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 0,14 | 0,17 | 210 (170 —245)
H21 M 0,25 0,080 0,028 0,034 0,042 | 0,048 | 0,055 | 0,070 | 0,085 | 0,11 0,14 | 0,17 | 180 (145—210)
H31 M 0,20 0,095 0,026 0,032 0,040 | 0,046 | 0,050 | 0,065 | 0,080 | 0,0 | 0,13 | 0,16 | 200 (190 — 285)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-HSMITORNADO - JH150 SECO=

JH150 - Alta velocidad - Acero templado - Punta esférica - 4 Dientes - Mango cilindrico

__—>DMMe—
0AL
i
v
é é APVIXS
y
e
Tolerancias: D
DMN= h5 -
DC=-0,02/-0,04 mm L] i By 7 N
RE=+0,01 mm 7 u @/\ R\% @» MEGA-64
Es posible reafilar si DC es 206 S T

Dimensiones en mm 8

Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM APMXS OAL & S
00019198 150060-MEGA-64 2 D 6,0 6 6 80 4 ||
00019208 150080-MEGA-64 2 D 8,0 8 8 85 4 | |
00019219 150100-MEGA-64 2 D 10,0 10 10 100 4 ||
00019254 150120-MEGA-64 2 D 12,0 12 12 100 4 ||

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH150 SECO =

Datos de corte - JH150 Copiado en deshaste

kY fl >
a/DC a,DC 6 8 10 12 Ve
A 0,30 0,14 0,10 0,14 017 0,20 200 (310— 375)
A 0,30 0,14 0,10 0,14 017 0,20 250 (265 — 325)
A 0,30 0,14 0,10 0,14 0,17 0.20 210_(225— 275)
A 0,20 0,14 0,10 0,14 017 0,20 255 (265 — 340)
A 0,20 0,14 0,10 0,14 017 0.20 375 (390 — 500)
A 0,20 0,14 0,10 0,14 017 0.20 325 (340 —435)
M 0,050 0,020 0,085 0.1 0,14 017 85 (90— 125)
M 0,20 0,060 0,10 0,14 017 0,20 180 (160 — 200)
M 0,050 0,017 0,085 0.1 0,14 017 85 (85— 120)
M 0,20 0,050 0,095 0,12 0,16 019 180 (160 — 205)
M 0,20 0,060 0,10 0,14 017 0.20 230_(205— 255)
M 0,20 0,050 0,095 0,12 0,16 019 210 (185— 235)
M 0,20 0,050 0,095 012 0,16 019 180 (160 — 205)
M 015 0.060 0,090 012 0.15 018 125 (120 — 185)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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® -
JABRO®- HSMITORNADO - JH160 SECO1
JH160 - Alta velocidad - Acero templado - Punta esférica - 4 Dientes - Mango cilindrico
*DMMF
OAL !
| r ‘
LN2 |
r
i NJ)APMXS
DC RE
Tolerancias: B
DMM= h5 _
DC=0,02/-0,06 mm ] “ @ 4t @2‘7\ @ .
SA=250° — | | MEGA-64
L < % P
Dimensiones en mm .g
a 5
L £
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC DMM |APMXS| OAL LN LN2 DN RE & S
00040365 | 160030-MEGA-64 2 E 30 3 23 60 45 | 90 | 18 | 15 4 ]
00040366 | 160040-MEGA-64 2 E 40 4 3,1 60 56 | 110 | 24 | 20 4 [
00040367 | 160050-MEGA-64 2 E 50 5 39 70 64 | 130 | 30 | 25 4 [
00040368 | 160060-MEGA-64 2 E 6,0 6 47 80 97 [ 173 | 36 | 30 4 [
00040369 | 160080-MEGA-64 2 E 8,0 8 62 85 | 12 | 213 | 48 | 40 4 [
00040370 | 160100-MEGA-64 2 E 100 | 10 78 | 100 | 156 | 279 | 60 | 50 4 [
00040371 | 160120-MEGA-64 2 E 120 | 12 94 | 125 | 172 [ 318 | 72 | 60 4 [

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-HSM/TORNADO - JH160 SECO =

Datos de corte - JH160 Copiado en acabado

Z fz o
SMG 2¢/DC a,IDC 4 5 6 8 10 12 Ve
P1 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 0,17 0,20 540 (45— 710)
P2 ME/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 017 0,20 530 (435 — 690)
P3 ME/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 0,17 0,20 455 (375 — 590)
P4 ME/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 017 0,20 400 (330 — 520)
P5 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 017 0,20 385 _(315—495)
P6 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0,10 0,14 0,17 0,20 430 (355— 560)
P7 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 0,17 0,20 405 (335 — 530)
P8 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0,10 0,14 0,17 0,20 385 (315— 495)
P11 MIE/A 0,020 0,022 0,070 0,085 0.10 0,14 017 0,20 395 (325—510)
P12 MIE/A 0,020 0,022 0,060 0,075 0,090 012 0,15 0,18 235 (195— 305)
H3 ME/A 0,010 0,0075 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 85 (90— 115)
H5 ME/A 0,010 0,015 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 335 (315— 360)
H7 ME/A 0,010 0,0075 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 85 (90— 115)
H8 ME/A 0,010 0,015 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 335 (315— 360)
H11 ME/A 0,010 0,015 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 430 (400 — 460)
H12 ME/A 0,020 0,022 0,046 0,055 0,070 0,090 0,11 0,14 365 (340 — 390)
H21 MIE/A 0,010 0,015 0,050 0,065 0,080 0,10 0,13 0,16 335 (315— 360)
H31 MIE/A 0,010 0015 0,050 0,065 0,080 0.10 0.13 0,16 165 _(175— 215)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JABRO®-MINI SECO =
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JABRO®-MINI - JME142 SECO1

JME142 - Mini - Acero templado - Filo 90° - 2 Dientes — Mango cilindrico - Radio

Tolerancias: J

Salto= <0,005 mm ]

DMM = h5 G u %j HXT

DC <0,6 = 0-0,008 mm DC>0,6 = 0-0,01 mm

RE = 0,005 mm

Méx. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lom, ref)*
o n n
Rlglglx|x|g|g

Codigo | Referencia Long. |Disefio| DC |DMM|APMXS|OAL| LN [DN [RE|[CA|NA| & | E|E| E| E| E| £
03205080 | JME142002G1R005Z2.0-HXT | 1 G [02] 4 | 015 |40 04/018]005[1512 00| 2 |048] 05 [051[053]/055]0,58
03205082 | JME142003G1R005Z2.0-HXT | 1 G 03] 4 |0225] 40| 06[028|0,05[14,77/ 00 2 [068]07[0,73]0,75/0,77]0.,81
03205084 | JME142004G1R005Z2.0-HXT | 1 G |o4] 4 | 03 [40]08]037/0,05[14,39 00| 2 [09[093]095/098]1,01[1,07
03205086 | JME142005G1R005Z2.0-HXT | 1 G [05] 4 | 037540 |075[046]0,05[1401 00 2 [1,13[1,15]1,18]1,21]1,25[1,32
03205099 | JME142006G1R005Z2.0-HXT | 1 G [06] 4 | 045 |40 09[056]/0,05[1367 00| 2 [1,532]1,35]1,39]1,43[1,47]1,55
03205121 | JME142008G1R005Z2.0-HXT | 1 G [08] 6 | 06 |50]12][076]0,05[1398 00] 2 [1,72[176]1,81]1,.86]1,91]2,02
03205139 | JME142010G1R005Z2.0-HXT | 1 G [10] 6 | 075 |50 | 15][095/0,05[1349 00| 2 [214]2,19]2,25]2,31]2,37| 251
03205151 | JME142012G1R00522.0-HXT | 1 G [12] 6 | 09 |50]18][115/005[1302 00| 2 [254] 26 |267]274]281]|2,98
03205161 | JME142015G1R005Z2.0-HXT | 1 G [15] 6 | 112550 |225(145/0,05[123[ 00| 2 |[314[322] 3,3 [338]347]3,68
03205081 | JME142002J2R00522.0-HXT | 2 J |02] 4 [ 015 | 40|06 [018[0051423 09| 2 |054|0,72[0,81[0,89[095]1,07
03205083 | JME142003J2R00522.0-HXT | 2 J 03] 4 | 022540 09]028]005[1367/ 09| 2 [061] 1,0]1,13[1.23]1,31]1,44
03205085 | JME142004J2R00522.0-HXT | 2 J |o4] 4] 03 |40 [12]037]005[131]09]| 2 [1,01]1,37] 1,5 [159]1,68]1,83
03205087 | JME142005J2R00522.0-HXT | 2 J |o5]| 4 [0375] 40| 15]046[005/1254 09| 2 [141]1,72]1,85[1,95[2,04] 2,2
03205093 | JME142005J2R01022.0-HXT | 2 J |o05] 4 | 037540 [ 15]046] 01126109 2 [141]1,72]1,84[1,95|2,03]2,19
03205100 | JME142006J2R00522.0-HXT | 2 J |o6] 4 | 045 | 40 [20]056[005[11,76] 09| 2 [142]2,18]236[2.48]|2,59]2,78
03205107 | JME142006J2R010Z2.0-HXT | 2 J |o6] 4 | 045 |40 [20]056]01[11,83 09| 2 [142]2,18]235(2.48]|2,58]2,77
03205122 | JME142008J2R00522.0-HXT | 2 J o8] 4 | 06 |40 ]25]076[005[1092/ 09| 2 [156]2,67|2:88[3,02]3,14[337
03205129 | JME142008J2R010Z2.0-HXT | 2 J |o8| 4 | o6 |40[25][076]0,1][10,98 09| 2 [157|266(287[3,01[3,13336
03205135 | JME142008J2R020Z2.0-HXT | 2 J o8] 4| 06 |40 |25]076]02[111]09] 2 [157|265|286] 30 |312]334
03205088 | JME142005G2R00522.0-HXT | 2 G |o05] 6 [0375 ][50 |15]046/005[135[00] 2 [1.78[ 1920 [209]216[2,32
03205094 | JME142005G2R010Z2.0-HXT | 2 G |o5] 6 | 037550 15][046]01 [1355 00| 2 [1,78]19]1,99[2,08]2,16]231
03205101 | JME142006G2R005Z2.0-HXT | 2 G 06| 6 | 045 |50 |20/[056/0,05[948]|00] 2 [227]2.42]|254]267]2,82]3,16
03205108 | JME142006G2R010Z2.0-HXT | 2 G |[o6] 6 | 045 |50 | 20056]01 [951]00] 2 [227]242]|254]266]281]3,14
03205123 | JME142008G2R005Z2.0-HXT | 2 G [08] 6 | 06 |50]25][076/0,05[9,15(00] 2 |277(2.95]3,09]325]343]384
03205130 | JME142008G2R010Z2.0-HXT | 2 G [08] 6 | 06 |50]|25][076]01[917[00] 2 [277(2,94]3,09]3,24[341]3,82
03205136 | JME142008G2R020Z2.0-HXT | 2 G |o08] 6 | 06 |50]25]076/02][9.22[00] 2 [2,77]2,94]3,08|323]|3,39(3,79
03205140 | JME142010G2R005Z2.0-HXT | 2 G [10] 6 | 075 |50 40/[095/005[829(00] 2 [432]455]4,77]501]5,29]593
03205145 | JME142010G2R010Z2.0-HXT | 2 G [10] 6 [ 075 |50 |40][095]01[831]00] 2 [432]454]4,76]501]5,27]591
03205148 | JME142010G2R020Z2.0-HXT | 2 G [10] 6 | 075 |50 |40][095]02](836[00] 2 [432]454]|4,75]499]525|588
03205152 | JME142012G2R005Z2.0-HXT | 2 G [12] 6 | 09 |50]45][115/005]797|00] 2 [482]507]532]559]589]6,62
03205155 | JME142012G2R010Z2.0-HXT | 2 G |12] 6 | 09 [50[45]115/01[7,99]00] 2 [482]507]531]|558|588] 6,6
03205158 | JME142012G2R020Z2.0-HXT | 2 G [12] 6 | 09 |50]|45][115]02]804[00] 2 |482[506]53 |557|586]6,56
03205162 | JME142015G2R005Z2.0-HXT | 2 G [15] 6 | 112550 |50][145/005| 7.6 00| 2 |532(559]587|6,17] 65|73
03205167 | JME142015G2R010Z2.0-HXT | 2 G |15] 6 | 1,125 |50 |50[145/01[97[00]| 2 |532]558]577(596]6,16(6,61
03205171 | JME142015G2R020Z2.0-HXT | 2 G |15] 6 [ 112550 |50 [145/02[976] 00 2 [532(557[576/595]6,15(6,59
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JABRO®-MINI - JME142 SECO1
JME142 - Mini - Acero templado - Filo 90° - 2 Dientes — Mango cilindrico - Radio
DM
\
|
!
| OAL
!
"SA
RE: DWS
Tolerancias: J
Salto= <0,005 mm ]
DMM = h5 G u %j HXT
DC <0,6 = 0-0,008 mm DC>0,6 = 0-0,01 mm
RE =+0,005 mm
Méx. P.D.P. en relacién
Dimensiones en mm an (lom, ref)*
U n n
Rlglglx|x|g|e
Codigo | Referencia Long. [Disefio| DC [DMM|APMXS|OAL| LN [DN [RE|[CA|NA| & | E|E| S| E| E| £
03205174 | JME142018G2R005Z2.0-HXT | 2 G [18] 6 | 135 |50 |50][175]005/94 (00| 2 |532(558]577]596(6.17]6,62
03205177 | JME142018G2R010Z2.0-HXT | 2 G [18] 6 | 135 |50 | 50[175| 01 [943[00] 2 [532]558]5,77]5.96]6,16]6.61
03205180 | JME142020G2R00522.0-HXT | 2 G |20] 6 | 15 [50]60]194/0,05(852[00| 2 [6,35]6,64(685|7.08|7,33]7,87
03205185 | JME142020G2R010Z2.0-HXT | 2 G [20] 6 | 15 |50|60][194]01 855/ 00] 2 |635]6,64]685]7,08]7,32|7,86
03205188 | JME142020G2R020Z2.0-HXT | 2 G [20] 6 | 15 |50]|60[194]02]|86][00] 2 |635]663]|6,84]7.07]73 7,84
03205191 | JME142020G2R030Z2.0-HXT | 2 G |20] 6 | 15 |50 [60[194]03][866]/00]| 2 |635]6,63(6,84[7,06|7,29(7,81
03205192 | JME142025G2R005Z2.0-HXT | 2 G |25 6 | 187550 | 7524 005/71]00] 2 |797[826]|852|8,81]9,11]9,79
03205195 | JME142025G2R010Z2.0-HXT | 2 G |25 6 | 187550 |75][24]01713[00] 2 [797(826]|852] 88 [9,11]9,78
03205198 | JME142025G2R020Z2.0-HXT | 2 G [25]| 6 | 187550 |75][24]02]717[00] 2 |797[8.25|851[8,79]9,09|9,76
03205201 | JME142030G2R005Z2.0-HXT | 2 G [30] 6 | 225 |50 | 9,0(2,85/0,05[581]00] 2 [9,59] 99 [10,21]10,56[10,92]11,73
03205205 | JME142030G2R010Z2.0-HXT | 2 G |30] 6 | 225 |50 |90285|01 (58200 2 [9,59]9,89[10,21/10,55/10,91[11,72
03205208 | JME142030G2R020Z2.0-HXT | 2 G [30] 6 | 225 |50 |90(285|02]586/00] 2 [959(9,89|102]10,54/109]11,7
03205211 | JME142030G2R030Z2.0-HXT | 2 G [30] 6 | 225 |50 |9,0(285|03[59]00] 2 [959]9,89/10,2[10,5310,89/11,68
03205089 | JME142005J3R00522.0-HXT | 3 J |05 4 | 0375 40| 25]046[005[11,24] 09| 2 [141]2,63]2:86(3,01|3,13]3,36
03205095 | JME142005J3R01022.0-HXT | 3 J o5 4 0375 40 [ 25]046] 01 [11,29] 09| 2 [141]2,62]286] 30 |312]335
03205103 | JME142006J3R00522.0-HXT | 3 J o6 4 | 045 | 40 [30]056[005[1058 09| 2 [142]3,05[337(354]|367[394
03205109 | JME142006J3R01022.0-HXT | 3 J |06 4 | 045 |40 |30]056]01[1063 09| 2 [142]3,04]3,36(353]|366/393
03205124 | JME142008J3R00522.0-HXT | 3 J |08 4 | 06 |40[40]076[0,05/936(09| 2 |1,56]346(4,39]459]4,75] 5.1
03205131 | JME142008J3R010Z2.0-HXT | 3 J o8| 4| 06 |40 ]40]076]01 9409 2 [157]34[439]459]4,75]509
03205090 | JME142005G3R005Z2.0-HXT | 3 G |[o05] 6 | 037550 35][046/0,05[11,55 00 | 2 [3,78] 4,0 |4,16] 4,3 [444]4,77
03205096 | JME142005G3R010Z2.0-HXT | 3 G |o5] 6 |0375]50]35][046]01 [11,59 00| 2 [378] 40 |415]429]444]4,76
03205104 | JME142006G3R005Z2.0-HXT | 3 G |06] 6 | 045 |50 | 40/[056/0,05(846]| 00| 2 |427(452|4,74|498(5.25] 59
03205110 | JME142006G3R01022.0-HXT | 3 G |o06| 6 | 045 |50 |40 |056]01 (84800 2 [427(452(473|498]524|588
03205126 | JME142008G3R005Z2.0-HXT | 3 G [08] 6 | 06 |50]55][076/0,05[9.89]00] 2 [577]6,08]|6,28]649]6,72|7,21
03205132 | JME142008G3R010Z2.0-HXT | 3 G |08 6 | 06 |50]55][076|01992[00] 2 |577(6,08]6,28/649[671] 7.2
03205137 | JME142008G3R020Z2.0-HXT | 3 G |o8| 6 | 06 |50]|55]076/02][998[00]| 2 [577(6,07(627|648]6,7[7,18
03205141 | JME142010G3R005Z2.0-HXT | 3 G [10] 6 | 075 |50 |70/[095/005[884[00] 2 [732]7,65]| 7,9 816]844]9,07
03205146 | JME142010G3R010Z2.0-HXT | 3 G |[10] 6 [ 075 [50[70]095]01 (88600 2 [7.32(7,65]7.9 8,16/844[9,06
03205149 | JME142010G3R020Z2.0-HXT | 3 G [10] 6 | 075 |50 |70][095]02](891[00] 2 |732(7.65|7,89]8,15]8:42]9,04
03205153 | JME142012G3R005Z2.0-HXT | 3 G [12] 6 | 09 |50]80][115/0,05[816[00] 2 [832]8,68]8,96]9,26]/9,58]10,29
03205156 | JME142012G3R010Z2.0-HXT | 3 G |12] 6 | 09 [50][80]1,15/01[819[00]| 2 [832]8,68(896|9,.26/9,58[10,28
03205159 | JME142012G3R020Z2.0-HXT | 3 G [12] 6 | 09 |50]|80][115]02](823[00] 2 |832]868]|895]925/9,56[10,26
03205163 | JME142015G3R005Z2.0-HXT | 3 G [15] 6 | 112550 [10,0{145/0,05]7,05[ 00| 2 [10,3210,75[11,09]11,46[11,86[12,74
03205169 | JME142015G3R010Z2.0-HXT | 3 G [15] 6 | 112550 |100[145] 01 [7,06] 00 2 [10,3210,75[11,09]11,46[11,85/12,73
03205172 | JME142015G3R020Z2.0-HXT | 3 G [15] 6 | 112550 10,0145/ 02|71 [00] 2 [10,3210,74]11,08[11,45[11,84[12,71
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JABRO®-MINI - JME142 SECO1
JME142 - Mini - Acero templado - Filo 90° - 2 Dientes — Mango cilindrico - Radio
DMM
DC

Tolerancias: J G

Salto= <0,005 mm 1 8 AN

DMM = h5 Ny u %j @* HxT

DC <0,6 = 0-0,008 mm DC>0,6 = 0-0,01 mm —

RE = 0,005 mm

Méx. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lom, ref)*
o n n
Rlglglx|x|g|g

Codigo | Referencia Long. |Disefio| DC |DMM|APMXS|OAL| LN [DN [RE|[CA|NA| & | E|E| E| E| E| £
03205175 | JME142018G3R005Z2.0-HXT | 3 G [18] 6 | 135 |50 [10,0{1,75]0,05]6,77| 00 | 2 [10,3210,75/11,09|11,46[11,86/12,74
03205178 | JME142018G3R010Z2.0-HXT | 3 G [18] 6 | 1,35 |50 [10,0{1,75] 01 [6,79] 0,0 | 2 [10,3210,75/11,09]11,46[11,85/12,73
03205181 | JME142020G3R00522.0-HXT | 3 G [20] 6 | 15 |50 [120[194]0,05] 59|00 2 [12,3512,83/13,24[13,68[14,1615,21
03205186 | JME142020G3R010Z2.0-HXT | 3 G [20] 6 | 15 |50 [120[194]01[592[00] 2 [12,35]12,83]13,24]13,68[14,15 15,2
03205189 | JME142020G3R020Z2.0-HXT | 3 G [20] 6 | 15 |50 [120{194]02595(00] 2 [12,3512,82/13,23[13,67[14,14]15,18
03205193 | JME142025G3R005Z2.0-HXT | 3 G |[25] 6 | 187550 |125] 24 |0,05]525( 00| 2 [12,97[1342/13,85[14,31[14,81/15,91
03205196 | JME142025G3R010Z2.0-HXT | 3 G [25] 6 | 187550 12524 |01 [527[00] 2 [12,97/1341/13,85[14,31]14,8| 15,9
03205199 | JME142025G3R020Z2.0-HXT | 3 G [25] 6 | 187550 [125(24 0252900 2 [12,97/1341/13,84[14,3[14,79/15,88
03205202 | JME142030G3R005Z2.0-HXT | 3 G [30] 6 | 225 | 60 |150[2,85/0,05]4,14| 00| 2 [1559]16,08] 16,6 [17,16[17,75/19,07
03205206 | JME142030G3R010Z2.0-HXT | 3 G [30] 6 | 225 | 60 [150[2,85| 0,1 [4,15[ 0,0 | 2 [1559]16,08] 16,6 17,15[17,75/19,06
03205209 | JME142030G3R020Z2.0-HXT | 3 G [30] 6 | 225 | 60 |150[2:85] 0.2 [4,17| 00| 2 [1559]16,08]16,59[17,14[17,73]19,04
03205212 | JME142030G3R030Z2.0-HXT | 3 G [30] 6 | 225 |60 |150[2:85| 0,3 [4,19] 00| 2 [1559]16,08]16,59[17,1317,72]19,02
03205091 | JME142005J4R00522.0-HXT | 4 J |o5]| 4 [0375]40[40]046[005/971] 09| 2 [141]312]4,38]4,58[4,74]5,09
03205097 | JME142005J4R01022.0-HXT | 4 J |05] 4 | 037540 |40]046]01[976]09]| 2 [141]3,06|4,37[458]4,74|5,08
03205105 | JME142006J4R00522.0-HXT | 4 J o6 4 | 045 |40 [50]056[005[879]09] 2 [142]313]539(563]582]626
03205118 | JME142006J4R010Z2.0-HXT | 4 J |o6] 4 | 045 |40 [50]056]01[88]09]| 2 [142]3,08|539(562]|581]624
03205127 | JME142008J4R00522.0-HXT | 4 J o8] 4 | 06 |40 |70]076[005[7.28]09]| 2 [156]346|743(7,72|7,98]8,57
03205133 | JME142008J4R010Z2.0-HXT | 4 J o8] 4] 06 |40 [70]076]01[73]09] 2 [157]34|742[7.71|7.98]856
03205092 | JME142005G4R005Z2.0-HXT | 4 G |o5] 6 | 037550 50][046/005[1042 00| 2 [528]556|5,75]595(6,15]6.61
03205098 | JME142005G4R010Z2.0-HXT | 4 G 05[] 6 |0375]5050/[046]01 [1045 00| 2 |528(556|575|594[6,14] 6,6
03205106 | JME142006G4R005Z2.0-HXT | 4 G 06| 6 | 045 |50 |60][056/005[972[00] 2 |627]66|682]7.04|7.29|7,83
03205120 | JME142006G4R010Z2.0-HXT | 4 G 06| 6 | 045 |50 |60][056]01[975[00] 2 |627]659]6,81]7,04]7,28|7,82
03205128 | JME142008G4R00522.0-HXT | 4 G [08] 6 | 06 |50]80][076/0,05[849|00] 2 [827(867]895[9,.24]956[10,27
03205134 | JME142008G4R010Z2.0-HXT | 4 G [08] 6 | 06 |50]80]076]01[851[00] 2 [827]866]894]924]956[10,26
03205138 | JME142008G4R020Z2.0-HXT | 4 G [08] 6 | 06 |50]80][076]02]856/00] 2 [827]866]8,94]9,239,54]10,24
03205142 | JME142010G4R005Z2.0-HXT | 4 G [10] 6 | 075 |50 [10,0[095]0,05]747] 00| 2 [10,3210,75/11,09|11,46[11,86/12,74
03205147 | JME142010G4R010Z2.0-HXT | 4 G [10] 6 | 075 |50 |100[095| 01 [748[00] 2 [10,3210,75/11,09]11,46[11,85/12,73
03205150 | JME142010G4R020Z2.0-HXT | 4 G [10] 6 [ 075 |50 [100[095]02752[00] 2 [10,32[10,74]11,08[11,45[11,84[12,71
03205154 | JME142012G4R005Z2.0-HXT | 4 G [12] 6 | 09 |50]120[115]005]661]00] 2 [12,3212,81/13,22]13,66[14,14]15,19
03205157 | JME142012G4R010Z2.0-HXT | 4 G [12] 6 | 09 |50120[115] 01 [662]00] 2 [12,3212,81/13,22]13,66[14,13]15,18
03205160 | JME142012G4R020Z2.0-HXT | 4 G [12] 6 | 09 |50 120[115] 0266500 2 [12,32128]13,2113,65[14,12/15,16
03205164 | JME142015G4R005Z2.0-HXT | 4 G [15] 6 | 1125 60 |150[145/0,05|554]| 00| 2 [1532 159[16,42/16,97]17,55/18,86
03205170 | JME142015G4R010Z2.0-HXT | 4 G [15] 6 | 1,125 60 [150[145]| 01 [555| 00| 2 [1532/159][16,4116,96[17,55/18,85
03205173 | JME142015G4R020Z2.0-HXT | 4 G [15] 6 | 112560 |150[145] 02 [558] 00| 2 [1532159[16,4116,9517,53]18,83

334



® -
JABRO® - MINI - JME 142 SECO1
JME142 - Mini - Acero templado - Filo 90° - 2 Dientes — Mango cilindrico - Radio
DMM DMM
e
|CA
> OAL
o
LN| ,"
RE=ll< TAPMXS
D
Tolerancias: G G
Salto= <0,005 mm 1 BN AR
DMM = h5 Ny u @* HxT
DC <0,6 = 0-0,008 mm DC>0,6 = 0-0,01 mm —
RE = 0,005 mm
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (o, ref)*
1= n n
[=] o =} - - o~ «
. S| 8|8|a8|8|a| 38
Codigo Referencia Long. |Disefiol DC [DMM(APMXS|OAL| LN [DN(RE|CA|NA| & | = | = | = | = | = | =
03205176 | JME142018G4R005Z2.0-HXT | 4 G [18] 6 | 1,35 | 60 |18,0{1,75(/0,05|4,68] 0,0 | 2 [18,3219,0(19,61/20,27[20,97/22,53
03205179 | JME142018G4R010Z2.0-HXT | 4 G [18] 6 | 1,35 | 60 |18,0{1,75] 0,1 |4,69]| 0,0 | 2 |18,3219,0[19,61/20,26[20,96[22,52
03205182 | JME142020G4R00522.0-HXT | 4 G [20] 6 1,5 | 60 [20,0(1,94/0,05(4,19] 0,0 | 2 [20,35[21,08[21,76|22,49[23,27 25,0
03205187 | JME142020G4R010Z2.0-HXT | 4 G [20] 6 15 | 60 [20,0(1,94| 0,1 |4,19] 0,0 | 2 |20,35[21,0821,76]22,48[23,26|24,99
03205190 | JME142020G4R020Z2.0-HXT | 4 G [20] 6 1,5 | 60 [20,0{1,94| 0,2 [4,21]0,0| 2 [20,35[21,07[21,75[22,47(23,25|24,97|
03205194 | JME142025G4R00522.0-HXT | 4 G [25]| 6 | 1875 |65 |250|24 [0,05|318]0,0 | 2 [254726,31]27,16]28,07|29,04| 31,2
03205197 | JME142025G4R010Z2.0-HXT | 4 G [25]| 6 | 1,875 |65 |250|24 (0131900 | 2 [254726,31]27,16]28,06[29,03(31,19
03205200 | JME142025G4R020Z2.0-HXT | 4 G [25]| 6 |1875|65|250]|24[02)|32]|00]| 2 [2547 26,3 [27,15728,05[29,02[31,17
03205207 | JME142030G4R010Z2.0-HXT | 4 G [30] 6 | 225 [80)30,0[2,85/0,1]241[0,0| 2 |30,59[31,55[32,57|33,66[34,83 =
03205210 | JME142030G4R020Z2.0-HXT | 4 G [30] 6 | 225 |80 30,0[2,85]/0,2]242|0,0| 2 |30,5931,55/32,57|33,65/34,81|
03205213 | JME142030G4R030Z2.0-HXT | 4 G [30]| 6 | 225 [ 80 30,0[2,85[0,3]242|0,0| 2 |30,5931,55[32,56/33,64|34,8|
03205143 | JME142010G5R00522.0-HXT | 5 G |10] 6 | 075 | 60 |15,0/0,95[0,05({593] 00 | 2 [1532 159 [16,42/16,97|17,55/18,86
03205165 | JME142015G5R005Z2.0-HXT | 5 G [15]| 6 | 1,125 |80 |22,5(1,45[0,05| 4,2 0,0 | 2 [22,82]23,64|24,4|25,22/26,0928,04
03205183 | JME142020G5R00522.0-HXT | 5 G [20] 6 15 | 80 [30,0{1,94/0,05[3,07| 00| 2 [30,3531,39/32,4133,49[34,65/37,24
03205203 | JME142030G5R00522.0-HXT | 5 G [30] 6 | 225 | 90 |450(2,85[0,05| 1,7 | 0,0 | 2 |45,59/47,03}48,55/50,17| = | =
03205144 | JME142010G6R00522.0-HXT | 6 G |10 6 | 075 | 60 |20,0/0,95[0,05(4,92| 0,0 [ 2 [20,3221,0621,74|22,47[23,2524,98
03205166 | JME142015G6R00522.0-HXT | 6 G [15]| 6 | 1,125 | 80 |30,0{1,45[0,05|3,37]| 0,0 | 2 |30,32/31,37|32,39|33,47|34,63(37,21
03205184 | JME142020G6R00522.0-HXT | 6 G [20] 6 1,56 | 80 [40,0{1,94|0,05[2,42| 0,0 | 2 [40,35/41,7143,0644,5 46,04 =
03205204 | JME142030G6R005Z2.0-HXT | 6 G [30] 6 | 225 [ 90 |60,0{2,85[0,05|1,31| 0,0 | 2 [60,59)62,5(64,52] < | = | =
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JABRO®-MINI - JME142

SECO

Datos de corte - JME142 Contorneado-Deshaste a,/DC =0,02

@E f, s

SMG a/DC | a,/DC | 0,2 0,3 0,4 0,5 06 | 08 1 1,2 15 | 1,8 2 2,5 3 A

H3 M/A | 0,050 | 0,30 | 0,0036| 0,0055 |0,0070 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,030 | 0,030 | 0,034 | 0,038 | 95 (62— 120)
H5 | WA | 0050 | 0,46 | 0,040 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 170 (140 —200)
H7 M/A | 0,050 | 0,30 | 0,0036| 0,0055 |0,0070 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,018 | 0,022 | 0,026 | 0,030 | 0,030 | 0,034 | 0,038 | 95 (62— 120)
H8 | WA [ 0050 | 0,46 | 0,040 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 170 (140 —200)
H11 M/A_ | 0,050 [ 046 |0,0040| 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,036 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 215 (180 — 250)
H12 | M/A |0,050 | 0,46 |0,0040 | 0,0060 |0,0080 | 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 200 (170 — 230)
H21 | WA 0,050 | 0,30 [ 0,003 | 0,055 | 0,0070 | 0,0090 0,011 0,074 0,018 0,022 0,026 | 0,032 | 0,036 | 0,040 | 0,044 | 170 (150 — 200)
H31 | WA [0050 | 046 [0,0038 | 00055 [0,00750,0095 0,011 [0,015] 0,019 0,022 0,026 [ 0,030 [ 0,032 0,036 [ 0,038 | 130 (110 — 150)
Datos de corte - JME142 Ranurado a./DC = 0,02

K . @

SMG a,/DC | 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,5 18 2 25 3 Ve

H3 M/A | 0,012 | 0,0025 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 60 (41— 80)
H5 | W/A | 0,020 | 0,0025 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,025 | 0,030 | 0,038 | 110 (91— 130)
H7 M/A | 0,012 | 0,0025 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0075 | 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 60 (41— 80)
H8 | WA | 0,020 | 0,0025 | 00038 |0,0050 | 0,0060 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,025 | 0,030 | 0,038 | 110 (91— 130)
H11 M/A_ | 0,020 | 0,0025 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,025 | 0,030 | 0,038 | 140 (120 — 160)
H12 M/A | 0,020 | 0,0025 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,025 | 0,030 | 0,038 | 130 (110 —150)
H21 | WA [ 0012 [0,0025 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0065 | 0,0075 [ 0,010 | 0,013 | 0,015 | 0,019 | 0,022 | 0,025 | 0,032 | 0,038 | 110 (91—130)
H31 | WA | 0020 00025 | 0,0038 | 0,0050 | 0,0060 | 0,0075 | 0,010 | 0,012 | 0,015 [ 0,019 [ 0,022 | 0,025 [ 0,030 [ 0,036 | 85 (69— 99)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
@ (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - MINI - JME144 SECO1
JME144 - Mini - Acero templado - Filo 90° - 4 Dientes — Mango cilindrico - Radio
C D
Tolerancias: J J
Salto= <0,005 mm ) NI
DMM=h5 69 u %j @7\ @* HxT
DC =0-0,01 mm o
RE= 0,005 mm
Méx. P.D.P. en relacién
Dimensiones en mm an (lom, ref)*
U n n
Rlglglx|x|g|e
Codigo | Referencia Long. [Disefio| DC [DMM|APMXS|OAL| LN [DN [RE|[CA|NA| & | E|E| S| E| E| £
03205214 | JME144010J2R005Z4.0-HXT | 2 J [10] 4 | 075 | 40[40]095[005[008] 09| 4 [204]412]444]462]|4,78]|514
03205217 | JME144010J2R010Z4.0-HXT | 2 J [10] 4 | 075 |40 ]40]095]01[913[09]| 4 [2,04]411]443[462]|4,78]513
03205220 | JME144010J2R020Z4.0-HXT | 2 J [10] 4 | 075 |40 [40]095]02[922]09] 4 [204]409]442[461]|476] 5.1
03205221 | JME144012J2R005Z4.0-HXT | 2 J [12] 4] 09 |50]45][1,15[005[837]09]| 4 [218]459]496(515]|533]572
03205224 | JME144012J2R010Z4.0-HXT | 2 J [12] 4 | 09 |50][45][115]01[841]09] 4 [218]459|4,95[515]5,33]5.71
03205227 | JME144015J2R005Z4.0-HXT | 2 J |15 4 | 1125 |50 [ 50]145[005[752] 09| 4 |24 [509]548[569]588]632
03205229 | JME144015J2R010Z4.0-HXT | 2 J |15 4 | 1125 |50 | 50][145| 01 [756/ 09 4 |24 ][508|547]568]587]631
03205232 | JME144015J2R020Z4.0-HXT | 2 J |15 4 | 1125 |50 [50][145[02[763] 09 4 |24 [506]547(567]586]628
03205234 | JME144020J2R005Z4.0-HXT | 2 J |20 4| 15 |50[60][194]005[597]09] 4 [309]6,16]654[6,77] 7,0 7,52
03205236 | JME144020J2R010Z4.0-HXT | 2 J |20 4| 15 |50|60][194]01]60[09] 4 [309]6,15|6,54]6.76]6,99|7,51
03205239 | JME144020J2R020Z4.0-HXT | 2 J |20 4| 15 |50[60][194]02][606]09]| 4 [31]6,14]653]675|6,98]749
03205241 | JME144020J2R030Z4.0-HXT | 2 J |20 4| 15 |50]60][194]03[612]09]| 4 [31]6,13]652(674|697|747
03205243 | JME144030J2R010Z4.0-HXT | 2 J [30] 4 | 225 | 50 | 9,0[285|0,1[266]09]| 4 [676[944]9,78[10,1[1045 =
03205246 | JME144030J2R020Z4.0-HXT | 2 J [30] 4 | 225 |50 [90]285|02[269]09] 4 [676]944]9,77[10,09/1044
03205215 | JME144010J3R00524.0-HXT | 3 J [10] 4 | 075 |40 [50]095[005[827]09] 4 [204]452]545|566]586]629
03205218 | JME144010J3R010Z4.0-HXT | 3 J [10] 4 | o075 |40 [50]095]01[83]09]| 4 [204]447]544[566]585]628
03205222 | JME144012J3R005Z4.0-HXT | 3 J [12] 4 | 09 |50]60][115[005[73[09]| 4 [218]4,85]647(6,71|6,94|7.46
03205225 | JME144012J3R010Z4.0-HXT | 3 J [12] 4] 09 |50[60][115[01[733]09] 4 [218]4,79]647(6,71]6,94]745
03205228 | JME144015J3R005Z4.0-HXT | 3 J |15 4 | 1125 |50 | 75[145/0,05[6,04[ 09 4 |24[534]80[829]857]921
03205230 | JME144015J3R01024.0-HXT | 3 J [15] 4 | 1125 |50 | 75]145] 01 [606] 09| 4 [24][528]80 (82885792
03205235 | JME144020J3R005Z4.0-HXT | 3 J |20 4| 15 |50[100]1,94]0,05[429]09] 4 [3,09]69 [10,57[1093]11,31]12,15
03205237 | JME144020J3R010Z4.0-HXT | 3 J |20 4 | 15 |50[100[1,94]01[431]09] 4 [3,09]6,84]10,57[10,92 11,3 12,14
03205242 | JME144030J3R00524.0-HXT | 3 J [30] 4 | 225 | 50 [150]2:85]0,05[1,74] 09| 4 [6,76[15,06[15,8216,35 = | =
03205244 | JME144030J3R010Z4.0-HXT | 3 J [30] 4 | 225 | 50 [150]2:85] 0,1 [1,75] 09| 4 [6,76[15,0415821635 = | =
03205216 | JME144010J4R00524.0-HXT | 4 J [10] 4 | 075 |40 |85][095]005[628]09] 4 [204]452|898] 93 [9,63]10,34
03205219 | JME144010J4R010Z4.0-HXT | 4 J [10] 4 | 075 |40 |85][095]01[631]09] 4 [204]447]898] 93 [9,62]10,33
03205223 | JME144012J4R005Z4.0-HXT | 4 J [12] 4 | 09 |50 [100[1,15[0,05]544[ 09 4 [2,18]4:85[10,5110,87[11,25/12,09
03205226 | JME144012J4R010Z4.0-HXT | 4 J [12] 4] 09 |50 [100[115]01[546]09] 4 [218]479]105]10,87]11,24]12,07
03205231 | JME144015J4R01024.0-HXT | 4 J |15 4 | 1125 | 60 [120]1,45] 0,1 [446] 09| 4 |24 |5,28[1253[12,96[13,41[14,4
03205233 | JME144015J4R020Z4.0-HXT | 4 J |15 4 | 1125 60 [12.0]145] 02 [449] 09| 4 |24 [517[12,5312,95)13,4 14,38
03205238 | JME144020J4R010Z4.0-HXT | 4 J |20 4 | 15 |60160[194]01[302]09] 4 [3,09]684|16,6117,16/17,76/19,08
03205240 | JME144020J4R02024.0-HXT | 4 J |20 4 | 15 |60]160[194]02[304[09] 4 |31]6,72]16,6[17,16/17,74[19,05
03205245 | JME144030J4R010Z4.0-HXT | 4 J [30] 4 | 225 | 60 [240]285] 01 [1,16] 09| 4 [676[1500124,88 = | = | =
03205248 | JME144030J4R020Z4.0-HXT | 4 J |30 4 | 225 |60 [24,0]285]02[1,16[ 09| 4 67614972487 = | = | =
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JABRO®-MINI - JME144 SECO=

Datos de corte - JME144 Contorneado-Desbaste a,/DC =0,02

@% f, [t’ -

SMG a/DC a,DC 1,0 1,2 15 2,0 3 Ve

H3 M/A 0,050 0,095 0,010 0,012 0,014 0,017 0,020 95 (63 — 120)
H5 M/A 0,050 0,22 0,014 0,017 0,020 0,028 0,040 170 (150 —200)
H7 M/A 0,050 0,095 0,010 0,012 0,014 0,017 0,020 95 (63— 120)
H8 M/A 0,050 0,22 0,014 0,017 0,020 0,025 0,030 170 (150 —200)
H11 M/A 0,050 0,22 0,014 0,017 0,020 0,028 0,040 220 (180 — 250)
H12 M/A 0,050 0,22 0,014 0,017 0,020 0,025 0,030 200 (170 —230)
H21 M/A 0,050 0,22 0,014 0,017 0,020 0,025 0,030 170 (150 —200)
H31 M/A 0,050 0,22 0,013 0,015 0,018 0,022 0,026 130 (110 —150)

Datos de corte - JME144 Ranurado a./DC = 0,02

ol ®
f;
SMG a,/DC 1,0 1,2 1,5 2,0 3,0 Ve
H3 M 0,012 0,010 0,012 0,014 0,017 0,020 65 (44 —86)
H5 M 0,020 0,012 0,014 0,018 0,024 0,032 120 (99 — 140)
H7 M 0,012 0,010 0,012 0,014 0,017 0,020 65 (44 —86)
H8 M 0,020 0,012 0,014 0,016 0,020 0,024 120 (99 — 140)
H11 M 0,020 0,012 0,014 0,018 0,024 0,032 155 (130 —180)
H12 M 0,020 0,012 0,014 0,016 0,020 0,024 140 (120 — 160)
H21 M 0,012 0,011 0,014 0,016 0,019 0,024 120 (99 — 140)
H31 M 0,020 0,010 0,012 0,014 0,017 0,022 90 (75—100)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-MINI-JMBI 12

SECO 2

JMB112 - Mini - Acero templado - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico

Tolerancias:

Salto= <0,005 mm

DMM=h5

DC <0,6 = 0-0,008 mm DC>0,6 = 0-0,01 mm
RE= +0,004 mm

MM
L=
i
\
\
‘ 0AL
\
\
q "RCA
DN
LN Y
RE DC" "APMXS
J
A ] [
U u W HXT

Max. P.D.P. en relacion

Dimensiones en mm an (lon, ref)*

1= n wn

Rlglsg|x|x|8|8
Cédigo | Referencia Long. [Disefio] DG [DMM|APMXS|OAL| LN [DN |RE [cA|[NA| & | S| S| E| S| 2| &
03204964 | JMB112002G1BZ2.0-HXT| 1 G |02] 4 o015 |40 |04]018]|01[151100]| 2 [049] 05 [052|054|055]0,59
03204966 | JMB112003G1BZ2.0-HXT| 1 G |03 4 [0225] 40 |06]028|015[1477[ 00 2 [069[071]0,73|0,75]0,77[0,82
03204968 | JMB112004G1BZ2.0-HXT| 1 G |o4| 4] 03 |40][08][037]02143200] 2 [095[097] 1,0 [1,02]1,05]1,12
03204970 | JMB112005G1BZ2.0-HXT| 1 G |05 4| 05 |40 [10]/[046[0,25[1397/ 00| 2 [1,15]1,18[1,21[1,24|1,27]1,35
03204977 | JMB112006G1BZ2.0-HXT| 1 G |o6| 4| 06 |40 |12]056]03[1364/ 00 2 [1,34[1,37[1.41]145|149[1,58
03204984 | JMB112008G1BZ2.0-HXT| 1 G |o8| 6| 08 |50 |16][076]04[1396 00 2 [1,74[1,78]1,83]1,88]1,93]2,04
03204991 | JMB112010G1BZ2.0-HXT| 1 G [10] 6 | 1,0 |50 |20]095|05[1349 00| 2 [214[2,19]2,25|2,31]2,37]251
03205000 | JMB112012G1BZ2.0-HXT| 1 G |12] 6 | 1,2 |50 |24][115| 06 [13,02[ 00| 2 [254] 26 [2,672,74|2,81(298
03205009 | JMB112015G1BZ2.0-HXT| 1 G |15] 6 | 15 |50 |30][145/075[122] 00| 2 [323]3,31(339]|348]3,57(3,79
03204965 | JMB112002J2BZ2.0-HXT | 2 J 02| 4 [ 015 | 40][o06]018][01 [1433 09| 2 [051]0,72] 08 [0,87[0,94]1,06
03204967 | JMB112003J2BZ2.0-HXT [ 2 J 03] 4 |0225] 40 [09]028[0,15[1385 09| 2 [061[0,99|111] 12 [127]142
03204969 | JMB112004J2BZ2.0-HXT | 2 J o4 4| 03 [40[12]037][02[133]09 ]| 2 [1,02]1,35[147[1,57[1,65/1,79
03204971 | JMB112005J2BZ2.0-HXT [ 2 J |o5] 4] o5 |40 [15]046[025[12,85/ 09| 2 [153[1,72]1,84[1,93]2,02]217
03204978 | JMB112006J2BZ2.0-HXT | 2 J |o6] 4| 06 |50 [20]056]03]1209 09| 2 [157[219]235[246(256]274
03204985 | JMB112008J2BZ2.0-HXT | 2 J o8] 4| 08 [50]25][076[04 1134 09| 2 [177]|267]2:86(299] 3,1 |3,31
03204992 | JMB112010J2BZ2.0-HXT [ 2 J |10] 4] 10 |40 [40]095]05](949| 09| 2 |229(4,13]|4,42[4,59]4,74]5,06
03205001 | JMB112012J2BZ2.0-HXT | 2 J |12] 4] 12 |50 [45][115/06(883] 09| 2 |249] 46 [493[5,12(5,28]563
03205010 | JMB112015J2BZ2.0-HXT [ 2 J [15] 4] 15 |50 [50][145[075]81 09| 2 [278[5,09]545]564[581]6,19
03205019 | JMB112018J2BZ2.0-HXT | 2 J 18] 4| 18 |50 [50][175[09][771] 09| 2 |3,08[515|546564]581]6,17
03205024 | JMB112020J2BZ2.0-HXT | 2 J 20| 4| 20 [50[60/[194[10[66]09] 2 |[36]616[65]6,7 69734
03205032 | JMB112025J2BZ2.0-HXT [ 2 J |25] 4| 25 |50 [75]|24[125/475] 09| 2 |54 [781]812[8,35(859]9,14
03205037 | JMB112030J2BZ2.0-HXT | 2 J |30] 4| 30 |50[90][285]15][304]09]| 2 |7,53[9,44]9,73[10,01/10,31/10,96
03204972 JMB112005G2BZ2.0-HXT 2 G |05] 6 05 |50 [15]046[025(991[00| 2 [1,78]1,89]1,98[2,07|2,17[2,41
03204979 | JMB112006G2BZ2.0-HXT| 2 G |o6| 6 | 06 |50]|20][056]|03][962]00] 2 [227]241]252]|263|276|3,07
03204986 | JMB112008G2BZ2.0-HXT| 2 G |08 6| 08 |50 [25/[076]04933]00][ 2 [277]293(3,06]3,23,35/372
03204993 | JMB112010G2BZ2.0-HXT| 2 G |10] 6 | 10 |50 |[40]095|05[849] 00| 2 [432[452(472|494|519]577
03205002 | JMB112012G2BZ2.0-HXT| 2 G |12] 6| 12 |50 |45][115|06 (82100 2 [482]504]526|551|578]|642
03205011 | JMB112015G2BZ2.0-HXT| 2 G [15] 6 | 15 |50 [50([145[0,75[10,14 00| 2 [532]555(572[589]6,07]647
03205018 | JMB112018G2BZ2.0-HXT| 2 G |18] 6 | 18 |50 |50][175]/09[999]00]| 2 [532]555|571]588]6,05]|644
03205025 | JMB112020G2BZ2.0-HXT| 2 G |20] 6 | 20 |50 |60][194]10][91]00] 2 [635]66][679|699] 72766
03205033 | JMB112025G2BZ2.0-HXT| 2 G |25| 6 | 25 |50 |75]24](125[7,71[ 00 2 |797]8,22(845]|8,69]8,95]9,53
03205038 | JMB112030G2BZ2.0-HXT| 2 G |30] 6| 30 |50 [90]285]15][635/ 00| 2 |959[9,85[10,12[10,41[10,72[11,42
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JABRO®-MINI-JMBI 12

SECO

JMB112 - Mini - Acero templado - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico

Tolerancias:

Salto= <0,005 mm ) 3 AR

DMM=h5 CI u @7\ @» HXT

DC <0,6 = 0-0,008 mm DC>0,6 = 0-0,01 mm S —

RE= +0,004 mm

Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm on (lam, ref)*
8laelaglclelale
w x x > x x x

Cédigo | Referencia Long. [Disefio] DG [DMM|APMXS|OAL| LN [DN |RE[cA[NA| & | S| E| S| S| 2| &
03204973 JMB112005J3BZ2.0-HXT | 3 J |05] 4 | 05 |40 25)|046]025[11,49/ 09 | 2 [1,54[2,63(2,85]299]3,11[3,32
03204980 JMB112006J3BZ2.0-HXT 3 J 06| 4 06 | 40 |30)056|03 [1083 09| 2 [1,57]3,07]336]|352|3,65] 3,9
03204987 JMB112008J3BZ2.0-HXT | 3 J |108| 4| 08 |40)40]076|04 [967|09]| 2 [177|352]|4,38[4,57[4,72|5,05
03204994 JMB112010J3BZ2.0-HXT 3 J 10| 4 10 [ 40 |50(095/05 86|09 | 2 |229|4,57[543|5,64582|6,22
03205003 JMB112012J3BZ2.0-HXT 3 J 121 4 1,2 50 [ 6,0 (11506 [765]09 | 2 |249| 4,9 |645|6,68)6,89]7,36
03205012 JMB112015J3BZ2.0-HXT 3 J 15| 4 15 [ 40 | 75(145/0,75|164 |09 | 2 |2,78|533[7,97|8,24| 85 |9,08
03205020 JMB112018J3BZ2.0-HXT 3 J 18] 4 18 [ 50 |90 [175/09]528|09| 2 |3,08|581[949|98 [10,11]10,8
03205026 JMB112020J3BZ2.0-HXT 3 J 20| 4 20 | 50 [10,011,94] 1,0 [461[09| 2 | 3,6 |6,86|10,53/10,86[11,21|11,97
03205034 JMB112025J3BZ2.0-HXT | 3 J |25| 4 | 25 |50 |125]24(1,25(3,13| 09| 2 |54 [10,6]13,15[13,5513,97[14,92
03205039 JMB112030J3BZ2.0-HXT 3 J 30| 4 30 | 50 [15,012,85| 1,5 [191[ 09| 2 [7,5315,03|15,77|16,25] = | =
03204974 JMB112005G3BZ2.0-HXT| 3 G |05| 6 | 05 |50)35]|046(025(881| 00| 2 [3,78|399|4,18(4,38[4,61|5,15
03204981 JMB112006G3BZ2.0-HXT 3 G |06] 6 06 | 50 |[4,0)056|03[856[00| 2 [427]|451]4,72|494|52 [581
03204988 JMB112008G3BZ2.0-HXT 3 G [08] 6 08 |50 |55])076|04 10100 | 2 [577]|6,06|6,26)|6,46]6,67|7,14
03204995 JMB112010G3BZ2.0-HXT| 3 G |10] 6 [ 10 |50 |70]095]|05[906|00]| 2 [7,32|7,64]|7,87[8,12(8,38|8,97
03205004 JMB112012G3BZ2.0-HXT 3 G 12| 6 1,2 | 50 |80 |115/06 |842| 00| 2 |832|8,67|893]9,21/951]10,17
03205013 JMB112015G3BZ2.0-HXT 3 G 15] 6 1,5 | 50 |10,0]1,45/0,75]|7,31| 0,0 | 2 |10,32|10,72[11,05]11,39|11,76|12,59
03205021 JMB112018G3BZ2.0-HXT 3 G 18] 6 18 | 50 |12,0(1,75/ 0,9 |6,35| 0,0 | 2 |12,32|12,78[13,17|13,58/14,02| 15,0
03205027 JMB112020G3BZ2.0-HXT 3 G [20] 6 20 | 50 [12,011,94] 1,0 [6,19] 0,0 | 2 [12,3512,8|13,18|13,5914,03| 15,0
03205035 JMB112025G3BZ2.0-HXT 3 G [25] 6 25 | 50 [15,0]) 24 [1,25/491[0,0 | 2 [1547|15,96|16,43|16,94{17,49|18,71
03205040 JMB112030G3BZ2.0-HXT 3 G [30] 6 30 | 60 [150)2,85[ 15 |441][0,0 | 2 [1559]16,04/16,51|17,01[17,55/18,76
03204975 JMB112005J4BZ2.0-HXT 4 J 05] 4 05 |40 [ 40)046[025/99[09| 2 [154]|315|4,37]|4,57|4,72|5,06
03204982 JMB112006J4BZ2.0-HXT 4 J 06| 4 06 | 40 |50)056|03897[09| 2 [157]|319]538|561]|58 [6,21
03204989 JMB112008J4BZ2.0-HXT 4 J 081 4 08 |40 |70)076|04 |746]09 | 2 [1,77]|352|741]| 7,7 |7,95]852
03204996 JMB112010J4BZ2.0-HXT | 4 J |10] 4 | 10 |40 85]095|05 |648| 09| 2 [2,29(4,57)|896(9,28]9,58[10,26
03205005 JMB112012J4BZ2.0-HXT 4 J 121 4 1,2 | 50 |10,0|1,15/ 06 |563| 09| 2 |249]| 4,9 [10,48/10,84| 11,2 |11,99
03205014 JMB112015J4BZ2.0-HXT 4 J 15| 4 1,5 | 60 |12,0]1,45/0,75]14,65| 09 | 2 |2,78|5,33 [12,51[12,92|13,34|14,28
03205022 JMB112018J4BZ2.0-HXT 4 J 18| 4 1,8 60 [15,0]1,75] 0,9 [3,57[ 09 | 2 |3,08)5,81 [1554/16,04[16,57|17,74
03205028 JMB112020J4BZ2.0-HXT 4 J 20| 4 20 | 60 [16,0)1,94] 1,0 |317[09 | 2 | 3,6 |6,86]16,58/17,11{17,66/18,91
03205041 JMB112030J4BZ2.0-HXT | 4 J |30] 4 | 30 |60 240]285|15[122|09| 2 [7,53[15,07)24,83] = | = | =
03204976 JMB112005G4BZ2.0-HXT 4 G |05] 6 05 | 50 | 50)0,46(0,25[10,55[ 0,0 | 2 [5,28|5,55|5,74|5,93|6,12 | 6,56
03204983 JMB112006G4BZ2.0-HXT 4 G [06] 6 06 |50 |60]056|03]986|00]| 2 [627[659]|68 |7,02|7,25|7,77
03204990 JMB112008G4BZ2.0-HXT| 4 G |08| 6 | 08 |50)80]076|04 [865|00]| 2 [827]|865|892[9,21[9,52]10,2
03204998 JMB112010G4BZ2.0-HXT 4 G 10] 6 1,0 | 50 |10,0/0,95/ 05 |7,63| 0,0 | 2 |10,32/10,73|11,06]11,42| 11,8 |12,64
03205006 JMB112012G4BZ2.0-HXT 4 G 12| 6 1,2 | 50 |12,0{1,15/ 06 |8,77| 0,0 | 2 |12,32|12,79[13,19]13,61|14,06|15,07
03205015 JMB112015G4BZ2.0-HXT 4 G 15] 6 1,5 | 70 |150(1,45/0,75]| 5,7 | 00 | 2 |15,32|15,88[16,37| 16,9 [17,46]18,71
03205023 JMB112018G4BZ2.0-HXT 4 G 18] 6 1,8 | 60 |180]1,75/0,9 |4,83| 00 | 2 |18,32]18,97[19,56|20,18/20,85|22,35
03205029 JMB112020G4BZ2.0-HXT| 4 G | 20| 6 [ 20 |60 |180]194] 1,0 [4,68| 00| 2 [18,3518,99|19,57|20,19]20,86(22,35
03205036 JMB112025G4BZ2.0-HXT 4 G [25]| 6 25 | 65 [250) 24 [125|33[0,0| 2 |[2547|26,27]27,08|27,95/28,88|30,94
03205042 JMB112030G4BZ2.0-HXT| 4 G |30] 6 [ 30 |80]300]285|15[251]00] 2 [30,59]31,51|32,48/33,52[34,63| <
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JABRO®-MINI-JMBI 12

SECO 2

JMB112 - Mini - Acero templado - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico

Tolerancias:

Salto= <0,005 mm

DMM=h5

DC <0,6 = 0-0,008 mm DC>0,6 = 0-0,01 mm
RE= +0,004 mm

DMM

RE- s Fapnxs
G G
ﬂ “ A N @ - HXT
N J ]| W EQ A,

Max. P.D.P. en relacion

Dimensiones en mm an (lon, ref)*

(&)

Bl gs|8|l=|2|g|s
Cédigo | Referencia Long. [Disefio] DG [DMM|APMXS|OAL| LN [DN |RE [cA|[NA| & | S| S| E| S| 2| &
03204999 | JMB112010G5BZ2.0-HXT| 5 G |10] 6 | 10 |60 [150]/095]| 05 [604] 00| 2 [15,32]15:8916,39]16,92/17,49]18,76
03205007 | JMB112012G5BZ2.0-HXT| 5 G [12] 6 | 1,2 |60 [180]1,15] 06 |524] 00| 2 [18,32[18,9819,58[20,21[20,89[22,41
03205016 | JMB112015G5BZ2.0-HXT| 5 G |15] 6 | 15 | 70 [225[1,45(0,75(429] 0,0 | 2 |[22,82]23,62[24,36[25,15| 26,0 [27,88
03205030 | JMB112020G5BZ2.0-HXT| 5 G | 20| 6 | 20 | 80 [300]1,94] 10 [315] 00 | 2 [30,35[31,36[32,35| 334 [34,52[37,03
03205043 | JMB112030G5BZ2.0-HXT| 5 G [30] 6 | 30 | 90 [450]2,85[ 1,5 [1,75] 0,0 | 2 [45,59]46,98/48,45(50,03] = | =
03205054 | JMB112010G6BZ2.0-HXT| 6 G |10] 6 | 10 | 60 |200095]| 05 |499] 0.0 | 2 [20,32[21,05[21,71[22.42[23,19[24,92
03205008 | JMB112012G6BZ2.0-HXT| 6 G [12] 6 | 12 |70 [240[1,15[ 06 [427] 0,0 | 2 |24,32]25,17[25,97[26,82[27,73[29,75
03205017 | JMB112015G6BZ2.0-HXT| 6 G |15] 6 | 15 | 80 |300]145/075]344] 0,0 | 2 [30,32]31,35[32,35] 33,4 34,49]37,06
03205031 | JMB112020G6BZ2.0-HXT| 6 G | 20| 6 | 20 | 80 [40,0]1,94] 1,0 [247] 0,0 | 2 [40,35/41,68]43,0 44,4 4591 =
03205045 | JMB112030G6BZ2.0-HXT| 6 G [30] 6 | 30 | 9060028515 [134] 00 2 [60,59]62,45/6443] = | = | =
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JABRO®-MINI-JMBI 12 SECO =

Datos de corte - JMB112 Copiado en desbaste a,/DC = 0,02

.\ : >

SMG a/DC | a,/DC | 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1 12 | 1,5 | 18 2 2,5 3 Ve

H3 M 0,050 | 0,30 [0,0036| 0,0055 |0,0070|0,0090| 0,011 |0,014|0,018|0,020 | 0,025 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 120 (110 — 140)
H5 M ]0,050| 044 |[0,0040| 0,0060 |0,0080| 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 0,040 | 0,042 | 180 (170 — 200)
H7 M 0,050 0,30 [0,0036]| 0,0055 |0,0070|0,0090| 0,011 |0,014|0,018|0,020 | 0,025 | 0,028 | 0,030 | 0,034 | 0,036 | 120 (110 — 140)
H8 M ]0,050| 044 |[0,0032]| 0,0046 |0,0065 | 0,0080 |0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,025 | 0,026 | 0,030 | 0,032 | 180 (160 — 200)
H11 M 0,050 044 [0,0040| 0,0060 |0,0080| 0,010 | 0,012 | 0,016 | 0,020 | 0,024 | 0,028 | 0,032 | 0,034 | 0,040 | 0,042 | 230 (210 — 250)
H12 M [0,050| 044 [0,0032| 0,0046 |0,0065 |0,0080 |0,0095|0,013]0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,025 | 0,026 | 0,030 | 0,032 | 210 (190 — 230)
H21 M 0,050 044 [0,0032]| 0,0046 | 0,0065 | 0,0080 | 0,0095 | 0,013 | 0,016 | 0,018 | 0,022 | 0,025 | 0,026 | 0,030 | 0,032 | 180 (160 — 200)

M ( )

H31 0,050 | 044 [0,0028 | 0,0040 |0,0055 |0,0070 |0,0080 | 0,011 {0,014 {0,016 | 0,019 | 0,022 | 0,022 | 0,026 | 0,028 | 135

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JABRO® - Seleccion de herramienta - Composites

SECO

L

L 2

Referencia JC840 JC845 JC850 JC860 JC870
Pag. 347-348 349-350 351-352 353-354 355-359
Familia de producto COMPOSITE COMPOSITE COMPOSITE COMPOSITE COMPOSITE
o o
Tipo de fresa | r I r 90 90
Cilindrico | || ] ] |
Mangos
Weldon
Numero de dientes 49 3 4 5-11 2
IcC
Rango de Métrico 6-12 6-8 3-12 6-16 312
digm. | pyigadas 114 412

Longitudes disponibles

Bzl

Hiriiie )

Fdieir |

|
fediriie |

7

Fliiire |

7

|
Frriiiir )

Operacion

SMG

81

TS2

TS3

TP1

TP2

TP3

Nido de abeja*

* Nido de abeja hace referencia a la estructura base

M Almacén

o Primera eleccion , o Alternativa
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JABRO® - Seleccion de herramienta - Composites

SECO 2

e ATr
® @ & O % | B e | e
Referencia Jcem JC875 JC876 JCcar7 JC880 JC885 JC898 JC899
Pag. 360-364 365-367 368-370 371-373 374-375 376-377 376-377 376-377
Familia de producto COMPOSITE | COMPOSITE | COMPOSITE | COMPOSITE | COMPOSITE | COMPOSITE | COMPOSITE | COMPOSITE
o o
Tipo de fresa 9% 45° 45° 45° L r l r l r E
Cilindrico | || ] [ ] ] | | ]
Mangos
Weldon
Numero de dientes 2 5-10 6-14 6-14 4 4 4 4
IcC n
Rango de Métrico 312 3-10 312 312 4-20 4-10 410 410
didm. | py|gadas 114 1/2 114112 1/4-1/2 114112
7 Wz
Longitudes disponibles e | S, | B o, zzZZ
2 2

Operacion

SMG

TS2

T83

TP2

TP3

TS2/TP2+N1

TS2/TP2+512

Nido de abeja*

* Nido de abeja hace referencia a la estructura base

M Almacén
® Primera eleccion, o Alternativa
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JABRO® - Seleccion de herramienta - Composites

SECO

>

W

Referencia JPD850 JPD880 JPD890 J93F J28
Pag. 384-385 386-387 388-389 390-391 392-393
Familia de producto PCD PCD PCD VHM VHM
o o ]
Tipo de fresa 45° %0 %0 %0
Cilindrico | | ] ] |
Mangos
Weldon
Nimero de dientes 2-3 3 2 2 1
IcC ] | ]
Rango de Métrico 5-16 6-16 6-16 1-25 212
didm. | pyigadas
7 7 7 ]
Longitudes disponibles | 777 vz Frra |
2 2,3 23 1,2,34
Operacion l& l& l&
SMG
T$1 ° °
TS2 ° ° °
TS3 . . °
TP1 °
TP2 ° ° °
TP3 ° ° °
Nido de abeja*
* Nido de abeja hace referencia a la estructura base

M Almacén

o Primera eleccion , o Alternativa
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JABRO®- COMPOSITE - )C840 SECO =

JC840 - Composite - Compresion para evitar la delaminacion - 4-9 Dientes - Mango cilindrico - Radio

Tolerancias:
DMM=h5 N
DC=-0,02/-0,04 mm = 12, -
RE=+0,01 mm 6@ 65}; %@ " % %2 -
% J A
DURA
Dimensiones en mm 8
=] 5
] £
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM OAL APMXS AP1 RE & o
02719849 840060R050Z4.0-DURA 2 D 6,0 6 65 12 3 0,5 4 ]
02719935 840080R050Z6.0-DURA 2 D 8,0 8 70 16 4 05 6 ]
02719943 840100R050Z7.0-DURA 2 D 10,0 10 80 20 5 05 7 ||
02719945 840120R050Z9.0-DURA 2 D 12,0 12 90 24 6 0,5 9 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - COMPOSITE - JC840 SECO =

Datos de corte - JC840 Ranurado

A 0
f, \
SMG ap/DC 6 8 10 12 Ve
TS2 E/A/D 1,0 0,024 0,032 0,040 0,050 150 (100 — 200)
TS3 E/AID 1,0 0,024 0,032 0,040 0,050 100 (70— 130)
TP2 E/A/D 1,0 0,024 0,032 0,040 0,050 100 (50 — 150)
TP3 E/A/D 1,0 0,024 0,032 0,040 0,050 75 (45—105)
Datos de corte - JC840 Contorneado - Deshaste
.4 fz ©
SMG a,/DC ap/DC 6 8 10 12 Ve
TS2 E/AID 040 12 0,036 0,048 0,060 0,070 170_(115— 230)
TS3 E/A/D 0,40 1,2 0,036 0,048 0,060 0,070 115 (80 — 150)
P2 E/AID 040 12 0,036 0,048 0,060 0,070 115 (55— 170)
TP3 E/AID 0,40 1,2 0,036 0,048 0,060 0,070 85 (50 —120)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ag (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JABRO®- COMPOSITE - JC845 SECO =

JC845- Composite - Compresion para evitar la delaminacion - 4 Dientes - Mango cilindrico - Radio

Tolerancias:
DMM=h5
DC=-0,02/-0,04 mm /] R
RE=0,01 mm N u DURA
Dimensiones en mm )
a 5
i £
Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS RE & S
02843006 JC845060D2R050.0Z3-DURA 2 D 6,0 6 65 18 05 3 ]
02843007 JC845080D2R050.0Z3-DURA 2 D 8,0 8 75 24 05 3 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - COMPOSITE - JC845 SECO=

Datos de corte - JC845 Ranurado

z fz W

SMG a,/DC 6 8 ve
TS2 E/AD 1,0 0,024 0,032 155 (100 — 205)
1S3 E/AD 0,80 0,024 0,032 105 (70— 135)
P2 E/AD 1,0 0,024 0,032 100 (70— 155)
P3 E/AD 0.80 0,024 0,032 70 (50 —90)

Datos de corte - JC845 Contorneado - Deshaste

z fz (2

SMG 2/DC a,/DC 6 8 Ve
TS2 E/AID 040 15 0,036 0,048 175 _(115— 235)
753 E/ADD 040 13 0,036 0,048 120 (80— 155)
P2 E/AD 040 15 0,036 0,048 115 (80— 175)
P3 E/AID 040 13 0,036 0,048 80_ (60— 105)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ag (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JABRO®- COMPOSITE - JC850 SECO =

JC850 - Composite - Punta esférica - 4 Dientes - Mango cilindrico - Arista viva

Tolerancias:
DMM=h5
DC=-0,02/-0,04 mm /] “ = ouRA
RE= +0,02 mm N | W
Dimensiones en mm @ ,§
o 2
Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS & S
02719949 850030Z4.0-DURA 2 D 3,0 3 50 9 4 | |
02719952 85004074.0-DURA 2 D 4,0 4 50 12 4 ||
02719953 850060Z4.0-DURA 2 D 6,0 6 65 18 4 ||
02719954 850080Z4.0-DURA 2 D 8,0 8 70 24 4 ||
02719955 850100Z4.0-DURA 2 D 10,0 10 85 30 4 ||
02719956 85012074.0-DURA 2 D 12,0 12 100 36 4 ||

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - JC850

SECO

Datos de corte - JC850 Copiado

5,

f
SMG 2,/DC a,/DC 3 4 6 8 10 12 Ve
TS2 E/ADD 0,20 20 0,030 0,040 0,060 0,080 0.10 0,12 265 _(215— 320)
TS3 E/AID 0,20 20 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 160 (105— 215)
P2 E/AID 0,20 2,0 0,030 0,040 0,060 0,080 0.10 0,12 215 _(105— 320)
P3 E/AID 0.20 2,0 0,024 0,032 0,048 0,065 0,080 0,095 105_ (55— 160)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-COMPOSITE -)C860

SECO 2

JC860 - Nido de abeja - Filo 90° - 5-9 Dientes — Mango cilindrico - Arista viva

Tolerancias:
DMM=h5 iN
DC=-0,02/-0,04 mm /\ “ %,/‘ ~ o
_ - DURA
FCEDC=diente frontal NIV | )4 gb % Z,
Dimensiones en mm )
%} £} =
a a k=]
w w é
Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS 2 g (5}
02720211 860060Z5.0-DURA 2 D 6,0 6 70 18 2 5 ]
02720212 860080Z6.0-DURA 2 D 8,0 8 80 24 2 6 ]
02720216 860100Z8.0-DURA 2 D 10,0 10 90 30 2 8 |
02720217 860120Z9.0-DURA 2 D 12,0 12 110 36 2 9 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - JC860 SECO=

Datos de corte - JC860 Ranurado

A, fz ®

SMG a,/DC 6 8 10 12 16 Ve

TS2 E/AID 0,50 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 160 (135 —185)
TS3 E/AID 0,50 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 105 (85— 125)
P2 E/AID 0,50 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 110 (85— 140)
TP3 E/AD 0,50 0,012 0,016 0,020 0,024 0,032 44 (34— 80)

Datos de corte - JC860 Contorneado - Deshaste

i fl w

SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 Ve

TS2 E/AID 0,10 1,0 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 235 (200 —275)
TS3 E/AID 0,10 1,0 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 160 (125 —190)
P2 E/AID 0,10 1,0 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 165 (125 —210)
TP3 E/AID 0,10 1,0 0,024 0,032 0,040 0,048 0,060 65 (50 —115)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ag (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JABRO®- COMPOSITE - C870 SECO =

JC870 - Composite - Doble hélice - Filo 90° - Mango cilindrico - Arista viva

b
ol
» ncle
@
Tolerancias: D
DMM=h5 B
DC=-0,02/-0,08 mm BN 7 % § @
Perfil desbaste* " ‘2 250 % | | DURA
i >3 [
Dimensiones en mm 8
Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS 2 S
02720219 870030.0-DURA 2 D 30 3 50 9 2 | |
02720226 870040.0-DURA 2 D 4,0 4 50 12 2 ||
02720227 870050.0-DURA 2 D 5,0 5 50 15 2 | |
02720228 870060.0-DURA 2 D 6,0 6 65 18 2 ||
02720229 870080.0-DURA 2 D 8,0 8 75 24 2 ||
02720231 870100.0-DURA 2 D 10,0 10 85 30 2 ||
02720232 870120.0-DURA 2 D 12,0 12 100 36 2 ||

*La doble hélice proporciona una geometria combinada para generar pequefias fuerzas y ayudar al amarre de la pieza, especialmente cuando se utiliza el sistema de
amarre por vacio.
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE -JC870 SECO=

JC870 - Composite - Doble hélice - Filo 90° - Mango cilindrico - Arista viva - Pulgadas

=

=

==

==
=

A

==
==

=

Tolerancias:

DMM= h5 ﬂ

DC=-0,02/-0,08 mm ) ;y‘ 23% -

Perfil desbaste* u Y4 gg;nH

Dimensiones en pulg. 8

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS FCEDC 3
02720784 8700250.0-DURA 2 D .250 .250 2.250 .750 2
02720785 8700375.0-DURA 2 D .375 .375 3.500 1.250 2

*La doble hélice proporciona una geometria combinada para generar pequefias fuerzas y ayudar al amarre de la pieza, especialmente cuando se utiliza el sistema de

amarre por vacio.
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JABRO®-COMPOSITE - C870 (No recubierta) SECO1

JC870 - Composite - Doble hélice - Filo 90° - Mango cilindrico - Arista viva

b
it
> ol
@
Tolerancias: D
DMM=h5 B
DC=-0,02/-0,08 mm BN %'/‘ % § @
Perfil desbaste* “ / 25 ’\% -
i >3 [
Dimensiones en mm 8
Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS 2 S
02742789 870030.0 2 D 30 3 50 9 2 | |
02742792 870040.0 2 D 4,0 4 50 12 2 | |
02742793 870050.0 2 D 5,0 5 50 15 2 | |
02742794 870060.0 2 D 6,0 6 65 18 2 | ]
02742795 870080.0 2 D 8,0 8 75 24 2 | |
02742796 870100.0 2 D 10,0 10 85 30 2 | |
02742797 870120.0 2 D 12,0 12 100 36 2 | |

*La doble hélice proporciona una geometria combinada para generar pequefias fuerzas y ayudar al amarre de la pieza, especialmente cuando se utiliza el sistema de
amarre por vacio.
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - JC870 (No recubierta) SECO 1

JC870 - Composite - Doble hélice - Filo 90° - Mango cilindrico - Arista viva - Pulgadas

=

=22

===

\

=
=

I
\:

Tolerancias:
DMM= h5

DC=- 0008 / -.0015 pulgadas ;y‘ % ;
Perfil desbaste* “ i 25° ’\%
= >3

Dimensiones en pulg. 8

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS FCEDC 3
02742798 8700250.0 2 D .250 .250 2.250 .750 2
D .500 .500 4.250 1.500 2

02742800 8700500.0 2

*La doble hélice proporciona una geometria combinada para generar pequefias fuerzas y ayudar al amarre de la pieza, especialmente cuando se utiliza el sistema de

amarre por vacio.
H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - C870 SECO =

Datos de corte - JC870 Ranurado

"4 . e
SMG aplDC 3 4 5 6 8 10 12 A
TS2 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 145 (120 — 170)
TS3 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 100 (80 — 115)
TP2 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 100 (75—120)
TP3 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 39 (29 —70)

Datos de corte - JC870 Contorneado - Deshaste

i : ©

SMG a,/DC a,/DC 3 4 5 6 8 10 12 Ve

TS2 E/AID 0,35 2,0 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 175 (145 —205)
TS3 E/AID 0,35 2,0 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 115 (95— 140)
TP2 E/AID 0,35 2,0 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 115 (90 — 145)
TP3 E/AID 0,35 20 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 46 (35—80)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®- COMPOSITE - JC87| SECO=

JC871 - Composite - Doble hélice - Filo 90° - Mango cilindrico - Arista viva

Tolerancias:
DMM= h5
DC=-0,02/-0,08 mm R y
Perfil desbaste* u 'Vz DURA
Dimensiones en mm 8
Z
Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS S
02720249 871030.0-DURA 2 D 3,0 3 50 9 ]
02720250 871040.0-DURA 2 D 4,0 4 50 12 [ |
02720251 871050.0-DURA 2 D 5,0 5 50 15 |
02720252 871060.0-DURA 2 D 6,0 6 65 18 [ ]
02720253 871080.0-DURA 2 D 8,0 8 75 24 [ |
02720254 871100.0-DURA 2 D 10,0 10 85 30 |
02720257 871120.0-DURA 2 D 12,0 12 100 36 [ |

*La doble hélice proporciona una geometria combinada para generar pequefias fuerzas y ayudar al amarre de la pieza, especialmente cuando se utiliza el sistema de
amarre por vacio.
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - C871 SECO =

JC871 - Composite - Doble hélice - Filo 90° - Mango cilindrico - Arista viva - Pulgadas

Tolerancias:
DMM= h5 B
DC=-.0008 /-.0015 pulgadas BE ;’“ 2 ouRA
Perfil desbaste* u Yl e
Dimensiones en pulg. 8
2
Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS S
02720788 8710250.0-DURA 2 D .250 .250 2.250 .750 ]
02720789 8710375.0-DURA 2 D .375 375 3.500 1.250 [ |
02720790 8710500.0-DURA 2 D .500 .500 4.250 1.500 |

*La doble hélice proporciona una geometria combinada para generar pequefias fuerzas y ayudar al amarre de la pieza, especialmente cuando se utiliza el sistema de
amarre por vacio.
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - JC871 (No recubierta) SECO 1

JC871 - Composite - Doble hélice - Filo 90° - Mango cilindrico - Arista viva

Tolerancias:
DMM= h5
DC=-0,02/-0,04 mm BR ;V‘
Perfil desbaste* u Yl
Dimensiones en mm 8
:E
Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS S
02742801 871030.0 2 D 3,0 3 50 9 ]
02742803 871040.0 2 D 4,0 4 50 12 ]
02742806 871060.0 2 D 6,0 6 65 18 |
02742807 871080.0 2 D 8,0 8 75 24 ]
02742808 871100.0 2 D 10,0 10 85 30 |
02742809 871120.0 2 D 12,0 12 100 36 |

*La doble hélice proporciona una geometria combinada para generar pequefias fuerzas y ayudar al amarre de la pieza, especialmente cuando se utiliza el sistema de
amarre por vacio.
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JABRO®-COMPOSITE - JC871 (No recubierta) SECO I

JC871 - Composite - Doble hélice - Filo 90° - Mango cilindrico - Arista viva - Pulgadas

Tolerancias:
DMM=h5 B
DC=-0,02/-0,08 mm ) %'/‘ 27»
Perfil desbaste* " Y4 25
i ~

Dimensiones en pulg. 8

5

£

Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS (]

02742814 8710500.0 2 D .500 .500 4.250 1.500 ]

*La doble hélice proporciona una geometria combinada para generar pequefias fuerzas y ayudar al amarre de la pieza, especialmente cuando se utiliza el sistema de
amarre por vacio.
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JABRO®- COMPOSITE -)C87I

SECO

Datos de corte - JC871 Ranurado

®

@; &g f;
SMG apIDC B3] 4 5 6 8 10 12 Ve
TS2 E/A/D 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 155 (130 — 180)
TS3 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 100 (80— 125)
TP2 E/A/D 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 100 (75—130)
TP3 E/A/D 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 39 (30—70)

Datos de corte - JC871 Contorneado - Deshaste
E; B
f, X

SMG apIDC 3 4 5 6 8 10 12 Ve
TS2 E/AID 20 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 170_(145—200)
TS3 E/AID 2,0 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 115 (90 — 135)
P2 E/AID 20 0,0095 0013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 115 (85— 145)
TP3 E/AID 2,0 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 45 (34 —80)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ag (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®- COMPOSITE - JC875 SECO =

JC875 - Composite - Filo 90° - 5-10 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

Tolerancias:
DMM=h5

DC=-0,02/-0,08 mm “ "/i @?‘ X @ ouRA
o 4 % v

Dimensiones en mm 8

Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS CHW & S
02968155 JC875030D2.0-DURA 2 D 3,0 3 50 9 0,05 5 ]
02968157 JC875050D2.0-DURA 2 D 50 5 50 15 0,05 6 ]
02968158 JC875060D2.0-DURA 2 D 6,0 6 65 18 0,06 6 |
02968159 JC875080D2.0-DURA 2 D 8,0 8 70 24 0,08 10 ]
02968160 JC875100D2.0-DURA 2 D 10,0 10 80 30 0,1 10 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - JC875 SECO=

JC875 - Composite - Filo 90° - 6-10 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan - Pulgadas

Tolerancias:

DMM=h5 ]
DC=-0,021-0,08 mm “ % @ZZ}\

DURA

Dimensiones en pulg. 8

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS CHW & S
02968162 JC875.250D2.0-DURA 2 D .250 .250 3.000 .750 .002 6 ]
02968163 JC875.375D2.0-DURA 2 D 375 375 3.000 1.125 .004 10 [ |
02968164 JC875.500D2.0-DURA 2 D .500 .500 3.752 1.500 .005 10 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - JC875

SECO 2

Datos de corte - JC875 Ranurado

"4 . e
SMG ap/DC 3 4 5 6 8 10 12 A
TS2 E/A/D 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 160 (135 —185)
T3 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 105 (85— 130)
TP2 E/A/D 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 105 (80 —135)
TP3 E/A/D 1,0 0,0060 0,0080 0,010 0,012 0,016 0,020 0,024 42 (32—175)

Datos de corte - JC875 Contorneado

A fz e
SMG a,/DC apIDC 3 4 5 6 8 10 12 A
TS2 E/AID 0,35 20 0,0095 0013 0016 | 0019 | 0026 | 0032 | 0038 | 190 (160— 225)
TS3 E/A/D 0,35 2,0 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 130 (100 — 155)
P2 E/AID 0,35 20 0,0095 0013 0016 | 0019 | 0026 | 0032 | 0038 130 (95— 160)
TP3 E/AID 0,35 2,0 0,0095 0,013 0,016 0,019 0,026 0,032 0,038 50 (38 —90)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®- COMPOSITE - JC876 SECO=

JC876 - Composite - Filo 90° - 6-14 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

| | & '.
| | » :
L)
' L
Tolerancias:
DMM=h5
DC=-0,02 -0,08 mm /b “ "/7
. A - DURA
Hélice negativa a izquierdas \J/ | Y <
Dimensiones en mm 8
a 5
] £
Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMX CHW & S
03135004 JC876030D2C.0Z6-DURA 2 D 3,0 3 50 75 0,04 6 ]
03135005 JC876040D2C.0Z6-DURA 2 D 4,0 4 54 10,0 0,05 6 [ |
03135006 JC876060D2C.0Z8-DURA 2 D 6,0 6 62 15,0 0,08 8 u
03135007 JC876060D2C.0Z10-DURA 2 D 6,0 6 62 15,0 0,08 10 ]
03135009 JC876080D2C.0Z10-DURA 2 D 8,0 8 70 20,0 0,10 10 | |
03135011 JC876100D2C.0Z12-DURA 2 D 10,0 10 82 25,0 0,13 12 |
03135012 JC876120D2C.0Z14-DURA 2 D 12,0 12 95 30,0 0,15 14 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - JC876

SECO 2

JC876 - Composite - Filo 90° - 8-14 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan - Pulgadas

| | & - -
| | » :
L)
' L
Tolerancias:
DMM=h5
DC=-0,02 -0,08 mm /b ) '/7
Héli ti i i " “ - DURA
élice negativa a izquierdas \J/ | Y <
Dimensiones en pulg. 8
a 5
] £
Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMX CHW & o
03135125 JC876.250D2C.0Z8-DURA 2 D 0.250 0.250 2.500 0.625 0.003 8 | ]
03135126 JC876.250D2C.0Z210-DURA 2 D 0.250 0.250 2.500 0.625 0.003 10 | |
03135127 JC876.375D2C.0Z212-DURA 2 D 0.375 0.375 3.000 1.000 0.005 12 | |
03135128 JC876.500D2C.0Z14-DURA 2 D 0.500 0.500 3.000 1.250 0.006 14 | ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - JC876 SECO=

Datos de corte - JC876 Ranurado

X . @
SMG apIDC 3 4 6 8 10 12 A
TS2 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 175 (145 — 205)
TS3 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 115 (95— 140)
TP2 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 115 (90 — 145)
TP3 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 60 (35— 80)

Datos de corte - JC876 Contorneado - Deshaste

!’%
ol 2 .

SMG a/DC apIDC 3 4 6 8 10 12 A

TS2 E/A/D 0,33 1,7 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 220 (185 —255)
TS3 E/A/D 0,33 1,7 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 145 (115—175)
TP2 E/A/D 0,33 1,7 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 145 (110 —185)
TP3 E/AID 0,33 1,7 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 75 (44 —105)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ag (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JABRO®- COMPOSITE - JC877 SECO =

JC877 - Composite - Filo 90° - 6-14 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan

-
| Pial A
11 :_' —&
\
L’ .'l"

Tolerancias: D
DMM=h5

DC=-0,02, -0,08 mm 9 | P, 6
Hélice negativa a izquierdas u % @ ’\% @» DURA

Dimensiones en mm R

8| 2

Codigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMX CHW & S
03135013 JC877030D2C.0Z6-DURA 2 D 3,0 3 50 9 0,04 6 | ]
03135014 JC877040D2C.0Z6-DURA 2 D 4,0 4 54 12 0,05 6 ]
03135015 JC877060D2C.0Z8-DURA 2 D 6,0 6 62 18 0,08 8 ||
03135016 JC877060D2C.0Z10-DURA 2 D 6,0 6 62 18 0,08 10 | ]
03135018 JC877080D2C.0Z10-DURA 2 D 8,0 8 70 24 0,10 10 | |
03135020 JC877100D2C.0Z12-DURA 2 D 10,0 10 82 30 0,13 12 |
03135021 JC877120D2C.0Z14-DURA 2 D 12,0 12 95 36 0,15 14 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - COMPOSITE -C877 SECO=

JC877 - Composite - Filo 90° - 8-14 Dientes - Mango cilindrico - Con chaflan - Pulgadas

-
| Pial A
11 :_' —&
£
L’ .'l"

Tolerancias:
DMM=h5
OIS,

DC=-0,02, -0,08 mm B N 7
Hélice negativa a izquierdas u % @ ’\% * PURA

Dimensiones en pulg. 8

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMX CHW & S
03135130 JC877.250D2C.0Z210-DURA 2 D 0.250 0.250 2.500 0.750 0.003 10 ]
03135129 JC877.250D2C.0Z8-DURA 2 D 0.250 0.250 2.500 0.750 0.003 8 [ |
03135131 JC877.375D2C.0Z212-DURA 2 D 0.375 0.375 3.000 1.125 0.005 12 u
03135132 JC877.500D2C.0Z14-DURA 2 D 0.500 0.500 3.000 1.250 0.006 14 u

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®- COMPOSITE - JC877 SECO =

Datos de corte - JC877 Ranurado

K . @
SMG apIDC 3 4 6 8 10 12 A
TS2 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 170 (145 —200)
TS3 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 115 (90 — 140)
TP2 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 115 (85— 145)
TP3 E/AID 1,0 0,0060 0,0080 0,012 0,016 0,020 0,024 55 (34 —80)

Datos de corte - JC877 Contorneado - Deshaste

X fz &
SMG a,/DC a,/DC 3 4 6 8 10 12 Ve
TS2 E/AID 0,33 2,0 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 195 (165 —230)
TS3 E/AID 0,33 2,0 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 130 (105 — 155)
TP2 E/AID 0,33 2,0 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 130 (100 — 165)
TP3 E/AD 0,33 2,0 0,0095 0,013 0,019 0,026 0,032 0,038 65 (39—90)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos

373




JABRO®- COMPOSITE - JC880 SECO=

JC880 - Composite - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Radio

~{om e

D
Tolerancias: D
DMM=h5

DC=-0,02/-0,04 mm ] ) o St @
RE=0,01 mm [~ “ @/\ % L DURA
= A

Dimensiones en mm 3

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS RE & S
02843012 880040R020Z74.0-DURA 2 D 4,0 4 50 12 02 4 ]
02843013 880050R02074.0-DURA 2 D 50 5 50 15 02 4 ]
02720258 880060R020Z4.0-DURA 2 D 6,0 6 65 18 02 4 |
02720259 880080R020Z4.0-DURA 2 D 8,0 8 70 24 02 4 ]
02720260 880100R020Z4.0-DURA 2 D 10,0 10 80 30 02 4 ]
02720261 880120R020Z4.0-DURA 2 D 12,0 12 100 36 02 4 |
02720262 880160R020Z4.0-DURA 2 D 16,0 16 110 48 02 4 ]
02720263 880200R020Z4.0-DURA 2 D 20,0 20 130 60 02 4 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-COMPOSITE -)C880

SECO 2

Datos de corte - JC880 Ranurado

®

5,

f;

SMG apIDC 4 5 6 8 10 12 16 20 Ve

TS2 E/AID 1,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 150 (125 —175)
TS3 E/AID 1,0 0,015 0,019 0022 | 0030 | 0038 | 0044 | 005 | 0,065 100 (70— 130)
TP2 E/AID 1,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 0,090 0,10 100 (75—125)
TP3 E/AID 1,0 0,015 0,019 0,022 0,030 0,038 0,044 0,055 0,065 40 (30—70)

Datos de corte - JC880 Contorneado - Deshaste
A ‘ ©

SMG a,/DC apIDC 4 6 8 10 12 16 20 A

TS2 E/AID 040 19 0,024 0,036 0048 | 0060 | 0070 | 0,090 0,10 190 (155 — 220)
TS3 E/A/D 0,30 2,0 0,017 0,024 0,034 0,042 0,050 0,060 0,070 130 (90 —170)
P2 E/AD 0,40 19 0,024 0,036 0048 | 0060 | 0070 | 0,090 0,10 125 (95— 155)
TP3 E/AID 0,30 2,0 0,017 0,024 0,034 0,042 0,050 0,060 0,070 50 (40 —90)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®- COMPOSITE - JC885 SECO=

JC885 - Composite - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Radio

Tolerancias:
DMM=h5
DC=-0,02/-0,04 mm /] R
RE=0,01 mm [~ u %j DURA
Dimensiones en mm & _§
2 2
Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM OAL APMXS RE & S
02843014 JC885040D2R020.0Z4-DURA 2 D 40 4 50 12 0,2 4 ]
02843016 JC885060D2R020.0Z4-DURA 2 D 6,0 6 70 18 0,2 4 ]
02843017 JC885080D2R020.0Z4-DURA 2 D 8,0 8 80 24 0,2 4 |
02843018 JC885100D2R020.0Z4-DURA 2 D 10,0 10 90 30 0,2 4 ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios

376



JABRO®- COMPOSITE - JC885 SECO =

Datos de corte - JC885 Ranurado

K . W
SMG a,,lDC 4 5 6 8 10 12 A
TS2 E/AID 1,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 150 (125 —175)
TS3 E/AID 0,70 0,015 0,019 0,022 0,030 0,038 0,044 100 (75—130)
TP2 E/AID 1,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 100 (75—125)
TP3 E/AID 0,70 0,015 0,019 0,022 0,030 0,038 0,044 40 (25—70)

Datos de corte - JC885 Contorneado - Deshaste

3 fz L

SMG a,/DC a,/DC 4 5 6 8 10 12 Ve

TS2 E/AID 0,40 2,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 190 (156 —220)
TS3 E/AID 0,30 2,0 0,017 0,020 0,024 0,034 0,042 0,050 130 (100 —170)
P2 E/AID 0,40 2,0 0,024 0,030 0,036 0,048 0,060 0,070 125 (95— 155)
TP3 E/AID 0,30 20 0,017 0,020 0,024 0,034 0,042 0,050 50 (33 —90)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - COMPOSITE -JC898 y JC899 SECOz

SIMPLIFIQUE LOS PROCESOS EN COMPONENTES AERONAUTICOS DE COMBINACION DE MATERIALES
CON LA NUEVA GEOMETRIA DOS EN UNO

Elimine el riesgo de delaminacion y el movimiento de materiales apilados de CFRP durante el mecanizado

Incremente la precision, eficiencia y la fiabilidad del proceso.

Producir superficies sin arafiazos ni suciedad para reducir el tiempo de produccion, los costes y las piezas rechazadas con la nueva geometria dos en uno.
Reduzca los costes en herramientas con una mayor duracién de vida de éstas.

Interpolacion helicoidal en desbaste

JC898 para interpolacion helicoidal en desbaste para materiales apilados.
Geometria frontal de altos avances con conductos de refrigeracion interiores para la eliminacion de material con suministro de aire comprimido a través del husillo.

Alta calidad superficial en acabado en una sola pasada

Disefiada segun las necesidades de la industria aeronautica, JC899 es una herramienta de acabado con geometria ‘dos en uno’, evita la delaminacion o la extraccion
de la fibra y genera agujeros sin suciedad, por lo que no es necesario separar manualmente los materiales apilados para la eliminacion de virutas.
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JABRO®- COMPOSITE - )C898 SECO =

JCB898 - Altos avances - Materiales apilados - Radio - 4 Dientes - Mango cilindrico

ﬁDMM’«

apuxs L
REJ

5 LT

DCX
Tolerancias: G
DMM=h5 -
DC=e7 N 4 ’1 icc 7
RE= 0,1 mm N u %j % P : m64

CA= angulo maximo colision

Dimensiones en mm & _§

al| s

4| £

Codigo Referencia Long. |Disefio| ICC | DC [DCX|DMMAPMXS| L |OAL| LN | DN [ RE | RP | CA 2|8
03245308 JC898080G3HZ4A.0-M64 3 G W [40[80|10 | 043 | 6 [88 |35 |76[05[09[15| 4 | W
150 16 [ 0,796 | 12 |125| 70 |143| 09|16 |04 | 4 | W

03245309 JC898150G3HZ4A.0-M64 3 G W (75
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JABRO®-COMPOSITE -)C898

SECO

Datos de corte - JC898 Contorneado

5,

&

f;
SMG a,/DC a,/DC 8 15 Ve
S12+TS2/TP2 D 0,30 0,020 0,1 0,15 90 (80-120)
N1+TS2/TP2 D 0,30 0,034 0,12 0,25 120 (90-150)
Datos de corte - JC898 Ranurado
.\ fz #
SMG a,/DC 8 15 Ve
S12+TS2ITP2 D 0.02 0.08 0.4 90 (80-120)
N1+TS2/TP2 D 0.034 0.1 0.10 120 (90-150)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

8 (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-COMPOSITE -)C899

SECO 2

JC899 - Alta productividad - Materiales apilados - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico

Tolerancias: B
DMM=h5
DC=%0,02 mm (\ — v ~ e
CA= angulo maximo colision U u é n L @* STAX
Dimensiones en mm D §
a S
] £
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | AP1 OAL CA g [}
03245482 JC899085F3S.024-STAX 3 F 8,5 10 38 19,0 100 038 4 [ |
03245480 JC899148F3S.024-STAX 3 F 14,8 16 55 30,0 150 0,53 4 | ]
03245481 JC899148F4S.0Z4-STAX 4 F 14,8 16 62 37,0 150 0,48 4 | ]
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JABRO®- COMPOSITE - JC899 SECO=

JC899 - Alta productividad - Materiales apilados - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Pulgadas
ﬂ”ﬁ*j,

Tolerancias:

DMM=h5

DC= %0,0008 Pulgadas IO 7“

CA= angulo maximo colision U u V4 o

Dimensiones en pulg. @ 8

a S

Iy &

Caodigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | AP1 OAL CA g [}
03245483 JC8990375D4S.0Z4-STAX 4 D 373 375 1.500 0.62 4.000 - 4 | |
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JABRO®-COMPOSITE -)C899

Datos de corte - JC899 Acabado

5,

f,
SMG a/DC a,/DC 85 9.525 14.8 Ve
TP2TS2+512 D 0,025 40 0,04 0,05 0,075 40 (30—50)
TP2/TS2+N1 D 0,025 40 0,06 0.07 0.09 60 (50— 75)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
a (Mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte bésicos
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JABRO®-PCD - JPD850 SECO =

JPD850 - PCD - Composite - Punta esférica - 2-3 Dientes — Mango cilindrico - 1CC

IE]

. APMXSl
»‘ DC |l
Tolerancias: E
DMM=h5
DC=h10 an\ara “ i =] [ o @ icc
= i || o
ICC= filos 90° NIVIRES | W @/\ % L
PCD
Dimensiones en mm @ 8
a 5
w £
Cadigo Referencia Long. | Disefio | ICC DC DMM OAL LN |APMXS| DN e (=)
02968183 JPD850050G2B.0Z2A 2 G | | 50 6 58 15 6 48 2 ]
02968184 JPD850060E2B.0Z2A 2 E | | 6,0 6 58 18 7 54 2 ]
02968185 JPD850080E2B.0Z2A 2 E || 8,0 8 64 24 8 72 2 ]
02968186 JPD850100E2B.0Z2A 2 E ] 10,0 10 73 30 10 9,0 2 ]

ICC = Refrigeracion interior
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-PCD - JPD850

SECO 2

Datos de corte - JPD850 Copiado

>

o .
SMG a,/DC a,/DC 4 5 6 8 10 12 16 Ve
TS2 E/AID 0,20 0,50 0,038 0,048 0,055 0,075 0,095 0,1 0,14 560 (470 — 840)
TS3 E/AID 0,20 0,50 0,038 0,048 0,055 0,075 0,095 0,1 0,14 310 (265 —470)
P2 E/AID 0,20 0,50 0,038 0,048 0,055 0,075 0,095 0,1 0,14 900 (750 — 1325)
TP3 E/AID 0,20 0,50 0,038 0,048 0,055 0,075 0,095 01 0,14 590 (500 — 880)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M =Mezcla pulverizada

V¢= m/min
f,=mm

a (mm)/DC (mm)= factor
a (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos

385



JABRO®-PCD - JPD880 SECO =

JPD880 - PCD - Composite - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico-1CC

S Wb
[T
|
|
|
‘ 0AL
o == T
N 7 LN
IAPMXS|
I
» DC :\CHW
Tolerancias: E
DMM=h5 _
DC=h10 / e 7 105 3 >3 0
loc=y Y @/\ @/\ % N
<Y / N
icc
P——] PcD
Dimensiones en mm §
z
Caodigo Referencia Long. | Disefio| ICC DC DMM | OAL LN [APMXS| DN CHW |PCEDC| &
02968190 JPD880060G2C.0Z3A 2 G n 6,0 8 64 20 13 53 0,1 3 ]
02968191 JPD880080E2C.0Z3A 2 E | | 8,0 8 64 20 15 73 0,1 3 |
02968192 JPD880100E2C.0Z3A 2 E u 10,0 10 73 30 13 9.2 0,1 3 ||
02968193 JPD880100E3C.0Z3A 3 E n 10,0 10 73 30 20 9.2 0,1 8 ]
02968196 JPD880160E2C.0Z3A 2 E | | 16,0 16 90 35 13 14,8 0,1 3 | |
02968197 JPD880160E3C.0Z3A 3 E u 16,0 16 90 35 20 14,8 0,1 3 ]

ICC = Refrigeracion interior
H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-PCD - JPD880 SECO=

Datos de corte - JPD880 Ranurado

A . @
SMG ap/DC 6 8 10 12 16 Ve
TS2 E/AID 1,0 0,055 0,075 0,090 01 0,14 385 (325 —570)
TS3 E/AID 1,0 0,055 0,075 0,090 0,1 0,14 210 (175—315)
TP2 E/AID 1,0 0,055 0,075 0,090 0,1 0,14 620 (510 —720)
TP3 E/AID 1,0 0,055 0,075 0,090 0,1 0,14 395 (335 —600)

Datos de corte - JPD880 Contorneado

A, fz &
SMG a,/DC a,/DC 6 8 10 12 16 A
TS2 E/AID 0,30 1.2 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 510 (425 —760)
TS3 E/AID 0,30 1,2 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 275 (230 —415)
P2 E/AID 0,30 12 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 810 (680 — 950)
TP3 E/AID 0,30 1,2 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 520 (440 —780)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada
Ve= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-PCD - JPD890 SECO =

JPD890 - PCD - Composite - Filo 90° - 2 Dientes — Mango cilindrico - Con chafléan - ICC

L

DMM [«

APMXSl
Lﬁ/ i v
S oo ke
Tolerancias: E
DMM=h5
DC=h10 /\ == 7 >0} 0. IcC
ICC=2 conduct “ “ @/\ % | |EE=
conductos rectos \\| / | Y <
Dimensiones en mm D §
a 5
w £
Caodigo Referencia Long. | Disefio| ICC DC DMM | OAL LN [APMXS| DN CHW & [}
02791382 JPD890060G2S.0Z2A 2 G n 6,0 8 64 20 13 5 0,1 2 ]
02791383 JPD890080E2S.0Z2A 2 E | | 8,0 8 64 20 15 7 0,1 2 |
02791384 JPD890100E2S.0Z2A 2 E u 10,0 10 73 30 13 9 0,1 2 ||
02791386 JPD890120E2S.022A 2 E n 12,0 12 83 30 13 1" 0,1 2 ]
02791385 JPD890100E38S.0Z2A 3 E u 10,0 10 73 30 20 9 0,1 2 n
02791387 JPD890120E3S.0Z2A 3 E | | 12,0 12 83 30 20 1 01 2 [ ]

ICC = Refrigeracion interior
M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios

388



JABRO®-PCD - JPD890

SECO 2

Datos de corte - JPD890 Ranurado

5,

w0

fz

SMG apIDC 6 8 10 12 16 A

TS2 E/A/D 1,0 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 375 (315—560)

TS3 E/AID 1,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,1 205 (185— 335)
TP2 E/A/D 1,0 0,060 0,080 0,10 0,12 0,16 600 (500 — 700)
TP3 E/A/D 1,0 0,042 0,055 0,070 0,085 0,11 420 (355 —630)

Datos de corte - JPD890 Contorneado
E ‘ &

SMG a/DC apIDC 6 8 10 12 16 Ve

TS2 E/AID 0,30 12 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 415 (350 — 620)
TS3 E/A/ID 0,20 1,2 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 305 (255 —455)
P2 E/AID 0,30 12 0,12 0,16 0,20 0,24 0,30 670 (560 — 780)
TP3 E/AID 0,20 1,2 0,060 0,080 0,10 0,12 0,15 580 (485 —870)

Para nuevos calculos de datos de corte, ver pagina 411-418.

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsién M =Mezcla pulverizada

Ve= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO®-VHM - J99F/J)93F (No recubierta) SECO

J93F - Mecénica general - Plastico - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Arista viva

>V Dl
CA
>
0AL OAL
ri 7] &
APMXS APMXS
| v v
>k > DG
Tolerancias: F D
DMM= h5

DC= @1-@6= -0,02-0,034 mm 7 a @
DC= @8-020= 0,02/-0,044 mm u ig @/\ % C

Es posible reafilar si DC es 226

Dimensiones en mm @ _§

2 2

Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS CA & S
02605874 93015-F 2 F 1,5 3 40 6 40 2 ]
02605888 93020-F 2 F 2,0 3 40 9 25 2 |
02606058 93025-F 2 F 25 3 40 9 1,5 2 |
02606060 93030-F 2 D 3,0 3 40 12 - 2 ]
02606061 93040-F 2 D 4,0 4 50 14 - 2 |
02606062 93050-F 2 D 50 5 50 20 - 2 |
02606063 93060-F 2 D 6,0 6 65 20 - 2 |
02606064 93080-F 2 D 8,0 8 70 20 - 2 |
02606065 93100-F 2 D 10,0 10 80 25 - 2 ]
02606066 93120-F 2 D 12,0 12 90 25 - 2 [ |
02606067 93140-F 2 D 14,0 14 90 30 1,0 2 |
02606068 93160-F 2 D 16,0 16 90 30 - 2 [ ]
02606071 93L060-F 3 D 6,0 6 100 40 - 2 ]
02606072 93L080-F 3 D 8,0 8 100 40 - 2 |
02606073 93L100-F 3 D 10,0 10 100 40 - 2 [ |
02606074 93L120-F 3 D 12,0 12 100 45 - 2 ]
02606076 93L140-F 3 D 14,0 14 100 45 - 2 [ |
02606077 93L160-F 3 D 16,0 16 100 45 - 2 |
02606078 93L200-F 3 D 20,0 20 125 55 - 2 ]
02606079 93XL120-F 4 D 12,0 12 150 30 - 2 ]
02606080 93XL160-F 4 D 16,0 16 150 65 - 2 [ |
02606081 93XL200-F 4 D 20,0 20 150 65 - 2 |

H Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-VHM - J99F/J93F (No recubierta) SECO1

Datos de corte - J99/J93 Ranurado

X f, L

SMG a,/DC 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 | 20 25 Ve
TS1 A 0,50 | 0,0080 | 0,016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,13 | 0,16 | 0,19 | 500 (400 — 600)
TP1 A 0,50 | 00080 | 0016 | 0,024 | 0,032 | 0,040 | 0,048 | 0,065 | 0,080 | 0,095 | 0,11 | 0,13 | 0,16 | 0,19 | 485 (385 — 580)

Datos de corte - J99/J93 Contorneado

x ,z ®

SMG a/DC | a,/DC | 1 2 3 4 5 6 8 10 | 12 | 14 | 16 | 20 | 25 Ve

TS1 A 0,40 14 (0,010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 | 0,2 | 0,4 | 0,15 | 0,17 | 0,20 | 590 (475—710)
TP1 A 0,40 14 (0010 | 0,020 | 0,030 | 0,040 | 0,050 | 0,060 | 0,080 | 0,10 [ 0,42 [ 0,14 [ 0,15 | 0,17 | 0,20 | 570 (460 — 690)
Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E =Emulsion M = Mezcla pulverizada
V¢= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

@ (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO®-VHM - |28 SECO=

J28 - Mecénica general - Plastico - Filo 90° - 1 Diente - Mango cilindrico - Arista viva

>DMM< __ *DMMe
CA
| [
OAL OAL
Ti 7] &
APMXS APMXS
| v v
>Deke > DC
Tolerancias: F D
DMM= h5
DC= @2-@6= -0,02/-0,034 mm ] BE 7“ B0y {184 @ o9
DC= @8-@12= -0,02/-0,044 mm U u i @/\ % -
Es posible reafilar si DC es 226 re
Dimensiones en mm @ _§
2 2
Caodigo Referencia Long. Disefio DC DMM OAL APMXS CA & S
00029348 28020 2 E 2,0 3 40 4 30 1 ]
00029353 28030 2 D 3,0 3 40 10 - 1 [ |
00029361 28040 2 D 4,0 4 50 14 - 1 |
00029363 28050 2 D 5,0 5 60 16 - 1 ]
00029366 28060 2 D 6,0 6 65 20 - 1 [ |
00029369 28080 2 D 8,0 8 75 25 - 1 |
00029370 28100 2 D 10,0 10 75 25 - 1 [ |
00029372 28120 2 D 12,0 12 75 25 - 1 [ |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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L |
JABRO®-VHM - 28 SECO1
Datos de corte - J28 Ranurado
A ; L]
SMG a,/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 Ve
TS1 AD 1,0 0,018 0,026 0,036 0044 | 0055 | 0070 [ 0090 [ 0,11 400 (300 — 500)
Datos de corte - J28 Contorneado a,/DC=0,4
X ‘ &5
SMG a,/DC 2 3 4 5 6 8 10 12 Ve
TS1 AD 14 0,024 0,036 0,050 0,060 0075 0.10 012 0,14 465 (350 — 580)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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JABRO® - Grafito SECO 1
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JABRO® - Seleccion de herramienta - Grafito

SECO 2

x

L

Referencia JD620 JD630 JD640 JD660
Pag. 397-398 399-400 401-402 403-404
Familia de producto DIAMOND DIAMOND DIAMOND DIAMOND
Tipo de fresa I r | r I r
Cilindrico | [ ] | ]
Mangos
Weldon
Numero de dientes 2 3 4 2
IcC
Rango de Métrico 312 3-8 6-12 312
didm. | pyigadas
Longitudes disponibles
23,4 2,34 2,34 1,2,3,4,5
Operacién '& '& '&
SMG
GR L] (] ° °
M Almacén

e Primera eleccion , o Alternativa

395



® (4 . 0 -
JABRO® - Seleccion de herramienta - Grafito SECO
Referencia JME642 JMB642
Pag. 405-406 407-408
Familia de producto MINI DIAMOND MINI DIAMOND
Tipo de fresa | r
Cilindrico ] |
Mangos
Weldon
Nimero de dientes 2 2
DMM 4 4
Rango de Métrico 0,2-2,0 0,2-3,0
didm. | pyjgadas
Longitudes disponibles E
1,3,5,6,7 1,3,5,6,7
Operacion wg wg
SMG
GR ° °
M Almacén

e Primera eleccion , o Alternativa
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® -
JABRO® - DIAMOND - D620 SECO 2
JD620 - Diamond - Grafito - Filo 90° - 2 Dientes - Mango cilindrico - Radio
{ L
OAL
DN
j LN —t
l APMXS
> oc e
Tolerancias: B
Salto=<0,01 mm
DMM= h5 aNEEn 2P0 | 105
DC= -0,02/-0,04 mm N u %j @/\ % | [PiAmOND
RE= 0,05 mm v s
Dimensiones en mm _g
a 5
L £
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE & S
00023425 | 620V030R050-DIAMOND 2 E 30 3 5 60 30 2,85 05 2 []
00023427 | 620V040R050-DIAMOND 2 E 4,0 4 5 60 30 3,85 05 2 (]
00023428 | 620V050R050-DIAMOND 2 E 50 5 6 70 35 4,85 05 2 ]
00023429 | 620V060R050-DIAMOND 2 E 6,0 6 10 80 40 58 05 2 ]
00023430 | 620V060R100-DIAMOND 2 E 6,0 6 10 80 40 58 1,0 2 []
00023431 | 620V080R050-DIAMOND 2 E 8,0 8 10 80 40 77 05 2 ]
00023434 | 620V080R100-DIAMOND 2 E 8,0 8 10 80 40 77 1,0 2 ]
00023435 | 620V100R050-DIAMOND 2 E 10,0 10 10 80 40 97 05 2 ]
00023437 | 620V120R050-DIAMOND 2 E 12,0 12 10 80 40 17 05 2 (]
00023439 | 620VL030R020-DIAMOND 3 E 30 3 5 80 50 29 02 2 ]
00023441 | 620VL040R020-DIAMOND 3 E 4,0 4 5 80 50 39 02 2 (]
00023442 | 620VL050R020-DIAMOND 3 E 5,0 5 6 100 60 49 02 2 ]
00023444 | 620VL0BOR050-DIAMOND 3 E 6,0 6 10 100 70 58 05 2 []
00023445 | 620VLO60R100-DIAMOND 3 E 6,0 6 10 100 70 58 1,0 2 (]
00023446 | 620VL0B0R050-DIAMOND 3 E 8,0 8 10 100 70 78 05 2 ]
00023447 | 620VL080R100-DIAMOND 3 E 8,0 8 10 100 70 78 1,0 2 []
00023448 | 620VL100R050-DIAMOND 3 E 10,0 10 10 100 70 98 05 2 (]
00023449 | 620VL100R100-DIAMOND 3 E 10,0 10 10 100 70 98 1,0 2 ]
00023450 | 620VL120R050-DIAMOND 3 E 12,0 12 10 100 70 18 05 2 ]
00023451 | 620VL120R100-DIAMOND 3 E 12,0 12 10 100 70 1,7 1,0 2 ]
00023452 | 620VSL100R100-DIAMOND | 4 E 10,0 10 10 150 100 98 1,0 2 (]
00023453 | 620VSL120R100-DIAMOND | 4 E 12,0 12 10 150 100 18 1,0 2 ]
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JABRO® - DIAMOND - D620

SECO

Datos de corte - JD620 VL Ranurado

@

@; é f;
SMG a,/DC 3 4 5 6 8 10 12 Ve
GR1 D 0,50 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 0,080 0,095 630 (530 — 740)
Datos de corte - JD620 VL Contorneado
£ . [~
SMG a/DC a,/DC 3 4 5 6 8 10 12 Ve
GR1 D 0,50 0,50 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 0,10 0,12 690 (570 — 800)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte basicos
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® -
JABRO® - DIAMOND - D630 SECO=
JD630 - Diamond - Grafito - Filo 90° - 3 Dientes - Mango cilindrico - Radio
DMV L
) 0AL 0AL
\
X W Y
ﬁ APMXS l APMXS
v &y
ol nclRe 06 Fe
Tolerancias: D E
Salto= <0,01 mm _
DMM= h5 /] BN S| | 14 @
DC=-0,02/-0,04 mm N u % | | PiAwoND
RE= +0,05 mm )
Dimensiones en mm 8
=] 5
] £
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE & S
00023454 630030R015-DIAMOND 2 D 3,0 3 12 40 - - 0,15 8 n
00023456 630040R020-DIAMOND 2 D 4,0 4 14 50 = - 0,2 8 |
00023457 630050R030-DIAMOND 2 D 50 5 16 50 - - 0,3 3 u
00023458 630060R030-DIAMOND 2 D 6,0 6 20 65 - - 0,3 9 ]
00023459 630080R050-DIAMOND 2 D 8,0 8 20 65 - - 05 3 ]
00023464 630V030R030-DIAMOND 3 E 3.0 8 5 40 15 29 0,3 g |
00023465 630V040R030-DIAMOND 3 E 4,0 4 5 50 20 39 0,3 3 u
00023466 630V050R030-DIAMOND 3 E 5,0 5 6 50 20 49 0,3 8 ]
00023467 630VL030R020-DIAMOND 4 E 3,0 3 5 60 25 29 0,2 8 n
00023470 630VL040R020-DIAMOND 4 E 4,0 4 5 60 30 39 0,2 3 L]
00023471 630VL050R020-DIAMOND 4 E 50 ) 6 70 40 49 0,2 3 |
00023472 630VL060R050-DIAMOND 4 E 6,0 6 10 100 60 59 05 8 n
00023473 630VL080R100-DIAMOND 4 E 8,0 8 10 100 60 78 1,0 3 |

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-DIAMOND -)D630

SECO

Datos de corte - JD630 Ranurado

&

@; é f;
SMG a,/DC 3 4 5 6 8 Ve
GR1 D 050 0,024 0,032 0,040 0,048 0,065 620 (520 —720)
Datos de corte - JD630 Contorneado
X ; &5
SMG a,/DC a,/DC 3 4 5 6 8 Ve
GR1 D 0,50 1,0 0,030 0,040 0,050 0,060 0,080 680 (570 — 800)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante = A =Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada

V= m/min
f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
ae (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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JABRO® - DIAMOND - D640 SECO=

JD640 - Diamond - Grafito - Filo 90° - 4 Dientes - Mango cilindrico - Radio

DMV DM
|
| O0AL OAL
X LN —
ﬁ APMXS l APMXS
v &y y
o pol%BE >06 Ffge
Tolerancias: D E
Salto= <0,01 mm _
DMM= h5 ] B 2B | 19 @
DC=-0,02/-0,04 mm \\lj u @/\ % - | | DIAMOND
RE= +0,05 mm )
Dimensiones en mm 8
=] 5
] £
Codigo Referencia Long. | Disefio DC DMM | APMXS | OAL LN DN RE & S
00023474 640100R050-DIAMOND 2 D 10,0 10 25 75 - - 0,5 4 [ ]
00023475 640120R050-DIAMOND 2 D 12,0 12 25 80 - - 05 4 [ ]
00023479 640V060R050-DIAMOND 3 E 6,0 6 10 80 40 59 05 4 [ ]
00023480 640V080R050-DIAMOND 3 E 8,0 8 10 80 40 78 05 4 [ |
00023481 640V100R050-DIAMOND 3 E 10,0 10 12 80 40 98 05 4 u
00039781 640V100R100-DIAMOND 3 E 10,0 10 12 80 40 98 1,0 4 [ ]
00023483 640V120R050-DIAMOND 3 E 12,0 12 15 80 40 1,8 05 4 [ |
00023484 640V120R100-DIAMOND 3 E 12,0 12 15 80 40 1,8 1,0 4 [ ]
00023485 640VL080R100-DIAMOND 4 E 8,0 8 10 100 60 7.8 1,0 4 u
00023486 640VL100R050-DIAMOND 4 E 10,0 10 12 125 80 98 05 4 [ ]
02462696 640VL100R100-DIAMOND 4 E 10,0 10 12 125 80 9,7 1,0 4 [ |
02462698 640VL120R050-DIAMOND 4 E 12,0 12 15 125 80 1,7 05 4 ]
00023487 640VL120R100-DIAMOND 4 E 12,0 12 15 125 80 1,8 1,0 4 [ ]

M Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - DIAMOND - D640 SECO=

Datos de corte - JD640 V Ranurado

& . h

SMG a,/DC 6 8 10 12 Ve

GR1 D 0,50 0,048 0,065 0,080 0,095 610 (510 —720)

Datos de corte - JD640 V Contorneado

X fz L

SMG a¢/DC a,DC 6 8 10 12 Ve

GR1 D 0,50 1,0 0,060 0,080 0,10 0,12 680 (560 —790)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante = A =Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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® -
JABRO® - DIAMOND - JD660 SECO:
JD660 - Diamond - Grafito - Punta esférica - 2 Dientes - Mango cilindrico
7;>1D=:M\e _ —>DVM< —>DMNV<—
)
\ |
’ CA
) /—‘\*
0AL 0AL 0AL
I DN
L
] LN % ;
é é APMIXS ZAPMXS i
= i Dcf o™
Tolerancias: D E J
Salto=<0,01 mm
DMM=h5 / == A >307] [0y,
DC=-0,02/-0,04 mm / u ‘ @/\ % @+ DIAMOND
RE= 0,01 mm = .
B=0,9°
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm om (lom, ref)*
8laelsglclelale
Codigo Referencia Long. | Disefio | DC [DMM[APMXS|OAL|DN |[LN ([CA[NA| | = | = | = | =2 | = | =
00023488 660030-DIAMOND 1 D 30| 3 8 40 - | = | = | =] 2| o] |[e]ew]w]|w
00023489 660040-DIAMOND 1 D 40| 4 14 50 | - - - - 2 0 [0 | w0 | o [ o [ o
00023490 660050-DIAMOND 1 D 50| 5 20 [50 | - | = | -] -] 2| o | o | «o|eo|ew]|e«
00023491 660060-DIAMOND 1 D 60| 6 20 65 | - - - = 2 0 [0 | e | w0 [ |
00023492 660080-DIAMOND 1 D 80| 8 20 65 | - - - - 2 0 [0 | e | o [ o [ o
00023493 660100-DIAMOND 1 D 0010 25 |75 - | = | = | = | 2 ||| w]ew]|ew]w
00023501 660V030-DIAMOND 2 E 30| 3 6 40 | 29 [150f - |00 2 0 | 0 | 0 | 0 | 0 |
00023502 660V040-DIAMOND 2 E 40| 4 6 40 [ 39 150 = [00| 2 [ [ | o | @ | o | o
00023504 660V050-DIAMOND 2 E 50] 5 8 40 | 49 |150f - | 00| 2 0 | o | 0 | 0| w0 |
00023505 660V060-DIAMOND 2 E 60| 6 10 |65 (590350 — [00] 2 | o | | 0| 0| o |
00023506 660V080-DIAMOND 2 E 80| 8 10 |65]78[350] - [00] 2 [ o | 0| | @] w]|e
00023507 660V100-DIAMOND 2 E 10,0 10 10 75 198 [400) - |00 ] 2 0 [0 | o | e [ 0 [ o
00023508 660V120-DIAMOND 2 E 12,0] 12 10 75 [11,8/40,0] - |00 | 2 0 | 0 | 0 | o | 0 | o
00023494 660L030-DIAMOND 3 D 30| 3 20 60 | - - - - 2 0 [ o | e | 0 [ 0 [ o
00023496 660L040-DIAMOND 8 D 40| 4 30 |60 - | = | = | =] 2| o] 0| | oew]|ew]|ew
00023497 660L050-DIAMOND 3 D 50| 5 35 70 | - - - - 2 0 [0 | w0 | o [ o [ o
00023498 660L060-DIAMOND 8 D 60| 6 40 |10 - | - [ = | = | 2 | e[| w]e]|ew]|wx
00023499 660L080-DIAMOND 3 D 80| 8 40 100 | - - - = 2 0 [0 | e | w0 [ | e
00023500 660L100-DIAMOND 3 D 10,0 10 40 100 - - - - 2 0 [0 | e | o [ o [ o
00023511 660VL030-DIAMOND 4 E 30 3 6 60 | 29 [300] - | 00| 2 0 | o | 0| 0| w0 |
00023512 660VL040-DIAMOND 4 E 40| 4 6 60 |39 [300)] - |00 2 0 | o | 0 | 0 | 0 |
00023516 660VL060-DIAMOND 4 E 60| 6 10 [100]58 700 = [00] 2 | « [ e [ e | 0 | w0 |
00023517 660VL080-DIAMOND 4 E 80| 8 10 |100| 78 [700] - [00 ] 2 0 | 0 | 0 | 0 | w0 |
00023518 660VL100-DIAMOND 4 E 10,0 10 | 10 [100] 98 |700| = [00 | 2 | = | o | e | o | o | o
00023519 660VL120-DIAMOND 4 E 12,0] 12 10 100 | 11,7700 - [ 00| 2 0 | o | 0 | | 0 |
00023553 660KL030-DIAMOND 5 J 30| 5 6 |100[2,85[70,0( 1,0 [0,833] 2 [11,7]27,0] = | = | o |
00023554 660KL040-DIAMOND 5 J 40| 6 8 100 13,85]70,0] 1,0 10,833] 2 [13,7[31,2 © | o | »

* Largo efectivo de corte segun angulos. Nota « = infinito, no colisiona con el &rea de proteccion.
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JABRO®-DIAMOND - D660

SECO

Datos de corte - JD660 V (2) Copiado en deshaste a,/DC=0,4

SMG

5,

a,/DC

>

3

10

Ve

GR1

D

2,0

0,042

0,055

0,070

0,085

0,11

0,14

1025 (850 — 1175)

Para nuevos célculos de datos de corte, ver pagina 411-418

SMG = Grupos Seco de Material
Refrigerante = A =Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor
Datos de corte basicos
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® -
JABRO®-DIAMOND - JME642 SECO =
JME642 - Mini - Grafito - Filo 90° - Diamond - 2 Dientes - DMM 4 - Mango cilindrico - Radio
APMXS:
Tolerancias:
Salto= <0,005 mm _
DMM= h5 aNEEn >
DC=0,-0,015 mm N u %j @/\ @* DIAMOND
RE= 0,007 mm T
Max. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lam, ref)*
a al8laslelale
» a E|E|5|5|8|8
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC [DMM|APMXS|OAL| LN |[DN|RE| & |[CA| = | =2 | = | = | = | =
03215524 | JME642002G1R002.0Z2-DIA 1 G 02| 4] 03 |40[041]018|002| 2 [14,32]0,59|0,65|0,72|0,78|0,84|0,95
03215525 JME642003G1R002.0Z2-DIA 1 G 03] 4 05 |40 ]05/028]002] 2 [141]0,74[0,81[0,87]094| 1,0 [1,11
03215526 | JME642004G1R004.022-DIA 1 G |04| 4] 06 |40[20[037|004| 2 [1167]2,29|244|2,57|2,682,78]|296
03215527 JMEG642005G3R005.0Z2-DIA 3 G 051 4 07 |40 |25[045)005| 2 [10,97)2,83| 3,0 |3,13|3,25]3,36 | 3,56
03215528 | JME642006G3R006.022-DIA 3 G |06| 4] 10 |60[30]055/006| 2 [10,31]3,33]|352|3,67| 338 [3,92]4,13
03215529 JME642008G3R008.0Z2-DIA 3 G 081 4 12 | 60 | 40(0,75(/0,08] 2 |9,31[4,33)|4,57|4,74[4,895,02|5,25
03215530 JME642010G3R010.0Z2-DIA 3 G 10] 4 16 [ 60 | 50]095/01 | 2 |804/533)|561]|581|597|6,12|6,37
03215531 JME642012G3R012.0Z2-DIA 3 G 12| 4 16 | 60 | 60(115|012| 2 |7,09]|6,33|6,65|6,87|7,05| 7,2 |7,46
03215532 JME642015G3R015.0Z2-DIA 3 G 15| 4 24 |60 |75[14)015] 2 |58 )799|829|852|8,71]8,87|9,36
03236441 JME642020G3R015.022-DIA 3 G |20[ 4] 22 |60(100]19]015] 2 [4,11]10,53/10,88|11,22|11,55|11,99|12,87
03215533 JME642020G3R020.0Z2-DIA 3 G 20| 4 30 [60 [100[19[02]| 2 [4,11[10,49[10,87]11,13|11,35[11,53|12,48
03215534 | JME642005G5R005.022-DIA 5 G |05[ 4] 07 |40 [40[045|005| 2 [943]4,33|4,57|4,74]|4,895,03]5,26
03215535 JME642006G5R006.0Z2-DIA 5 G 06| 4 10 [ 60 | 50(055[/006f 2 |85 533)|561]|581[598|6,12|6,37
03215536 JME642008G5R008.0Z2-DIA 5 G 08| 4 1,2 |60 |70]075/008| 2 |7,02|733|7,68|7,92|812|8,28]8,72
03215537 | JME642010G5R010.0Z2-DIA 5 G |10[ 4] 16 |60 [85[09]|01| 2 [606]833]923]95|971/989]|10,59
03215538 JME642012G5R012.0Z2-DIA 5 G 12| 4 16 |60 [10,0(1,15]0,12| 2 |5,23]10,33|10,78|11,07| 11,3 | 11,5 [12,46
03215539 JME642015G5R015.0Z2-DIA 5 G 15| 4 24 |60 [120] 14 [015] 2 [4,25][12,49[12,92]|13,22|13,32|13,84|14,99
03236442 JME642020G5R015.0Z2-DIA 5 G 20| 4 22 |60 |160[19|015| 2 |287[16,53|17,06{17,61|18,91|18,82| =
03215540 JMEG642020G5R020.0Z2-DIA 5 G 20| 4 30 [60 [160[19[02]| 2 [2871649[17,02|17,36|17,77|18,45 =
03215541 JME642010G6R010.0Z2-DIA 6 G 10| 4 16 | 60 |120]095[ 01 | 2 [4,86[12,33|12,84|13,16] 13,4 |13,81|14,96
03215542 JME642015G6R015.0Z2-DIA 6 G 15| 4 24 |50 [180] 14 |015] 2 |3,13[18,4919,07(19,43]|19,99(20,76|22,49
03215543 JME642020G6R020.0Z2-DIA 6 G 20| 4 30 [ 60 [250[19[02| 2 [1,97]2549]26,21|26,78|27,77|28,83| =
03215544 JME642020G7R020.0Z2-DIA 7 G 20| 4 30 |60 [300[19[02] 2 [1,68]3049[31,03|32,13|33,32] «~ | =

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO®-DIAMOND - JME642 SECO =

Datos de corte - JME642 Contorneado - Deshaste

3 f, ®

SMG a/DC | a,/DC 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,5 2 Ve

GR1 D 0,30 0,80 | 0,0022 | 0,0034 | 00046 [ 0,0055 | 0,0070 | 0,0090 | 0,011 | 0,014 | 0,016 | 0,020 | 170 (120 — 365)

Datos de corte - JME642 Ranurado

X f, L

SMG a,/DC 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,5 2 Ve

GR1 D 0,30 0,0022 | 0,0034 [ 00046 | 0,0055 | 0,0070 | 0,0090 | 0,011 [ 0,014 | 0,016 | 0,024 | 170 (120 —250)

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV3, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante =A=Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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® -
JABRO®-DIAMOND -JMB642/]MB662 SECO I
JMB642/JMB662 - Mini - Grafito - Punta esférica - Diamond - 2 Dientes - DMM 4-6 — Mango cilindrico
DMM
-+
Tolerancias:
Salto= <0,005 mm
DMM= h5 /\ == = 30, 107,
DC=0,-0,015 mm “ 7) @/\ % @* DIAMOND
RE= 20,007 mm NE = =4 i
Méax. P.D.P. en relacion
Dimensiones en mm an (lon, ref)*
2 slelz]2elale
Codigo Referencia Long. |Disefio| DC [DMM|APMXS|OAL| LN [DN | & |[CA| = | = | = | = | = | =
03215373 JMB642002G1B.0Z2-DIA 1 G 02 ] 4 03 [40 |04 |018| 2 |145]059]065]| 0,7 [0,76 0,81 [0,92
03215374 JMB642003G1B.0Z2-DIA 1 G 03| 4 05 40 | 06 |028| 2 [1417[/0,74)| 08 |0,86)|0,91]0,97 [ 1,07
03215375 JMB642004G1B.0Z2-DIA 1 G 04 ] 4 20 | 40 | 08 |037| 2 [138]229[243|255]|266)276]293
03215376 JMB642005G3B.0Z2-DIA 3 G 05) 4 0,7 40 | 25 |045| 2 [11,19]2,83 2,99 |3,12 3,23 | 3,34 | 3,52
03215377 JMB642006G3B.0Z2-DIA 3 G 06| 4 1,0 | 60 | 30 [055] 2 |10,55|3,33 |3,51|3,65]|3,78]389]4,09
03215378 JMB642008G3B.0Z2-DIA 3 G 08| 4 1,2 60 | 40 |0,75| 2 [9,38[4,33|4,55|4,72|4.86]4,99|521
03215379 JMB642010G3B.0Z2-DIA 3 G 10] 4 1,6 60 | 50 |095| 2 |833[533]|559]|578|594]6,08|632
03215380 JMB642012G3B.0Z2-DIA 3 G 121 4 1,6 60 | 60 [115] 2 |7,38|6,33|6,63|6,84|7,01|716]|741
03215381 JMB642015G3B.0Z2-DIA 3 G 15| 4 24 60 | 75|14 | 2 |608[7,99)828]|849|867]883]933
03215382 JMB642020G3B.0Z2-DIA 3 G 20 ] 4 30 | 60 100 1,9 | 2 |435]10,49(10,84| 11,1 | 11,3 | 11,5 [12,44
03215387 JMB642005G5B.0Z2-DIA 5 G 05] 4 0,7 40 | 40 |045| 2 | 96 [4,33|4,56|4,73|4388]5,01]523
03215388 JMB642006G5B.0Z2-DIA 5 G 06 | 4 1,0 | 60 | 50 [055] 2 |868)|533| 56 |579]|596| 61 |634
03215389 JMB642008G5B.0Z2-DIA 5 G 08| 4 1,2 60 | 70 |075| 2 |718[7,33|7,67|7,91|8,09]|826] 87
03215390 JMB642010G5B.0Z2-DIA 5 G 10] 4 1,6 60 | 85 |095| 2 |6,22|8,83)9,22|948)|9,68|9,86[10,57
03215391 JMB642012G5B.0Z2-DIA 5 G 12| 4 1,6 60 [10,0[115] 2 | 54 |10,33|10,77|11,05|11,27|11,49|12,44
03215392 JMB642015G5B.0Z2-DIA 5 G 15| 4 24 60 1120 14 | 2 | 44 [1249]|12,91]13,19|13,42|13,81[14,96
03215393 JMB642020G5B.0Z2-DIA 5 G 20 ] 4 30 [ 60 |160] 19 | 2 |299]16,49|17,0|17,33[17,75[18,42[19,94
03215396 JMB642010G6B.0Z2-DIA 6 G 10] 4 1,6 60 112,0]095| 2 |4,96[12,33|12,83]|13,14]|13,38| 13,8 [14,94
03215397 JMB642015G6B.0Z2-DIA 6 G 15| 4 24 60 [180] 14 | 2 |3,21]18,49|19,05/19,41]|19,97|20,74|22,45
03215398 JMB642020G6B.0Z2-DIA 6 G 20| 4 3,0 60 1250] 1,9 | 2 |2,083 2549|262 |26,76|27,75|28,81| =
03215399 JMB642020G7B.0Z2-DIA 7 G 20| 4 30 [ 60 |300]| 19| 2 [172]30,49]31,29]32,12[ 33,3 | = | =
03215384 JMB662030G3B.0Z2-DIA 3 G 30] 6 30 [ 60 |150]| 28 | 2 |4,38|1571| 16,1 |16,39[16,67| 17,3 [18,72
03215395 JMB662030G5B.0Z2-DIA 5 G 30| 6 3,0 60 1240| 28 | 2 | 3,0 [24,71)|25,28|25,73|26,67|27,68(29,97

Almacén. Sujeto a cambios, ver actual lista de precios
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JABRO® - DIAMOND - JMB642/JMB662 SECO=

Datos de corte - JMB642/662 Contorneado - Deshaste

A fz ®

SMG a,/DC | a,/DC 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,5 2 Ve

GR1 D 0,30 050 | 0,0024 | 0,0036 | 0,0048 | 0,0060 | 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 | 0,017 | 0,020 | 250 (200 — 300)

Datos de corte - JMB642/662 Copiado en desbaste

i : >

SMG a/DC | a,/DC 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1 1,2 1,5 2 Ve

GR1 D 0,50 0,50 | 0,0024 0,0036 0,0048 | — [ 0,0070 | 0,0095 | 0,012 | 0,014 [ 0,017 | 0,020 | 330 (290 —410)

Los datos de corte estan basados en una longitud de herramienta LV3, por lo tanto, recalcular en funcion de la version seleccionada. Ver paginas 411-418

SMG = Grupos Seco de Material

Refrigerante = A =Aire D =Seco E=Emulsion M =Mezcla pulverizada
V= m/min

f,=mm

a, (mm)/DC (mm)= factor

ae (mm)/DC (mm)= factor

Datos de corte bésicos
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JBROO  sECO=




JABRO® SECO =

ecooovodafone ML 1308 GI% D

JABRO®-HPM

1. Material:.. Ni-based super alloys &

2 Strategy:  HPM P

3. Operation:  Side rough A
]

4. Type: JHP780

5 Length; 2

6. Diameter: 12 mm

ap = 9.6000 mm

ae = 3.6000 mm

Ve = 30(35-25) m/min
n = 800 rev/min

fz = 0.072 mm

Wi = 230 mm/min
Goolant= E
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JABRO® - Datos de corte

SECO 2

Adaptacion de datos de corte (Todos los valores son % de los datos de corte originales (100%)).

Utilice los datos de corte basicos de contorneado Utilice los datos de corte basicos de ranurado
en desbaste para recalcular los parametros para recalcular los parametros
Ranurado Contorneado-Desbaste Contorneado-Acabado Rampeado Fresado helicoidal Taladrado
e | @ | W || @ | S
o) =| s S
2 55| 2% 2
= 22| B= 2
b °2| ¥ =
a, f, 2 f, a, Ve « f, a, a, f, f, = f, ©
<30°*
JS412 (2) 100 100 100 100 100 140 3 40 120 80 100 50 10 130 50 100
<10°*
JS413 (2) 100 100 100 100 100 150 3 40 120 70 50 50 10 130 X X
L(3) X X 25 60 240 120 3 40 230 70 50 50 10 130 X X
<30°*
J8452 (2) 100 100 100 100 100 140 3 35 120 70 100 50 10 130 50 100
L(3) 50 60 75 60 50 120 3 40 100 70 70 50 10 130 20 10
<10°*
J8453 (2) 100 100 100 100 100 140 3 35 120 70 50 50 10 130 20 10
L(3) X X 25 60 240 120 3 40 230 70 70 50 10 130 20 10
<30°*
J8§512
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 110 3 65 125 40 40 100 3 130 40 40
L(3) 30 100 25 50 170 110 3 65 210 X X X X X X X
XL (4) X X X X X 70 3 65 290 X X X X X X X
<EoF
JS§513
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 110 3 85 150 100 100 100 3 130 50 40
L(3) 30 100 30 50 200 110 3 85 250 X X X X X X X
XL (4) X X X X X 70 3 85 350 X X X X X X X
<5oF
JS§514
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 110 3 60 150 100 100 100 3 130 X X
L(3) X X 25 50 200 110 3 60 250 X X X X X X X
XL (4) X X X X X 70 3 60 350 X X X X X X X
<45°
JS§553
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 110 3 55 150 50 55 35 3 130 35 50
L(3) 40 60 40 105 200 110 3 55 250 50 15 35 3 130 35 50
<5oF
JS§554
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 110 3 53 150 100 100 100 3 130 X X
L(3) 40 60 38 105 200 110 3 53 250 50 50 60 3 130 X X
JS§564
Estandar (2) X X 100 100 100 110 3 55 100 X X 100 2 130 X X
L(3) X X 38 105 140 110 3 55 140 X X 60 1,5 130 X X
J8§565
Estandar (2) X X 100 100 100 110 3 55 100 X X 100 2 130 X X
L(3) X X 38 105 140 110 3 55 140 X X 60 1,5 130 X X

*angulo méax. de rampeado
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JABRO® - Datos de corte SECO 1

Adaptacion de datos de corte (Todos los valores son % de los datos de corte originales (100%)).

Utilice los datos de corte basicos de contorneado Utilice los datos de corte basicos de ranurado
en desbaste para recalcular los parametros para recalcular los parametros
Ranurado Contorneado-Desbaste Contorneado-Acabado Rampeado Fresado helicoidal Taladrado
[ o= F & i -
Filos 90° @ @ “' > " g N |
g .o | 88 o
8 85| ¢ 5
53 - S e o°
hrs s 2| ®n =
a, f, a, f, a, Ve © f, ap ap f, f, = f,
<45°*
J28
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 140 3 100 135 40 25 100 10 130 25 60
P
J36
Estandar (2) X X 100 100 100 120 3 85 150 X X X X X X X
<20°*
JO3F
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 133 3 40 100 100 100 100 3 130 25 30
<1°
JH120
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 120 3 120 80 17 100 100 2 130 X X
<X+
JH130
Estandar (2) X X 100 100 100 120 3 120 80 X X X X X X X
<X
JH142 (2) X X 100 100 100 110 3 80 70 X X 30 2 130 X X
JH142 (3) X X 100 100 100 110 3 80 70 X X 20 1 130 X X
JH142 (6) X X 100 100 100 110 3 80 70 X X 10 1 130 X X
<45°
JH830
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 110 3 110 80 9 135 135 3 130 X X
P
JH910
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 125 4 100 80 15 140 140 3 130 X X
L(3) 80 80 100 80 80 125 4 80 65 10 110 110 3 130 X X
<x°*
JH930
Estandar (2) X X 100 100 100 125 2 30 100 X X X X X X X

*angulo max. de rampeado
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JABRO® - Datos de corte

SECO 2

Adaptacion de datos de corte (Todos los valores son % de los datos de corte originales (100%)).

Utilice los datos de corte basicos de contorneado - .
Utilice los datos de corte basicos de ranurado
en desbaste para .
i para recalcular los parametros
recalcular los parametros
Ranurado Contorneado-Desbaste Contorneado-Acabado Rampeado Fresado helicoidal Taladrado
. o f - (3 - i E | -I: '::-‘ 'r:i-.h a I -_5‘. -
Filos 90 [m % m ) " N " |
g 59|98 g
&2 28| &3 L]
ap f, a f, ap Ve =14, ap ap f, f, el ERE S =
<5+
JH40
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 100 3 35 100 83 55 55 25 130 55 80
K(1) 100 100 100 100 100 100 3 35 100 83 55 55 25 130 55 80
<45°*
JH410
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 125 2 25 100 100 67 67 40 130 67 80
TL(2) 125 100 100 100 100 100 2 100 100 100 50 100 40 130 150 80
RS (2) 125 100 100 100 100 100 2 100 100 100 50 100 40 130 150 80
ML (2) 75 60 80 60 100 125 2 25 100 60 40 40 40 130 40 50
L(3) 50 35 50 40 100 125 2 10 100 40 30 30 40 130 30 30
L-RS (3) 95 95 80 100 100 100 2 100 100 50 50 50 40 130 75 40
<45°*
JH421
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 100 4 35 100 100 100 100 25 130 45 80
L(3) 60 60 100 60 60 100 4 20 60 60 60 60 15 130 45 80
<30°
JH440
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 125 3 40 100 100 100 100 5 130 X X
<5+
JHP750
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 100 2 145 100 100 100 100 3 130 10 60
K(1) 115 120 115 115 100 100 2 145 100 100 120 120 3 130 10 70
<5+
JHP951
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 158 2 50 113 20 100 125 3 130 6 20
<10°*
JHP993
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 X X X X 30 100 100 3 130 4 40
L(3) 80 80 80 80 80 X X X X 20 80 80 3 130 3 30
<X+
J§520
Estandar (2) X X 100 100 100 133 2 65 100 X X X X X X X
L(3) X X X X X 133 2 65 175 X X X X X X X
<X+
Jss522(4) | X [ X [ 100 ] 100 | 100 | 129 [ 2 [ 140 [ 100 X | X X [ X X X X
Js720 | X [ x [ 100 [ 100 [ 100 [ 110 [ 2 | 65 | 100 X | X 100 | 2 130 X X
JS754
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 10 3 55 150 100 100 100 3 130 X X
ML (3) 40 60 38 105 200 110 3 55 250 50 50 60 3 130
J8755
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 110 3 55 150 100 100 100 3 130 X X
ML (3) 40 60 38 105 100 110 3 55 250 50 50 60 3 130

*angulo méx. de rampeado
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JABRO® - Datos de corte SECO 1

Adaptacion de datos de corte (Todos los valores son % de los datos de corte originales (100%)).

Utilice los datos de corte basicos de contorneado - -
Utilice los datos de corte basicos de contorneado
en desbaste para .
i para recalcular los parametros
recalcular los parametros
Ranurado Contorneado-Desbaste Contorneado-Acabado Rampeado Fresado helicoidal Taladrado
[ 3 " iy .
Filos 90° @ @ “' > " g ey
o — [y —
S 52| 5% g
o° ® o o T Pk}
£ 22| 8= 2
hr | ®n =
a, f, a, f, a, Ve « f, a, a, f, f, = f,
<X°
JME542-562-
564 100 | 100 | 100 | 100 | 100 | 125 | 2 | 150 | 5 x | x| x| x| x| x| x
Estandar(1) | g3 | 100 | 100 | 100 | 65 | 125 | 2 | 150 | 3 X | x| x| x| x| x| x
ML (2) 25 | 100 [ 100 [ 100 | 25 | 125 | 2 | 150 | 1 X | x| x| x| x| x| x
LG) 18 | 100 | 100 | 100 | 20 | 125 | 2 | 150 | 1 X | x| x| x| x| x| x
TLE) 12 | 100 | 100 | 100 | 10 | 125 | 2 | 150 | 1 X | x| x| x| x| x| x
XL (4) 10 | 100 | 100 | 100 | 10 | 125 | 2 | 150 | 1 X | x| x| x| x| x| x
x&;l(?s)) 4 | 100 | 100 | 100 | 5 | 125 | 2 | 150 | 1 X | x| x| x| x| x| x
2 1 1 1 2 12 2 1 1 X X X X X X X
XSL (6) 00 00 00 5 50
<X°
JME142-144
Estandar (1) | 100 100 100 100 100 100 2 150 5 X X X X X X X
ML (2) 85 85 100 100 63 100 2 150 3 X X X X X X X
L(3) 75 75 100 100 25 100 2 150 1 X X X X X X X
TL (4) 60 60 100 100 20 100 2 150 1 X X X X X X X
XL (5) 50 50 100 100 10 100 2 150 1 X X X X X X X
SL (6) 40 40 100 100 5 100 2 150 1 X X X X X X X
Pk
JM403-404-406)
Estandar (1) | 100 100 100 100 100 X X X X X X X X X X X
ML (2) 100 75 100 75 100 X X X X X X X X X X X
L(3) 100 75 100 75 90 X X X X X X X X X X X
TL(3) 90 75 100 75 70 X X X X X X X X X X X
XL (4) 75 75 100 75 70 X X X X X X X X X X X
SL (4) 75 75 100 75 45 X X X X X X X X X X X
XXL (5) 50 50 100 50 30 X X X X X X X X X X X
JME642/
JMB642
Lv1 100 100 100 100 100 100 2 85 200 X X X X X X X
EstandarLv3 | 100 100 100 100 100 100 2 85 200 X X X X X X X
LV5 30 100 60 100 100 100 2 85 200 X X X X X X X
LvV6 30 100 60 100 100 100 2 85 200 X X X X X X X
Lv7 30 100 60 100 100 100 2 85 200 X X X X X X X
<2
JC898
LV3 X X 100 100 100 X X X X X 50 80 3 130160 X X
<5°
JC899
LV3 X X 100 100 100 100 3 50 100 X X X X X X X

*angulo méx. de rampeado
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JABRO® - Datos de corte

SECO 2

Adaptacion de datos de corte (Todos los valores son % de los datos de corte originales (100%)).

Utilice los datos de corte basicos de contorneado Utilice los datos de corte basicos de ranurado
en desbaste para )
recalcular los parametros para recalcular los parametros
Ranurado | Contorneado-Desbaste Contorneado-Acabado Rampeado Fresado helicoidal Taladrado
' o o $| = e
Filos 90° = < < I J
n .o |98 )
oo g8S| 5S¢ oo
a, f, 2 f, a, A - f, ap ap f, f, T saAa -
<1°
JHP170
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 130 3 175 80 100 100 100 2 130 X X
<30°
JHP490
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 X X X X 50 50 35 5 130 30 50
V(2) 100 75 100 100 100 X X X X 50 50 35 5 130 30 50
VL(3) 100 75 80 100 100 X X X X 50 50 35 5 130 30 50
VXL (4) 150 75 80 100 100 X X X X 50 50 35 5 130 30 50
<5°
JHP760
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 140 2 125 15 30 100 100 3 130 10 50
L(3) 50 50 100 50 50 140 2 125 15 15 50 50 3 130 5 25
<15°
JHP770
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 170 3 125 100 100 40 40 3 130 X X
<5°
JHP780
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 160 2 135 140 100 100 35 3 130 35 50
JHP7.80LV1 100 ‘ 100 ‘ 100 ‘ 100 ‘ 100 ‘ 160 ‘ 2 ‘ 135 ‘ 140 100 ‘ 100 35 ‘ 3 ‘ 130 ‘ 35 ‘ 50
Estandar
JHPTBOLV2 | 45 | 100 | 100 | 100 | 65 | 160 | 2 | 135 | 65 65 | 100 | 35 | 3 | 130 | 35 | 50
Estandar
=X
JD620
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
VL (3) 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
VSL (4) 20 100 60 100 60 100 2 110 4 X X X X X X X
3G
JD630
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
V(3) 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
VL (4) 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
<X°
JD640
Estandar (2) | 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
V(3) 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X
VL (4) 100 100 100 100 100 100 2 110 4 X X X X X X X

*angulo méax. de rampeado
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JABRO® - Datos de corte SECO 1

Adaptacion de datos de corte (Todos los valores son % de los datos de corte originales (100%)).

Utilice los datos de corte basicos de contorneado - .
Utilice los datos de corte basicos de ranurado
en desbaste para X
! para recalcular los parametros
recalcular los parametros
Ranurado | Contorneado-Desbaste Contorneado-Acabado Rampeado Fresado helicoidal Fresado axial
, ; - . N R
| @ | @ || |
=) ~| =g =3 —
S 23| 52 s 35
= S8 3= = <3
= S brd B3
a, f, ER f, ap A © f, a, a, f, f, A © f,
JHF181 (1) | 100 | 100 | 100 | 100 | 100 X X X X X X 100 | 34 | 130 X X X X
JHF181 (1) 80 85 100 85 80 X X X X X X 85 30 | 130 X X X X
JHF181 (1) 60 70 100 70 60 X X X X X X 70 25 | 130 X X X X
<15°*
JHF980 K+
Estandar (1,2)| 100 | 100 | 100 | 100 | 100 X X X X 100 | 100 | 100 3 130 70 30 33 | 200
ML (3) 80 85 80 85 80 X X X X 80 85 85 3 130 70 30 33 | 200
TL (4) 50 70 50 70 60 X X X X 60 70 70 3 130 70 30 33 | 200
<15°*
JHP180
Estandar (1) | 100 [ 100 | 100 | 100 | 100 X X X X 100 | 100 | 100 | 34 | 130 X X X X
ML (2) 80 85 100 85 80 X X X X 80 85 85 28 | 130 X X X X
L(3) 60 70 100 70 60 X X X X 60 70 70 2,1 125 X X X X
TL(3) 40 50 100 50 40 X X X X 40 50 50 14 | 120 X X X X

*angulo méx. de rampeado
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JABRO® - Datos de corte

SECO 2

Adaptacion de datos de corte (Todos los valores son % de los datos de corte originales (100%)).

Utilice los datos de corte basicos de contorneado - .
Utilice los datos de corte basicos de ranurado
en desbaste para X
! para recalcular los parametros
recalcular los parametros
Ranurado Co;etg:)r;es::o- Contorneado-Acabado Copiado en desbaste|  Copiado en acabado Fresado helicoidal
Punta . i -
esférica @ L& “; : &(% 3%
g g £3(38
ap | | a | 6| a | v T e a | | & | v HENENR D
J8532
Estandar (1) | X X | 100 | 100 | 100 | 125 3 125 | 10 X X X X X X X 75 5 130
L(2) X X 70 | 100 | 70 | 125 3 125 | 10 X X X X X X X 75 5 130
XL (3) X X X X X | 125 3 125 | 10 X X X X X X X X X X
J8§533
Estandar (1) | X X 100 | 100 | 100 | 125 3 125 | 15 X X X X X X X 75 5 130
L(2) X X 75 75 | 75 | 125 3 125 | 15 X X X X X X X 75 5 130
JS§534
Estandar (1) | X X | 100 | 100 | 100 | 125 3 170 | 20 X X X X X X X | 100 3 130
L(2) X X 70 | 100 [ 70 | 125 3 170 | 20 X X X X X X X | 100 3 130
XL (3) X X 70 | 100 [ 70 | 125 3 170 | 20 X X X X X X X | 100 3 130
JHI70
Estandar (2) | X X | 100 | 100 | 100 | 155 | 2 30 15 X X X X X X X 40 3 130
JH720
Estandar (2) | X X | 100 | 100 | 100 | 125 | 2 9 | 75 X X X X X X X 40 3 130
JH112 (1) X X | 100 | 100 | 100 | 110 2 70 | 100 X X X X X X X 20 2 130
JH112(2) X X | 100 | 100 | 100 | 110 2 70 | 100 X X X X X X X 20 2 130
JH112 (3) X X | 100 | 100 | 100 | 110 | 1,6 | 55 | 100 X X X X X X X X X X
JH112 (4) X X | 100 | 100 | 100 | 130 | 1,4 | 55 | 100 X X X X X X X X X X
JH112 (5) X X | 100 | 100 | 100 | 130 | 1,4 | 50 | 100 X X X X X X X X X X
JH112 (6) X X | 100 | 100 | 100 | 130 1 35 | 100 X X X X X X X X X X
JH150
Estandar X X 100 | 100 | 100 | 165 1 9 | 35 X X X X X X X 30 2 130

*angulo max. de rampeado
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JABRO® - Datos de corte

SECO

Adaptacion de datos de corte (Todos los valores son % de los datos de corte originales (100%)).

Utilice los datos de corte basicos de contorneado - .
Utilice los datos de corte basicos de ranurado
en desbaste para )
i para recalcular los parametros
recalcular los parametros
- Copiado en
Ranurado Co;::;r;es::o Contorneado-Acabado dgsbaste Copiado en acabado Fresado helicoidal
Punta o i . i '*J.
i @ e @ e | B
g g HEE
< < 8| &3
= S =l 24
a, f, EN f, a, A f, ap EN f, a, A f, a, f, =
JH160
Estandar (2) X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
JH450
Estandar (2) X X | 100 | 100 | 100 | 120 5 90 | 25 X X X X X X X 45 5 130
JH460
Estandar (2) X X | 100 | 100 | 100 | 120 5 90 | 25 X X X X X X X X X X
JMB542-562-563
Estandar (1) 100 | 100 | X X X X X X X 100 | 100 | 100 | 125 | 2 150 5 X X X
ML (2) 65 | 100 | X X X X X X X 100 | 100 | 63 | 125 | 2 150 3 X X X
L(3) 26 [ 100 | X X X X X X X 100 [ 100 | 25 | 125 | 2 150 1 X X X
TL (4) 20 | 100 | X X X X X X X 100 | 100 | 19 | 125 | 2 150 1 X X X
XL (4) 12 | 100 | X X X X X X X 100 | 100 | 12 | 125 | 2 150 1 X X X
SL(5) 10 | 100 | X X X X X X X 100 | 100 | 10 | 125 | 2 150 1 X X X
XXL (6) 4 100 | X X X X X X X 100 | 100 | 4 125 | 2 150 1 X X X
XSL (7) 2 100 | X X X X X X X 100 | 100 | 2 125 | 2 150 1 X X X
JMB112
Estandar (1) 100 | 100 | X X X X X X X 100 | 100 | 100 | 118 2 120 5 X X X
M(2) 65 | 100 | X X X X X X X 64 | 8 | 85 | 118 2 120 3 X X X
L(3) 26 | 100 | X X X X X X X 5 | 75 75 | 118 2 120 1 X X X
XL (4) 20 | 100 | X X X X X X X 45 | 60 | 60 | 118 2 120 1 X X X
XXL (5) 10 | 100 | X X X X X X X 38 | 50 50 | 118 2 120 1 X X X
XSL (6) 4 100 | X X X X X X X 30 | 40 | 40 | 118 2 120 1 X X X
JM413-414-416
Estandar (1) X X | 100 | 100 | 100 | 100 5 40 35 X X X X X X X X X X
ML(2) X X | 100 | 60 | 100 | 100 5 40 15 X X X X X X X X X X
L(3) X X | 100 | 80 | 100 | 100 5 40 15 X X X X X X X X X X
XL (5) X X | 100 | 60 75 | 100 5 40 10 X X X X X X X X X X
JD660
Estandar (1) X X | 100 | 100 | 100 | 100 2 100 | 100 X X X X X X X X X X
L(3) X X | 100 | 100 | 100 | 100 2 100 | 100 X X X X X X X X X X
V(2 X X | 100 | 100 | 100 | 100 2 100 | 100 X X X X X X X X X X
VL (4) X X | 100 | 100 | 100 | 100 2 100 | 100 X X X X X X X X X X
KL (5) X X | 100 | 100 | 100 | 100 2 100 | 100 X X X X X X X X X X

*angulo max. de rampeado
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Calculo de datos de corte SECO =
Nomenclatura y formulas
RPM Altura del perfil
n = Ve - 1000 (revimin) o DV DZ-ag
- De¢ 2 2
Velocidad de corte Dy=2-V ap (Dg-ap)  (mm)
Ve = n'"'—DC (m/min)
1000
Avance
Vi=N-zZp-f; (mm/min)
Avance por revolucion
f=1z,1, (mmirev)
Altura del perfil H (um)
Paso a, (um)
Volumen de viruta extraida DC
0,06 0,08 0,11 0,15 0,20 0,3 0,45
Q- ae—&;oﬂ (cm?/min) 1 | 09 | 160 | 300 | 570 | 100 | 230 | 530
2 0,45 0,80 1,50 2,80 5,0 1,0 26,0
4 0,23 0,40 0,76 1,40 25 5,60 13,0
Velocidad de corte y RPM para el copiado
6 0,15 0,27 0,50 0,94 1,7 3,80 8,40
¢ T — (m/min) 8 011 | 020 | 038 | 070 13 | 280 | 6,30
1000
10 0,09 0,16 0,30 0,56 1,0 2,30 5,10
Ve - 1000 12 0,08 0,13 0,25 0,47 0,83 1,90 4,20
n=— (RPM)
- DW . .
a, = Profundidad de pasada axial (mm)
Dy=2 -\/m (mm) a, = Ancho de corte/profundidad pasada radial (mm)
DC= Diametro de la fresa (mm)
Calculo de ap Vs. Iargo de voladizo: f = Avance por revolucion (mm/rev)
Si el largo del voladizo (XS) es mayor de 4 x DC y se usan mangos
cilindricos es importante aplicar otro valor de profundidad de corte | t = Avance por diente (mm/diente)
(ap) que el indicado en la tabla.
Use la siguiente férmula para calcular el nuevo valor de a,. 7y = N°de dientes
= 2
apnovedad = a, x (4 x DC/XS) n = RPM (revimin)
Q = Volumen de viruta extraida (cm®/min)
Ve = Velocidad de corte (m/min)
vi = Avance de mesa (mm/min)
D, = Diametro de trabajo
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Calculo de datos de corte

SECO

La medidas del dibujo deberian leerse como sigue:

DMM = Diametro del mango

CHW = Chaflan

DC = Didmetro de corte de la fresa

M = Largo minimo de sujecion

OAL = Largo total

LN = Maxima profundidad de acceso de corte

APMXS = Longitud de corte efectiva

RE = Radio de esquina

RE2 = Radio por encima del filo de corte

DN = Reduccion del cuello
Rampeado

La tabla de abajo muestra los porcentajes de avances para usar segun ciertos angulos de rampa.

Diametro recomendado de agujero para la interpolacion helicoidal

Diametro de la fresa DC

Ancho de ranura

1-2,5 1,4xDC
3-6 1,3xDC
8-12 1,2xDC
16-32 1,15xDC

Método trocoidal

Recomendaciones de ancho de la ranura

La figura a continuacion muestra un método, a menudo denominado trocoidal, para fresado de ranuras.

Diametro de la fresa DC

Ancho de ranura

1-2,5 1,8xDC
3-6 1,6 xDC
8-12 1,4xDC
16-32 1,2xDC
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SMG SECO

Grupos Seco de material - Descripcion

La base del SMG es una clasificacion de los materiales en funcion de su tipo en lugar de su maquinabilidad relativa y como consecuencia
contiene materiales como pueden ser los composites. Es una clasificacion bastante amplia, pero es facil de identificar un material en particular y a
que grupo pertenece.

Cada SMG cuenta con un material de referencia y con unas condiciones especificas para facilitar el ajuste de los datos de corte de cualquier
material comparado con el de referencia, ver paginas 422 - 425.

Podemos tomar como ejemplo los materiales de referencia EN C45E para SMG P4 y EN 42 CrMo 4, tanto para SMG P5 y SMG H5, ver en las
tablas siguientes.

En los grupos del SMG v2 implica un material especifico con una condicion especifica asignada como referencia para facilitar el ajuste inequivoco
de los datos de corte para cualquier material en comparacion con cualquier material de referencia Seco. Podemos tomar como ejemplo los ma-
teriales de referencia EN C45E para SMG P4 y EN 42 CrMo 4, tanto para SMG P5 y SMG H5 como muestra la tabla 1 y donde se indican como
material de referencia comn.

SMG | Descripcién Propiedades CETREED SMG | Descripcién Propiedades Material de
P4 | Aceros estructurales de baja aleacion, 0.25% < C < 0.67%wt. | 520 <R, <1200 | C 45E H5 | Aceros templados y reveni- | 38 <HRC <56 | 42 CrMo 4
Aceros de baja aleacion templados y revenidos. Ry, = 660 N/mm? dos 50 HRC
P5 | Aceros estructurales, 0,25% < C < 0,67%wt. 550 <Ry, <1200 |42 CrMo 4
Aceros templados y revenidos. Ry = 700 N/mm?

Si nos fijamos especificamente en el material EN 42 CrMo 4 recocido, la méaxima resistencia a la traccion R, puede variar normalmente entre R,
=630 N/mm? y R, = 780 N/mm?, que lo toma de referencia para el SMG P5. En estado templado y revenido, la méxima resistencia a la traccion
m puede estar normalmente entre Ry, = 900 N/mm? y R, = 1100 N/mm?, por lo tanto sigue perteneciendo a SMG P5. Sin embargo, si por estar
templado por de encima R, = 1200 N/mm?, ya pertenece al SMG H5.

SMG | EN W-Nr | AFNOR BS UNI Js AISI/ASTM | GOST | Propiedades Rmnom | HRCpom
P 42CMo4 | 11201 | 42cD4 | 708M40 | 42CrMo4 | SCM440(H) | 4142,4140 | 38HM | Recocido 700
5 I 2cMos | 11201 | 420D4 | 708M40 | 42CiMo4 | SOM440 (H) | 4142,4140 | 38HM | Templadoy revenido 1000
H 42CrMo4 | 11201 | 42cD4 | 708M40 | 42CrMo4 | SCM440(H) | 4142,4140 | 38HM | Templado y revenido 45
5 I T42cMo4 | 11201 | 42004 | 708M40 | 420iMo4 | SOM440 (H) | 4142,4140 | 38HM | Templadoy revenido 50

El acero EN 42CrMo4 templado y revenido se utiliza como ejemplo para mostrar como la maquinabilidad de un material depende de su condicién.

Los gréaficos siguientes muestran como se pueden ajustar las velocidades de corte de un material en funcién de un valor Ry, (grafico de la
izquierda, valido para ISO-P) y en funcion de HRc (gréafico de la derecha, valido para ISO-H).

1.8 1.8

1.6 1.6

14 \ 14

: \ | nom Ry ) | nom HRC
1.2 12 Qi""-xji

1.0 1.0 -
08 0.8 : |
06 ] : 06 : I
0.4 : : 0.4 : :
0.2 i 1 0.2 } i
1 1
0.0 - L t+——— Rm% 0.0 - — — HRC%
0% 50% 100% 1 150% 0% 50% ' 100% 150%
(700 MPa) 1000 MPa 45 (50)

Para ilustrar con mas detalle como el SMG puede ajustar con mas precision la v, nominal de un material del grupo P5, se necesita el valor de
la resistencia a la traccion Ry, utilizando como ejemplo EN 42 CrMo 4 templado y revenido con valor R, = 1000 N/mm? de acuerdo con la tabla
superior (grafica azul).

Supongamos que nos encontramos con que la vc nominal en el SMG P5 para un determinado material es v, = 280 m/min.
Entonces, la v, recomendada sera = 280 m/min x 0,75 =210 m/min.

En consecuencia, en el SMG H5 el v, nominal se puede ajustar con la dureza, como por ejemplo el material de referencia ES 42 CrMo 4 a 45
HRc (gréfica gris).

Supongamos que nos encontramos con que la v, nominal en el SMG H5 de un cierto material es de v, = 50 m/min, por lo tanto v, = 50 m/min x
1,2 = 60 m/min.

Para méas detalles de los materiales de la pieza, por favor consulte la pagina (s) 426-433 y los datos de corte recomendados en las paginas
correspondientes. Para optimizar los datos de corte, le recomendamos usar la aplicacion My Pages, en www.secotools.com
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SMG

SECO

Aceros, aceros inoxidables férricos y martensiticos
Material de
SMG | Descripcion Propiedades referencia Ke1.4 m¢
P1 | Aceros de corte facil. 360 <R, < 880 11 SMn30 1500 | 0,14
Ry, = 385 N/mm?
P2 | Aceros de baja aleacion ferritica, C < 0.25%wt 320 <Ry, < 600 S235JRG2 1600 | 0,23
Aceros estructuralmente soldados de baja aleacion Rp =420 N/mm?
P3 | Aceros ferriticos y ferriticos/perliticos, C < 0.25%wt 430 <R, <610 16 MnCr 5 1800 0,14
Aceros estructuralmente soldados. R =550 N/mm?
Aceros con estructura templada
P4 | Aceros estructurales de baja aleacion, 0.25% < C < 0.67%wt. | 520 <Ry, < 1200 C 45E 2000 0,15
Aceros de baja aleacion templados y revenidos. Ry, = 660 N/mm?
P5 | Aceros estructurales, 0,25% < C < 0,67%wt. 550 <Ry, < 1200 42 CrMo 4 2020 0,18
Aceros templados y revenidos. Ry =700 N/mm?
P6 | Aceros duros de baja aleacion, C > 0.67%wt 520 <Ry, <1200 C 1008 2100 0,17
Aceros de baja aleacion para resortes y cojinetes Ry =600 N/mm?
P7 | Aceros completamente duros, C > 0.67%wt 600 <Ry, < 1200 100 Cr6 2160 0,17
Aceros para resortes y cojinetes Ry = 650 N/mm?
P8 | Aceros para herramienta. 600 <R, < 1200 X 40 CrMoV 5 1 2400 0,20
Acero rapido (HSS). Ry = 700 N/mm?
P11 | Aceros inoxidables ferriticos y martensiticos. 415 <R, <1200 X20Cr13 2000 | 0,15
Rpy =675 N/mm?
P12 | Aceros inoxidables templados por envejecimiento o 500 <Ry, <1200 X5 CrNiCuNb 16 4 2100 0,17
precipitacion Rpy = 1100 N/mm?
Aceros inoxidables austeniticos y diplex
Material de
SMG | Descripcion Propiedades referencia Ke1.1 me
M1 | Aceros inoxidables austeniticos de facil mecanizado. X10CrNiS 189 1700 | 0,14
M2 | Aceros inoxidables austeniticos de baja aleacion X5CrNi 1810 1920 0,18
M3 | Aceros inoxidables austeniticos de aleacion media X2CrNiMo 1814 3 2070 0,17
M4 | Aceros inoxidables austeniticos y diplex de alta aleacion X2CrNiMoN 2253 2230 0,16
M5 | Aceros inoxidables austeniticos y duplex de alta aleacion de X2CrNiMoN 257 4 2510 0,13
dificil mecanizado
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SMG SECO
Fundiciones
Material de
SMG | Descripcion Propiedades referencia Ke14 m¢
Fundiciones grises (GCl) EN-GJL-250 930 0,32
Fundicion de grafito compactado (CGl) EN-GJV-400 1000 | 0,35
Fundicion maleable (MCI) EN-GJMB-550-4 1050 | 0,37
Fundicion nodular (SGI) EN-GJS-500-7 1160 | 0,37
Fundicion ductil austemperizada (ADI) EN-GJS-1000-5
Fundicion austenitica laminar. EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2
Fundicion nodular austenitica. EN-GJSA-XNiMn23-4
Materiales no férricos
Material de
SMG | Descripcion Propiedades referencia Ke1.1 me
N1 Aleaciones de aluminio, Si < 9% AW-7075
N2 | Aleaciones de aluminio, 9% < Si < 16% AC-44200
Si=12%
N3 | Aleaciones de aluminio, Si > 16% AISi17Cub
N11 | Aleaciones base cobre CW614N 740 0,26
Superaleaciones y titanio
Material de
SMG | Descripcion Propiedades referencia Ke1.4 m¢
S1 | Superaleaciones con base hierro Discaloy
S2 | Superaleaciones con base cobalto Stellite 21
S3 | Superaleaciones con base niquel Inconel 718 2530 0,21
S11 | Titanio, aleacion baja, (o) Ti
$12 | Titanio, aleacion media,, (o+) TiAlBV4 1500 | 0,24
S13 | Titanio, aleacion alta, (cercana By B) Ti10V2Fe3Al
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SMG SECO I
-
Materiales templados
Material de
SMG | Descripcion Propiedades referencia Ke1.1 m,
H3 | Aceros templados 58 <HRC < 62 16 MnCr 5 2070 0,14
60 HRC
H5 | Aceros templados y revenidos 38 <HRC < 56 42 CrMo 4 2320 | 0,18
50 HRC
H7 | Aceros templados y revenidos 56 < HRC < 64 100 Cr 6 2480 | 0417
Aceros para cojinetes 60 HRC
H8 | Aceros para herramienta 38 <HRC < 64 X 40 CrMoV 5 1 2750 | 0,20
Acero rapido (HSS) 50 HRC
H11 | Aceros inoxidables martensiticos. 38 <HRC <50 X20Cr13 2300 | 0,15
45 HRC
H12 | Acero inoxidable templado por precipitacion 1200 < Ry, < 1650 X5 CrNiCuNb 16 4 2410 0,17
Ry = 1450 N/mm?
H21 | Acero al manganeso 23<HRC <64 X120 Mn 12
50 HRC
H31 | Fundicion blanca 50 <HRC < 64 EN-GJN-HV600(XCr11)
55 HRC
Otros materiales de dificil mecanizado
Material de
SMG | Descripcion Propiedades referencia Ke1.1 m¢
PM1 | Metal sinterizado de baja aleacion F-0008 Fe-0.7C
PM2 | Metal sinterizado de aleacion media FLC-4608
Fe2Cu1.8Ni
0.5M00.2Mn0.8C
PM3 | Metal sinterizado de aleacion alta
Materiales de asiento de la vélvula de escape, etc.
HF1 | Aleaciones con superficie templada
Aleaciones con base ferritica soldadas o plasma depositado
HF2 | Aleaciones con superficie templada
Aleaciones con base Co y Ni soldadas o plasma depositado
CC1 | Metal duro sinterizado G50
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SMG

SECO 2

Plasticos y composites
Material de
SMG | Descripcion Propiedades referencia Ke14 m¢
TS1 | Polimeros: Thermosetting Urea formaldehyde (UF)
TS2 | Composites de fibra de carbono termosetting T300 T700 T800 HTA-S IMA - Epoxy (M21)...
TS3 | Composites de fibra de vidrio termosetting Epoxy - HX..(42..)E glass (7781...)...
TS4 | Composites de aramida termosetting Kevlar 49
TP1 | Polimeros: Thermoplastic Polycarbonate (PC)
TP2 | Composites de fibra de carbono termoplasticos PPS/PEEK - T300..
TP3 | Composites de fibra de vidrio termoplasticos PPS/PEEK - E glass 0 Aglass...
TP4 | Composites de fibra de aramida termoplasticos
Grafito
Material de
SMG | Descripcion Propiedades referencia Ke1.1 me
GR1 | Grafito R 8500
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SECO

SMG
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIs SS UNS
11 SMn 30 1.0715 1.0715 9 SMn 28 $ 250 230M07 CF 9 SMn 28 SUM 22 1912 G12130
11 SMnPb 30 1.0718 1.0718 9 SMnPb 28 S 250 Pb CF 9 SMnPb 28 SUM 22 L 1914 G12134
10820 1.0721 1.0721 108 20 10F1 210M 15 CF10S20
1.0722 10 SPb 20 10 PbF 2 CF 10 SPb 20
P1 15 SMn 13 1.0725 1.0723 158 20 210A15 SUM 32 1922
35820 1.0726 1.0726 35820 35MF 4 212M 36 1957 G11400
46 820 1.0727 1.0727 46 S 20 45 MF 4 212M 44 1973 G11460
11 SMn 37 1.0736 1.0736 9 SMn 36 $ 300 240M 07 CF 9 SMn 36 G12150
11 SMn 37 1.0736 1.0736 9 SMn 36 S 300 240 M 07 CF 9 SMn 36 G12150
S235JR 1.0037 1.0037 St 37-2 E24-2 Fe 360 B STKM 12 C 1311
$235JRG2 1.0038 1.0116 St37-3 E24-3, E24-4 4360-40 C Fe 360 D FF 1312, 1313
$275J2G3 1.0144 1.0144 St44-3N E28-3, E28-4 4360-43 C Fe 430D FF SM41C 1412, 1414
C10 1.0301 1.0301 C10 34C10,XC10 045M 10 C10 $10C G10100
P2 1.0401 C15 37C12,XC18 080 M 15 C15,C16 1350 G10170
C22 1.0402 1.0402 C22 C20 050A20 C20,C21 1450 G10200
$355JR 1.0570 1.0570 St 52-3 E 36-3, E 36-4 4360-50 C Fe510B SM 50 YA 2172, 2132
C15R 1.1141 1.1141 Ck 15 XC 15, XC 18 080 M 15 C15,C16 S$15C,S15CK 1370 G10170
1.1158 Ck 25 XC 25 060A 25 C25 $25C (G10250
1.2162 21 MnCr 5 20NC5 SCR 420 H
16 Mo 3 1.5415 1.5415 15Mo 3 15D3 1501-240 16 Mo 3 2912
1.5423 16 Mo 5 1503-245-420 16 Mo 5 SB 450 M (G45200
14 NiCr 14 1.5752 1.5752 14 NiCr 14 12NC 15 655 M 13 SNC 815 (H) (G33106
1.5919 15 CrNi 6 16NC 6 $107 16 CrNi 4
18 NiCrMo 7 6 1.6587 1.6587 18 CrNiMo 7 6 18 NCD 6 820A16 18 NiCrMo 7
P3 16 MnCr 5 1.7131 1.7131 16 MnCr 5 16 MC5 52T M17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170
16 MnCrS 5 1.7139 1.7139 16 MnCrS 5
20 MnCr 5 1.7147 1.7147 20 MnCr 5 20MC5 20 MnCr 5 SMnC 420 (H) (G51200
20 MnCrS 5 1.7149 1.7149 20 MnCrS 5 20 MnCrS 5 SMnC 21 H
13CrMo 4 5 1.7335 1.7335 13CrMo 4 4 15CD 3.5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216
1.7337 16 CrMo 4 4 15CD 4.5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216
10CrMo 910 1.7380 1.7380 10 CrMo 9 10 10CD 9.10 1501-622 Gr. 31 12CrMo 910 2218 J21890
C35 1.0501 C35 55C 35 060A 35 C35 1550 G10350
E 335 1.0503 1.0503 C45 65 C 45 80 M 46 C45 S45C 1650 G10430
C40 1.0511 C40 60 C 40 080 M 40 C40 S40C
E 360 1.0070 1.0535 St70-2 A70-2 Fe 690 1655
C60 1.0601 1.0601 C 60 CC 55 080A 62 C60 G10600
P4 1.1157 40 Mn 4 35M5 150 M 36 G10390
G 28 Mn6 1.1165 1.1165 30Mn5 120 M 36 SMn 1H, SCMn 2 G13300
C 35E 1.1181 1.1181 Ck 35 XC 38 H1 080 M 36 C35 S$35C 1572 G10340
C 45E 1.1191 1.1191 Ck 45 XC 42 080 M 46 C45 S45C 1672 G10420
C60E 1.1221 1.1221 Ck 60 XC 60 080A 62 C60 $58C 1665, 1678 (G10640
1.1740 C60W Y355 SK7
55 SiCr7 1.7100 1.0904 558i7 5587 250A 53 558i8 2085, 2090
1.2330 35 CrMo 4 34CD4 708A37 35 CrMo 4 2234 751620
1.2542 45WCrV 7 BS1 45 WCrv 8 KU 2710 T41901
1.2714 1.2714 56 NiCrMoV 7 BH 224-5 56 NiCrMoV7-KU SKT 4 761206
1.5121 46 MnSi 4
1.5710 36 NiCr 6 35NC6 640A 35 SNC 236
1.5736 36 NiCr 10 35NC 11 35NiCr 9 SNC 631 (H)
36 CrNiMo 4 1.6511 36 CrNiMo 4 40NCD 3 816 M 40 38 NiCrMo 4 (KB) (98400
P5 34 CrNiMo 6 1.6582 1.6582 34 CrNiMo 6 35NCD 6 817 M 40 35 NiCrMo 6 (KW) SNCM 447 2541 (G43400
34Cr4 1.7033 1.7033 34Cré4 32C4 530A32 34 Cr 4 (KB) SCR 430 (H) (G51320
41Cr4 1.7035 1.7035 41Cr4 42C4 530 M 40 41Cr4 SCR 440 (H) G51400
25 CrMo 4 1.7218 1.7218 25CrMo 4 25CD48 708 M 25 25 CrMo 4 (KB) SCM 425 2225 G41300
42CrMo 4 1.7225 1.7225 42 CrMo 4 42CD4 708 M 40 42CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
42 CrMo 4 1.7225 1.7225 42 CrMo 4 42CD4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
1.7361 32 CrMo 12 30CD 12 722M 24 32 CrMo 12 2240
50Crv 4 1.8159 1.8159 50 Crv 4 50CV4 735A 50 51Crv4 SUP 10 2230 H61500
41 CrAIMo 7 10 1.8509 1.8509 41 CrAIMo 7 40 CAD 6.12 905 M 39 41 CrAIMo 7 SACM 645 2940 K24065
C67S 1.1231 1.1231 Ck 67 XC 68 060 A67 C70 1770 G10700
C 1008 1.1274 1.1274 Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950
P6 C 105U 1.1545 1.1545 C 105 W1 Y1105 C 100 KU 1880
1.1645 C 105 W2 Y1105 C 100 KU SK3
1.1663 C125W Y2120 C120KU SK2
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SMG

SECO 2

SMG
UNE/IHA AISI/ASTM GOST CSN Marca Estado Estructura
1213 Recocido
12L13 Recocido
1108 Recocido
11L08 Recocido
Recocido
1140 40 Recocido
1146 Recocido
1215 Recocido
12L14 Recocido
16D Recocido
A573 Grado 58 18kp 11378 Recocido
A573 Grado 70 St14kP 11448 Recocido
1010 10 Recocido
FA110 1015 15 Recocido
1020, 1023 20 12024 Recocido
17G1S 11523 Recocido
F.1511 1015 15 Recocido
F.1120 1025 25 Recocido
Recocido
A204 Grado A 15020 Recocido
4520 Recocido
3310, 9314 20X2H4A 16 420 Recocido
4320 16 220 Recocido
Recocido
F.1516 5115 12KHN2 14220 Recocido
18HG Recocido
5120 20KH 14221 Recocido
5120 H 20KH Recocido
A182-F11, A182-F12 12KHM 15121 Recocido
A387 Grado 12 Cl. 2 Recocido
F.155 A182-F22 12KH8 15313 Recocido
F.1130 1035 35 12040 Recocido
F.5110 1045 45 12 050 Recocido
1040 40 12041 Recocido
F.1150 1055 55 Recocido
1060 60 12 061 Recocido
1039 406 Recocido
1330 30G2 Recocido
F.1135 1035 35 Recocido
F.1140 1045 45 12 050 Recocido
F.1150 1064 60 Recocido
1060 60 Recocido
F.144 9255 5682 Recocido
F.1250 4135 35KHM Recocido
F.5241 S1 5KHV2S Recocido
L6 SKHNV Recocido
5045 Recocido
3135 Templados y revenido
3435 Recocido
9840 Templados y revenido
F.1280 4340 38H2N2MA 16 343 Recocido
5132 35KH Templados y revenido
5140 40H 14 140 Templados y revenido
F.1251 4130 20KHM 15130 Templados y revenido
F.1252 4142, 4140 38HM 15142 Recocido
F.1252 4142, 4140 38HM 15142 Templados y revenido
Templados y revenido
F.143 6150 50KHFA 15 260 Templados y revenido
F.1740 A355 CI. A Recocido
F.5103 1070 70 Recocido
F5117 1095 Recocido
F5118 W1 U10A Recocido
u10 Recocido
W1 u13 Recocido

427




SMG

SECO

SMG
SMG EN EN-Nr  |W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS

107 Crv3 12210 [1.2210 |[115CrV3 100C3 107 Crv 3 KU 161202
1.2510 | 100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501
P 90 MnCrV 8 12842 |1.2842 [90MnCrV 8 90 MV 8 BO2 90 MnVCr 8 KU T31502
100 Cr 6 1.3505 [1.3505 [100Cr6 100C6 534A99 [100Cr6 SuJ2 2258 G51986
X210Cr 12 12080 [1.2080 [X210Cr12 7200C 12 BD3 X210 Cr 13 KU SKD 1 T30403
12343 [X38CrMoV51 Z38CDV5 BH 11 X 37 CrMoV 5 1 KU SKD 6 T20811
X 40 CrMoV 5 1 12344 12344 | X40CrMoV 51 Z40CDV 5 BH 13 X40CrMo 511 KU SKD 61 2242 T20813
X100 CrMoV 5 1.2363 [1.2363 [X 100 CrMoV 51 Z100CDV 5 BA2 X100 CrMoV51KU | SKD 12 2260 130102
1.2365 |X32CrMoV33 32DCV 28 BH 10 30 CrMoV 12 27 KU SKD 7 T20810

12436 | X210Crw 12 X215 Crw 12 1 KU SKD 2 2312

P8 1.2601 | X165 CrMoV 12 X 165 CrMoW 12 KU 2310
1.2713 |55 NiCrMoV 6 55 NCDV 7 SKT 4 161206

HS 6-5-2-5 13243 [1.3243 [S6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723
HS 2-10-1-8 1.3247 |1.3247 [S2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08-04 BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342
HS 18-1-2-5 1.3255 [1.3255 |[S18-1-2-5 Z 80 WKCV 18-05-04-01 BT4 HS 18-1-1-5 SKH 3 112004
HS 6-5-2 13343 [1.3343 [S6-5-2 Z 85 WDCV 06-05-04-02 BM 2 HS 6-5-2 SKH 9, SKH 51 2722 T11302
HS 2-9-2 13348 [1.3348 [S29-2 Z 100 DCWV 09-04-02-02 HS 2-9-2 SKH 58 2782 T11307
HS 18-0-1 1.3355 [1.3355 |[S 18-0-1 Z 80 WCV 18-04-01 BT1 HS 18-0-1 SKH 2 712001
X6Cr13 14000 [1.4000 [X6Cr13 26C12 403817 [X6Cr13 SUS 403 2301 $41008
X12Cr13 14006 [1.4006 [X10Cr13 Z10C13 410821 [X12Cr13 SUS 410 2302 $41000
X6Cr17 14016 [1.4016 [X6Cr17 78C17 430815 [X8Cr17 SUS 430 2320 $43000
X20Cr13 14021 14021 [X20Cr13 Z20C13 420837 [X20Cr13 SUS 42001 2303 $42000
X39Cr13 14031 [1.4031 [X40Cr13 Z40C 14 420845 [X40Cr14 SUS 420 2304 $40280
P X 70 CrMo 15 14109 [1.4109 |X65CrMo 14 Z70D 14 SUS 440A $44002
X 90 CrMoV 18 14112 [14112 [X 90 CrMoV 18 Z2CND 1805 409819 [XCrTi12 SUS 4408 2327 $44003
X 105 CrMo 17 14125 |1.4125 [X 105 CrMo 17 7100 CD 17 X 105 CrMo 17 SUS 440 C S44004
X3 CrNIMo 13 3 14313 14313 [X5CNi134 Z5CN 134 425C11  [X6CrNi 1304 SCS 5 2385 $41500
X 18 CrN 28 14749 |1.4749 [X18CrN 28 718C25 2322 $44600
X 6 NiCrTiMoV 25 15 14534 14534 [ X3 CrNiMoAI 13 8 2 $13800
X4 CrNiCuNb 16 4 14540 [1.4540 [X4 CrNiCuNb 16 4 $15500
14540 [1.4540 |X4 CrNiCuNb 164 Z4 CNUNb 16.4 M $§15500
X4 CrNiCuNb 16 4 14540 [1.4540 [X4 CrNiCuNb 16 4 $15500
X5 CrNiCuNb 16 4 14542 [1.4542 [ X5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 $17400
P12 X5 CrNiCuNb 17 4 14548 [1.4542 | X5 CrNiCuNb 17 4 Z6CNU174 SCS 24, SUS 630 $17400
X7 CrNiAI7 7 14564 14564 X7 CNiAI177 Z9CAN17.7 301881 [X7CNiAI177 SUS 631 2388 $17700
X2 NiCoMoTi 18 124 16356 [1.6356 [X2NiCoMoTi 18124 K93160
X2 NiCoMoTi 189 5 16358 |1.6358 |[X2NiCoMoTi 1895 Z 2NKD 19-09 K93120
X2NiCoMo 189 5 16358 [1.6358 |X2NiCoMoTi 1895 Z 2 NKD 19-09 K93120
X 2NiCoMo 188 5 16359 [1.6359 [X2NiCoMo 1885 S 162 K92890
X2 NiCoMo 188 5 16359 [1.6359 [X2NiCoMo 1885 S 162 K92890
M1 X 10 CNiS 18 9 14305 [1.4305 |[X10CrNiS 189 Z 10 CNF 18.09 303831 [X10CrNi 18 09 SUS 303 2346 $30300
X2CrNi 1911 14306 [1.4306 [X2CrNi19 11 Z2CN18.10 304812 [X3CrNi1811 SUS 304 L 2352 S30403
X5CrNi 18 10 14301 [1.4301 [X5CrNi1810 Z6CN 18.09 304831 [X5CrNi1811 SUS 304 2333 $30400
X5 CrNiMo 17 122 14401 [1.4401 [X5CrNiMo 17122 Z3CND17.11.1 316531 X5 CrNiMo 17 12 SUS 316 2347 $31600
12 X6 CrNiNb 18 10 14550 [1.4550 [X6 CrNiNb 18 10 Z 6 CNNb 18.10 347831 [X6CrNiNb 18 11 SUS 347 2338 $34700
X9CrNi 188 14310 [1.4310 [X12CNi177 Z12CN17.07 301821 [X12CrNi 1707 SUS 301 (2331) | S30100
X12CrNi 18 8 14300 [1.4300 [X12CrNi188 Z12CN 18 302825 SUS 302 2331 $30200
X2CrNiMo 18 14 3 14435 (14435 |[X2CrNiMo 18143 Z2CND 17.13 316512 [X2CrNiMo 17132 SCS 16, SUS 316 L 2353 $31603
X2 CrNiMoN 17 13 3 14429 14429 [X2CrNiMoN 17 133 Z2CND 17.13Az 316562 [X2CrNiMoN 17133 | SUS316LN 2375 $31653
M3 X2 CrNiN 18 10 14311 [14311  [X2CNiN19 11 Z2CN 18 10Az 304562 [X2CrNiN18 11 SUS 304 LN 2371 $30453
X3 CrNiMo 18 123 14466 [1.4466 [X5CrNi1815 317816 [X5CrNi 1815 SUS 317 2366 $31700
X9CrNiSINCe 21112  [1.4835 |1.4893 | X9 CrNiSiNCe 21112 3108 31 2368 $30815
X 12 CrNi 25 21 14335 14335 [X12CrNi2521 Z12CN 25.20 310524 X6 CrNi 26 20 SUH310,SUS310S | 2361 $31008
X2 CrNiMoN 225 3 14462 [1.4462 [X 2 CrNiMoN 22 5 Z2CND 22.05Az 332815 | X2CrNiMoN 22 5 2317 $31803
X2 CrNiMoSi 19 5 14424 [1.4417 | X2 CrNiMoSi 19 5 Z2CND 18.05.03 2376 $31500
M4 X2NiCrMoCu25205 [1.4539 |1.4539 |X2NiCrMoCu25205 |Z2NCDU 2520 904 S 13 2562 NO08904
X3 CrNiMo 27 52 14460 [1.4460 |[X4CrNiMo2752 Z3CND 25.7 Az X3 CrNiMo 2752 SUS 3291 2324 $32900
X5 CrNiCuNb 16 4 14980 [1.4943 [X4NiCrTi2515 Z6NCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 $66286
X1 CrNiMoN 20 18 7 14547 (14529 | X1 CrNiMoN 20 18 7 Z1CNDU 20.18.05 Az X1 CrNiMoN 20 18 7 2778 §31254
X 1 CrNiMoN 2522 8 14652 14652 [X2CrNiMoN 25227 $32654
L X 10 NiCrAITi 32 20 14876 [1.4876 | X 10 NiCrAITi 32 20 Z10NC 3221 NCF 800 NO08800
X2 CrNiMoN 257 4 14410 [1.4410 [X2CrNiMoN 2574 Z3CND 25.07 Az X2 CrNiMoN 257 4 2328 $32750
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UNE/IHA AISI/ASTM GOST CSN Marca Estado Estructura
F.520L L2 11KHF Recocido
F.5220 01 9KHVG Recocido
02 9G2F Recocido
F.5230 52100 SHKH15 14109 Recocido
F.5212 D3 KH12 Recocido
H11 4KH5MFS Recocido
F.5318 H13 4KH5MF1S Recocido
F.5227 A2 9KH5VF Recocido
H10 3KH3M3F Recocido
F.5213 KH12 Recocido
KH12MF Recocido
F520.8 L6 SKHNM Recocido
F.5613 M35 R6MSKS Recocido
M42 R2AMIK5 Recocido
T4 R18K5F2 Recocido
F.5603 M2 R6M5 Recocido
M7 Recocido
m R18 Recocido
403 08KH13 Recocido Férrico
F.3401 410, CA-15 12KH13, 08KH13 Recocido Martensitico
F.3113 430 12KH17 Recocido Férrico
F.5261 420 20KH13 17 022 Recocido Martensitico
F.3404 420 40KH13 Recocido Martensitico
440 A Recocido Martensitico
440B 95KH18 Recocido Martensitico
440C 95KH18 Recocido Martensitico
A182 F6NM F6NM Recocido Martensitico
446 15KH28 Recocido Férrico
XM-13 PH 13-8 Mo Solucion tratada Austenitico
XM-12 15-5 PH H1150 Martensitico
XM-12 15-5 PH Solucién tratada Martensitico
XM-12 15-5 PH H1025 Martensitico
SAE 630 17-4 PH H1150 Martensitico
630 17-4 PH Solucién tratada Martensitico
631 09KH17N7YU1 17-7 PH Solucion tratada Austenitico/Férrico
AMS 6515 Marage 350 Solucion tratada Martensitico
AMS 6521 Marage 300 Solucion tratada Martensitico
AMS 6514 Marage 300, Vascomax C300 Solucion tratada Martensitico
AMS 6512 Marage 250 Solucion tratada Martensitico
AMS 6512 Marage 250, Vascomax C250 Solucion tratada Martensitico
F.3508 303 12KH19N9 Recocido Austenitico
F.3504 304 L 03KH18N11 Recocido Austenitico
F.3504 304 08KH18N10 17 240 Recocido Austenitico
F.3534 316 08KH17H13M2T 17 346 Recocido Austenitico
F.3524 347 08KH18N12B Recocido Austenitico
F.3517 301 07KH16N6 Recocido Austenitico
302 12KH18N9 Recocido Austenitico
F.3533 (316L) 03KH17N14M3 17 349 Recocido Austenitico
316 LN 03KH16N15M3 Recocido Austenitico
F.3541 304 LN 03KH18N11 Recocido Austenitico
317 08KH17H15M3T Recocido Austenitico
253 MA Recocido Austenitico
3108 12KH25N20 Recocido Austenitico
329 LN SAF 2205 Recocido Duplex
3RE60 Recocido Duplex
904L Recocido Stper austenitico
329 Recocido Duplex
660 A286 Solucion tratada Austenitico
254 SMO Recocido Super austenitico
654 SMO Recocido Super austenitico
Alloy 800 Recocido Austenitico
F 53 SAF 2507 Recocido Stiper duplex
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SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS Ss UNS
EN-GJL-150 0.6150 0.6150 GG-15 Ft15D Grado 150 G15 FC 150 0115-00 F11601
EN-GJL-200 0.6200 0.6200 GG-20 Ft20D Grado 220 G20 FC 200 0120-00 F12101
EN-GJL-250 0.6250 0.6250 GG-25 Ft25D Grado 260 G25 FC 250 0125-00 F12401
EN-GJL-350 0.6350 0.6350 GG-35 Ft35D Grado 350 G35 FC 350 0135-00 F13502
EN-GJL-215 GG-220 HB 0219
EN-GJV-300 GJV-300
EN-GJV-350 GJV-350
EN-GJV-400 GJV-400
EN-GJV-450 GJV-450
EN-GJV-500 GJV-500
EN-GJMB-550-4 0.8155 GTS-55-04 P 540/5 P 540/5 P 55-04 PCMP55-04 08 54-00 F24130
EN-GJS-350-22 0.7033 0.7033 GGG-35.3 FGS 370-17 Grado 350/22 FCD 350-22L |07 17-15
EN-GJS-400-15 0.7040 0.7040 GGG-40 FGS 400-12 Grado 420/12 GS 400-12 FCD 400-18L |07 17-02 F32800
EN-GJS-400-18 0.7043 0.7043 GGG-40.3 FGS 370-17 Grado 370/17 GS0 42117 071712 F32800
EN-GJS-500-7 0.7050 0.7050 GGG-50 FGS 500-7 Grado 500/7 GS 500-7 FCD 500-7 07 27-02 F33800
EN-GJS-600-3 0.7060 0.7060 GGG-60 FGS 600-3 Grado 600/3 GS 600-3 FCD 600-3 07 32-03 F34100
EN-GJS-700-2 0.7070 0.7070 GGG-70 FGS 700-2 Grado 700/2 GS 700-2 FCD 700-2 07 37-01 F34800
ADI grado 5
EN-GJS-1000-5 GJS-1000-5 ADI grado 2
EN-GJS-1200-2 GJS-1200-2 ADI grado 3
EN-GJS-1400-1 GJS-1400-1 ADI grado 4
EN-GJS-800-8 GJS-800-8 ADI grado 1
EN-GJLA-XNiCr 20-2 0.6660 0.6660 GGL-NiCr 20 2 FGL Ni20 Cr2 Grado F2 05 23-00 F41002
EN-GJLA-XNiCr 30-3 0.6676 0.6676 GGL-NiCr 303 FGL Ni30 Cr3 Grado F3 F41004
EN-GJLA-XNiCuCr 15-6-2 | 0.6655 0.6655 GGL-NiCuCr 156 2 FGL Ni15 Cu6 Cr2 Grado F1 F41000
EN-GJSA-XNiMn 13-7 0.7652 0.7652 GGG-NiMn 137 FGS Ni13 Mn7 Grado S6 07 72-00
EN-GJSA-XNiCr 20-2 0.7660 0.7660 GGG-NiCr 20 2 FGS Ni20 Cr2 Grado S2 F43000
EN-GJSA-XNiMn 23-4 0.7673 0.7673 GGG-NiMn 23 4 FGS Ni23 Mn4 Grado S2M F43010
EN-GJSA-XNICr 30-3 0.7676 0.7676 GGG-NiCr 303 FGS Ni30 Cr3 Grado S3 F43003
EN-GJSA-XNi 35 0.7683 0.7683 GGG-Ni 35 FGS Ni35 F43006
AW-1050A AI99.5 3.0255 Al99.5 A-5/1050A 1B (A1050) 4007 AA1050A
AW-2011 AICuBiPb 3.1655 AlCuBiPb A-U5PbBI/2011 FC1 A2011 4355 AA2011
AW-2014 AICuSiMn 3.1255 AlCuSiMn A-U4SG/2014 H15 4338 AA2014
AW-5005 AlMg1 3.3315 AlMg1 A-G0.6 N41 4106 AA5005
AW-6060 AlMgSi0.5 3.3206 AlMgSi0.5 A-GS/6060 (H9) 4103 AAB060
AW-6063 AlMgSi0.7 3.3210 AlMgSi0.7 A-GSUC/6061 (H10) (AB063) 4104, 4107 | AABO0S
AW-3103 AlMn1 3.0515 AlMn1 N3 4054 AA3103
N1 AW-3003 AlMn1Cu 3.0517 AlMn1Cu A-M1/3003 A3003 AA3003
AW-7020 AlZn4.5Mg1 34335 AlZn4.5Mg1 A-Z5G[7020 H17 4425 AA7020
AW-7075 3.4365 AlZnMgCu1.5 A-Z5GUIT075 21.95/2L.96 A7075 AA7075
AC-42000 3.2341 G-AISi5Mg A-S7G LM25 3599 AC 4C 4244
AC-46200 AISi8Cu3(Si) 3.2161 G-AISi8Cu3 4251 A13800
MG-P-63 MgAI6Zn 3.5612 G-MgAI6Zn G-A6-Z1 MAG-E-121 M11600
MG-P-61 MgAI8Zn 3.5812 G-MgAI8Zn (G-A7-21)
MN65120 MgSe3Zn2Zr1 3.5103 G-MgSe3Zn2Zr1 ZRE1 MAGS-TE M12330
AC-43400 AISi10Mg(Fe) 3.2381 G-AISi10Mg A-510G LM9 4253 A13600
N2 AC-44200 AISi12 3.2382 GD-AISi12
AW-6082 AlMgSi1 3.2315 AlMgSi1 A-SGMO0.7/6082 H30 4212 AAB082
N3 AISi17Cu5 ADC14
CC331G 2.0940.01 CuAl10Fe CuAl10Fe AB1 5710 95200
CC333G 2.0975.01 CuAI10Ni CuAlI10Ni5Fe5 AB2 5716 95500
CuNi10Fe1Mn 2.0872 CuNi10Fe1Mn CuNi10Fe1Mn CN102 5667 C70600
CuNi10Zn45
CW408J 2.0790 CuNi18Zn19Pb CuNi18Zn19Pb1 C76300
CW352H 2.1176 CuPb10Sn CuSn10Pb10 LB2 5640 C93700
CC480K 2.1050.01 CusSn10 CuSn10 CT1 5443 90700
2.1087 CuSn10Zn 5458 90500
b CW452K CuSné 2.1020 CuSné CuSné PB103 C5191 5428 51900
CW502L CuzZn15 2.0240 Cuzn15 CuzZn15 CZ102 2300 5112 23000
CW706R CuZn28Sn1 2.0470 CuzZn28Sn1 CuzZn29Sn1 5220 C44300
CW508L CuZn37 2.0321 CuZn37 CuZn37 CZ108 5150 27200
CW717R CuZn38Sn1 2.0530 CuzZn38Sn1 C46400
CW614N CuZn39Pb3 2.0401 CuZn39Pb3 CuZn39Pb3 cz121 5170 38500
CW612N CuZn40Pb2 2.0402 CuZn40Pb2 CuZn39Pb2 CZ120 5168 C37800
CW622N CuZn44Pb2 2.0410 CuZn44Pb2 CZ104 5272 C68700
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UNE/IHA AISI/ASTM GOST CSN Marca Estado Estructura
A4825B Sc 15 422 415 Fundicion gris (GCI)
A4830 B Sc 20 422 420 Fundicion gris (GCI)
A4835B Sc25 422 425 Fundicion gris (GCI)
A4850 B Sc 35 Fundicion gris (GCI)
G 3500 Fundicion gris (GCI)
Grado 350 Fundicién de grafito compactado (CGI)
Grado 400 Fundicién de grafito compactado (CGI)
Grado 400-15 Fundicién de grafito compactado (CGI)
Grado 450 Fundicién de grafito compactado (CGI)
Grado 500 Fundicion de grafito compactado (CGI)
A220 60004 Templado Fundicién maleable (MCI)
Fundicion nodular (SGI)
FGE 38-17 60-40-18 Ve 42-12 422304 Fundicién nodular (SGI)
60-40-18 Ve 42-12 Fundicion nodular (SGI)
FGE 50-7 A536, 80-55-06 Ve 50-2 422 305 Fundicion nodular (SGI)
FGE 60-2 A476, 80-60-03 Ve 60-2 422 306 Fundicion nodular (SGI)
FGE 70-2 A536, 100-70-03 Ve 70-2 Fundicion nodular (SGI)
1600/1300/- Fundicién austemperizada (ADI)
1050/700/7 Fundicion austemperizada (ADI)
1200/850/4 Fundicién austemperizada (ADI)
1400/1100/1 Fundicion austemperizada (ADI)
850/550/10 Fundicion austemperizada (ADI)
A436 Tipo 2 Ni-Resist 2 Fundicion austenitica laminar
A436 Tipo 3 Ni-Resist 3 Fundicién austenitica laminar
A436 Tipo 1 Ni-Resist 1 Fundicién austenitica laminar
Nodumag Fundicién nodular austenitica
A436 Tipo D-2 Ni-Resist D-2 Fundicién nodular austenitica
A439 Tipo D-2M Ni-Resist D-2M Fundicion nodular austenitica
A436 Tipo D-3 Ni-Resist D-3 Fundicién nodular austenitica
A439 Tipo D-5 Ni-Resist D-5 Fundicion nodular austenitica
B26
A380
AZ61A
AZ80A
AMS 4442
B85
A413.2
B390.0
CA952 BrA9ZH3L
CA955 BrA10ZHANAL
CA937
BrOF6.5-0.15
L90

LOMsh70-1-0.05

L060-1

LAMsh77-2-0.05
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SMG EN EN-Nr - |W-Nr  |DIN AFNOR BS UNI JIS S8 UNS
S1
S2
NiMo30 2.4810 N10002
NiMo16Cr15W 2.4819 N10276
NiCr19Fe19Nb5Mo3 2.4668 N07718
S3 2.4669 N07750
NiCr20TiAl 2.4631 N07080
NiCr19Co18Mo4Ti3AI3 N07500
NiCr20Co13Mo4Ti3Al 2.4654 N07001
st 3.7024
R54620
s12 : R56320
TiAIBV4 3.7164 R56400
S13 TiV10Fe2AI3
H3 16 MnCr 5 1.7131 |1.7131 |16 MnCr5 16MC5 521 M 17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170
C678 11231 |1.1231 |Ck67 XC 68 060 A67 C70 1770 G10700
C758 11248 |1.1248 | Ck75 XC75 060A78 C75 1774,1778 | G10780
C 1008 11274 |1.1274 | Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950
H5 C 105U 1.1545 |1.1545 |C105W1 Y1105 C 100 KU 1880
1.2550 |60 WCrV 7 55 WC 20 55 WCrV 8 KU
55Cr3 17176 |1.7176 |55Cr3 55C3 527 A60 55Cr3 SUP 9 (A) 2253 G51550
42CrMo 4 1.7225 |1.7225 |42CrMo4 42CD4 708 M 40 42CrMo 4 SCM 440 (H) [2244 G41400
107 Crv 3 12210 |1.2210 |115CrV3 100C3 107 CrV 3 KU 161202
W 1.2510 [100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501
90 MnCrV 8 1.2842 |1.2842 |90 MnCrV 8 90 MV 8 BO2 90 MnVCr 8 KU T31502
100 Cr 6 1.3505 |1.3505 100 Cr6 100C6 534 A99 100 Cr 6 SuJ2 2258 (G51986
X 40 CrMoV 5 1 1.2344 |1.2344 | X40CrMoV 51 Z40CDV 5 BH 13 X40CrMo 511 KU SKD 61 2242 T20813
X100 CrMoV 5 1.2363 |1.2363 | X100 CrMoV 51 Z100CDV 5 BA2 X100 CrMoV 5 1 KU SKD 12 2260 T30102
X 155 CrVMo 12 1 1.2379 [ X155 CrVMo 121 Z160 CDV 12 BD 2 X 155 CrVMo 121 KU | SKD 11 T30402
1.2436 [ X210 Crw 12 X215 Crw 12 1 KU SKD 2 2312
H8 1.2601 [ X 165 CrMoV 12 X 165 CrMoW 12 KU 2310
1.2713 |55 NiCrMoV 6 55NCDV 7 SKT 4 T61206
HS 6-5-2-5 1.3243 |1.3243 |S6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723
HS 2-10-1-8 1.3247 |1.3247 |S2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08- BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342
HS 18-0-1 1.3355 |1.3355 |S18-0-1 Z 80 WCV 18-04-01 BT1 HS 18-0-1 SKH 2 T12001
X20Cr13 14021 |1.4021 |X20Cr13 Z20C13 4208 37 X20Cr13 SUS420J1  [2303 $42000
X 70 CrMo 15 14109 |1.4109 |X65CrMo 14 270D 14 SUS 440 A 544002
Hit X 90 CrMoV 18 14112 |1.4112 | X 90 CrMoV 18 Z2CND 1805 409 S 19 XCrTi12 SUS 440 B 2327 544003
X105 CrMo 17 14125 |1.4125 | X105 CrMo 17 7100 CD 17 X105 CrMo 17 SUS 440 C $44004
X4 CrNiCuNb 16 4 14540 |1.4540 | X4 CrNiCuNb 164 $15500
X5 CrNiCuNb 16 4 14542 |1.4542 | X5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 $17400
X5 CrNiCuNb 16 4 14542 114542 | X5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 $17400
X7 CrNiAI 17 7 14568 |1.4568 |X7CrNiAI177 Z9CAN17.7 301 S 81 X7 CrNiAI 7 7 SUS 631 2388 $17700
X 8 CrNiMoAl 157 5 14574 |1.4574 | X8 CrNiMoAl 157 5 $15700
2 X6 NiCrTiMoV 25 15 14980 |1.4943 | X4 NiCrTi25 15 Z6NCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 566286
X2 NiCoMo 188 5 1.6359 |1.6359 |X2NiCoMo 18 85 S 162 K92890
X2 NiCoMoTi 189 5 1.6358 |1.6358 |X2NiCoMoTi1895 |Z2NKD 19-09 K93120
X2 NiCoMoTi 189 5 1.6358 |1.6358 |X2NiCoMoTi1895 |Z2NKD 19-09 K93120
X2 NiCoMoTi 18 124 1.6356  |1.6356 | X2 NiCoMoTi 18 12 4 K93160
H21 X 120 Mn 12 1.3401 |1.3401 | X120 Mn 12 Z120M 12 BW 10 SC MnH 1 2183
EN-GJIN-HV520 0.9620 |0.9620 |G-X330 NiCr42 FB Ni4 Cr2 BC Grado 2A 05 12-00 F45001
H31 EN-GJN-HV550 0.9625 [0.9625 |[G-X260 NiCr42 FB Ni4 Cr2 HC Grado 2B 05 13-00 F45000
EN-GJN-HV600(XCr11) 10.9630 [0.9630 | G-X300 CrNiSi 952 FB Cr9 Ni5 Grado2C,D,E 04 57-00 F45003
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UNE/IHA AISI/ASTM GOST CSN Marca Estado Estructura
Discalloy Precipitacion templada
Haynes 25
Stellite 21
Hastelloy C
KHN65MV Hastelloy C-276
IN 100
Inconel 718
Inconel X-750 Solucion tratada
Nimonic 80A
René 41
Udimet 500
Waspalloy
Ti Puro Ti (o)
AMS 4919 Ti 6-2-4-2 Recocido Ti (o)
AMS 4943 Ti 3A1-2.5V (grd 9) Recocido Ti (a+B)
AMS 4920, Grado 5 VT6 Ti 6Al-4V Recocido Ti (o+B)
AMS 4986 Ti 10V-2Fe-3Al Recocido Ti(B)
F.1516 5115 12KHN2 14 220 Aceros templados
F.5103 1070 70 Templados y revenido
F.5107 1078, 1080 75 Templados y revenido
F5117 1095 Templados y revenido
F.5118 W1 U10A Templados y revenido
S1 5KHV2SF Templados y revenido
5155 Templados y revenido
F.1252 4142, 4140 38HM 15142 Templados y revenido
F.520L L2 1KHF Templados y revenido
F.5220 o1 9KHVG Templados y revenido
02 9G2F Templados y revenido
F.5230 52100 SHKH15 14109 Templados y revenido
F.5318 H13 4KH5MF1S Templados y revenido
F.5227 A2 9KH5VF Templados y revenido
F.5211 D2 KH12MF Templados y revenido
F.5213 KH12 Templados y revenido
KH12MF Templados y revenido
F.520.8 L6 5KHNM Templados y revenido
F.5613 M35 R6M5K5 Templados y revenido
M42 R2AM9K5 Templados y revenido
m™ R18 Templados y revenido
F.5261 420 20KH13 17022 Templados y revenido Martensitico
440A Templados y revenido Martensitico
440B 95KH18 Templados y revenido Martensitico
440C 95KH18 Templados y revenido Martensitico
XM-12 15-5 PH H900 Martensitico
SAE 630 17-4 PH H1025 Martensitico
SAE 630 17-4 PH H900 Martensitico
AMS 5528 09KH17N7YU1 17-7 PH TH1050 Martensitico
632 PH 15-7 Mo TH1050 Martensitico
660 A286 Precipitacion templada Austenitico
AMS 6512 Marage 250 Precipitacion templada Martensitico
AMS 6521 Marage 300 Precipitacion templada Martensitico
AMS 6521 Marage 300 Precipitacion templada Martensitico
AMS 6515 Marage 350 Precipitacion temp ! itico
A128 Grado A Hadfield
A532 IB (NiCr-LC Ni-Hard 2 Fundicion blanca
A532 |A (NiCr-HC) Ni-Hard 1 Fundicion blanca
A532 ID (Ni-HiCr) Ni-Hard 4 Fundicion blanca
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Esta documentacion se publica con la intencién de Seco Tools y su editor de suministrar y dirigir un tipo
de informacion general y orientada al mecanizado y al sector industrial. Si se necesita un servicio mas
personalizado para aplicaciones especificas, pregunte por su asistente local de Seco mas cercano.

La informacién se proporciona “tal cual”;

Seco Tools y su editor declinan cualquier representacion y garantia, explicita o implicita, de cualquier tipo,
incluyendo, sin limitaciones, cualquier garantia de comercializacion, ajustado para un propdésito concreto,
titulo o no infraccién. En ningtn caso, tanto Seco Tools como su editor, seran responsables de cualquier
dano directo, indirecto o de otro tipo por el uso de la informacién, incluso si Seco Tools o su editor son
informados de la posibilidad de tales dafos.

La documentacion aqui contenida es para propésitos de informacion. Los precios actuales, especificaciones
y las descripciones de producto se finalizan en el momento de la venta y pueden variar segtin la ubicacién.
La informacién aqui contenida estd sujeta a cambios sin previo aviso.
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